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DESCRIPCION
Componente de unién

La invencion se refiere a un componente de unidn para la fijacion de una pieza de montaje en una pieza de soporte,
con una abrazadera, que presenta una seccion de bloqueo deformable para la fijacion de la abrazadera en la pieza
de soporte asi como con un pasador de bloqueo separado, que puede ser recibido por la abrazadera a través de un
movimiento en la direccion de montaje a lo largo de un eje de montaje, en el que la abrazadera y el pasador de
bloqueo presentan elementos de retencion en colaboracién, que configuran en una posicién de premontaje y en una
posicion de bloqueo unas uniones por encaje elastico, para fijar axialmente el pasador de bloqueo en la abrazadera.

En el documento DE 10 2006 032 943 A1 se publica un agarradero de vehiculo con un componente de unién. En
este caso, se preamarra un abrazadera metalica del componente de unién en primer lugar en un soporte del
agarradero de vehiculo y se asegura en su posicion. A continuacion se presiona un elemento de seguridad entre las
paredes laterales de la abrazadera metalica, configurando la abrazadera metalica y el elemento de seguridad en una
posicion de premontaje una conexién de union positiva. Normalmente, el agarradero de vehiculo se suministra en
esta posicion de premontaje y se fija en la carroceria del vehiculo. La fijacion se realiza en este caso por medio de
manipulaciones sencillas, sin que sean necesarios otros medios de fijacion.

El documento DE 20 2008 010 262 U1 del tipo indicado al principio describe un componente de unién para la fijacion
de un elemento de montaje sobre un elemento de soporte, con una primera pieza de unién, que se puede insertar en
un orificio del elemento de soporte y presenta medios de retencion para la fijacion de la primera pieza de uniéon en el
elemento de soporte, asi como con una segunda pieza de union, que se puede insertar en un taladro de la pieza de
montaje, en el que la segunda pieza de unién se puede insertar en la primera pieza de union. EI componente de
union se puede transferir desde un estado de premontaje, en el que los medios de retencion permiten una extraccion
de la primera pieza de union fuera del elemento de soporte, a un estado de montaje, en el que los medios de
retencion no permiten una extraccion de la primera pieza de montaje fuera del elemento de soporte. En este caso,
se transfiere el componente de unién a través de presion sobre la segunda pieza de unién a la primera pieza de
union al estado de montaje y a través de rotacion de la segunda pieza de union con relacion a la primera pieza de
union se transfiere fuera del estado de montaje de retorno al estado de premontaje.

El cometido de la invencidon es mejorar el componente de unién especialmente con respecto a sus propiedades de
montaje y desmontaje.

El cometido se soluciona por un componente de unién con las caracteristicas de la reivindicacién 1. El componente
de unién premontado se puede transferir entonces a través de un movimiento relativo axial entre el pasador de
bloqueo y la abrazadera a su posicion de bloqueo, en la que la pieza de montaje esta fijada de forma fiable en la
pieza de soporte. El componente de union se forma en la posicion de premontaje, por tanto, exclusivamente, por el
pasador de bloqueo asi como la abrazadera unida de manera imperdible con el pasador de bloqueo y se puede
insertar de manera extraordinariamente flexible para la fijacion de una pieza de montaje opcional en una pieza de
soporte. Las piezas de montaje son, por ejemplo, agarraderos, parachoques, revestimientos de vehiculos, cercos de
puertas, etc. mientras que la pieza de soporte puede ser, por ejemplo, una chapa de carroceria.

Para simplificar el proceso de montaje, la seccidon de bloqueo de la abrazadera durante el movimiento a la posicion
de fijacion configura con preferencia una unién por encaje elastico con la pieza de montaje y/o la pieza de soporte.

La union por encaje elastico entre a abrazadera y el pasador de bloqueo presenta en la posicion de premontaje una
fuerza de retencioén axial, que es mayor que una fuerza de resistencia axial durante el movimiento del componente
de unién a la o desde la posicion de fijacion. De esta manera se puede fijar o liberar con ventaja la pieza de montaje
en la pieza de soporte exclusivamente a través de una activacion del pasador de bloqueo en o en contra de la
direccion de montaje.

En particular, la abrazadera y el pasador de bloqueo presentan unos elementos de bloqueo en colaboracion, que
configuran en la posicién de premontaje una union de retenciéon e impiden un movimiento de desmontaje no
destructivo del pasador de bloqueo con relacion a la abrazadera en contra de la direccién de montaje. De esta
manera, se asegura que después de ensamblar una vez el pasador de bloqueo y la abrazadera exista siempre un
componente de unién preparado para la insercion y no existan componente individuales inttiles en si.

Segun la invencidn, la abrazadera es una abrazadera metalica. En oposicion a abrazaderas de plastico, en las que
se reduce la calidad de la fijacion creada en virtud del comportamiento de relajacion del plastico en el transcurso del
tiempo, a través de la utilizacion de una abrazadera de metal se crea una unién duradera y de alta capacidad de
carga entre la pieza de montaje y la pieza de soporte, cuya alta calidad permanece en gran medida constante sobre
el tiempo.

En una forma de realizacion del componente de union, la abrazadera esta configurada en una sola pieza, para
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reducir al minimo el nimero de los componentes individuales.

Alternativamente, la abrazadera puede estar configurada también de dos piezas. Entonces comprende con
preferencia una pieza de bloqueo deformable asi como una pieza de retenciéon que recibe la pieza de bloqueo,
estando fabricada al menos la pieza de bloqueo de metal. La pieza de bloqueo puede estar realizada en este caso
del mismo tipo de construccion en gran medida independiente de la geometria de la pieza de montaje o de la pieza
de soporte y determina esencialmente la fuerza de resistencia axial contra un aflojamiento de la pieza de montaje
fijada en la pieza de soporte. Las particularidades geométricas como el tamafio exacto de los orificios de montaje o
el espesor de la pieza de montaje se pueden tener en cuenta, en cambio, de manera sencilla a través de
adaptaciones correspondientes de la pieza de retencion.

Las configuraciones convenientes de la invencion y sus ventajas se deducen a partir de las reivindicaciones
dependientes.

Otros detalles se explican en detalle con la ayuda de los ejemplos de realizacién representados en las figuras.

La figura 1 muestra una vista en perspectiva del componente de union segun la invencion segun una primera forma
de realizacion antes del ensamblaje del componente.

La figura 2 muestra una vista de detalle en perspectiva de un pasador de bloqueo del componente de unién segun la
figura 1.

La figura 3 muestra una vista de detalle en perspectiva de una abrazadera del componente de union segun la figura
1.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva del componente de unién segun la primera forma de realizacion 1 en
una posicion de premontaje.

La figura 5 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién segun la figura 4.
La figura 6 muestra otra seccion longitudinal a través del componente de unién segun la figura 4.

La figura 7 muestra una vista en perspectiva del componente de unién segun la primera forma de realizaciéon en una
posicién de bloqueo.

La figura 8 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién segun la figura 7.

La figura 9 muestra una vista del componente de unién segun la figura 4 antes de la fijacion de una pieza de montaje
en una pieza de soporte.

La figura 10 muestra una vista del componente de unién segun la figura 7 después de la fijacion de una pieza de
montaje en una pieza de soporte.

La figura 11 muestra otra vista del componente de unién segun la figura 7 después de la fijacion de una pieza de
montaje en una pieza de soporte.

La figura 12 muestra una vista de detalle en perspectiva de un pasador de bloqueo del componente de unién segun
una segunda forma de realizacion.

La figura 13 muestra una vista de detalle en perspectiva de una abrazadera del componente de unién segun la
invencion la segunda forma de realizacion.

La figura 14 muestra una vista en perspectiva del componente de unién segun la segunda forma de realizacion en la
posicion de premontaje.

La figura 15 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién segun la figura 14.
La figura 16 muestra otra seccion longitudinal a través del componente de unién segun la figura 14.

La figura 17 muestra una vista en perspectiva del componente de unién segun la segunda forma de realizacion en
una posicién de bloqueo.

La figura 18 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién segun la figura 17.
La figura 19 muestra otra seccion longitudinal a través del componente de union segun la figura 17.

La figura 20 muestra una vista en perspectiva de la abrazadera segun la figura 13 en una variante de realizacion
alternativa de dos piezas.
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La figura 21 muestra una seccion longitudinal a través de la abrazadera segun la figura 20; y
La figura 22 muestra otra seccion longitudinal a través de la abrazadera segun la figura 20.

La figura 1 muestra una primera forma de realizacion de un componente de unién 10, que sirve para la fijacion de
una pieza de montaje 12 en una pieza de soporte 14 (ver las figuras 9 a 11). El componente de unién 10 comprende
una abrazadera 16, que presenta una seccion de bloqueo 18 deformable para la fijacion de la abrazadera 16 en la
pieza de soporte 14, asi como un pasador de bloqueo 20 separado, que puede ser recibido por la abrazadera 16 a
través de un movimiento en una direccion de montaje 22 a lo largo de un eje de montaje A. La abrazadera 16 y el
pasador de bloqueo 20 presentan elementos de retencion 24, 26 en colaboracion, que configuran en una posicion de
premontaje (figuras 4 y 5) y una posicion de bloqueo (figuras 7 y 8) unas uniones de encaje elastico, para fijar
axialmente el pasador de bloqueo 20 en la abrazadera 16. En la posicion de premontaje segun la figura 4, el pasador
de bloqueo 20 y la abrazadera 16 forman un componente de unién premontado, que se puede insertar a través de
un movimiento a lo largo del eje de montaje A en orificios de montaje 28, 30 de la pieza de montaje 12 y de la pieza
de soporte 14 (ver la figura 9) asi como se puede fijar en una posicion de fijacion (ver las figuras 10y 11). En esta
posicion de fijacion del componente de unién premontado, se desplaza el pasador de bloqueo 20 entonces mas en
la direccion de montaje 22, de manera que el componente de union 10 se mueve desde la posicion de premontaje
hasta la posicion de bloqueo (figuras 10 y 11). En esta posicion de bloqueo, la pieza de montaje 12 y la pieza de
soporte 14 se unen de manera fiable entre si sobre el componente de unién 10. Transversalmente al eje de montaje
A, el componente de unién 10 es solicitado a cizallamiento, siendo necesaria una fuerza de cizallamiento muy alta
para desprender la pieza de montaje 12 fijada en la pieza de soporte 14 fuera de la pieza de soporte 14. Ademas, el
componente de unién 10 bloqueado resiste, sin embargo, también en direccion axial una fuerza de extraccion alta en
la pieza de montaje 12, de manera que la pieza de montaje 12, en el caso de utilizacién de un componente de union
10 segun la figura 1 con preferencia s6lo se desprende a partir de fuerzas de extraccion de mas de 700 N,
especialmente preferido de mas de 1 kN desde la pieza de soporte 14.

La figura 2 muestra el pasador de bloqueo 20 segun la figura 1 en una vista de detalle en perspectiva. El pasador de
blogueo 20 es en este caso una pieza de plastico esencialmente rigida con una cafa 32, que se puede insertar en la
abrazadera 16. En un extremo axial de la cafia 32 esta formada integralmente una cabeza 34, que se apoya en la
posicion de bloqueo opcionalmente en la abrazadera 16, y en la que puede intervenir una herramienta cuando se
libera la fijacion entre la pieza de montaje 12 y la pieza de soporte 14. En la zona de un extremo axial opuesto, la
cafa 32 se estrecha hacia el extremo, de manera que el pasador de bloqueo 20 se puede insertar mas facilmente en
la abrazadera 16.

En la cafia 32 estan previstas escotaduras, que forman los elementos de retencién 24, asi como una ranura que se
extiende axialmente, que forma un elemento de bloqueo 36. Mas tarde se describira todavia en detalle la funcion de
los elementos de retencion y de bloqueo 24, 36.

La figura 3 muestra la abrazadera 16 del componente de unién 10 en una vista de detalle en perspectiva. La
abrazadera 16 en forma de U presenta una nervadura 38 asi como dos paredes laterales 40 opuestas, unidas por la
nervadura 38, comprendiendo las paredes laterales 40, respectivamente, una seccién de bloqueo 18 deformable. En
las paredes laterales 40 estan configurados, ademas, respectivamente, dos elementos de retencion 26 deformables
y un elemento de bloqueo 42 intermedio. Ademas, las paredes laterales 40 presentan en un extremo opuesto a la
nervadura 38, respectivamente, un apéndice de cojinete 44 doblado hacia fuera. Estos apéndices de cojinete 44 se
apoyan en la posicion de fijacion del componente de union 10 en el borde del orificio de montaje 28 e impiden un
movimiento adicional de la abrazadera 16 en la direccién de montaje 22 (ver la figura 11). En la zona de transicion
entre las paredes laterales 40 y los apéndices de cojinete 44 pueden estar configurados rebordes 45 para la
elevacion de la rigidez de la unidn y la estabilidad.

La abrazadera 16 segun la figura 3 esta configurada como abrazadera metalica de una sola pieza, para iniciar una
union de alta capacidad de carga con la pieza de soporte 14, cuya calidad, por ejemplo con respecto a la ausencia
de juego y estabilidad, hermanese en gran medida constante sobre el tiempo. Se evitan efectos de relajacion no
deseados, que aparecen especialmente en abrazaderas de plastico y que perjudican la calidad de la union en el
transcurso del tiempo, a través de la utilizacién de metal, con preferencia acero. Por lo demas, la abrazadera
metdlica se puede fabricar con poco gasto como pieza de flexion / estampada.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva del componente de unién 10 en la posicion de premontaje. Partiendo de
la figura 1, en este caso el pasador de bloqueo 20 esta desplazado en la direccion de montaje 22 a lo largo del eje
de montaje A y es recibido entre las paredes laterales 40 de la abrazadera 16. En la posicion de premontaje
representada, los elementos de retencion 24 del pasador de bloqueo 20 forman con los elementos de retenciéon 26
de la abrazadera 16 una union por encaje elastico, para fijar axialmente el pasador de bloqueo 20 en la abrazadera
16. Esta unidn por encaje elastico presenta en la posicion de premontaje una fuerza de retenciéon axial, que es
mayor que una fuerza de resistencia axial durante el movimiento del componente de unién premontado a la o desde
la posicion de fijacion. Esto ofrece la ventaja de que un montador solamente tiene que intervenir con la mano o con
una herramienta sencilla en el pasador de bloqueo 20 para fijar la pieza de montaje 12 en la pieza de soporte 14 o
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bien para desprenderla desde la pieza de soporte 14. El componente de unién 10 premontado segun la figura 9
permanece durante un movimiento del pasador de bloqueo 20 en la direcciébn de montaje 22 en la posicion
premontada hasta que el componente de unién 10 adopta su posicién de fijacion, es decir, hasta que los apéndices
de cojinete 44 doblados de la abrazadera 16 se apoyan en el borde del orificio de montaje 28 de la pieza de montaje
12. Solamente después de alcanzar esta posicion de fijacion, el pasador de bloqueo 20 se mueve con relacién a la
abrazadera 16 a la posicion de bloqueo del componente de unién 10, como se configura en la figura 11.

Para la liberacion de la pieza de montaje 12 desde la pieza de soporte 14, solamente tiene que intervenir de nuevo
en el pasador de bloqueo 20. Para poder activar mejor el pasador de bloqueo 20 en una direccién de desmontaje 46
opuesta a la direccién de montaje 22, el componente de unidn 10 esta configurado de tal forma que en la posicién de
bloqueo entre el pasador de bloqueo 20 y la abrazadera 16 aparece una ranura 48, en la que puede encajar una
herramienta (no mostrada). Con la ayuda de la herramienta se puede mover el pasador de bloqueo 20 en la
direccion de desmontaje 46 con relacion a la abrazadera 16. Tan pronto como se ha alcanzado la posicién de
premontaje, el pasador de bloqueo 20 y la abrazadera 16 configuran de nuevo una unién de encaje elastico, cuya
fuerza de retencion axial es tan grande que a través del movimiento siguiente del pasador de bloqueo 20 en la
direccion de desmontaje, se puede extraer todo el componente de unién 10 en la posicién de desmontaje fuera de
los orificios de montaje 28, 30 (figura 9). El componente de unién 10 esta inmediatamente de nuevo preparado para
la insercién y se puede utilizar con preferencia varias veces.

La fuerza de resistencia axial mencionada anteriormente durante el movimiento del componente de unién 10 a la o
bien desde la posicion de fijacion resulta, por ejemplo, por que la seccion de bloqueo 18 de la abrazadera 16
configura durante el movimiento a la posicion de fijacidn una union de encaje elastico con la pieza de montaje 12 y/o
la pieza de soporte 14. Con una fabricacion muy ajustada exacta del componente de unién 10 con relaciéon a los
orificios de montaje 28, 30, esta fuerza de resistencia comprende, ademas, una cierta componente de friccion.

La figura 5 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién 10 segun la figura 4, en la que la
seccion esta guiada a través de los elementos de retenciéon 24, 26 del pasador de bloqueo 20 o bien de la
abrazadera 16, de manera que se puede reconocer bien la unién de encaje elastico entre los elementos de retencion
24, 26. Puesto que las secciones que encajan elasticamente entre si de los elementos de retencion 24, 26 estan
configuradas en la seccién segun la figura 5 aproximadamente en forma de segmento circular, estas unién de encaje
elastico se puede desprender de nuevo sin problemas después de salvar una fuerza de retencioén axial, estando la
fuerza de retencion con preferencia aproximadamente entre 50 y 100 N.

La figura 6 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién 10 segun la figura 4, en la que la
seccion esta guiada en el centro a través de los elementos de bloqueo 36, 42 del pasador de bloqueo 20 o bien de la
abrazadera 16. En virtud de la geometria del elemento de bloqueo previsto en la figura 6, esta claro que los
elementos de bloqueo 36, 42 configuran en la posicion de premontaje una unién de retenciéon y a continuacion
impiden una movimiento de desmontaje no destructivo del pasador de bloqueo 20 con relacién a la abrazadera 16
en contra de la direccion de montaje 22. De esta manera, el pasador de bloqueo 20 esta unido después del
ensamblaje una vez del componente de union 10 en la posicidon de premontaje de manera imperdible con la
abrazadera 16. Ademas, a través de estos elementos de bloqueo se asegura que durante un desmontaje del
componente de unién 10 por medio de traccion axial en el pasador de bloqueo 20 en la direccién de desmontaje 46,
se libere también la abrazadera 16 y no permanezca en los orificios de montaje 28, 30.

La figura 7 muestra el componente de unién 10 segun la figura 1 en la posicion de bloqueo, en la que la cabeza 34
del pasador de bloqueo 20 se apoya por secciones en los apéndices de cojinete 44 de la abrazadera 16, incluso en
determinadas circunstancias se apoya por secciones en los apéndices de cojinete 44.

En la figura 8 se representa una seccion longitudinal a través del componente de unién 10 segun la figura 7, estando
guiada la seccion similar a la figura 5 a través de los elementos de retencién 24, 26. De nuevo se puede reconocer
bien que los elementos de retencion 24 del pasador de bloqueo 20 y los elementos de retencion 26 de la abrazadera
16 configuran también en la posicion de bloqueo una unién por encaje elastico. Ademas, se muestra claramente que
la cafia 32 bloquea las secciones de bloqueo 18. Esto significa que la cafia 32 mueve las secciones de bloqueo 18
fuera del eje de montaje A hacia fuera o impide al menos un movimiento de las secciones de bloqueo 18 hacia
dentro, en direccion al eje de montaje A. En el estado montado, las secciones de bloqueo 18 del componente de
union 10, que se encuentra en la posicion de bloqueo segun la figura 8, enganchan detras del orificio de montaje 30
de la pieza de soporte 14 (ver la figura 10). De esta manera, la pieza de montaje 12 esta fijada tanto a lo largo del
eje de montaje A como también transversalmente al mismo de manera fiable en la pieza de soporte 14.

La figura 9 muestra el componente de unién 10 en su posicidon premontada poco antes de la insercion en los orificios
de montaje 28, 30 de la pieza de montaje o bien pieza de soporte 12, 14. No obstante, la figura 9 podria representar
igualmente también el proceso de desmontaje durante el aflojamiento de la unién entre la pieza de montaje 12 y la
pieza de soporte 14, en la que el componente de unién 10 se desbloquea en primer lugar a la posicién premontada y
luego se extrae en la direccion de desmontaje 46.
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La figura 10 muestra la pieza de montaje 2 fijada por medio del componente de unién 10 en la pieza de soporte 14.
El componente de unidon 10 se encuentra en este caso tanto en la posicion de fijacion, en la que los apéndices de
cojinete 44 de la abrazadera 16 se apoyan en el borde del orificio de montaje 28 de la pieza de montaje 12, como
también en la posicion de bloqueo, en la que los elementos de retencién 26 deformables de la abrazadera 16
configuran con los elementos de retencion 24 mas proximos a la cabeza 34 del pasador de bloqueo 20 una unién
por encaje elastico. Adicionalmente, en la posicion de bloqueo, también las secciones de la cabeza 34 se apoyan en
los apéndices de cojinete 44.

La figura 11 muestra la situacion segun la figura 10 solamente desde otra perspectiva. En este caso, se puede
reconocer bien la ranura 48, que aparece en la posicién de bloqueo entre los apéndices de cojinete 44 y la cabeza
34. En esta ranura 48 puede encajar, por ejemplo, una herramienta adecuada que, movida en la direccion de
desmontaje 46, desbloquea en primer lugar el componente de unién 10 a la posicion de premontaje y luego extrae
todo el componente de union 10 fuera de los orificios de montaje 28, 30 para liberar el componente de montaje 12
desde la pieza de soporte 14.

Las figuras 12 a 22 muestran el componente de unién 10 en una segunda forma de realizacién mas compacta. La
estructura de principio y la funcién de la primera y de la segunda forma de realizaciéon coinciden en gran medida en
este caso, por lo que se remite a este respecto soélo a la descripcion de la primera forma de realizaciéon segun las
figuras 1 a 11, para evitar repeticiones. A continuacion se describen principalmente las diferencias de las formas de
realizacion, que se refieren esencialmente a detalles estructurales del pasador de bloqueo 20 y de la abrazadera 16.

La figura 12 muestra similar a la figura 2 el pasador de bloqueo 20 del componente de union 10. A diferencia de la
primera forma de realizacion, en este caso los elementos de retencion 24 estan dispuestos en el centro entre los
elementos de bloqueo 36.

La figura 13 muestra similar a la figura 3 la abrazadera 16 del componente de union 10 segun la segunda forma de
realizacion. La diferencia esencial en este caso es que las secciones de bloqueo 18 presentan los elementos de
bloqueo 42 y los elementos de retencion 26.

Similar a la figura 4, en la figura 14 se representa el componente de unioén 10 en la posicién de premontaje.

La figura 15 muestra una seccion longitudinal a través del componente de unién 10 segun la figura 14, en la que la
seccion esta guiada en el centro a través de los elementos de retencién 24, 26.

La figura 16 muestra igualmente una seccion longitudinal a través del componente de unién 10 segun la figura 14, en
la que el plano de interseccion ha sido trazado, sin embargo, desplazado con respecto al centro a través de los
elementos de bloqueo 36, 42. A partir de la geometria de los elementos de bloqueo 36, 42 en colaboraciéon se
muestra claramente que el pasador de bloqueo 20 y la abrazadera 16 se pueden separar también de nuevo sin
destruccion en esta segunda forma de realizacion del componente de union 10 partiendo de la posicion de
premontaje segun la figura 16, de manera que estan presentes de nuevo como componentes de construccion
separados no unidos. La fuerza de retencion axial entre el pasador de bloqueo 20 y la abrazadera 16 en la posicion
de premontaje se puede ajustar en este caso a través de modificaciones geométricas, especialmente modificaciones
angulares en los chaflanes de entrada de los elementos de retencion 24, 26 y/o los elementos de bloqueo 36, 42.

De manera similar a la figura 7, en la figura 17 se representa el componente de unién 10 en la posicion de bloqueo.

Las figuras 18 y 19 muestran secciones a través del componente de unién 10 segun la figura 17, en la que la guia de
la seccioén corresponde a la de las figuras 15y 16. A partir de los dibujos en seccién se muestra claramente que las
secciones de bloqueo 18 opuestas de la abrazadera 16 se pueden separar a presion desde la cafa 32 del pasador
de bloqueo 20 durante la transferencia del componente de unién 10 desde la posicién de premontaje hasta la
posicion de bloqueo.

Las figuras 20 a 22 muestran una variante de realizacion de dos piezas de la abrazadera 16 para el componente de
union 10 segun la segunda forma de realizacion. En esta variante de realizacion, la abrazadera 16 comprende una
pieza de bloqueo 50 deformable asi como una pieza de retencién 52 que recibe la pieza de bloqueo 50. En este
caso, al menos la pieza de bloqueo 50, con preferencia también la pieza de retencion 52, esta fabricada de metal.

La abrazadera 16 de dos piezas segun la figura 20 es ensamblada insertando la pieza de bloqueo 50 en forma de U
en la pieza de retencion 52 igualmente en forma de U en la direccién de montaje 22. En este caso, las secciones de
bloqueo 18 de la pieza de bloqueo 50 encajan elasticamente en recesos de la pared lateral 54 de la pieza de
retencion 52, de manera que la pieza de bloqueo 50 esta fijada en la pieza de retencion 52. Opcionalmente, en la
zona de las nervaduras 38 de la pieza de bloqueo y de retencién 50, 52 pueden estar previstos medios de retencion
56 adicionales. Segun la figura 20, estos medios de retencion 56 son lenglietas configuradas en la nervadura 38 de
la pieza de retencién 52, que estan encajadas a través de orificios configurados en la nervadura 38 de la pieza de
bloqueo 50 y estan dobladas alli para fijar la pieza de bloqueo 50 de manera fiable en la pieza de retencion 52.
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Las figuras 21 y 22 muestran secciones longitudinales a través de la abrazadera 16 segun la figura 20, en las que la
guia de la seccion corresponde a la de las figuras 15y 16 o bien de las figuras 18 y 19. La paredes laterales 40 de la
pieza de retencion 52 forman en este caso topes para los elementos de bloqueo 42, de manera que se limita el
movimiento de las secciones de bloqueo 18 entre si. De esta manera se impide que las secciones de bloqueo 18 se
salgan totalmente a través de los recesos de la pared lateral 54 hacia fuera y se deforme de manera no deseada.
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REIVINDICACIONES

1.- Componente de unién (10) para la fijacion de una pieza de montaje (12) en una pieza de soporte (14), con una
abrazadera (16), que presenta una seccion de bloqueo (18) deformable para la fijacién de la abrazadera (16) en la
pieza de soporte (14) asi como con un pasador de blogueo (20) separado, que puede ser recibido por la abrazadera
(16) a través de un movimiento en la direccion de montaje (22) a lo largo de un eje de montaje (A), en el que la
abrazadera (16) y el pasador de bloqueo (20) presentan elementos de retencion (24, 26) en colaboracion, que
configuran en una posicién de premontaje y en una posicién de bloqueo unas uniones por encaje elastico, para fijar
axialmente el pasador de bloqueo (20) en la abrazadera (16), en el que el pasador de bloqueo (20) y la abrazadera
(16) forman en la posiciéon de premontaje un componente de unién premontado, que se puede insertar a través de
un movimiento a lo largo del eje de montaje (A) en orificios de montaje (28, 30) de la pieza de montaje (12) y de la
pieza de soporte (14) asi como se puede fijar en una posicion de fijacion, y en el que la seccién de bloqueo (18) de
la abrazadera (16) configura durante el movimiento a la posicion de fijacion una unién por encaje elastico con la
pieza de montaje (12) y/o con la pieza de soporte (14), en el que la union por encaje elastico entre la abrazadera
(16) y el pasador de bloqueo (20) en la posicidon de premontaje presenta una fuerza de retencion axial, que es mayor
que una fuerza de resistencia axial durante el movimiento del componente de unién (10) a la o bien fuera de la
posicion de fijacion, caracterizado por que la abrazadera (16) es una abrazadera metalica en forma de U y presenta
una nervadura (38) asi como exactamente dos paredes laterales (40) opuestas unidas por la nervadura (38), en el
que las paredes laterales (40) presentan, respectivamente, una seccion de bloqueo (18) deformable, en el que la
abrazadera (16) y el pasador de bloqueo (20) estan configurados de tal forma que durante el desmontaje del
componente de unién (10) partiendo desde la posicion de bloqueo, el pasador de bloqueo (20) se mueve por medio
de traccion axial en una direccion de desmontaje (46) opuesta a la direccion de montaje (22) con relacion a la
abrazadera (16) hasta que se alcanza la posicidon de premontaje.

2.- Componente de unién segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la abrazadera (16) y el pasador de
bloqueo (20) presentan elementos de bloqueo (36, 42) en colaboracién, que configuran en la posicion de premontaje
una union de retenciéon e impiden un movimiento de desmontaje no destructivo del pasador de bloqueo (20) con
relacion a la abrazadera (16) en contra de la direccion de montaje (22).

3.- Componente de unién segun la reivindicacion 2, caracterizado por que las paredes laterales (40) presentan,
respectivamente, un elemento de bloqueo (42) deformable.

4.- Componente de unién seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las paredes laterales
(40) presentan, respectivamente, un elemento de retencion (26) deformable.

5.- Componente de unién segun la reivindicacion 2, caracterizado por que las paredes laterales (40) presentan,
respectivamente, dos elementos de retencion (26) deformables y un elemento de bloqueo (42) intermedio.

6.- Componente de unidn segun una de las reivindicaciones 3 a 5, caracterizado por que la seccion de bloqueo (18)
presenta el elemento de bloqueo (42) y/o el elemento de retencion (26).

7.- Componente de unién segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el pasador de bloqueo
(20) es una pieza de plastico esencialmente rigida.

8.- Componente de unién segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la abrazadera (16)
esta configurada en una sola pieza.

9.- Componente de unidn segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que la abrazadera (16) esta
configurada de dos piezas.

10.- Componente de unién segun la reivindicacion 9, caracterizado por que la abrazadera (16) comprende una pieza
de bloqueo (50) deformable asi como una pieza de retencion (52) que recibe la pieza de bloqueo (50), en el que al
menos la pieza de bloqueo (50) esta fabricada de metal.
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