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@Resumen:

Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de
tejido en cuerda.

La invencidn consiste en una maquinaria para
blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda que
comprende un modulo de descrudado que presenta,
al menos, una cesta que contiene un bafio en medio
alcalino para el descrudado del tejido, un médulo de
blanqueo quimico que presenta una pluralidad de
cestas con bafios quimicos de peréxido de oxigeno
en medio alcalino para el blanqueo quimico del tejido,
y un médulo de aclarado en caliente que presenta, al
menos, una cesta con agua caliente para el aclarado
en caliente. La maquinaria incorpora unos elementos
para el desplazamiento del tejido en cuerda, donde
cada elemento esta integrado por un rodillo de
soporte y un inyector, de forma que el tejido se apoya
sobre el rodillo de soporte, y una conduccién recircula
parte del bafio hasta el inyector, generando el arrastre
del tejido.
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MAQUINARIA PARA BLANQUEO QUIMICO EN CONTINUO DE TEJIDO EN CUERDA

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una maquinaria que ha sido especialmente concebida
para el blanqueo quimico de un tejido, que es tratado en forma de cuerda, donde ademas el

tejido es alimentado a la maquinaria de forma continua.

El objeto de la invencién es obtener un tejido blanqueado de forma tal que presente un
blanqueo quimico homogéneo en toda su superficie, evitando la formacion de marcas o
arrugas de relevancia que pudieran generar defectos en el posterior tintado del tejido

tratado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad son conocidas las maquinas que realizan el blanqueo quimico de tejidos en
sistema discontinuo. En este sentido, el tejido se carga en la maquina, que esta provista de
un bafio de blanqueo con productos quimicos, donde permanece durante un periodo de
tiempo concreto, hasta ser descargados blanqueados. Una vez que el tejido ha sido
blanqueado, se procede a vaciar la maquina del correspondiente bafio ya utilizado. De esta
forma, y para un nuevo blanqueo, se volvera a cargar la maquina con tejido nuevo, y se

preparara también un bafio de blanqueo quimico nuevo.

La desventaja que presentan las maquinas que trabajan en discontinuo, es la pérdida de
tiempo y, por tanto, la disminucién de produccion de tejido blanqueado, debido a las
sucesivas cargas y descargas de la maquina, asi como del vaciado de bafios utilizados y
preparacion de nuevos bafios de blanqueo. También en este tipo de maquinas se produce
un consumo elevado de productos quimicos, al ser necesaria la sucesiva preparacion de

nuevos bafios de blanqueo en cada carga de tejido.
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Las maquinas que trabajan en sistema discontinuo, pueden trabajar tanto con tejido en

cuerda como al ancho.

Las maquinas de blanqueo quimico, mediante sistema semicontinuo, trabajan con el tejido al
ancho. El proceso consta de las siguientes fases: impregnacion del tejido con el bafio de
blanqueo, reposo del tejido impregnado durante un determinado tiempo, y posterior lavado y
neutralizado del tejido, también al ancho. Como desventaja, cabe citar el hecho de necesitar
el tejido impregnado de un tiempo de reposo, unas 24 horas, lo cual alarga de forma
significativa el tiempo necesario para obtener definitivamente el tejido blanqueado

gquimicamente.

También debe tenerse en cuenta para este proceso de blanqueo quimico, son necesarias
instalaciones tales como: un foulard de impregnacién y enrollado al ancho, centrales

hidraulicas giratorias de reposo, y tren de lavado y neutralizado a la continua.

Ello representa una evidente desventaja, ya que necesita mucho espacio y supone un

elevado coste de instalacion.

Maquinas de blanqueo quimico mediante sistema continuo, trabajan con el tejido al ancho.
Estas instalaciones, necesitan elevadas inversiones respecto al resto de sistemas de
blanqueo quimico, asi como una necesidad de espacio importante para poder albergar todos
los elementos de los que consta esta instalacion. Como desventaja también, cabe resaltar la
necesidad de disponer de un vaporizador de grandes dimensiones, para que la maquina
pueda trabajar a velocidades rentables. La presencia de este vaporizador implica un elevado

consumo energético en la generacion de vapor saturado.

Otro tipo de maquinas, posibilitan también el blanqueo quimico en continuo y en cuerda, ya
gue son continuamente alimentadas del tejido a blanquear, el cual debe recorrer las distintas
partes de la maquina. Asi, son conocidas las maquinarias de blanqueo quimico en continuo
y en cuerda, donde el arrastre del tejido, dentro de la zona de tratamiento, se realiza
mediante unos rodillos de presién. De esta forma, el tejido se sitla entre dos rodillos, y éstos
aplican una presion sobre el tejido para su traccion y transporte, en unas condiciones de

temperatura altas y en presencia de productos quimicos.
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La principal desventaja que ofrecen este tipo de maquinas en cuerda y en continuo, es el
intenso marcado de las arrugas de la cuerda de tejido por la accion de prensado de los
rodillos de presion. Asi, se generan arrugas que provocan diferencias de afinidad que se
traduciran en forma de defectos en un tejido posteriormente tintado, siendo el resultado una

tintura no uniforme.

A partir de lo conocido, el objeto de la presente invencidn es resolver la problemética
descrita, en relacién a la obtencién de tinturas homogéneas posteriores a la operacion de
blanqueo quimico en cuerda y a la continua, empleando una maquinaria de blanqueo

quimico mas ventajosa.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La maquinaria de la invencién propone el blanqueo quimico a la continua y en cuerda de
tejidos, de forma que en el cuerpo principal de la misma maquina se realizan,
esencialmente, las etapas de descrudado, blanqueo quimico y aclarado en caliente en tres
modulos diferenciados que se integran, preferentemente en el cuerpo principal de la
magquinaria de la invencion. Asi, se consigue un proceso mucho mas compacto, con ahorro

de espacio, materiales, e instalaciones.

Adicionalmente, en un médulo independiente tienen lugar las etapas de aclarado en frio,

neutralizado y blanqueo 6ptico del tejido en cuerda.

El tejido es alimentado de forma continua y en cuerda para su desplazamiento a lo largo de
todo su recorrido por la maquina. El tejido en cuerda, recorre los médulos de descrudado,
blanqueo y aclarado de la maquinaria sin necesidad de realizar ningun paro de la misma,

durante todo el proceso de blanqueo.

Ventajosamente, el tejido que es procesado en la maquinaria de la invencion se desplaza
suavemente a traves de los médulos citados, estando el tejido sometido constantemente a la
acciéon de productos quimicos, en condiciones incluso que pueden afectar a la estructura

quimica de las fibras. Asi, los elementos que posibilitan el desplazamiento del tejido evitan
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aplicar una accion fisica intensa que provoque el marcado de la cuerda,

Concretamente, los elementos que permiten el suave desplazamiento del tejido en cuerda
estan integrados por unos rodillos de soporte o cilindros guiadores complementados con
unos inyectores o toberas que trabajan de forma conjunta para desplazar el tejido a través

de la maquinaria.

Por otro lado, la maquinaria de la invencién incorpora unos elementos para el
desplazamiento del tejido en cuerda, donde cada elemento estd integrado por un rodillo de
soporte y un inyector, de forma que el tejido se apoya sobre el rodillo de soporte, y una
conduccion recircula parte del bafio hasta el inyector, generando el arrastre del tejido por el

efecto venturi generado en el inyector.

De esta forma, los rodillos de soporte tienen Unicamente una funcion guiadora en el

desplazamiento del tejido.

En consecuencia, se consigue el giro solidario del tejido sobre los rodillos de transporte, y
asi su desplazamiento se realiza con suavidad a lo largo de los diferentes médulos de la
méaquina. Este desplazamiento suave del tejido, sin necesidad de aplicar presién alguna
sobre él, impide el marcado de las arrugas de la cuerda en caliente y en presencia de

productos quimicos, evitando la obtencidn de tinturas posteriores irregulares.

De esta forma, en el cuerpo principal de la maquinaria de la invencién tiene lugar las

siguientes etapas de tratamiento:

- Etapa de descrudado para la preparacion del tejido a tratar.

En esta etapa la maquinaria presenta unas cestas de almacenaje, preferentemente
perforadas, que se sumergen en un bafio quimico. Asi, las perforaciones de la cesta
permiten la entrada del bafio quimico al interior de la cesta. El bafio quimico de la etapa
de descrudado esta formado por agua y detergentes en medio alcalino. De esta forma,
el tejido en cuerda pasa a través de cada una de las cestas y entra en contacto con el

bafio quimico para su descrudado.

Ventajosamente, el dispositivo de arrastre del tejido se integra por inyectores o toberas
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complementados con rodillos de transporte, los cuales no aplican presién sobre el tejido.
De esta forma, esta etapa esta exenta de cualquier presion sobre la cuerda, con objeto
de no generar marcas de arrugas, que puedan repercutir en defectos en el tejido

posteriormente tintado.

- Etapa de blanqueo quimico
Esta etapa esté integrada por diferentes cubetas o cestas, preferentemente perforadas,

sumergidas en un bafio quimico de peréxido de oxigeno en medio alcalino.

El tejido en cuerda pasa a través de las diferentes cestas que contienen los productos
quimicos para su blanqueo. Analogamente a la etapa de descrudado, la maquinaria de la
invencion presenta en la etapa de blanqueo quimico, un dispositivo de arrastre del tejido
integrado por inyectores o toberas complementados con rodillos de transporte sin

presion.

- Etapa de aclarado en caliente.
En esta etapa la maquinaria presenta unas cestas, preferentemente, perforadas y
sumergidas en agua caliente, concretamente a una temperatura de, al menos, 60°C, de

forma que al pasar el tejido en cuerda a su través tiene lugar el aclarado del tejido.

El tejido esta libre de cualquier efecto de presién durante su transporte, por la presencia
de inyectores y rodillos de transporte y por lo tanto evitando marcado de arrugas y

defectos en tinturas posteriores.

Las etapas posteriores de aclarado, neutralizado y blanqueo 6ptico se realizan a
temperaturas inferiores a la de blanqueo quimico. Estas etapas tienen lugar,
preferentemente, en un madulo independiente al cuerpo principal de la maquina. Ya que las
condiciones fisicas y quimicas tanto del tejido como de los bafios en estas etapas no son
exigentes, el tejido puede ser arrastrado mediante cualquier sistema. Es decir, se podra
emplear tanto rodillos de presion como inyectores, sin que se produzcan defectos en tinturas
posteriores, ya que la temperatura alcanzada en estas etapas es inferior a la temperatura de

blanqueo.

De esta forma, la diferencia ventajosa que ofrece la maquinaria de la invencién, es la
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obtencion de un tejido blanqueado quimicamente de forma homogénea que, en su posterior

tintura, permitira obtener un tejido tintado de forma también homogénea y uniforme.

Opcionalmente, en la etapa de blanqueo quimico, la maquinaria de la invencién presenta
unos medidores de concentracion en continuo, tanto del oxidante como del alcali, con el fin
de mantener constante la concentracion de dichos productos quimicos del bafio. De esta
forma, la maquinaria incluye dosificadores de oxidante y alcali para proceder a su adicién
cuando los medidores detecten unos umbrales minimos prefijados. Asi, se mantiene
constante la concentracion de productos quimicos de los bafios para el blanqueo quimico y
se optimizan las condiciones de trabajo Ello redunda en la obtencién de blanqueos quimicos

mucho mas homogéneos.

Ventajosamente, los bafios quimicos son totalmente recuperables, lo que implica una

minimizacion de los vertidos residuales, y un ahorro en productos quimicos y agua.

Opcionalmente, la maquinaria de la invencion incorpora un elemento electromecanico
asociado a cada rodillo de transporte sin presion, que permite optimizar la carga de la

méquina en las etapas de descrudado, blanqueo quimico y aclarado en caliente.

Este elemento electromecanico mide la altura de llenado de la cesta actuando sobre la
velocidad del rodillo de transporte (cilindro acompafador), aumentado o disminuyendo su

velocidad en funcion de la altura de carga de la cesta.

Asi, el elemento electromecanico permite ajustar la cantidad de tejido alimentado en cada
cesta, optimizando el funcionamiento de la misma en cada momento. De esta forma, la
inclusibn de este elemento electromecénico posibilita la regulacién de la velocidad de
alimentacion de tejido en cada cesta de cada etapa, asegurando que éstas estan siempre

trabajando a su maxima capacidad y, por tanto, a su maxima produccion.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una

mejor comprension de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo preferente
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de realizacion practica del mismo, se acompafia como parte integrante de dicha descripcion,
un juego de dibujos en donde con carcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo

siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista de los rodillos de presion que se encuentran en la maquinaria

conocida para el blanqueo quimico de tejido en cuerda a la continua.

La figura 2.- Muestra una vista en detalle de los rodillos de presion conocidos, representados

en la figura 1.

La figura 3.- Muestra una vista longitudinal del cuerpo principal de la maquinaria de acuerdo

con el objeto de la invencion.

La figura 4.- Muestra una vista de una seccion longitudinal del cuerpo principal de la

magquinaria de acuerdo con el objeto de la invencion.

La figura 5.- Muestra una seccion transversal del cuerpo principal de la maquinaria de

acuerdo con el objeto de la invencion.

La figura 6.- Muestra un detalle de los elementos que permiten el desplazamiento del tejido

en cuerda sin generar marcas o arrugas.

La figura 7.- Muestra una seccién transversal del cuerpo principal de la maquinaria de

acuerdo con el objeto de la invencién, incluyendo la representacion del tejido en cuerda.

La figura 8.- Muestra una vista general del cuerpo principal y el médulo independiente de la

magquinaria de blanqueo quimico, objeto de la invencién.

La figura 9.- Muestra una vista en perspectiva del cuerpo principal y el médulo independiente

de la maquinaria de blanqueo quimico, objeto de la invencién.

La figura 10.- Muestra un detalle del elemento que integra el control electromecanico de

carga de la maquinaria de blanqueo quimico objeto de la invencién.
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La figura 11.- Muestra, finalmente, una vista lateral ampliada del elemento que integra el
control electromecénico de carga de la maquinaria de blanqueo quimico, incluyendo también

la representacion del tejido en cuerda.
La figura 12.- Muestra, finalmente, una vista frontal ampliada del elemento que integra el

control electromecénico de carga de la maquinaria de blanqueo quimico, incluyendo también

la representacion del tejido en cuerda.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las maquinarias conocidas y, concretamente, aquella maquinaria conocida para
el blanqueo quimico en continuo y en cuerda que incluye un rodillo de presion (1) como el
representado en las figuras 1y 2, la presente invencién propone una maquinaria que impide
el marcado y arrugado del tejido en cuerda tratado, para, posteriormente, permitir el tintado

del tejido de forma homogénea.

Tal y como se puede observar en la figura 3, la maquinaria de la presente invencién para
blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda estd integrada en su cuerpo principal,
preferentemente, por un médulo de descrudado (3), el médulo de blanqueo quimico (4) y un

maodulo posterior de aclarado en caliente (5).

De esta forma, en la figura 4 se puede comprobar que cada uno de los mdédulos presenta
cestas donde el tejido en cuerda (9) se dispone a entrar en contacto con el bafio

correspondiente y que, asi, tenga lugar la reaccion deseada en cada modulo.

Por ello, en el médulo de descrudado (3) la maquinaria de la invencién presenta, al menos,
dos cestas (6). Seguidamente, el tejido se desplaza al médulo de blanqueo quimico,
atravesando para ello una pluralidad de cestas (7), preferentemente cinco, las cuales

contienen un bafio quimico de peréxido de oxigeno en medio alcalino.

Finalmente, el tejido en cuerda (9) se desplaza al modulo de aclarado que presenta, al
menos, una cesta de aclarado en caliente (8), donde el bafio que contiene la cesta es agua

a una elevada temperatura, preferentemente de 60 °C.
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Con el fin de llevar a cabo el desplazamiento del tejido en cuerda (9) en el interior de la
magquinaria sin generar el marcado del citado tejido, la invencion esta provista a la entrada

de cada cesta de una tobera o inyector (11) dispuesta junto a un rodillo de soporte (10).

Tal y como se representa en las figuras 5, 6 y 7, el tejido en cuerda (9) se apoya sobre el
rodillo de soporte (10) y pasa a través de la tobera (11). Con el fin de generar el
desplazamiento del tejido, una bomba de recirculacion (13) recircula una pequefia parte del
bafio de la cesta hasta la tobera (11), empleando para ello la conduccién de recirculacion
(12).

Ya que la tobera presenta una seccion mas estrecha en su parte final, el bafio recirculado
gque atraviesa la tobera aumenta su velocidad en la seccién final de la mencionada tobera

(efecto venturi) y con ello, favorece el arrastre del tejido con él.

De esta forma, el rodillo de soporte (10) s6lo realiza una funciéon de guia, siendo el tejido
arrastrado por el efecto venturi generado en el inyector o tobera (11) a causa del bafio

recirculado.

Como se desprende de lo anteriormente expuesto, en ningin momento el tejido soporta una
presion elevada que pueda generar un marcado o arruga de la cuerda, siendo esta una

ventaja esencial respecto el resto de maquinaria conocidas.

En las figuras 8 y 9 se representa una perspectiva general de la maquinaria de la invencién,
incluyendo ademas del cuerpo principal (2), un médulo, preferentemente, independiente (14)

donde tiene lugar el aclarado en frio, neutralizado y blanqueo 6ptico del tejido en cuerda.

Finalmente, se representa en las figuras 10, 11 y 12 el elemento que permite el control

electromecanico de carga por cada cesta (15).

La maquinaria de la invencion presenta unas conducciones (21) que conducen el tejido en
cuerda (9) hasta cada una de las cestas, y donde la conduccién incorpora un elemento
electromecanico de control de carga (15) en cada cesta (6, 7, 8) para optimizar la carga de

la ma&quina en las etapas de descrudado, blanqueo quimico y aclarado en caliente

10
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Concretamente, se aprecia en las figuras 11 y 12 que este elemento esta integrado por un
detector mecanico (16), un guiador (17) y una varilla (18) dispuestos en un soporte (19).
Estando, la entrada de tejido en cuerda en la cesta regulada por una compuerta (20)

asociada al detector mecanico (16).

Asi, la varilla (18) se desplazara en funcion de peso detectado por la compuerta (20), de
forma que al subir o bajar la varilla (18), ésta actla sobre el guiador, el cual regula la
velocidad del rodillo que posibilita la entrada del tejido en cuerda (9) en esa cesta,
alcanzandose la optimizacién de la carga en los modulos de descrudado, blanqueo y

aclarado.

Este elemento electromecanico se puede encontrar ubicado en cualquiera de las entradas

del tejido en cuerda a las cestas de descrudado, blanqueo o aclarado.

1"
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REIVINDICACIONES

12.- Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda que comprende:

- Un modulo de descrudado que presenta, al menos, una cesta que contiene un bafio
en medio alcalino para el descrudado del tejido,

- Un mddulo de blanqueo quimico que presenta una pluralidad de cestas con barfios
quimicos de peréxido de oxigeno en medio alcalino para el blanqueo quimico del
tejido,

- Un médulo de aclarado en caliente que presenta, al menos, una cesta con agua

caliente para el aclarado en caliente,

Caracterizado porque la maquinaria incorpora unos elementos de desplazamiento para el
desplazamiento del tejido en cuerda, donde cada elemento esta integrado por un rodillo de
soporte y un inyector, de forma que el tejido se apoya sobre el rodillo de soporte, y una

conduccion recircula parte del bafio hasta el inyector, generando el arrastre del tejido.

22.- Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda, segun reivindicacion
1, caracterizada porque la maquinaria presenta unas conducciones que conducen el tejido
en cuerda hasta cada una de las cestas, y donde la conduccion incorpora un elemento
electromecanico de control de carga en cada cesta para optimizar la carga de la maquina en

las etapas de descrudado, blanqueo quimico y aclarado en caliente.

32.- Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda, segun reivindicacion
1, caracterizada porque cada una de las cestas estd perforada para permitir la entrada del

bafio a través de las perforaciones.

423 - Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda, segun reivindicacion
1, caracterizada porque en los bafios quimicos se encuentran instalados, al menos, un
medidor de concentracidon en continuo, tanto del oxidante como del alcali, para mantener

constante la concentracién de dichos productos quimicos del bafio.

52.- Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda, segun reivindicacion

1, caracterizada porque los médulos de descrudado, blanqueo y aclarado se integran en el

12
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cuerpo principal de la maquinaria.

62.- Maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda, segun reivindicacion
1, caracterizada porque presenta un médulo independiente donde tiene lugar el aclarado en
frio, neutralizado y blanqueo 6ptico del tejido en cuerda.

13
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X GB 1133287 A (BURLINGTON INDUSTRIES INC) 13.11.1967, 1-6
pagina 4, lineas 4 - 115; pagina 6, lineas 11 - 23; figura 4

A US 3567365 A (PARISH) 02.03.1971, 1-6
columna 4, linea 64 - columna 5, linea 47

A US 5520027 A (MCCARTNEY et al.) 28.05.1996, 1-6
Columna 4, linea 55 - columna 5, linea 56; figura 2

A GB 771629 A (DUNGLER) 03.04.1957, 1-6
figura 4

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita

P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacién

de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha

de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

] para las reivindicaciones n°:

Fecha de realizacion del informe
15.02.2017

Examinador
A. Rua Aguete
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INFORME DEL ESTADO DE LA TECNICA

N° de solicitud: 201631420

Documentacion minima buscada (sistema de clasificacion seguido de los simbolos de clasificacion)
DO6L, D06B

Bases de datos electrénicas consultadas durante la basqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de
busqueda utilizados)

INVENES, EPODOC, WPI, TXTE
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201631420

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 15.02.2017

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 2,4 Sl
Reivindicaciones 1,3,5,6 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones Si
Reivindicaciones 1,6 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201631420

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicaciéon
D01 GB 1133287 A (BURLINGTON INDUSTRIES INC) 13.11.1967

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El documento D1 divulga una maquinaria para blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda que comprende diferentes
maédulos para el tratamiento del tejido, que corresponden a un médulo de descrudado, blanqueo quimico y aclarado en
caliente (pagina 6, lineas 44 a 58), en el que la maquinaria incorpora unos elementos de desplazamiento del tejido en
cuerda, donde cada elemento esta integrado por un rodillo de soporte y una conduccion recircula parte del bafio hasta el
inyector, de forma que el tejido se apoya sobre el rodillo de soporte y una conduccion recircula parte del bafio hasta el
inyector, generando el arrastre el tejido (pag.4, lineas 10 a 30). Las cestas que contienen los bafios para los diferentes
maédulos del tratamiento estan perforadas (pag. 4, lineas 111-112). La maquinaria tiene aplicacion para todo tipo de tejido en
forma de cuerda, combinando los mddulos de descrudado, blanqueo quimico y aclarado en caliente en serie adaptandose al
tipo de tejido y las plantas de tratamiento (pagina.6, lineas 11 a 23).

Por lo tanto la invencion tal y como se recoge en las reivindicaciones 1,3, 5y 6 de la solicitud no satisface el requisito de
novedad, segun se establece en el art. 6 de la Ley de Patentes 11/1986.

Por otro lado, las reivindicaciones 2 y 4 de la solicitud se refieren a elementos de control habituales en las maquinarias para
blanqueo quimico en continuo de tejido en cuerda, para garantizar el correcto funcionamiento del mismo.

Por lo tanto, las reivindicaciones 2 y 4 de la solicitud carecen de actividad inventiva , segun se establece en el art. 8 de la
Ley de Patentes 11/1986.
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