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DESCRIPCION
Dispositivo de distribucion de la masa y dispositivo de moldeo

La presente invencién se refiere a un dispositivo de distribucidon de masa para suministrar una masa de material
inicial alimenticio a una o mas cavidades de un tambor de moldeo para moldear productos a partir de la masa,
comprendiendo el dispositivo un miembro de base que se extiende parcialmente alrededor de la circunferencia
cilindrica exterior del tambor. El miembro de base tiene una zona de introduccién, a través de la cual la masa es
alimentada a las cavidades. La invencion se refiere, ademas, a un dispositivo de moldeo y a un proceso para
accionar el dispositivo de distribucién de masa inventivo.

Dispositivos de distribucién de masa para suministrar una masa de material inicial alimenticio a una o mas cavidades
se conocen por el técnico en la materia, por ejemplo a partir de WO 2010/110655. Sin embargo, estos dispositivos
tienen la deficiencia de que especialmente productos con fibras, por ejemplo pavo, tienden a orientarse en la
direccion del flujo de producto; es decir, en el caso de un tambor, las fibras se orientaran por si mismas en la
direccion de giro del tambor. Durante la coccion, estas fibras se contraeran en su direccion longitudinal y, por lo
tanto, deforman el producto, por ejemplo, desde una forma redonda a una forma ovalada, que no se desea. El
documento EP 2 595 489 A1 describe también un sistema de distribucion de masa, que es, sin embargo,
relativamente complicado.

Por lo tanto, el objetivo de la presente invencion era proporcionar un dispositivo de distribucion de masa, que no
tiene las deficiencias de los dispositivos de acuerdo con el estado de la técnica.

Este problema se consigue con un dispositivo de distribucion de masa de acuerdo con la reivindicacion 1.

La presente invencién se refiere a un dispositivo de distribucidon de masa para suministrar una masa de material
inicial alimenticio. Esta masa es especialmente una masa de carne, por ejemplo, de vaca, pavo o similar. Esta masa
es prensada en una o mas cavidades de un tambor de moldeo rotatorio y formada en productos, especialmente
empanadillas.

El dispositivo de distribucidon de masa de acuerdo con la presente invencién comprende un miembro de base, que se
extiende al menos parcialmente alrededor de la circunferencia cilindrica exterior del tambor. Este miembro de base
comprende una zona de introduccién a través de la cual la masa des alimentada a las cavidades del tambor de
moldeo. Este tambor gira continua o intermitentemente. De acuerdo con la presenta invencion, el miembro de base
comprende ahora en la zona de introduccién una multitud de agujeros a través de los cuales la masa es prensada en
las cavidades. El miembro de base puede se fabricado de metal o plastico, aunque se prefiere metal.

Debido a estos agujeros, la masa no esta orientada en los productos formados y, por tanto, en el caso de que se
produzca contraccion durante la coccién, el producto se contrae uniformemente. EI miembro de base puede
fabricarse de metal o de plastico. aunque se prefiere de metal.

Con preferencia, el miembro de base comprende un patrén de agujeros por cavidad. Con preferencia, los agujeros
en el patrén estan distribuidos equidistantes. Los agujeros pueden tener cualquier seccion transversal conocida por
el técnico en la matera, aunque se prefieren agujeros redondos o agujeros con una seccion transversal rectangular o
cuadrada. Estos agujeros redondos son taladrados con preferencia en el miembro de base. Los agujeros pueden
tener una seccion transversal uniforme sobre toda su longitud. En otra forma de realizacion preferida, los agujeros
son conicos desde su entrada de flujo hacia su salida de flujo o en otro caso redondos. Cada agujero puede ser
parcialmente cénico y puede comprender parcialmente una seccion transversal uniforme. Con preferencia, el borde
de cada agujero en la entrada y/o en la salida es al menos parcialmente no redondo con el fin de facilitar un corte.

Con preferencia, los agujeros en el miembro de base estan dispuestos sdlo en la zona del fondo la cavidad, es decir,
que el patréon de agujeros tiene esencialmente la misma forma que la seccién transversal del fondo de la cavidad.
Esta forma de realizacion preferida tiene la ventaja de que se reduce la fuga de material de carne entre la superficie
del tambor y el miembro de base.

En otra forma de realizacion preferida, los agujeros en el miembro de base se extienden esencialmente sobre toda
su anchura. Esta forma de realizacion tiene la ventaja de que el miembro de base es adecuado para una multitud de
cavidades de forma diferente.

El tambor puede girar y/o estar estacionario mientras esta lleno. En el primer caso, puede ser deseable que la
extension de las hileras en el miembro de base en la direccién paralela a la direccion de rotacion del tambor sea
menor que la dimensién de las cavidades paralelamente a la direccién de rotacién del tambor. En el caso de que el
tambor gire mientras las cavidades son llenadas con masa, en principio solo se necesita una hilera de agujeros en el
miembro de base. Las cavidades se mueven mas alla de esta hilera y se llenan durante su movimiento. No obstante,
puede ser deseable tener una o mas hileras de agujeros en el miembro de base.
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Los agujeros en el miembro de base pueden tener todos la misma longitud y/o la misma seccion transversal. No
obstante, los agujeros pueden variar en longitud y/o en su seccion transversal. En el caso de que los agujeros
difieran en longitud, se prefiere que la seccioén transversal se incremente a medida que se incrementa la longitud de
los agujeros, de manera que todos los agujeros comprenden la misma resistencia al flujo.

Con preferencia, el miembro de base esta previsto intercambiable, de manera que, por ejemplo, se puede elegir un
miembro de base adecuado para la comida y/o molde adecuados.

Con preferencia, el miembro de base esta fabricado de varias partes. Mas preferentemente, cada patron de agujeros
o los patrones de agujeros por hileras esta(n) provisto(s) como una parte separada, con preferencia como una
insercion que se puede fijar al miembro de base, de manera que, por ejemplo, se puede seleccionar un patron
adecuado de agujeros para la carne y/o molde respectivos.

En una forma de realizacién preferida, especialmente en el caso de que la masa comprenda fibras, se prefiere que el
dispositivo de distribucion de masa inventivo comprenda un miembro de corte en la zona de introduccion, adyacente
al miembro de base que coopera cortando con el miembro de base, especificamente para cortar las fibras de la
masa. Con preferencia, este miembro de corte esta fabricado de metal, especialmente de acero. En una forma de
realizacion preferida, el miembro de corte comprende un patrén de agujeros por cavidad, cuyos agujeros estan
dispuestos, mas preferentemente, como los agujeros en el patron correspondiente en el miembro de base. Aunque
los bordes del miembro de corte en la entrada de masa pueden estar redondeados, se prefiere que los bordes de los
agujeros del miembro de corte en la interfaz con el miembro de base estén afilados para que puedan cooperar de
una manera cortante con los bordes de los agujeros en el miembro de base. La seccion transversal de los agujeros
en el miembro de base puede ser idéntica a la seccién transversal de los agujeros en el miembro de base. No
obstante, en una forma de realizacion preferida, la seccion transversal de los agujeros en el miembro de corte difiere
de la seccion transversal de los agujeros en el miembro de base en su tamario y/o en su forma.

Con preferencia, el miembro de corte esta previsto intercambiable, de manera que, por ejemplo, se puede
seleccionar un miembro de corte adecuado para la carne y/o el molde respectivos.

Con preferencia, el miembro de corte se fabrica de varias partes. Mas preferentemente, cada patrén de agujeros o
los patrones de agujeros por hilera esta(n) previsto(s) como una parte separada, con preferencia como un inserto
que se puede fijar en el miembro de corte, de manera que, por ejemplo, se puede seleccionar un patron adecuado
de agujeros para la carne y/o el molde respectivos.

Con preferencia, el dispositivo de distribucién de masa comprende medios de movimiento, que se utilizan para
deslizar el miembro de corte con relacion al miembro de base y para conseguir de esta manera el corte de la masa.
Con preferencia, el miembro de corte se mueve alternativamente entre dos posiciones.

Con preferencia, el miembro de corte es una placa plana o curvada.

En el caso de que el miembro de base comprenda insertos, estos insertos son presionados con preferencia contra el
tambor por un elemento de presion, por ejemplo un muelle, o un elemento de presion ajustable, de manera que se
puede seleccionar la fuerza de presion del inserto contra el tambor.

En una forma de realizacién preferida, el dispositivo de distribucién de masa comprende una carcasa. Esta carcasa
y/o el miembro de base definen una camara de llenado, en la que se prensa la masa, por ejemplo por una bomba o
por un tornillo, antes de que sea forzada a través de los agujeros en la zona de introduccion del miembro de base y
luego en la cavidad. Con preferencia, en esta camara de llenado, estan localizados uno o mas insertos, que
retienen, con preferencia presionan el miembro de corte contra el miembro de base para evitar que la masa fluya
entre el miembro de corte y el miembro de base.

En la zona de llenado, con preferencia en el miembro de base e incluso mas preferentemente en los insertos del
miembro de base, se pueden prever medios de division especialmente una cuchilla, por ejemplo para dividir el flujo
de masa de carne y/o evitar la formacién de la masa de carne. Los medios de division pueden estar provistos de
manera uniforme con el inserto o como una pieza separada que se fija al inserto.

En una forma de realizacién preferida, el miembro de corte no sélo se utiliza para cortar la masa, sino también como
una valvula para incrementar la resistencia al flujo del dispositivo de distribucion de masa. Esto se puede conseguir
cubriendo al menos parcialmente la zona de entrada de los agujeros en el miembro de base por el miembro de corte.
En una forma de realizacion preferida, después de que ha terminado el llenado de las cavidades, el miembro de
corte cubre toda la zona del miembro de base al menos esencialmente del todo para evitar que la masa en las
cavidades se comprima adicionalmente y/o evitar la sobrecarga de las cavidades.

De acuerdo con la invencién, el dispositivo de distribucién de masa comprende un miembro de presién, que esta
localizado en el interior del miembro de base, es decir, en el lado que mira hacia el tambor. El miembro de presién
esta al menos parcialmente en contacto con la superficie circunferencial del tambor. Mas preferentemente, la placa

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2603 552 T3

de presién es prensada contra la superficie circunferencial del tambor. Este miembro de presién se utiliza
principalmente para evitar la fuga de masa fuera de la zona de llenado del tambor. Con preferencia, un miembro de
presion esta localizado curso arriba y un miembro de presion curso abajo de la zona de llenado del tambor. El
miembro de presioén curso arriba del tambor puede utilizarse también para mantener una cierta presién en la cavidad
del tambor después de que ha sido llenado con masa. El miembro de presion es con preferencia una placa, con
preferencia una placa doblada, mas preferentemente una placa doblada flexible, que esta fabricada con preferencia
de plastico y que comprende incluso mas preferentemente muescas para los elementos de presion y/o las juntas.

En una forma de realizacion preferida, el dispositivo comprende al menos un elemento de presién y/o al menos una
junta, que estan localizados entre el miembro de base y el miembro de presion. La junta asegura que no exista fuga
de masa fuera de la zona de llenado y con preferencia presiona el miembro de presién contra el tambor. Los
elementos de presion pueden ser, por ejemplo, juntas toricas.

En una forma de realizacion preferida, los miembros de presion y/o los elementos de junta son ajustables en su
tamaino con el fin de incrementar o reducir su capacidad de sellado o de presiéon. En una forma de realizacion
preferida, los elementos de presion y/o de junta son juntas téricas huecas, que se llenan con un medio, por ejemplo
aire 0 agua, y que se puede extender de forma reversible dependiendo de su presion interior. El técnico en la
materia comprende que el sellado y el efecto de presion se pueden utilizar por el mismo elemento.

El sistema de distribucién de masa inventivo es especialmente adecuado para un dispositivo de moldeo.

Otro asunto objeto de la presente invencion es, por lo tanto, un dispositivo de moldeo para moldear productos a
partir de una masa de material inicial alimenticio, que comprende un tambor de moldeo, que se puede desplazar en
una direcciéon de movimiento por medios de accionamiento, que comprenden en su circunferencial cilindrica exterior
al menos una cavidad y un dispositivo de distribucion de masa de acuerdo con la presente invencion, para distribuir
la masa sobre una o mas cavidades.

Otro asunto objeto de la presente invencion es un proceso para accionar el dispositivo de distribuciéon de masa de
acuerdo con la presente invencion, ,mientras que el miembro de corte corta la masa al menos una vez durante y/o
después de llenar una cavidad.

El corte sirve con preferencia para la finalidad de prevenir que se obstruyan los agujeros en la zona de introduccién.

Si la masa, especialmente las fibras no se cortan suficientemente, se prefiere cortar la masa varias veces, por
ejemplo realizando varias carreras con el miembro de corte después de que se ha completado el llenado de una
hilera y antes de que se inicie el llenado de la hilera siguiente. Por otra parte, puede ser preferible realizar sélo una
carrera después de llenar dos o mas hileras, por ejemplo una carrera después de llenar tres, cuatro, cinco o mas
hileras de cavidades. Esta forma de realizacién preferida de la presente invencién reduce la pérdida de estructura de
la carne.

En una forma de realizacién preferida, la presién de la masa de material inicial alimenticio se reduce antes, durante
y/o después del movimiento del miembro de corte.

Otro asunto objeto de la presente invencion es un proceso para accionar el dispositivo de distribuciéon de masa de
acuerdo con la presente invencion, mientras que el miembro de corte se utiliza como una valvula para la masa
durante y/o después de llenar una cavidad.

La descripcion realizada del dispositivo de distribucién de masa es aplicable también a otros asuntos objetos de la
presente invencion y viceversa.

Ahora se explica la invencién con mas detalle de acuerdo con las figuras 1 a 8. Estas explicaciones no limitan el
alcance de proteccion. Las explicaciones se aplican de la misma manera a todos los asuntos objetos de la presente
invencion.

La figura 1 muestra el dispositivo de moldeo inventivo con una primera forma de realizacién del dispositivo de
distribucion de masa inventivo.

La figura 2 muestra una segunda forma de realizacion del dispositivo de distribucion de masa inventivo.
La figura 3 muestra una tercera forma de realizacion del dispositivo de distribucion de masa inventivo.
La figura 4 muestra detalles de la camara de llenado.

Las figuras 5 a 8 muestran diferentes patrones de agujeros con diferentes secciones transversales.

Las figuras 1a-1c muestran una primera forma de realizacion del dispositivo de moldeo inventivo con el dispositivo
de distribucién de masa inventivo. El dispositivo de moldeo 1 comprende un tambor rotatorio, en el presente caso un
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tabor que gira en sentido contrario a las agujas del reloj, que comprende en su diametro circunferencial exterior una
pluralidad de hileras de cavidades 15. En el presente caso, cada hilera comprende cinco cavidades, que se llenan y
se vacian simultdneamente. Las cavidades 15 se llenan con una masa alimenticia, especialmente con una masa de
carne, mientras el tambor esta girando y los productos formados son descargados sobre una cinta de descarga 11,
que transporta los productos 10 formados, aqui empanadillas. fuera del dispositivo de moldeo inventivo. Para llenar
las cavidades 15 con la masa, se utiliza el dispositivo de distribucion de masa 14 inventivo. Este dispositivo
comprende un miembro de base 2, aqui una placa de base, que cubre parcialmente la circunferencia exterior del
tambor. Este miembro de base puede fabricarse de metal o de plastico. El miembro de base comprende, aqui en su
centro, una zona de introduccion 26, a través de la cual la masa es forzada dentro de las cavidades 15. De acuerdo
con la presente invencién, como se puede ver especialmente a partir de la figura 1c, el miembro de base 2
comprende en esta zona de introduccion 26 una pluralidad de agujeros, que estan dispuestos en el presente caso en
un patrén de agujeros. La zona de introduccién comprende con preferencia una multitud de patrones de agujeros,
cada uno de los cuales esta alineado con una cavidad. Puesto que una superficie del miembro de base es plana y
una es redonda, los agujeros difieren en longitud. En el centro los agujeros con mas cortos que en el borde del
patron. Los agujeros son cilindricos en el presente caso y estan dispuestos equidistantes y todos tienen el mismo
diametro, que es uniforme sobre toda su longitud. Puesto que la zona de introduccion 26 es plana, en el presente
caso, y el lado del miembro de base que mira hacia el tambor es redondo, los agujeros difieren parcialmente en
longitud. Directamente adyacentes al miembro de base 2, en la zona de introduccion, el dispositivo de moldeo
inventivo comprende un miembro de corte 6, aqui una placa de corte. Este miembro de corte comprende también un
patron de agujeros. El miembro de corte esta previsto deslizable como se ilustra por la doble flecha en la figura 1c.
Durante esta accidon de deslizamiento tiene lugar un corte en la interfaz entre el miembro de corte 6 y la parte
superior del miembro de base 2 para cortar, por ejemplo, fibras en la masa. El movimiento del miembro de corte 2 se
utiliza por medios de motor 23, que empujan la placa de corte 6 hacia atras y hacia delante con preferencia una vez
durante y/o después de llenar una hilera de cavidades. El miembro de corte 6 no sélo se puede utilizar para cortar la
masa, sino también como una valvula, que incrementa / reduce la resistencia al flujo del dispositivo de moldeo
cubriendo al menos parcialmente los agujeros 12 en el miembro de base 2 por medio del miembro de corte 6. El
dispositivo de moldeo inventivo comprende con preferencia una carcasa 4, que esta conectada a un miembro de
alimentacion de masa, por ejemplo una bomba o un tornillo, que llena la masa en la camara de llenado 20, definida
por la carcasa 4 y/o el miembro de base 2.

La figura 2 muestra una segunda forma de realizacion del dispositivo de moldeo. Esencialmente se puede hacer
referencia a la descripcion de acuerdo con la figura 1c. No obstante, en el presente caso, los diametros de los
agujeros 12 difieren de tal manera que los agujeros con una longitud creciente comprenden un diametro
incrementado para asegurar que la resistencia al flujo de todos los agujeros 12 es esencialmente la misma. En el
centro, el diametro de los agujeros 12 es menor que en el borde. El diametro es uniforme en el presente caso sobre
toda la longitud de los agujeros.

La figura 3 muestra todavia otra forma de realizacion del dispositivo de moldeo. De nuevo, se puede hacer
referencia esencialmente a la descripcién de acuerdo con las figuras 1c y 2. No obstante, en el presente caso, la
zona de introduccién 26 del miembro de base 2 y, por lo tanto, el miembro de corte 6 estan doblados, de manera
que todos los agujeros 12 tienen con preferencia la misma longitud y el mismo diametro, que es uniforme, en el
presente caso, sobre toda la longitud de los agujeros.

Las figuras 4a y b muestran detalles del miembro de llenado 20. Esta camara de llenado 20 comprende aqui dos
insertos 22 con una zona de contacto 21 en su fondo. Esta zona de contacto estd en contacto con el miembro de
corte 6 y retiene abajo el miembro de corte, especialmente presiona el miembro de corte contra el miembro de base
para evitar la fuga de masa entre el miembro de corte 6 y el miembro de base 2.

Las figuras 5 a 8 muestran diferentes formas de realizacién de los agujeros 12 en el miembro de base y/o agujeros
24 en el miembro de corte 6. Como se puede ver a partir de las figuras 5a - 8a, todos los agujeros estan dispuestos
en un patrén por cavidad. Los agujeros 24 en el miembro de corte estan dispuestos en el mismo patron que los
agujeros 12 en el miembro de base, aunque pueden diferir en tamario y/o en la forma de la seccién transversal. Los
agujeros en uno estan previstos equidistantes. La figura 5 muestra una forma de realizacion, en la que los agujeros
en el miembro de base son conicos desde arriba hacia abajo. La figura 6 muestra una forma de realizacion con
agujeros cilindricos 12 en el miembro de base. La figura 7 muestra una forma de realizacion con agujeros
rectangulares o cuadrados 12 en el miembro de base. La figura 8 muestra una forma de realizacion con agujeros
ensanchados desde arriba hacia abajo. Las figuras 5b - 8b muestran el miembro de corte 6 y el miembro de base 2
durante la accion de corte. Los bordes afilados de los agujeros 24 en el miembro de corte cooperan durante el corte
con los bordes adyacentes de los agujeros 12 en el miembro de base de una manera similar a unas tijeras. Como se
puede ver también a partir de las figuras 5b - 8b, los agujeros 12 estan totalmente cubiertos por el miembro de corte
después de que se ha completado el corte, de manera que funcionan como una valvula que, en el presente caso,
detiene totalmente el flujo de la masa. Las figuras 5c - 8c muestran el miembro de corte 6 en su posicion de partida.
En este caso, los agujeros 24 en el miembro de corte estan alineados con los agujeros 12 en el miembro de base,
de manera que el dispositivo de moldeo inventivo proporciona menos resistencia al flujo.
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Lista de signos de referencia

CoOo~NOOPAWN -

Aparato de formacion de producto alimenticio, dispositivo de moldeo
Miembro de base, miembro de base

Medio de fijacion para el miembro de corte

Carcasa

Miembro de presién, placa de presion

Miembro de corte, placa de corte

Junta, junta alrededor de la zona de introduccion, elemento de resorte, junta térica
Elemento de presion, elemento de resorte, junta torica

Tambor, tambor de moldeo

Producto moldeado

Medio de transporte cinta

Agujero en placa de base

Direccion del movimiento del miembro de corte

Dispositivo de distribucién de masa

Cavidad

Borde de corte del agujero en el miembro de base adyacente a la placa de corte
Borde de corte del agujero en el miembro de base adyacente al tambor
Borde de corte en el miembro de corte

Lado de la placa de corte que mira hacia una camara de llenado
Céamara de llenado

Zona de contacto

Inserto

Medio de movimiento para la placa de corte

Agujero en el miembro de corte

Orificio de introduccion

Zona de introduccién del miembro de base

Patrén de agujeros
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de distribucién de masa (14) para suministrar una masa de material inicial alimenticio a una o mas
cavidades (15) de un tambor de moldeo (9) para moldear productos (10) a partir de la masa, comprendiendo el
dispositivo un miembro de base (2) que se extiende parcialmente alrededor de la circunferencia cilindrica exterior del
tambor (9) y que tiene una zona de introduccion (26), a través de la cual la masa es alimentada a las cavidades (15),
en el que el miembro de base (2) comprende en la zona de introduccion (26) una multitud de orificios (12) a través
de los cuales se prensa la masa en las cavidades, caracterizado por que un miembro de presion (5) esta localizado
en el interior del miembro de base (2).

2.- Dispositivo de distribucién de masa (14) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el miembro de
base (2) comprende un patrén (27) de agujeros (12) por cavidad (15).

3.- Dispositivo de distribucion de masa (14) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por que los agujeros (12) difieren en longitud y/o area de la seccion transversal.

4.- Dispositivo de distribucién de masa (14) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por que en la zona de introduccion (26) esta localizado un miembro de corte deslizable (6) que coopera con el
miembro de base (2) para cortar fibras, por ejemplo.

5.- Dispositivo de distribucion de masa (14) de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado por que el miembro de
corte (6) comprende agujeros (24) dispuestos de acuerdo con el mismo patron (27) que los agujeros (12) en el
miembro de base.

6.- Dispositivo de distribucién de masa (14) de acuerdo con las reivindicaciones 4 6 5, caracterizado por que
comprende medios de movimiento (23) para deslizare el miembro de corte (6).

7.- Dispositivo de distribucion de masa (14) de acuerdo con las reivindicaciones 4 a 6, caracterizado por que el
miembro de corte (6) es una placa lisa o curvada.

8.- Dispositivo de distribucién de masa (14) de acuerdo con las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que
comprende una carcasa (4)

9.- Dispositivo de distribucion de masa (14) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por que el miembro de base (2) y/o la carcasa (4) definen una camara de llenado (20), en la que esta localizado con
preferencia un inserto que retiene el miembro de corte (6) contra el miembro de base (2).

10.- Dispositivo de distribucion de masa (14) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por que al menos un elemento de presion (7, 8) y/o una junta (7, 8), con preferencia una junta (7) alrededor de la
zona de introduccion del miembro de base (2) esta localizada entre el miembro de base (2) y el miembro de presién

(5).

11.- Dispositivo de distribuciéon de masa (14) de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado por que el miembro
de presion (5) es una placa curvada, con preferencia fabricada de plastico y con preferencia con una muesca para el
elemento de presion y/o los elementos de junta (7, 8).

12.- Dispositivo de distribucion de masa (14) de acuerdo con las reivindicaciones 10 u 11, caracterizado por que el
elemento de presion y/o los elementos de sellado (7, 8) son ajustables para incrementar o reducir el efecto de
sellado o efecto de presion.

13.- Dispositivo de moldeo (1) para moldear productos a partir de una masa de material inicial alimenticio, que
comprende un tambor de moldeo (9), que se puede desplazar en una direccién de movimiento de medios de
accionamiento, que comprende en su circunferencia cilindrica exterior al menos una cavidad (15) y un dispositivo de
distribucion de masa (14) de acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes, para distribuir la masa sobre una
0 mas cavidades.

14.- Proceso para accionar el dispositivo de distribucién de masa de acuerdo con una de las reivindicaciones
precedentes 4 a 13, caracterizado por que el miembro de corte (6) corta la masa al menos una vez durante y/o
después del llenado de una cavidad (15) por un movimiento del miembro de corte (6).
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