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DESCRIPCION
Conjunto de cabezal de mordazas ajustables.
Referencia cruzada a solicitudes relacionadas

La presente solicitud reivindica los derechos de la solicitud US N° 12/913920, presentada el 28 octubre 2010, la cual
se incorpora a la presente memoria como referencia en su totalidad.

Antecedentes

El objeto divulgado en la presente memoria se refiere a maquinas de empaquetar automaticas. Mas
especificamente, el sujeto de la divulgacion se refiere a un conjunto de cabezal de mordazas ajustable para
magquinas empaquetar automaticas.

A partir de la patente US n° 3 753 589, es conocida una mordaza para botellas que comprende un elemento de placa
de montaje provisto de una pluralidad de ranuras alargadas, una pluralidad de elementos deslizantes, uno para cada
fila transversal de ranuras en el elemento de placa de montaje, guiados en varillas de guia para el movimiento en
direccion longitudinal.

Los dispositivos de empaquetar automaticos a menudo se utilizan en instalaciones de produccion de alto volumen
para preparar productos para la venta y la expedicion. Un tipo de dispositivo de empaquetado automatico es una
magquina de empaquetar de movimiento continuo. En una maquina de empaquetar de este tipo, una seccion de
alimentacion redne el producto, por ejemplo, botellas, y mueve el producto a lo largo de una direccion del flujo hacia
una seccion de agrupamiento. La seccién de agrupamiento retine el producto en un ndmero de carriles individuales.
El producto entonces se mueve a una seccién de mordazas en donde el producto es agarrado y movido al interior de
una caja o bien otro paquete en una seccion de alimentacion de cajas.

La seccion de mordazas tipicamente incluye una pluralidad de conjuntos de cabezal de mordazas, con cada
conjunto de cabezal de mordazas incluyendo una pluralidad de agarradores los cuales se cierran alrededor de un
producto en la seccién de agrupamiento para agarrar el producto y mover el producto a la seccién de alimentacién
de la caja en donde el producto es colocado en un paquete cuando los agarradores liberan el producto. Un conjunto
de cabezal de mordazas tipico esta configurado para ser utilizado con un tamafio o forma individual del producto de
tal modo que cuando se desea procesar diferentes tamafios o formas del producto a través del dispositivo de
empaguetado automatico, el conjunto de cabezal de mordazas debe ser sustituido por uno que sea compatible con
ese producto. La sustitucion de los conjuntos de cabezal de mordazas disminuye la flexibilidad de la maquina de
empagquetar automatica y sustancialmente aumenta el tiempo de cambio desde el procesamiento de un producto a
otro. Adicionalmente, el coste de la operacién de la maquina de empaquetar automatica se aumenta sustancialmente
puesto que, para cada tamafio o forma de producto, se deben procurar conjuntos de cabezal de mordazas
separados.

Breve descripcion

Un conjunto de cabezal de mordazas para una maquina de procesamiento de productos incluye un soporte de
mordazas y una pluralidad de mordazas fijadas al soporte de mordazas para agarrar una pluralidad de productos
encaminados a través de la maquina de procesamiento del producto. El conjunto de cabezal de mordazas esta
configurado de tal modo que una separacion de la pluralidad de mordazas se puede ajustar con respecto al soporte
de mordazas como se indica en las reivindicaciones 1 a 8.

Una maquina de procesamiento de productos incluye un conjunto de rejilla para guiar el producto al interior de una
caja y un conjunto de cabezal de mordazas para agarrar de producto y guiar de producto al interior del conjunto de
rejilla. El conjunto de cabezal de mordazas incluye un soporte de mordazas de una pluralidad de mordazas fijadas al
soporte de mordazas para agarrar una pluralidad de productos encaminados a través de la maquina de
procesamiento del producto. El conjunto de cabezal de mordazas esté configurado de tal modo que una separacion
de la pluralidad de mordazas se puede ajustar con respecto al soporte de mordazas como se indica en las
reivindicaciones 9 a 15.

Estas y otras ventajas y caracteristicas se pondran mejor de manifiesto a partir de la siguiente descripcién tomada
conjuntamente con los dibujos.

Breve descripcion del dibujo

El objeto que se contempla como la invencién, estd particularmente sefialado y claramente reivindicado en las
reivindicaciones en la conclusion de la memoria. Lo anterior y otras caracteristicas y ventajas de la invencion se
ponen de manifiesto a partir de la siguiente descripcion detallada tomada conjuntamente con los dibujos adjuntos, en
los cuales:
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la figura 1 es una vista esquematica de una forma de realizacion de una maquina de empaquetar;

la figura 2 es una vista en perspectiva de una forma de realizacion de un conjunto de cabezal de mordazas
ajustables para una maquina de empaquetar;

la figura 3 es una vista en perspectiva de una forma de realizacion en una primera placa para una maquina de
empaquetar;

la figura 4 es una vista en perspectiva de una forma de realizacion de una segunda placa para una maquina de
empadquetar;

la figura 5 es una vista en perspectiva de una forma de realizacion de una placa de ajuste para una maquina de
empadquetar;

la figura 6 es una vista en planta de una forma de realizacion de un conjunto de cabezal de mordazas en una
primera posicién de la mordaza; y

la figura 7 es una vista en planta de una forma de realizacion de un conjunto de cabezal de mordazas en una
segunda posicion de la mordaza.

La descripcion detallada explica formas de realizacion de la invencion, junto con las ventajas y caracteristicas, a
titulo de ejemplo con referencia a los dibujos.

Descripcion detallada

Con referencia la figura 1, se representa una vista general de una maquina de empaquetar automatica 10, tal como
una maquina de empaquetar de movimiento continuo, con el producto 20 fluyendo desde la izquierda hacia la
derecha. Se debe entender que la ilustracion de la figura 1 no es limitativa y es meramente para el entorno de los
cabezal de mordazas ajustables y que los cabezales de mordazas ajustables puede ser utilizado en diferentes tipos
de maquinas incluyendo maquinas de movimiento continuo, maquinas de movimiento discontinuo, maquinas de
recoger y colocar, etcétera. Adicionalmente, aunque se representa con movimiento desde la izquierda hacia la
derecha, se debe entender que también es posible una configuracién inversa de la maquina de empaquetar 10 y por
lo tanto la direccion del flujo 22 representada no debe considerarse como limitativa de la maquina de empaquetar 10
por el hecho de mover el producto 20 en otras direcciones. El producto 20, como se representa de forma ejemplar en
la figura 1, son botellas, sin embargo otros tipos de productos estan dentro del ambito de la maquina de empaquetar
10. La maquina de empaquetar 10 incluye una seccion de alimentacion (no representada). La seccion de
alimentacién retne el producto 20 y los mueve a lo largo de la direccién del flujo 22. La seccion de alimentacién
entonces empuja el producto 20 a una seccion de agrupamiento 14. La seccidon de agrupamiento 14 coloca el
producto 20 en carriles individuales y también separa el producto en secciones para preparar el producto para la
seccion de mordaza/rejilla 16. El producto 20 entonces se mueve hacia la seccion de mordazas/rejilla 16 en donde el
producto 20 es agarrado y entonces descendido al interior de una caja en una seccion de alimentacién de la caja 18.

La seccion de mordazas/rejilla 16 incluye una pluralidad de conjuntos de cabezal de mordazas 24 y conjuntos de
rejilla 26. Los conjuntos de cabezal de mordazas 24 y los conjuntos de rejilla 26 estan dispuestos en pares alrededor
de un carrusel 28 accionado por un motor que acciona un arbol de accionamiento 30 el cual gira ruedas dentadas
motrices 32 y 34 colocadas en extremos primero y segundo del arbol de accionamiento 30.

La maquina de empaquetar incluye un dispositivo de leva 36 que incluye un lado de convergencia 38, en donde el
conjunto de cabezal de mordazas 24 y el conjunto de rejilla 26 son llevados juntos y un lado de separacion en donde
el conjunto de cabezal de mordazas 24 y el conjunto de rejilla 26 son separados uno del otro. El conjunto de cabezal
de mordazas 24 y el conjunto de rejilla 26 se desplazan continuamente alrededor del dispositivo de leva 36, en
donde convergen en el lado de convergencia 38 para empaquetar el producto 20 en el interior de una caja 12 y en
donde se separan en el lado de separacion 40 para hacer un viaje de vuelta al lado de convergencia 38 para
empagquetar mas productos 20.

Como se representa en la figura 1 cuando el producto esta siendo agarrado por el conjunto de cabezal de mordazas
24, el conjunto de rejilla 26 esta colocado directamente por debajo del conjunto de cabezal de mordazas 24 para
guiar eventualmente el juego de productos al interior de una caja 12. La seccion de alimentacion de la caja 18
alimenta una caja 12 para la colocacién por debajo del conjunto de rejilla 26. El conjunto de cabezal de mordazas 24
se acopla con el conjunto de rejilla 26 para permitir que el producto 20 caiga a través del conjunto de rejilla 26 al
interior de la caja 12.

Con referencia a la figura 2, el conjunto de cabezal de mordazas 24 incluye un soporte de mordazas. El soporte de
mordazas comprende una primera placa 42 la cual el funcionamiento es una placa superior y una segunda placa 44,
la cual en funcionamiento es una placa inferior. Una placa de ajuste 46 esta colocada entre la primera placa 42 y la
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segunda placa 44 y en funcionamiento es una placa media.

Una pluralidad de mordazas 48 estan fijadas al conjunto de cabezal de mordazas 24 para el acoplamiento con los
cabezales del producto 20. En algunas formas de realizacion, la pluralidad de mordazas 48 se acoplan al producto
20 incrementando una separacion entre la primera placa 42 y la segunda placa 44 mediante, por ejemplo, el
movimiento de la primera placa 42. El movimiento de la primera placa 42 de esta manera causa que las mordazas
48 agarren el producto 20. Para liberar el producto 20 cuando se desee, la separacion entre la primera placa 42 y la
segunda placa 44 se disminuye mediante, por ejemplo, el movimiento de la primera placa 42 hacia la segunda placa
44. El nimero de mordazas 48 debe corresponder al nUmero de productos en un juego de productos. Aunque puede
ser posible en algunas formas de realizacion proporcionar mas mordazas 48 de las necesarias, la maquina de
empaquetar 10 podria fallar en empaquetar el producto apropiadamente si existieran menos mordazas 48 de las
necesarias. También, por lo menos el nimero requerido de mordazas 48 deben estar dispuestas de una manera que
corresponda con la disposicion del producto que pasa al interior de la seccion de mordazas/rejilla 16. En la forma de
realizacioén ilustrada, cada juego de productos incluye cuatro carriles de seis botellas que pasan a la seccion de
mordazas/rejilla 16 desde la seccidon de agrupamiento 14 y por lo tanto el conjunto de cabezal de mordazas 24
incluye veinticuatro mordazas 48 dispuestas en cuatro filas y seis columnas. Por supuesto, otras disposiciones de
las mordazas 48 estan dentro del &mbito de los conjuntos de cabezal de mordazas 24 que se pueden utilizar con la
magquina de empaquetar 10.

Para acomodar mas de un tamafio o separacién de producto, el conjunto del cabezal de mordazas 24 esta
configurado para ser ajustable de tal modo que la separacion entre mordazas 48 se pueda cambiar. Con referencia a
la figura 3, la primera placa 42 incluye una pluralidad de primeras ranuras de placa 50. De forma similar, como se
representa en la figura 4, la segunda placa 44 incluye una pluralidad de ranuras en la segunda placa 52. Cada
mordaza 48 se extiende a través y esta fijada de forma deslizante en una primera ranura de placa 50 y una segunda
ranura de placa 52. En algunas formas de realizacion, las primeras ranuras de placa 50 son sustancialmente
paralelas a las segundas ranuras de placa 52. Las primeras ranuras de placa 50 y las segundas ranuras de placa 52
se pueden extender a un angulo con respecto a la direccién del flujo 22. Se debe apreciar que las primeras ranuras
individuales de placa 50 y las segundas ranuras de placa 52 se pueden extender en diferentes direcciones con
respecto a la direccion del flujo 22 y con relacion a las otras primeras ranuras de placa 50 y las segundas ranuras de
placa 52. Cada mordaza 48 también se extiende a través de una ranura de ajuste 54 en la placa de ajuste 46,
representada en la figura 5. Cada ranura de ajuste 54 puede estar configurada para que no sea paralela a la primera
ranura de placa 50 y/o la segunda ranura de placa 52 y en algunas formas de realizacion se extiende a un angulo
sustancialmente inverso a las primeras ranuras de placa 50 y las segundas ranuras de placa 52. Las ranuras de
ajuste 54 de la figura 5 se extienden sustancialmente linealmente, pero se debe apreciar que se pueden utilizar otras
formas de realizacion de las ranuras de ajuste 54 en donde las ranuras de ajuste 54 se extiendan, por ejemplo,
curvilineamente.

La placa de ajuste 46 es mavil con respecto a la primera placa 42 y la segunda placa 44. En algunas formas de
realizacién, como se representa en la figura 2, la primera placa 42 incluye uno o méas casquillos de guia 56. Un carril
de guia 58 es deslizante a través de uno o mas casquillos de guia 56 y esta fijjado a la placa de ajuste 46 de tal
modo que los casquillos de guia 56 guian el movimiento de la placa de ajuste 46 con respecto a la primera placa 42.
Adicionalmente, uno o mas pestillos 60 pueden estar incluidos para retener la placa de ajuste 46 en una posicion
deseada con respecto a la primera placa 42. La placa de ajuste 46 puede ser movida manualmente por un operario
de la maquina de empagquetar 10, o alternativamente puede ser movida a través de otros medios, por ejemplo uno o
mas tornillos tal como un tornillo de avance o un husillo de bolas, o un motor, por ejemplo un motor paso a paso.
Adicionalmente, los medios para mover la placa de ajuste 46 pueden estar integrados en el interior de un sistema de
control de la maquina de empaquetar 10 para mover automaticamente la placa de ajuste dependiendo del producto
20 que procede a través de la maquina de empaquetar 10.

Cuando la placa de ajuste 46 se mueve desde una primera posicion, representada en la figura 6, hasta una segunda
posicién como se representa la figura 7, las mordazas 48 son solicitadas a lo largo de una longitud de las primeras
ranuras de placa 50 y las segundas ranuras de placa 52 mediante el movimiento de la placa de ajuste 46, el
movimiento de las mordazas 48 individualmente desde una primera posicion de la mordaza hasta una segunda
posicién de la mordaza, resultando en una segunda separacion de las mordazas que difiere de la primera
separacion de las mordazas. La placa de ajuste 46 puede entonces ser retenida en la segunda posicion mediante
pestillos de acoplamiento 60. Mientras la forma de realizacion descrita en este documento incluye una primera
posicién de las mordazas y una segunda posicion de las mordazas, se apreciara que otras formas de realizacion que
tengan mas de dos posiciones de las mordazas, por ejemplo 2 o 3 posiciones intermedias de las mordazas entre la
primera posicion de las mordazas y la segunda posicion de las mordazas, se contemplan dentro del ambito de la
presente revelacion. En las formas de realizacion de este tipo, pueden estar incluidos pestillos adicionales 60 para
retener la placa de ajuste 46 en estas posiciones intermedias. El conjunto de cabezal de mordazas 24 descrito en
este documento en el cual la separacion de las mordazas 48 se puede cambiar proporciona mayor flexibilidad a la
magquina de empaquetar 10, en donde no es necesario tener conjuntos de cabezal de mordazas Unicos para cada
separacion de producto y el cambio de una primera separacion de las mordazas a una segunda separacion de las
mordazas se puede conseguir rapidamente reduciendo el tiempo muerto de la maquina.
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Mientras la invencion ha sido descrita con referencia a una forma de realizacién preferida, aquellos expertos en la
técnica comprenderan que diversos cambios pueden ser realizados y que los elementos pueden ser sustituidos por
otros equivalentes de los mismos sin por ello salirse del ambito de la invencion. Ademas, se pueden realizar muchas
modificaciones a las ensefianzas de la invencion para adaptarse a una situacion o material particular sin por ello
salirse del ambito esencial de la misma. Por lo tanto, se pretende que la invencidon no esté limitada a la forma de
realizacién particular revelada como el mejor modo contemplado para llevar a cabo esta invencion, sino que la
invencion incluira todas las formas de realizacion que queden dentro del ambito de las reivindicaciones adjuntas.
Ademas, la utilizacion de los términos primero, segundo, etc., no indican un orden o importancia alguna, sino que en
cambio los términos primero, segundo, etc., se utilizan para distinguir un elemento de otro.
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REIVINDICACIONES
1. Conjunto de cabezal de mordazas (24) para una maquina de procesamiento de productos, que comprende:
un soporte de mordazas, que incluye:
una primera placa (42) que incluye una pluralidad de primeras ranuras de placa (50);
una segunda placa (44) que incluye una pluralidad de segundas ranuras de placa (52); y

una placa de ajuste (46) dispuesta entre la primera placa y la segunda placa (44), incluyendo la placa de
ajuste (46) una pluralidad de ranuras de ajuste; y

una pluralidad de mordazas (48), extendiéndose cada mordaza (48) de la pluralidad de mordazas a través y
estando fijadas de forma deslizante a una primera ranura de placa (50), una ranura de ajuste (54) y una segunda
ranura de placa (52), estando la pluralidad de mordazas solicitadas a lo largo de una longitud de las primeras
ranuras de placa (50) y las segundas ranuras de placa (52) por el movimiento de la placa de ajuste (46) para
cambiar una separacion de la pluralidad de mordazas (48) con respecto al soporte de mordazas.

2. Conjunto de cabezal de mordazas segun la reivindicacion 1, en el que el traslado de la placa de ajuste (46) con
respecto a la primera placa (42) y la segunda placa (44) cambia la separacion de la pluralidad de mordazas entre por
lo menos una primera separacion y una segunda separacion.

3. Conjunto de cabezal de mordazas segun la reivindicacién 1, en el que la pluralidad de mordazas estan
dispuestas en una pluralidad de ranuras de placa en la primera placa (42) y la segunda placa (44).

4. Conjunto de cabezal de mordazas segun la reivindicacion 3, en el que la pluralidad de ranuras en la primera
placa (42) son sustancialmente paralelas a la pluralidad de ranuras de placa en la segunda placa (44).

5. Conjunto de cabezal de mordazas segin la reivindicacion 3, en el que el movimiento de la pluralidad de
mordazas en la pluralidad de ranuras de placa cambia la separacién entre la pluralidad de mordazas (48).

6. Conjunto de cabezal de mordazas segun la reivindicacion 1, en el que el traslado de la placa de ajuste (46) con
respecto a la primera placa (42) y la segunda placa (44) cambia la posicion de la pluralidad de mordazas (48) en la
pluralidad de ranuras de ajuste, cambiando de este modo la posicién de la pluralidad de mordazas (48) con respecto
a la pluralidad de ranuras de placa para cambiar la separacion entre la pluralidad de mordazas (48).

7. Conjunto de cabezal de mordazas segun la reivindicacién 5, en el que las ranuras de ajuste no son paralelas a la
ranuras de placa.

8. Conjunto de cabezal de mordazas segun la reivindicacion 1, en el que la pluralidad de mordazas (48) estan
configuradas de tal modo que aumentando una separacion entre la primera placa (42) y la segunda placa (44) cierra
la pluralidad de mordazas (48) alrededor de una pluralidad de productos.

9. MAaquina de procesamiento de productos, que comprende:

un conjunto de rejilla para guiar un producto a un destino; y

un conjunto de cabezal de mordazas para agarrar el producto y guiar el producto al interior del conjunto de rejilla,
incluyendo el conjunto de cabezal de mordazas:

un soporte de mordazas, que incluye:
una primera placa (42) que incluye una pluralidad de primeras ranuras de placa (50);
una segunda placa (44) que incluye una pluralidad de segundas ranuras de placa (52); y

una placa de ajuste (46) dispuesta entre la primera placa (42) y la segunda placa (44), incluyendo la placa
de ajuste (46) una pluralidad de ranuras de ajuste; y

una pluralidad de mordazas (48), extendiéndose cada mordaza (48) de la pluralidad de mordazas a través y
estando fijadas de forma deslizante a una primera ranura de placa (50), una ranura de ajuste (54) y una segunda
ranura de placa (52), estando la pluralidad de mordazas solicitadas a lo largo de una longitud de las primeras
ranuras de placa (50) y las segundas ranuras de placa (52) por el movimiento de la placa de ajuste (46) para
cambiar una separacion de la pluralidad de mordazas (48) con respecto al soporte de mordazas.
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10. Maquina de procesamiento de productos segun la reivindicacién 9, en la que el traslado de la placa de ajuste
(46) con respecto a la primera placa (42) y la segunda placa (44) cambia la separacion de la pluralidad de mordazas
entre por lo menos una primera separacién y una segunda separacion.

11. Maquina de procesamiento de productos segun la reivindicacion 9, en la que la pluralidad de mordazas (48)
estan dispuestas en una pluralidad de ranuras de placa en la primera placa (42) y la segunda placa (44).

12. Maquina de procesamiento de productos segun la reivindicacion 11, en la que la pluralidad de ranuras (50) en la
primera placa (42) son sustancialmente paralelas a la pluralidad de ranuras de placa (52) en la segunda placa (44).

13. Maquina de procesamiento de productos segun la reivindicacién 11, en la que el movimiento de la pluralidad de
mordazas (48) en la pluralidad de ranuras de placa cambia la separacién entre la pluralidad de mordazas (48).

14. Maquina de procesamiento de productos segun la reivindicacién 9, en la que el traslado de la placa de ajuste
(46) con respecto a la primera placa (42) y la segunda placa (44) cambia la posicion de la pluralidad de mordazas
(48) en la pluralidad de ranuras de ajuste, cambiando de este modo la posicion de la pluralidad de mordazas con
respecto a la pluralidad de ranuras de placa para cambiar la separacion entre la pluralidad de mordazas.

15. Maquina de procesamiento de productos segun la reivindicacion 13, en la que las ranuras de ajuste (54) no son
paralelas a las ranuras de placa (50, 52).
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