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DESCRIPCION
Kit de una guia de extraccion de mueble
La invencion se refiere a un kit de una guia de extraccion de mueble segun el preambulo de la reivindicacion 1.

En la fabricacion de muebles, en particular en la fabricacién de cocinas, las dimensiones externas de un cuerpo de
mueble estan estandarizadas, mientras que el espesor de las paredes laterales puede ser diferente. Por ello se
pueden fabricar muebles que con igual ancho exterior presenten anchos interiores diferentes.

Ademas de los espesores de pared de 19 mm empleados habitualmente, se utilizan también paredes laterales cuyo
espesor es de 18 mm, 16 mm o 15 mm.

Las piezas de mueble extraibles que se utilizan, como cajones o similares, son adaptadas frecuentemente en su
ancho a la medida interior respectiva del cuerpo de mueble, lo que naturalmente solo es posible con un gasto de
fabricacién correspondientemente alto.

Para remediar esta situacion, es decir, para poder emplear piezas de mueble extraibles normalizadas al menos en
su ancho y asi, por una parte reducir los costes de fabricacién y por otra parte simplificar el proceso de fabricacion
en la produccién de piezas de muebles, es conocido variar, en correspondencia a las especificaciones de medidas,
las guias de extraccion de muebles con las que se sujeta de forma deslizante la pieza de mueble extraible en el
cuerpo de mueble. Para ello, las guias de extraccion del mueble son modificadas, de modo que las distancias
respectivas entre las bridas de fijacion y el carril de guia estan adaptadas a la anchura interior respectiva del cuerpo
de mueble.

Sin embargo, de esta forma el problema de la adaptacién de la pieza de mueble extraible se traslada a la guia de
extraccion de mueble, de modo que con ello no se consigue una mejora esencial con respecto a una fabricacion
econdémica.

En particular, debe tenerse disponible un nimero correspondientemente grande de guias de extraccion diferentes, lo
que naturalmente conlleva costes correspondientemente altos.

Por tanto, ya ha sido propuesto realizar guias de extraccion de tal manera que se pueda variar la distancia entre el
carril de guia y las bridas de fijacion asociadas, con lo que sea posible una compensacion de medidas entre la pieza
de mueble extraible estandarizada en su ancho y la pared lateral del cuerpo del mueble.

Desfavorable en estas guias de extraccion es, no obstante, la estructura bastante complicada y en consecuencia
una fabricacion costosa, de manera que también esta posibilidad de la adaptacién de medidas representa una
solucion insatisfactoria.

Esta circunstancia tiene por tanto sobre todo una importancia especial porque las guias de extraccion de muebles
son fabricadas y utilizadas como piezas en serie en grandes cantidades.

Por el documento DE 93 20 102 U1 es conocido emplear para la compensacion de diferentes anchos interiores de
cuerpos, placas espaciadoras que estan posicionadas entre una brida de fijacion y la pared lateral asociada del
cuerpo de mueble.

La invencion tiene el objeto de perfeccionar un kit de una guia de extraccion de mueble del tipo segun el preambulo,
de manera que sea posible una fabricacién y un montaje simples y baratos.

Este objeto se consigue mediante un kit con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

La invencion permite el uso de guias de extraccion fabricadas en serie que son completadas, respectivamente, por
al menos una placa espaciadora para formar un kit.

Asimismo, la placa espaciadora esta premontada con la brida de fijacién, estando previstos medios de unidn positiva
de forma y friccion para la sujecion de la placa espaciadora a la brida de fijacion.

Una unién positiva de forma se produce, por ejemplo, por pasadores de retencién conformados en la placa
espaciadora, que engranan con enclavamiento en orificios de retencion de la brida de fijacion.

Una unidn positiva de friccion se logra, por ejemplo, si la placa espaciadora presenta una cavidad cuya profundidad
en seccion transversal esta fabricada con una medida inferior para el espesor de la brida de fijacion, de manera que
esta tras la introduccién esta asegurada con unién positiva de friccion por apriete. Por lo demas, la brida de fijacion
esta conformada habitualmente a partir de una chapa acodada, estando sujeto el carril de guia en su brazo acodado
con respecto a la placa espaciadora.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 604 990 T3

Tal aseguramiento con unién positiva de friccion se tiene también cuando la placa espaciadora presenta en tres
zonas del borde un collar conformado, cortado por debajo, que recubre la zona de borde respectiva y cuyo corte por
debajo forma una ranura de sujecion para la brida de fijacion.

Habitualmente, la brida de fijacion presenta agujeros de paso que estan previstos en un patrén de agujeros
determinado y a través de los cuales son conducidos los medios de fijacion, por ejemplo tornillos, con los que la
brida de fijacion y con ella la guia de extraccion en conjunto es fijada a la pared lateral del cuerpo de mueble.

Un patrén de agujeros adaptado para ello esta también previsto en la placa espaciadora respectiva.

También es concebible, no obstante, una realizacion de la placa espaciadora, de forma que la brida de fijacion
reposa Unicamente por fuera de la zona definida por el patrén de agujeros.

Segun la invencion esta previsto ademas que el kit incluya placas espaciadoras para cada compensacion de
anchura, que estén unidas para formar un pestillo, estando configurada la zona de conexion entre las placas
espaciadoras respectivas como lugar de rotura controlada, mediante el cual sea posible una separacion facil.

A cada guia de extraccion puede estar asociada una unica placa espaciadora para la compensacion del espesor
respectivo, que tiene entonces una dimension de longitud de modo que posibilite una fijacion segura de la guia de
extraccion. También es concebible, no obstante, prever dos placas espaciadoras para la compensacion del espesor
respectivo.

Otras realizaciones ventajosas de la invencion estan caracterizadas en las reivindicaciones subordinadas.
Ejemplos de realizacion de la invencion se describen a continuacion con referencia a los dibujos adjuntos.
Muestran:

Figura 1: un mueble, en el que estan montados kits segun la invencién, en una vista en perspectiva

Figura 2: la estructura segun el principio de kits segun la invenciéon en un alzado lateral a) y en una vista
frontal b), y

Figuras 3 a 13: diferentes ejemplos de realizacion de la invencién como detalles o kits completados.

En la figura 1 se puede reconocer un cuerpo de mueble 1 que presenta dos paredes laterales 2 dispuestas paralelas
y a distancia entre si, en las cuales estan posicionados varios cajones 3 dispuestos uno encima de otro.

Cada cajon 3 esta sujeto en el cuerpo de mueble 1, de modo que puede ser extraido mediante guias de extraccion 2
(figura 2), para lo cual en cada pared lateral 2 esta fijada una guia de extraccion 4.

En la figura 2b) estan representados, a modo de ejemplo, diferentes espesores de la pared lateral 2, con kits
montados de forma adaptada a ellos de acuerdo con la invencion.

Habitualmente, las paredes laterales 2 de un cuerpo de mueble 1 tienen un espesor de 19 mm, como esta
representado en la zona inferior de la figura 2b).

Aqui, la guia de extraccion 4 esta fijada con dos bridas de fijacion 6 directamente a la pared lateral 2, llevando un
brazo acodado 13 (figura 3) de la brida de fijacion 6 un carril de guia 5 de la guia de extraccion 4.

Para el uso de cajones 3 con la misma anchura en cuerpos de mueble cuya anchura exterior también es igual, pero
cuyas paredes laterales 2 son diferentes, a fin de compensar el espesor de la pieza lateral 2, a cada brida de fijacion
6 esta asociada al menos una placa espaciadora 7, 8, 9, en la que reposa la brida de fijacion 6.

En la figura 2 esta representado un espesor de 19 mm de la pared lateral 2, al que le sigue un espesor de 18 mm,
después un espesor de 16 mm y, finalmente, un espesor de 15 mm, que estan compensados en cada caso por una
de las placas espaciadoras 7, 8, 9.

La placa espaciadora 7 se puede reconocer en la figura 3 como detalle o en combinacién con la brida de fijacion 6
asociada.

Esta placa espaciadora 7 corresponde en su superficie de apoyo para la brida de fijacién 6 aproximadamente a su
superficie base. Presenta una cavidad 10 abierta por un lado, en la que puede ser introducido el brazo asociado de
la brida de fijacion 6, como se muestra en la figura 3d), mientras que la figura 3b) reproduce una posicién antes de la
insercion de la brida de fijacion 6 en la cavidad 10.
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La profundidad de la cavidad 10 es convenientemente algo menor que el espesor de la brida de fijacion 6, de modo
que después de una insercion de la brida de fijacion 6, esta se sujeta con unién positiva de friccion en la cavidad 10.
Con ello se tiene un seguro imperdible, en particular como seguro durante el transporte.

Para la fijacion de la guia de extraccion 4 a la pared lateral 2 esta prevista en la brida de fijacién 6 una fila de
agujeros, que estan dispuestos con un patron de agujeros 12 determinado y a través de los cuales pueden ser
conducidos los elementos de conexion, por ejemplo tornillos.

Coincidiendo en extension con este patron de agujeros 12 también la placa espaciadora 7 presenta un patréon de
agujeros 11.

En la figura 4 esta representado como otro ejemplo, la placa espaciadora 8, que se utiliza por ejemplo para la
compensacion de la distancia en el caso de una pared lateral con un espesor de 16 mm.

A este respecto, la pared trasera de la placa espaciadora 8 se diferencia de la placa espaciadora 7 por un espesor 2
mm mayor de la superficie de apoyo para la brida de fijacion 6.

En la posicion insertada de la brida de fijacion 6, como se muestra en la figura 4d), la brida de fijacion 6 esta también
sujeta con unién positiva de friccion.

Para este propdsito, la placa espaciadora 8 tiene un collar 14 que cubre la zona del borde de la placa espaciadora 8
por tres lados, formando un corte por debajo en el que se inserta la brida de fijacion 6, siendo la dimension en
seccion transversal del corte por debajo menor que el espesor de la brida de fijacion 6.

En la figura 5 se muestra como detalle la placa espaciadora 9 que se utiliza en la figura 2 para la compensacion de
espesor en la pared lateral 2 con 15 mm.

La brida de fijacion 6 esta fijada con union positiva de forma en esta placa espaciadora 9, para lo cual la placa
espaciadora 9 presenta pasadores de retencion 15, que atraviesan los orificios de retencion 16 de la brida de fijacion
6, y tras su enclavamiento forman un seguro en cualquier direccidon para la brida de fijacion 6. También aqui, los
patrones de agujeros 11, 12 estan posicionado con la misma extension.

Las figuras 6 a 10 muestran otros dos ejemplos de realizacion de un kit segun la invencion en diferentes vistas.

Asimismo, a la guia de extraccién 4 estan asociados dos pestillos de placa 17, cada uno de los cuales consta de
placas espaciadoras 17a, 17b, 17c de diferente espesor, que juntas presentan una fila de dientes 19, en la que esta
fijada una rueda dentada 21 dispuesta giratoria en la brida de fijacion 6 ( figuras 11 y 12). Para ello, la brida de
fijacion 6 es ajustable en una posicion predeterminada, correspondiente al paso de diente de la fila de dientes 19 o la
rueda dentada 21.

La fila de dientes 19 forma una pared longitudinal de un agujero alargado, en cuya pared opuesta reposa
deslizandose la rueda dentada 21.

Las placas espaciadoras 17a a 17c que forman el pestillo de placa 17 respectivo, situadas una tras otra en la
direccion de desplazamiento de la guia de extraccion 4, se pueden separar una de otra, para lo cual en el ejemplo
mostrado en las figuras 6 a 8 en el lugar de la separacion estan previstas perforaciones en forma de ranuras 20, que
constituyen un lugar de rotura controlada. Asi, en funcién de la necesidad puede ser elegida y usada la placa
espaciadora 17a a 17c correspondiente.

En la figura 9 se muestra otra variante del lugar de rotura controlada, que estd formado por una muesca
perpendicular 22.

Por lo demas, en particular para el aseguramiento de la brida de fijacion 6 por el borde en la direccién de
desplazamiento esta conformado en las placas espaciadoras 17a a 17c un larguero de guia 18 cortado por debajo,
en el que, dependiendo de la posicién, se apoya la brida de fijacion 6.

En la figura 10 esta representada como vista trasera la configuracion mostrada como vista frontal en la figura 7,
mientras que la figura 11 reproduce en diferentes vistas la brida de fijacion 6 con la rueda dentada 21 colocada y la
figura 12 representa la rueda dentada 21 como pieza individual.

En el ejemplo de realizacion mostrado en la figura 13 las placas espaciadoras 23a, 23b, 23c diferentes, situadas una
sobre otra perpendicularmente a la direccion de desplazamiento de la guia de extraccion 4 estan reunidas
igualmente para formar un pestillo de placa 23, extendiéndose aqui la placas espaciadoras 23a a 23c a través de
una parte esencial de la longitud de la guia de extraccion 4, de manera que para su fijacion se requiere solo en cada
caso una placa espaciadora 23a a 23c. Las placas espaciadoras 23a a 23c individuales estan separadas una de otra
por una muesca longitudinal 24, de modo que se pueden romper si es necesario.

4
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Perpendicularmente a la direccion de desplazamiento de la guia de extraccion 4 o a la extension longitudinal del
pestillo de placa 23 estan previstos en las zonas de borde opuestas entre si largueros de guia 25 cortados por
debajo que sujetan un seguro frente a desplazamiento para la brida de fijacion 6, que en su longitud corresponde a
la longitud respectiva de las placas espaciadoras 23a a 23c.

Lista de simbolos de referencia
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1 Cuerpo de mueble
2 Pared lateral

3 Cajon

4 Guia de extraccion
5 Carril de guia

6 Brida de fijacion

7 Placa espaciadora
8 Placa espaciadora
9 Placa espaciadora
10 Cavidad

11 Patrén de agujeros
12 Patrén de agujeros
13 Brazo

14 Collar

15 Pasadores de retencion
16 Orificio de retencion
17 Pestillo de placa
17a Placa espaciadora
17b Placa espaciadora
17c Placa espaciadora
18 Larguero de guia
19 Fila de dientes

20 Ranura

21 Rueda dentada

22 Muesca perpendicular
23a Placa espaciadora
23b Placa espaciadora
23c Placa espaciadora
24 Muesca longitudinal
25 Larguero de guia
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REIVINDICACIONES

1. Kit de una guia de extracciéon de mueble, con al menos una brida de fijacion (6) unida a una pared lateral (2) de un
cuerpo de mueble (1), que lleva un carril de guia (5), en el que, para la compensacion del espesor de la pieza lateral
(2), a la brida de fijacion (6) esta asociada al menos una placa espaciadora (7 a 9, 17a a 17c, 23a a 23c), en la que
en la posicion montada reposa el lado de la brida de fijacion (6) mas alejado del carril de guia (5), caracterizado por
que la brida de fijacion (6) esta sujeta a la placa espaciadora (7 a 9, 17a a 17c, 23a a 23c) con unién positiva de
forma y/o friccion, en la que la brida de fijacion (6) y la placa espaciadora (7 a 9, 17a a 17c, 23a a 23c) presentan
medios de ajuste de forma y/o de friccidn para la sujecion mutua.

2. Kit segun la reivindicacion 1, caracterizado por que estan previstas multiples placas espaciadoras (7 a9, 17a a
17c, 23a a 23c) de diferente espesor.

3. Kit segun la reivindicacién 2, caracterizado por que las multiples placas espaciadoras (7 a 9, 17a a 17c, 23a a
23c) de diferente espesor estan previstas como pestillos de placas (17, 23).

4. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las placas espaciadoras (7 a 9, 17a a
17c, 23a a 23c) estan provistas de agujeros pasantes que estan dispuestos en un patron de agujeros (11), que es
idéntico a un patrén de agujeros (12) de la brida de fijacion (6).

5. Kit seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la placa espaciadora (6) presenta una
cavidad abierta por un lado, en la que esta introducida la brida de fijacion (6), correspondiendo la profundidad de la
cavidad (10) al espesor de la brida de fijacion (6) introducida.

6. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la placa espaciadora (7 a 9, 17a a 17c,
23a a 23c) presenta en tres lados del borde un collar (14) cortado por debajo, correspondiendo la profundidad del
corte por debajo al espesor de la brida de fijacion (6).

7. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la placa espaciadora (7 a 9, 17a a 17c,
23a a 23c) y la brida de fijacion (6) presentan medios de retencidon que se corresponden entre si.

8. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los medios de retenciéon consisten en
pasadores de retencion (15) conformados en la placa espaciadora (7 a 9, 17a a 17c, 23a a 23c) y orificios de
retencion (16) de la brida de fijacion (6).

9. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las zonas de conexion de las placas
espaciadoras (17a, 17b, 17c), situadas una tras otra en la direccién longitudinal de la guia de extraccion (4), o las
zonas de conexion de las placas espaciadoras (23a, 23b, 23c), situadas una sobre otra en la direccion longitudinal
de la guia de extraccion (4), estan realizadas, respectivamente, como lugar de rotura controlada.

10. Kit segun la reivindicacion 8, caracterizado por que el lugar de rotura controlada esta formado por ranuras (20)
situadas una tras otra a modo de una perforacion.

11. Kit segun la reivindicacion 8 o 9, caracterizado por que el lugar de rotura controlada esta realizado como
muesca perpendicular o longitudinal (22, 24).

12. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las placas espaciadoras (23a a 23c)
situadas una sobre otra presentan perpendicularmente a la extensién longitudinal, en sus zonas de borde exterior,
respectivamente, un listdn de guia (25) cortado por debajo para la retencion de la brida de fijacion (6).

13. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las placas espaciadoras (17a a 17c)
dispuestas una tras otra presentan listones de guia (18) cortados por debajo que se extienden en la direccion
longitudinal de la guia de extraccion (4) y estan conformados en una zona del borde y que retienen a la brida de
fijacion (6) en una zona de borde.

14. Kit segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las placas espaciadoras (17a a 17c)
situadas una tras otra estan provistas de un agujero alargado que se extiende en la direccion longitudinal de la guia
de de extraccion (4) y en una de cuyas paredes esta conformada una fila de dientes (19) en la que engrana una
rueda dentada (21) unida de forma giratoria a la placa de fijacion (6).
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