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@Resumen:

Sistema transportador de cargas que comprende una
pluralidad de rodillos giratorios (1) y medios de
accionamiento para actuar sobre al menos uno de los
rodillos (1), estando rodillos giratorios (1) agrupados
en conjuntos accionadores dispuestos en la linea de
rodillos giratorios, teniendo cada conjunto accionador
(4) al menos dos rodillos (5) consecutivos entre si
vinculados por una correa de transmision, donde los
medios de accionamiento incluyen una correa
principal motorizada, siendo la correa principal
acoplable a una correa de transmision presente en un
conjunto accionador (4), y unos medios de
acoplamiento para engranar la correa principal con al
menos una correa de transmisién de un conjunto
accionador que actian por contacto directo de una
carga. En una condicién operativa donde una carga
contacta con los medios de acoplamiento, los rodillos
giratorios de un grupo accionador giran al engranar la
correa principal con la correa de transmision (7)
mediante el desplazamiento en posicion de la correa
principal.

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.
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DESCRIPCION

Sistema transportador de cargas, estructura modular y
una instalacion de transporte de cargas

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud tiene por objeto el registro de un sistema transportador de cargas, asi

como también una estructura modular y una instalacion de transporte de cargas

Mas concretamente, la invencién propone el desarrollo de un sistema transportador provisto
de una pluralidad de rodillos con un sistema de acumulo mecanico y accionamiento a través
de correas no metalicas, permitiendo el desplazamiento de varias cargas y la acumulacion

de éstas a lo largo de toda la longitud del sistema transportador.

Este sistema consigue que la entrada o la salida de cargas estén contraladas y adaptadas a
las necesidades de la propia instalacion ya que el desplazamiento de las cargas acumuladas
se realiza a medida que se extraen de la linea del sistema transportador con un menor

consumo de energia.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad existen diferentes sistemas para el movimiento de cargas en el interior de
almacenes o instalaciones industriales. Uno de los dispositivos méas empleados y conocidos
son los transportadores, los cuales facilitan los desplazamientos de cargas desde distintos
puntos, ya sean solamente en una zona de almacenamiento o en conexién con zonas de
produccion. Unos de los transportadores mas conocidos y utilizados son los transportadores
de rodillos giratorios provistos que incluyen sistemas acumuladores mecéanicos, en el que los
rodillos estan vinculados entre si por medio de correas o cadenas que definen un bucle

cerrado.

Ejemplos de este tipo de instalacion transportadora por rodillos provista de una zona de
acumulacion donde las cargas son depositadas en un punto intermedio de la instalacion se
describen en la patente espafiola ES 2056454, ES 343234 y en las patentes americanas US
4238029 Ay US 4721203 A.


agutierr
Texto escrito a máquina
DESCRIPCIÓN
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Esta cadena suele ser accionada por medios motores que comprenden motores eléctricos y
dispositivos electrénicos (tales como por ejemplo, sensores y microrruptores), estando el
namero de motores empleados vinculado a un factor que corresponde con la longitud de la
instalacion. El uso de mudltiples motores eléctricos tiene como principal inconveniente un

incremento de consumo eléctrico y mayores costes de mantenimiento.

Para reducir los inconvenientes anteriores se han desarrollado transportadores provistos de
sistemas de embrague mediante pifiones dentados de disefio especializado asociados a
cadenas metalicas. No obstante, en la practica estos sistemas generan un ruido molesto
considerable y un mayor coste de mantenimiento dado que los componentes mecéanicos que
intervienen en el movimiento, tales como los pifiones y cadenas deben ser reemplazados de
forma periddica y requiere una lubricacién y tensado continuo de la cadena para garantizar

un correcto funcionamiento de la instalacion.

Ademas, el solicitante no tiene conocimiento en la actualidad de una invencién que disponga

de todas las caracteristicas que se describen en esta memoria.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se ha desarrollado con el fin de proporcionar un sistema transportador
de cargas que se configura como una novedad dentro del campo de aplicacion y resuelve
los inconvenientes anteriormente mencionados, aportando, ademas, otras ventajas

adicionales que seran evidentes a partir de la descripcion que se acomparfa a continuacion.

Es por lo tanto un objeto de la presente invencidn proporcionar un sistema transportador de
cargas del tipo que comprende una pluralidad de rodillos giratorios dispuestos uno detras de
otro por donde circula cargas, estando los rodillos situados sobre un bastidor provisto de
perfiles vinculados a cada uno de los extremos de los rodillos, y medios de accionamiento

para actuar sobre al menos uno de los rodillos.

Mas en particular, la invencién se caracteriza por el hecho de que rodillos giratorios estan
agrupados en conjuntos accionadores dispuestos en intervalos a lo largo de la linea
conformada por la pluralidad de rodillos giratorios, teniendo cada conjunto accionador al

menos dos rodillos consecutivos entre si que estan vinculados en movimiento por medio de
3
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una correa de transmision, en el que los medios de accionamiento incluyen una correa
principal accionada por medios motores, siendo la correa principal acoplable a una correa de
transmision presente en un conjunto accionador, y unos medios de acoplamiento para
engranar la correa principal con al menos una correa de transmision de un conjunto
accionador que actian por contacto directo de una carga que esta siendo desplazada a
través de los rodillos, tal que en una condicién operativa en la que una carga entra en
contacto con los medios de acoplamiento, los rodillos giratorios de un grupo accionador
giran al engranar la correa principal con la correa de transmision mediante el
desplazamiento en posicién de la correa principal respecto a una condicion de reposo,

siendo ambas dos correas de un material no metalico.

Segun otro aspecto de la invencion, los medios de acoplamiento anteriormente
mencionados comprenden un medio pisador que sobresale en altura con respecto al plano
definido por un punto superior de los rodillos giratorios que esté vinculado a unos medios de
transmision de movimiento que estan articulados a un tirante basculante que tiene una
superficie de contacto que estd en contacto con la correa principal, estando el tirante

basculante acoplado en el bastidor.

En una realizacion preferente de la invencion, los medios de transmision de movimiento
pueden estar comprendidos por un brazo soporte que esté articulado de forma pivotante en
el bastidor del transportador, una barra alargada que esta acoplada de forma pivotante al
brazo soporte y al tirante basculante, de tal manera que el tirante es desplazado en altura
desde una primera posicién de desengranado a una segunda posicién de engranado en la

que la correa principal y la correa de transmision estan acopladas entre si.

Preferentemente, el medio pisador comprende un rodillo que sobresale de la zona existente
entre dos rodillos giratorios, de modo que cuando la carga, por ejemplo, la parte inferior de

un palet contacta con este rodillo no sufre ningin dafio.

En un modo de realizacién, el tirante basculante que se ha citado con anterioridad
comprende una pletina articulada por dos extremos opuestos a bielas articuladas de forma
pivotante al bastidor, presentando en la superficie de contacto con la correa principal un

tramo saliente que sobresale del plano de la superficie de contacto.
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De forma ventajosa, el tramo saliente presenta en sus dos extremos opuestos una region
decreciente de forma progresiva, por lo que evita desviaciones bruscas de la correa principal

cuando se desplaza en una direccion vertical la pletina del tirante basculante.

Ventajosamente, la correa de transmision presenta una banda provista en cada una de sus
caras de dientes, tal que una cara de dientes es acoplable con engranajes vinculados a los
rodillos giratorios mientras que la otra cara de dientes es acoplable con dientes de la correa
principal, por lo que permite simplificar estructuralmente el sistema transportador de la

presente invencion.

Adicionalmente, el sistema transportador incluye unos medios de tensado que estan
situados en el bastidor entre dos conjuntos accionadores, los cuales estan vinculados con la
correa principal, de modo que garantiza un correcto funcionamiento de la correa principal.
En una realizacion, estos medios de tensado comprenden un elemento con una superficie
de contacto con la correa con una forma arqueada y medios de fijacion para fijarse al

bastidor.

Gracias a estas caracteristicas, se permite un desplazamiento de varias cargas sobre un
transportador de longitud variable a intervalos regulares, permitiendo en avance de las
cargas desde el punto de salida hasta una primera ubicacion situada en un punto del
transportador y acumulando las cargas hasta la saturacion del transportador.
Ventajosamente, este disefio permite el empleo de un solo motor de accionamiento por lo
que se reduce el consumo de corriente eléctrica, e incluso dependiendo del disefio de la
instalacion transportadora, existiria la posibilidad de que un Unico motor alimente mas de

una linea de transportadores en paralelo.

Otra ventaja no menos importante es el hecho de que al no utilizar cadenas metalicas, sino
una correa de transmision de material no metalico, el nivel de ruido se reduce notablemente
dado que no hay vibraciones entre partes metalicas por lo que no resulta tan molesto para
los operarios que estan presentes en la misma regién de trabajo, y se reducen los costes de
mantenimiento al no haber un desgaste tan prematuro de las partes que intervienen en el

movimiento de los rodillos giratorios.

Es otro objeto de la invencidn proporcionar una estructura modular para un transportador de

cargas, que comprende el sistema transportador descrito anteriormente.
5
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Adicionalmente, también es un objeto de la invencién una instalacién de transporte de carga
que comprende una pluralidad de estructuras modulares acopladas de forma contigua que

definen una linea de transporte.
Otras caracteristicas y ventajas de la mesa objeto de la presente invencion resultaran
evidentes a partir de la descripcion de una realizacion preferida, pero no exclusiva, que se

ilustra a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompafian, en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista en perspectiva de una realizacion de una estructura modular
de acuerdo con la presente invencion;

Figura 2.- Es una vista en planta de una realizacion de la estructura modular que
incluye el sistema transportador de acuerdo con la presente invencion;

Figura 3.- Es una vista en alzado lateral de la estructura modular con el sistema
transportador de acuerdo con la invencion a lo largo de la linea A-A mostrada en la figura 2;

Figura 4.- Es una vista en alzado lateral de la estructura modular con el sistema
transportador a lo largo de la linea B-B mostrada en la figura 2, donde se aprecian los
medios de transmisidon de movimiento;

Figura 5.- Es una vista en alzado lateral de la estructura modular a lo largo de la linea
C-C mostrada en la figura 2; y

Figura 6.- Es una vista de detalle de la estructura modular y la zona de engranajes
con la correa de transmisién asociada a un conjunto accionador que forma parte del sistema

trasportador de la invencion.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

A la vista de las mencionadas figuras y, de acuerdo con la numeracion adoptada, se puede
observar en ellas un ejemplo de realizacion preferente de la invencion, la cual comprende

las partes y elementos que se indican y describen en detalle a continuacion.

Asi, tal como se representa en las figuras 1 a 5, se presenta una estructura modular que
presenta un sistema transportador de cargas segun la invencion, comprendiendo una

pluralidad de rodillos giratorios (1) que estan dispuestos uno detras de otro sobre los cuales
6
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pueden circular cargas (por ejemplo, cajas, palets, etc.) en la direccion indicada mediante
una flecha (F) representada en la figura 1, estando los rodillos (1) situados sobre un bastidor
provisto de perfiles metalicos alargados (2) que estan vinculados a cada uno de los
extremos de los rodillos, y unos medios de accionamiento, tal como un motor eléctrico (3) de
una potencia predeterminada para accionar al menos uno de los rodillos giratorios (1), y que

puede estar situado en uno de los extremos de la linea del sistema transportador.

Rodillos giratorios estdn agrupados en conjuntos accionadores, indicados de forma general
con la referencia (4), dispuestos en intervalos a lo largo de la linea conformada por la
pluralidad de rodillos giratorios, teniendo cada conjunto accionador (4) dos rodillos
consecutivos (5) entre si que estan vinculados en movimiento por medio de una correa de
transmision (7) que define un bucle cerrado. Los medios de accionamiento incluyen una
correa principal accionada por el motor eléctrico (3) que transcurre de forma oculta a lo largo
de uno de los laterales del bastidor de la instalacion, siendo la correa principal acoplable a
una correa de transmision (7) presente en un conjunto accionador (4), preferentemente
hecha de un material polimérico, tal como por ejemplo, poliuretano. Ademas, se
proporcionan unos medios de acoplamiento para engranar la correa principal con una correa
de transmision (7) de un conjunto accionador (4) que actian por contacto directo de una
carga que estd siendo desplazada a través de los rodillos giratorios (1), tal que en una
condicion operativa en la que una carga entra en contacto con los medios de acoplamiento,
los rodillos giratorios (1) de un grupo accionador giran al engranar la correa principal con la
correa de transmision (7) mediante el desplazamiento en posicién de la correa principal

respecto a una condicion de reposo, siendo ambas dos correas de un material no metélico.

Tal como puede verse en las figuras 1 a 4, los medios de acoplamiento comprenden un
medio pisador (8) que presenta un rodillo de menores dimensiones que sobresale en altura
con respecto al plano definido por un punto superior de los rodillos giratorios y entre rodillos
giratorios (1). EI medio pisador (8) esta vinculado a unos medios de transmisién de
movimiento (descritos con mayor detalle mas adelante) que estan articulados a un tirante
basculante (9) que tiene una superficie de contacto que estd en contacto con la correa

principal, estando el tirante basculante (9) acoplado en el bastidor.

Haciendo particular referencia a los medios de transmisién de movimiento comprenden un
par de brazos soportes (10) distanciados entre si, los cuales estan articulados cada uno de

ellos de forma pivotante en el bastidor mediante un eje o pasador (11), una barra alargada
7
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(12) que esté acoplada de forma pivotante mediante un eje (15) al brazo soporte (10) y al
tirante basculante (9). De este modo, el tirante basculante puede ser desplazado en altura
desde una primera posicion de desengranado a una segunda posicion de engranado en la

gue la correa principal y la correa de transmisién (7) estan acopladas entre si.

En lo que respecta al tirante basculante (9) comprende una pletina articulada por dos
extremos opuestos a bielas (13) a través de ejes (16) que se encuentran articuladas de
forma pivotante al bastidor, presentando en la superficie de contacto con la correa principal
un tramo saliente (14) que sobresale del plano de la superficie de contacto y presenta en

cada uno de sus dos extremos opuestos una region (140) decreciente de forma progresiva.

Ventajosamente, y como se ha representado en la figura 6, la correa de transmision (7)
presenta una banda provista en cada una de sus caras de una pluralidad de dientes (70), tal
gque una cara de dientes es acoplable con engranajes vinculados a los rodillos giratorios (1)

mientras que la otra cara de dientes es acoplable con dientes de la correa principal.

Tal como puede verse en la figura 5, para asegurar que la correa principal esté en unas
condiciones mecanicas Optimas, se proporcionan unos medios de tensado ubicados en el
bastidor entre dos conjuntos accionadores, los cuales estan vinculados con la correa
principal, permitiendo adem@s guiarla a lo largo de la linea del transportador. Tales medios
de tensado comprenden esencialmente un elemento tensor (17) con una superficie de
contacto con la correa principal con una forma arqueada fijada por una pletina (18) provista
de unos elementos de fijacién (19) para fijarse al bastidor. Tales elementos de fijacion (19)

pueden ser, por ejemplo, un pasador o elementos de tornilleria.

Los detalles, las formas, las dimensiones y demas elementos accesorios, empleados en la
fabricacion del sistema transportador de la invencidon podrdn ser convenientemente
sustituidos por otros que no se aparten del ambito definido por las reivindicaciones que se

incluyen a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema transportador de cargas que comprende una pluralidad de rodillos giratorios (1)
dispuestos uno detrds de otro por donde circula cargas, estando los rodillos giratorios (1)
situados sobre un bastidor provisto de perfiles (2) vinculados a cada uno de los extremos de
los rodillos (1), y medios de accionamiento para actuar sobre al menos uno de los rodillos
(1), estando rodillos giratorios (1) agrupados en conjuntos accionadores dispuestos en
intervalos a lo largo de la linea conformada por la pluralidad de rodillos giratorios (1),
teniendo cada conjunto accionador (4) al menos dos rodillos consecutivos (5) entre si que
estan vinculados en movimiento por medio de una correa de transmision que define un bucle
cerrado, en el que los medios de accionamiento incluyen una correa principal accionada por
medios motores, siendo la correa principal acoplable a una correa de transmision presente
en un conjunto accionador (4), y unos medios de acoplamiento para engranar la correa
principal con al menos una correa de transmision de un conjunto accionador (4) que actian
por contacto directo de una carga que esta siendo desplazada a través de los rodillos (1), tal
gue en una condicidn operativa en la que una carga entra en contacto con los medios de
acoplamiento, los rodillos giratorios de un grupo accionador giran al engranar la correa
principal con la correa de transmision (7) mediante el desplazamiento en posicion de la
correa principal respecto a una condicion de reposo, siendo ambas dos correas de un
material no metalico, caracterizado por el hecho de que la correa de transmision presenta
una banda provista en cada una de sus caras de dientes, tal que una cara de dientes es
acoplable con engranajes vinculados a los rodillos giratorios mientras que la otra cara de

dientes es acoplable con dientes de la correa principal.

2. Sistema transportador segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que los
medios de acoplamiento comprenden un medio pisador (8) que sobresale en altura con
respecto al plano definido por un punto superior de los rodillos giratorios que esta vinculado
a unos medios de transmision de movimiento que estan articulados a un tirante basculante
(9) que tiene una superficie de contacto que esta en contacto con la correa principal,

estando el tirante basculante acoplado en el bastidor.

3. Sistema transportador segun la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que los
medios de transmision de movimiento comprenden un brazo soporte (10) que esta articulado
de forma pivotante en el bastidor, una barra alargada que esta acoplada de forma pivotante

al brazo soporte (10) y al tirante basculante (9), tal que el tirante basculante es desplazado

9
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en altura desde una primera posicion de desengranado a una segunda posicion de
engranado en la que la correa principal y la correa de transmision (7) estdn acopladas entre

si.

4. Sistema transportador segun la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que el
medio pisador (8) comprende un rodillo que sobresale de la zona existente entre dos rodillos

giratorios.

5. Sistema transportador segun la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que el
tirante basculante (9) comprende una pletina articulada por dos extremos opuestos a bielas
(13) articuladas de forma pivotante al bastidor, presentando en la superficie de contacto con
la correa principal un tramo saliente (14) que sobresale del plano de la superficie de

contacto.

6. Sistema transportador segun la reivindicacion 5, caracterizado por el hecho de que el
tramo saliente (14) presenta en sus dos extremos opuestos una region decreciente de forma

progresiva.

7. Sistema transportador segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que
incluye unos medios de tensado ubicados en el bastidor entre dos conjuntos accionadores,

los cuales estan vinculados con la correa principal.

8. Sistema transportador segun la reivindicacion 7, caracterizado por el hecho de que los
medios de tensado comprenden un elemento tensor (17) con una superficie de contacto con
la correa con una forma arqueada y unos medios de fijacion previstos para fijar el elemento

tensor (17) al bastidor.

9. Estructura modular para un transportador de cargas, caracterizada por el hecho de que

comprende el sistema transportador segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8.
10. Instalacién de transporte de cargas caracterizada por el hecho de que comprende una

pluralidad de estructuras modulares segun la reivindicacion 9 acopladas de forma contigua

gue definen una linea de transporte.
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Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion.-

1-11

5-7
1-4, 8-11

Sl
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201631176

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 5540323 A (RAPISTAN DEMAG CORP) 30.07.1996

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaraciéon

El objeto de la invencién segun la reivindicacién independiente 1 es un sistema transportador de cargas que comprende una
pluralidad de rodillos giratorios dispuestos uno detras de otro por donde circulan cargas, estando los rodillos giratorios
situados sobre un bastidor provisto de perfiles vinculados a cada uno de los extremos de los rodillos, y medios de
accionamiento para actuar sobre al menos uno de los rodillos. Los rodillos giratorios estdn agrupados en conjuntos
accionadores dispuestos en intervalos a lo largo de la linea conformada por la pluralidad de rodillos giratorios, teniendo cada
conjunto accionador al menos dos rodillos consecutivos entre si que estan vinculados en movimiento por medio de una
correa de transmision que define un bucle cerrado, en el que los medios de accionamiento incluyen una correa principal
accionada por medios motores, siendo la correa principal acoplable a la correa de transmision presente en un conjunto
accionador, y unos medios de acoplamiento para engranar la correa principal con al menos una correa de transmisién de un
conjunto accionador que actian por contacto directo de una carga que esta siendo desplazada a través de los rodillos, tal
que en una condicion operativa, en la que una carga entra en contacto con los medios de acoplamiento, los rodillos
giratorios de un grupo accionador giran al engranar la correa principal con la correa de transmision mediante el
desplazamiento en posicion de la correa principal respecto a una condicion de reposo, siendo ambas correas de un material
no metalico.

También es objeto de la invencidn, segun la reivindicacién independiente 10, una estructura modular para un transportador
de cargas que comprende el sistema transportador especificado anteriormente.

Asimismo, es objeto de la invencién, segun la reivindicacion independiente 11, una instalacion de transporte de cargas que
comprende una pluralidad de estructuras modulares como la especificada con anterioridad, acopladas de forma contigua y
definiendo una linea de transporte.

El documento D1 divulga un sistema transportador de cargas que comprende una pluralidad de rodillos giratorios (referencia
30) dispuestos uno detras de otro por donde circulan cargas, estando los rodillos giratorios situados sobre un bastidor
provisto de perfiles (26) vinculados a cada uno de los extremos de los rodillos, y medios de accionamiento para actuar sobre
al menos uno de los rodillos. Los rodillos giratorios estan agrupados en conjuntos accionadores dispuestos en intervalos
(zona A, zona B,) a lo largo de la linea conformada por la pluralidad de rodillos giratorios. En la zona de descarga (referencia
116; columna 8, linea 57 columna 9, linea 17; figuras 16, 17) el conjunto accionador tiene dos rodillos consecutivos (307)
entre si que estan vinculados en movimiento por medio de una correa de transmision elastica (118) que define un bucle
cerrado. Los medios de accionamiento incluyen una correa principal (36) de caucho nitrilobutadieno accionada por un motor
eléctrico (138), siendo la correa principal acoplable a la correa de transmisidon del conjunto accionador de la zona de
descarga por medio de una polea de acoplamiento (120) que se desplaza arriba (acoplamiento) o abajo (desacoplamiento)
por medio de un cilindro neumatico (126) y una excéntrica (122). Para el resto de los conjuntos accionadores, la correa
principal se acopla a los rodillos por contacto directo de una carga que esta siendo desplazada a través de los rodillos con
un rodillo pisador (46) que sobresale en altura, que por medios de transmision neuméaticos desplaza en altura un tirante
desplazable (80) que tiene una superficie que hace contacto con la parte superior (40) de la correa principal, tal que en una
condicién operativa, en la que una carga entra en contacto con los medios de acoplamiento, los rodillos giratorios de un
grupo accionador giran al engranar la correa principal con la correa de transmision (conjunto accionador de descarga) o con
los rodillos directamente (resto de conjuntos accionadores) mediante el desplazamiento en posicion de la correa principal
respecto a una condicion de reposo. En una alternativa, los medios de transmision de movimiento comprenden un brazo
soporte (44”) articulado al bastidor, y una barra alargada acoplada de forma pivotante al brazo y al tirante. El sistema
dispone ademas de una polea de tensado (140) y de guia (155), vinculadas a la correa principal y al bastidor (ver columna 5,
linea 10 columna 11, linea 8; figuras 1-5, 16,17).

Seria evidente para el experto en la materia disponer todos los conjuntos accionadores de rodillos con la estructura del
conjunto accionador de la zona de descarga, usando el mecanismo de acoplamiento del rodillo pisador divulgado.

Por tanto, la invencion definida en las reivindicaciones 1-4, 8-11 no difiere de la técnica conocida descrita en el documento
D1 en ninguna forma esencial, considerandose obvia para un experto en la materia. Por consiguiente, la invencion segun las
reivindicaciones 1-4, 8-11 no se considera que implique actividad inventiva en base a lo divulgado en el documento D1 (Art.
8 LP).
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