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DESCRIPCION
Disco abrasivo con multiples laminas abrasivas
La presente invencion se refiere a un disco abrasivo segun el predmbulo de la reivindicacion 1.

Tales discos abrasivos provistos de un nimero de laminas abrasivas son colocados en una maguina motriz para
poder procesar por abrasion superficies de piezas de trabajo. Tales discos abrasivos y laminas abrasivas se
conocen por el estado actual de la técnica en las mas variadas formas de realizacion.

El documento EP 1 142 673 A2 muestra una lamina abrasiva del tipo mencionado al comienzo que presenta dos
bordes paralelos entre si y, entre los mismos, un tercer y cuarto borde conformados convexo y concavo. Las laminas
abrasivas se aplican solapadas imbricadas sobre una seccién de respaldo anular de un respaldo.

En el documento DE 295 10 727 U1 se describe un disco de centro deprimido que incluye un respaldo con forma de
plato, centrado sobre un eje y giratorio sobre el mismo con una seccién de cubo dispuesta sobre un eje y, dispuesta
sobre la misma, una seccién de respaldo anular. De tal manera, la seccién de cubo presenta un taladro para el paso
de un elemento de fijacion para la fijacion al husillo de trabajo de una maquina de trabajo. Sobre la seccion de
respaldo se encuentra fijado mediante un adhesivo o resina un revestimiento anular formado de laminas abrasivas
individuales. De tal manera, las laminas abrasivas estan configuradas trapezoidales y dispuestas solapadas
imbricadas sobre la seccién de respaldo anular. Debido a la conformacion trapezoidal de las laminas abrasivas, las
mismas no pueden ser cortadas de una banda continua mediante un Gtil consecutivo. Ademas, se requiere un gran
numero de tales laminas abrasivas para conformar la seccién de respaldo anular, lo que tiene como resultado un
angulo de inclinacion relativamente grande de cada lamina abrasiva individual y, por lo tanto, el disco de centro
deprimido es relativamente grueso en toda la seccion transversal.

El objetivo de la presente invencion es crear un disco de centro deprimido que en el sector marginal tenga un
elevado factor de recubrimiento de laminas abrasivas.

El objetivo se consigue mediante un disco abrasivo segun la reivindicacion 1.

El factor de recubrimiento de un disco de centro deprimido que comprende tales laminas abrasivas es maximo en la
zona marginal, es decir alli donde al funcionar el (til se presentan las mayores velocidades y, ademas, se encuentra
la zona principal de trabajo. Ello significa que alli donde se encuentra la solicitacion principal (en el didmetro mayor),
esta disponible la mayoria del material, mientras que alli donde sélo se aporta poco a la erosién por abrasién (en el
diametro menor) también existe menos material abrasivo. De tal manera, se consigue una gran duracion del disco de
centro deprimido. Esto se produce mediante laminas abrasivas comparativamente pequefias que permiten un
paquete de laminas abrasivas como el que se requiere en algunos campos de aplicacion.

Ademas, en un patrén para recortes de material o para una banda de material para la fabricacion de laminas
abrasivas, las laminas abrasivas pueden estar yuxtapuestas en hileras continuas, estando cada dos laminas
abrasivas adyacentes de una hilera dispuestas giradas en 180 grados entre si y configuradas en simetria puntual
entre si.

Las referencias de los bordes de una lamina abrasiva se refieren al paquete de laminas abrasivas compuestas de
multiples laminas abrasivas, estando el paquete de laminas abrasivas dispuestas de manera anular sobre el disco
abrasivo terminado. Por lo tanto, el borde exterior esta dispuesto en el margen perimetral exterior del paquete de
laminas abrasivas respectivamente del disco de centro deprimido, el borde interior en el margen perimetral interior
del paguete de laminas abrasivas, el borde delantero, visto en sentido de giro del disco de centro deprimido, esta
dispuesto delante y el borde trasero esta dispuesto atras en sentido de giro del disco de centro deprimido.

El borde trasero es el borde visible de las diferentes laminas abrasivas en el paquete de laminas abrasivas y, como
en la abrasién es el borde de trabajo, esta realizado preferentemente recto. Preferentemente, también el borde
delantero esté realizado recto.

Para conseguir un paquete de laminas abrasivas lo mas circulares posible, el borde exterior presenta al menos
sobre una parte de su longitud una seccién de borde exterior convexo. El borde interior presenta al menos sobre una
parte de su longitud una seccién de borde interior concavo, presentando la seccidon de borde exterior convexa el
mismo radio que la seccion de borde interior céncava. Esto Ultimo es importante para garantizar una fabricacion con
el menor desperdicio posible de laminas abrasivas cuando son recortadas de una banda. En este caso, cada
seccion de borde exterior convexo de una lamina abrasiva contacta una seccion de borde interior céncava de una
lamina abrasiva adyacente.

Dado que entre la seccién de arco del borde exterior y la esquina en la transicidn entre el borde exterior y el borde
delantero esta prevista una seccion de borde exterior recta, es posible configurar el borde exterior mas largo para en
el borde perimetral exterior del paquete de laminas abrasivas proporcionar la cantidad mayor posible de material
abrasivo.
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Ello aun puede mejorarse mas previendo entre la seccidn de borde exterior convexo y una esquina una seccion de
borde exterior recto adicional en la transicion del borde exterior y el borde trasero.

El borde interior puede estar configurado céncavo con radio constante en toda su longitud, de manera que el borde
perimetral interior del paguete de laminas abrasivas es circular.

Preferentemente, las laminas abrasivas estan pegadas al elemento de respaldo, por ejemplo, mediante una resina.

Los bordes traseros de las laminas abrasivas estan dispuestas, preferiblemente, radiales respecto del eje de giro.
Ademas, las laminas abrasivas estan configuradas preferiblemente de tal manera que un angulo encerrado por el
borde delantero y el borde trasero de las laminas abrasivas sea mayor que un angulo que se extiende desde un
radio imaginario que respecto del eje de giro (D) se extiende a través de una esquina entre el borde interno y el
borde delantero, y el borde trasero. También de esta manera se consigue que, exteriormente, se disponga de una
mayor cantidad de material abrasivo.

Los bordes exteriores de las laminas abrasivas estan dispuestas, preferente, de tal manera sobre el elemento de
respaldo para que formen un margen perimetral exterior del disco abrasivo.

El elemento de respaldo esta, preferentemente, configurado con forma de plato y puede estar compuesto de un
metal, un tejido de fibra de vidrio aglomerado con resina, un material de fibra o un material sintético, en particular
fibra vulcanizada.

Preferentemente, el elemento de respaldo presenta una seccion de borde anular para la fijacion de las laminas
abrasivas y una seccién de cubo interior, estando previsto en la seccién de cubo un taladro para la fijacion del disco
abrasivo a una maquina motriz.

La disposicion girada de a pares en 180 grados de dos laminas abrasivas adyacentes de una hilera del patron y la
configuracion en simetria puntual de las laminas abrasivas permite que todas las laminas abrasivas estén
conformadas idénticas y se puedan recortar multiples hileras adyacentes de una banda de material abrasivo, sin
desperdicio entre las hileras o entre laminas abrasivas adyacentes de una hilera.

Preferentemente, el patron esta configurado de tal manera que, en cada caso, dos laminas abrasivas adyacentes
gue se tocan entre si mediante sus bordes traseros forman dos bordes marginales de una hilera, presentando cada
borde marginal un sector de borde céncavo y un sector de borde convexo, entre los cuales se han previsto sectores
de borde rectos.

Ademas, cada borde marginal puede formar, en cada caso, el borde interior de una de las dos laminas abrasivas
adyacentes y el borde exterior de la otra de las dos laminas abrasivas adyacentes.

Mediante los dibujos siguientes se explica con mayor detalle un ejemplo de realizacién preferente de la invencion.
En este punto se muestra en:

la figura 1, una vista de arriba de una lamina abrasiva;
la figura 2, un patrén y
la figura 3, un disco abrasivo segun la invencion.

La figura 1 muestra una vista de arriba de una lamina abrasiva 1 con un borde exterior 2, un borde interior 3, un
borde delantero 4 y un borde trasero 5. Las referencias de los bordes 3, 4, 5, 6 de la lamina abrasiva 1 derivan de la
disposicién de la lamina abrasiva 1 sobre un elemento de respaldo 15 de un disco abrasivo 19. Por lo tanto, el borde
exterior 2 esta dispuesto en un margen perimetral exterior del disco abrasivo 19, el borde interior 3 esta orientado
hacia adentro a una seccion de cubo 18 del elemento de respaldo 15, el borde delantero 4 esta dispuesto, visto en
sentido de giro D del disco abrasivo 19, delante alrededor del eje de giro y el borde trasero 5 correspondientemente
detras.

El borde exterior 2 presenta multiples secciones/ sectores, con lo cual una seccién de borde exterior 7 recta parte de
un primera esquina 6 entre el borde exterior 2 y el borde delantero 4. A esto se agrega una seccion de borde exterior
8 convexa al que le sigue una seccion de borde exterior 9 recta que termina en una segunda esquina 10 entre el
borde exterior 2 y el borde trasero 5.

El borde interior 3 esta configurado completamente concavo sobre toda su longitud, es decir entre la tercera esquina
11 entre el borde delantero 4 y el borde interior 3 y la cuarta esquina 12 entre el borde trasero 5 y el borde interior 3.
Todo el borde interior 3 forma, por lo tanto, una seccién de borde interior concava.

El borde delantero 4 y el borde trasero 5 estan ambos configurados rectos sobre toda su longitud. En este caso, el
borde delantero 4 esta configurado mas largo que el borde trasero 5, con lo cual el borde delantero 4 y el borde
trasero 5 incluyen entre si un angulo que esta abierto hacia el borde exterior 2.
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La figura 2 muestra una banda 14 de un material abrasivo extendido en sentido de flecha P sobre el cual se muestra
el patrén para la produccion de las laminas abrasivas 1 de la banda 14. Las laminas abrasivas 1 a recortar estan
yuxtapuestas en hileras 13 de manera continua. En cada caso, dos laminas abrasivas 1 adyacentes de una hilera 13
estan dispuestas giradas 180° entre si, con lo cual dos laminas abrasivas 1 adyacentes se juntan mediante sus
bordes delanteros 4 o bien mediante sus bordes traseros 5. Para que, a ser posible, no se produzca ningin
desperdicio durante el recortado de las laminas abrasivas 1, las laminas abrasivas 1 estan dispuestas de a pares
simétricas entre si. En la disposicion mostrada en la figura 2, ambas laminas abrasivas 1, 1’, destacadas a modo de
ejemplo, estan configuradas en simetria puntual respecto del punto de simetria S. Ello es valido para todos los pares
adyacentes de laminas abrasivas 1 en una hilera 13. Ademas, todas las laminas abrasivas 1 estan configuradas
idénticas, ello vale también para las laminas abrasivas 1 de diferentes hileras 13.

Gracias a que la banda 14 presenta sectores marginales rectos, sélo se produce desperdicio en el sector mostrado
sombreado.

En la figura 3 se muestra una vista de arriba sobre un disco de centro deprimido con laminas abrasivas 1. Respecto
de una de las laminas abrasivas 1 se muestran, a modo de ejemplo, los bordes visuales ocultos. Las diferentes
laminas abrasivas 1 estan dispuestas sobre un elemento de respaldo 15, parcialmente solapadas en forma de un
paquete de laminas abrasivas circulares y pegadas al elemento de respaldo 15. El elemento de respaldo 15
presenta una seccién de respaldo 16 igualmente anular sobre la cual estan pegadas las laminas abrasivas 1.
Ademas, el elemento de respaldo 15 presenta una seccion de cubo 18 interior en el que se ha previsto un taladro 17
mediante el cual el disco abrasivo 19 puede ser fijado a una maquina motriz.

Mediante la disposicién parcialmente solapada de las diferentes laminas abrasivas 1, los bordes delanteros 4 de las
laminas abrasivas 1 estan dispuestos debajo de la lamina abrasiva 1 subsiguiente. El borde trasero 5 es visible y
delimita el sector de trabajo de la lamina abrasiva 1 que puede ser aplicada frontalmente. En este caso, el borde
trasero 5 esta dispuesto radialmente respecto de un eje de giro D del disco abrasivo 19. Sin embargo, basicamente
seria posible que el borde trasero 5 se aparte un minimo de un radio imaginario al eje de giro D. Sin embargo, el
borde delantero 4 esta dispuesto no radial respecto del eje de giro D, sino de tal manera en forma angular que el
angulo entre el borde delantero 4 y el borde trasero 5 sea mayor que si el borde delantero 4 hubiese estado
dispuesto en forma radial. Por lo tanto, esta asegurado que el borde interior 3 es ostensiblemente mas corto que el
borde exterior 2 de la lamina abrasiva 1. La medida del arco del angulo sobre el cual se extiende el borde interior 3
respecto del eje de giro D es, por lo tanto, menor que la medida del arco del angulo sobre el cual se extiende el
borde exterior 2 respecto del eje de giro D. Por lo tanto, en el borde exterior del disco abrasivo 19 se ha previsto mas
material de la lamina abrasiva 1 que en un borde interior del paquete de laminas abrasivas que se compone de una
pluralidad de laminas abrasivas 1. Por lo tanto, se ha previsto mas material abrasivo en el sector en el que se
presentan mayores velocidades circunferenciales, un mayor desprendimiento y, por lo tanto, un mayor desgaste.

Lista de referencias

1 lamina abrasiva

2 borde exterior

3 borde interior

4 borde delantero

5 borde trasero

6 primera esquina

7 seccion de borde exterior recta
8 seccion de borde exterior convexa
9 seccion de borde exterior recta
10 segunda esquina

11 tercera esquina

12 cuarta esquina

13 hilera

14 banda

15 elemento de respaldo

16 seccién marginal



17
18
19

taladro

seccion de cubo
disco abrasivo
eje de giro
sentido de flecha

punto de simetria
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REIVINDICACIONES

1. Disco abrasivo (19) con al menos un elemento de respaldo (15) y con mdltiples laminas abrasivas (1)
parcialmente solapadas que en conjunto forman una forma anular, presentando cada una de las laminas abrasivas
(1) un borde exterior (2) configurado convexo al menos por sectores, un borde interior (3) configurado céncavo al
menos por sectores, un borde delantero (4) que en una cara delantera de la lamina abrasiva (1) une el borde exterior
(2) y el borde interior (3), y un borde trasero (5) que en una cara trasera de la lamina abrasiva (1) une el borde
exterior (2) y el borde interior (3), caracterizado porque el borde delantero (4) es mas largo que el borde trasero (5),
estando el borde delantero (4), visto en el sentido de giro del disco abrasivo (19), dispuesto delante y el borde
trasero (5), visto en sentido de giro del disco abrasivo (19), dispuesto atras, y porque el borde exterior (2) es mas
largo que el borde interior (3).

2. Disco abrasivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el borde delantero (4) y el borde trasero (5) estan
configurados rectos y encierran entre si un angulo.

3. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el borde exterior (2) presenta
al menos sobre una parte de su longitud una seccion de borde exterior (8) convexo y porque el borde interior (3)
presenta al menos sobre una parte de su longitud una seccién de borde interior cncavo, presentando la seccion de
borde exterior (8) convexa el mismo radio que la seccién de borde interior céncava.

4. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque entre la seccion de borde
exterior (8) convexo y una esquina (6) esta dispuesta una seccion de borde exterior (7) recta en la transicién entre el
borde exterior (2) y el borde delantero (4).

5. Disco abrasivo segln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque entre la seccion de borde
exterior (8) convexo y una esquina (10) esta dispuesta una seccion de borde exterior (9) recta en la transicion entre
el borde exterior (2) y el borde trasero (5).

6. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque todo el borde interior (3) esta
configurado céncavo con un radio constante.

7. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las laminas abrasivas (1)
estan pegadas al elemento de respaldo (15).

8. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los bordes traseros (5) de las
laminas abrasivas (1) estan dispuestas radiales respecto del eje de giro (D).

9. Disco abrasivo segln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las laminas abrasivas (1)
estan configuradas de tal manera que un angulo encerrado por el borde delantero (4) y el borde trasero (5) de las
laminas abrasivas (1) es mayor que un angulo que se extiende desde un radio imaginario que respecto del eje de
giro (D) se extiende a través de una esquina entre el borde interno (3) y el borde delantero (4), y el borde trasero (5).

10. Disco abrasivo segln una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los bordes exteriores (2),
en particular las secciones de borde exterior (8) convexos, de las laminas abrasivas (1) forman un margen perimetral
exterior del disco abrasivo (19).

11. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el elemento de respaldo
(15) estéa configurado en forma de plato.

12. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el elemento de respaldo
(15) presenta una seccion de borde (16) anular para la fijacion de las laminas abrasivas (1) y una seccién de cubo
(18) interior, estando previsto en la seccién de cubo (18) un taladro (17) para la fijacion del disco abrasivo (19) a una
maquina motriz.

13. Disco abrasivo segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el elemento de respaldo
(15) esta configurado con forma de plato y puede estar compuesto de un metal, un tejido de fibra de vidrio
aglomerado con resina, un material de fibra o un material sintético, en particular fibra vulcanizada.
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