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Tl'tulo: Espuma dérmica sin gas

@Resumen:

Espuma dérmica consistente en una emulsién capaz
de sostener una espuma mezclada con una
combinacién de dos sustancias, que obtiene el gas
para crear la espuma por la desestabilizacion de uno
de ellos, asistido por el otro.
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DESCRIPCION
Espuma dérmica sin gas.
Sector de la técnica

La presente invencioén se refiere a una espuma dérmica sin gas en sistemas de afeitado,
depilacion, hidratacion, etc. La espuma ha sido concebida y realizada para obtener
numerosas Yy notables ventajas respecto a otros medios existentes de analogas
finalidades.

La espuma esta prevista para lograr su aplicacion sobre la piel facilitando la extension de
los componentes de la misma. Para ello, la espuma cuenta con 2 componentes bien
diferenciados que reaccionan entre si formando un unico fluido que es capaz de
convertirse en espuma.

Antecedentes de lainvencion

Pueden citarse sistemas consistentes en geles de afeitar que forman espuma
posteriormente, formando una emulsién acuosa soluble en aceite en la que el agente
espumante, es un fluido de bajo punto de ebullicién, se solubiliza en las fases oleosa y
acuosa. El producto se envasa en un recipiente para aerosoles. La espuma es generada
por la volatilizacién del fluido por el cambio de presion y la energia proporcionada por la
piel.

Este sistema presenta diversos inconvenientes, tales como su accion sobre la piel que la
deja aspera y seca debido al componente jabonoso, el enfriamiento de la piel cierra los
poros mermando su eficacia, por no mencionar el alto precio que tienen los envases, que
obliga a rentabilizarlo en grandes volumenes, y todo ello unido al peligro de explosion de
un envase a presion, sobre el que no se puede arriesgar a reducir costes.

Igualmente, se conocen otros sistemas a los que se les aflade humectantes emolientes,
siliconas, talco, etc. reduciendo de esta forma los efectos adversos de la espuma.

Sin embargo la eficiencia de estos aditivos es muy limitada, sobretodo en pieles
sensibles. Y por supuesto que encarece notoriamente la espuma. Sin aportar nueva
funcionalidad.

Explicacién de lainvencion

La espuma dérmica sin gas de la invencidén presenta una nueva estrategia a la hora de
obtener la espuma, en vez de usar un propulsor expandible a temperatura estandar
obtendremos este espumante como resultado de una reaccion quimica.

La espuma esta disefada para logra espuma de cualquier sustancia capaz de sustentarla
introduciendo un promotor gaseoso como el peroxido de hidrégeno y un desestabilizador
del mismo como la catalasa. De esta forma el promotor gaseoso se distribuira
homogéneamente por la matriz capaz de constituir una espuma y cuando ésta se mezcle
con el desestabilizador se produciran las burbujas constitutivas de la espuma.
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Dada la nula presidn que ejerceran estos dos elementos por separado se podran
introducir en cualquier recipiente siempre y cuando se mantengan por separado.

Ademas, se ha previsto que los dos elementos puedan estar en un Unico envase que
cuente con dos compartimentos separados, pudiendo existir las opciones de extraer
cantidades fijas de ambas, o0 que se mezclen en el interior del recipiente obteniendo del
mismo tan sélo espuma. También se ha previsto que la espuma se envase en recipientes
monodosis cuya apertura conlleve la mezcla y en consecuencia la obtencién de una
cantidad determinada de espuma.

Igualmente existe la posibilidad de que la separacion entre el promotor gaseoso y el
desestabilizador pueda desprenderse a modo de espatula durante la apertura facilitando
la mezcla al girar la espatula y pudiendo sacar la espatula del envase y usarla para
extender la espuma.

Asimismo se contempla la posibilidad de implementar una rendija por donde pueda salir
la espuma, pero que al limitar el caudal, esta salga con cierta presion y velocidad,
ademas de permitir una mejor distribucién de la espuma sobre la piel al salir esta en
forma laminar.

Breve descripcion de los dibujos

Para completar la descripcion que seguidamente se va a realizar, y con el objeto de
ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, se acompafa a la
presente memoria descriptiva de un juego de planos, en base a cuyas figuras se
comprenderan mas facilmente las innovaciones y ventajas del dispositivo objeto de la
invencion.

En dichos dibujos, la figura 1 representa el diagrama completo del envase (3), que
contiene los dos elementos, el promotor gaseoso (1) y el desestabilizador (2) separados
por el septum (5), que a su vez esta constituido parcialmente por la espatula (4) la cual se
une a través de la rendija (7), al tapén (6) que cierra el envase. De tal forma que al
desenroscar el tapén, la espatula sale uniendo los dos lados del septum y mezclando el
promotor gaseoso y el desestabilizador.

La figura 2 representa el diagrama basico del envase (3), en el cual observamos el detalle
de la rendija (7) por donde saldria la espuma motivo de la invencién después de sacar
por ella la espatula (4) unida al tapén (6) que cierra el envase.

La figura 3 representa tres cortes esquematicos donde podemos ver como el movimiento
de una espatula (4) al dejar de formar parte del septum (5), comunica el promotor
gaseoso (1) con el desestabilizador (2) y al girar por el desenroscado del tapén (6) se
mezclan creando la espuma.

Realizacion preferente de lainvencion

En la actualidad existen muy diferentes sustancias con las que realizar los diferentes
componentes de la espuma, y multiples técnicas que podriamos utilizar en la confeccion
del envase. No obstante, por simple economia elegiremos materiales y técnicas
generalizadas que favorezcan a la piel. Asi pues, para el promotor gaseoso elegiremos
peréxido de hidrogeno, y como su desestabilizador catalasa. El envase lo realizaremos a
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base de Polietileno Tereftalato (PET) inyectado en molde de aluminio mecanizado, al
igual que para la espatula, el septum, y el tapon que también seran PET inyectado.
Siendo el septum mas delgado que la espatula, y ésta, de las dimensiones de la rendija,
que vendra implementada en el molde. La union de todas las partes se realizara por
fusion térmica. El tapdn sera el ultimo en colocarse, tras rellenar el envase con el
promotor gaseoso y el desestabilizador.

En consecuencia, para obtener un bote de espuma monodosis para un afeitado, sin gas a
presion, partiremos de 10 ml de una emulsion de Agua, Acido palmitico, Glicerina,
estannato soédico, Acido estedrico, Acido miristica, N acetii miristica y Acido
etilendiaminotetraacético. Al que afadiremos un 6% de peréxido de hidrogeno, como
promotor gaseoso y lo depositaremos dentro del envase a uno de los lados del septum
mientras que en el otro lado depositaremos 10 ml de suspension de cata lasa activa, a
una concentracion 10.000 veces inferior a la del peréxido de hidrogeno, lo que constituira
el desestabilizador, obteniendo asi una descomposicion en 5 segundos. Y colocaremos el
tapdn sellandolo por fusién y uniéndolo a la espatula.

De esta forma al desenroscar el tapon girara la espatula removiendo el promotor
gaseoso, con el desestabilizador y el resto de la emulsidn. Una vez desenroscado el
tapon se extrae la espatula por la rendija del envase estirando del tapén Tras esto la
creacion de burbujas de gas en la matriz emulsionada creara una pelicula alrededor del
gas, aumentando su volumen de 20 ml a 250 ml lo cual no cabra en el envase saliendo
durante los siguientes segundos por la rendija y pudiéndose aplicar sobre la piel, y
extenderlo con la espatula.

Seran independientes del objeto de la invencion los materiales empleados en la
fabricacion de los componentes de la espuma dérmica, y el envase, asi como las formas
y dimensiones del mismo, y todos los detalles accesorios que puedan presentarse,
siempre y cuando no afecten a su esencialidad.



10

15

ES 2 608 908 Al

REIVINDICACIONES

1. Espuma dérmica sin gas en sistemas de afeitado, depilacion, hidratacion, etc,
caracterizado por comprender dos componentes complementarios, que reaccionan entre
si creando la espuma, la cual partiendo de dos componentes, el promotor gaseoso y el
desestabilizador, ambos a presion atmosférica, reaccionan produciendo gas en la matriz
de la mezcla favoreciendo el rellenado de micelas con dicho gas formando de esta forma
la espuma motivo de la reivindicacion.

2. Espuma dérmica caracterizada por comprender dos componentes a presion
atmosférica contenidos en un envase, y que permanecen separados por un septum, que
esta constituido parcialmente por una espatula, que esta unida al tapdn, el cual cierra el
envase.

3. Espuma dérmica para el afeitado de acuerdo con la reivindicaciéon 1 caracterizada por
obtener el gas de la espuma de la descomposicion de peréxido de hidrogeno.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201700189

Fecha de Realizacion de la Opinién Escrita: 31.03.2017

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones SI
Reivindicaciones 1-3 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones SI
Reivindicaciones 1-3 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201700189

1. Documentos considerados.-

A continuacion se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 GB 1110557 A (FMC CORP) 18.04.1968
D02 ES 2399896T T3 (GILLETTE CO) 04.04.2013

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento D01 divulga una espuma que se forma a partir de dos componentes que se encuentran en compartimentos
separados y que al ponerse en contacto reaccionan, siendo uno de esos componentes peréxido de hidrégeno y el otro la
enzima catalasa. (Ver pag. 1, lineas 55-60, 67-74; pag. 2, lineas 55-75; pag. 6, lineas 90-95; fig. 1-4).

El documento D02 divulga una crema para el afeitado de tipo no aerosol, contenido en un recipiente con dos camaras
individuales, una de las cuales contiene un componente oxidante (perdxido de hidréogeno), conteniendo la otra un
componente reductor. Ambos componentes se mantienen separados entre si hasta que el producto es dispensado. (Ver
pag. 3, lineas 29-40; pag. 3, lineas 20-25; pag. 6, linea 13; pag. 7, lineas 40-44).

Por tanto, se considera que el objeto de la invencidn, seguin se define en las reivindicaciones 1-3 no es nuevo a la luz de lo
divulgado en el documento D01 o D02. (Art. 6.1 LP).
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