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DESCRIPCIÓN 
 
Portaherramientas y procedimiento para la fabricación de un alojamiento de herramienta para un portaherramientas de 
este tipo 
 5 
La invención se refiere a un portaherramientas para la sujeción por fricción de herramientas. La invención se refiere 
además a un sistema de sujeción con un portaherramientas de este tipo, así como a un procedimiento para la 
fabricación de un alojamiento de herramienta para un portaherramientas de este tipo. 
 
Por el documento WO 2007/118626 A1 ya se conoce un portaherramientas con un casquillo de expansión dispuesto 10 
en el interior de un cuerpo base, que está configurado para el alojamiento de una herramienta y al que se le puede 
aplicar fluido a presión desde fuera para la sujeción de la herramienta. El portaherramientas contiene además una 
protección contra extracción que contiene, a fin de impedir un desplazamiento axial de la herramienta durante el 
mecanizado, varios elementos de bloqueo dispuestos en el cuerpo base para su enganche en correspondientes 
elementos contrarios en la herramienta. Los elementos de bloqueo están realizados, en el portaherramientas 15 
conocido, como espigas de bloqueo o bolas, que se guían de manera desplazable en perforaciones correspondientes 
del cuerpo base y se enganchan en correspondientes muescas de bloqueo en el vástago de una herramienta que se 
debe sujetar. Sin embargo, en este portaherramientas, el cuerpo base debe mecanizarse de manera complicada, para 
poder alojar los elementos de bloqueo. 
 20 
Por el documento EP 2749367 se conoce un portaherramientas con un cuerpo base, un alojamiento deformable para 
la sujeción de una herramienta y dos elementos de bloqueo configurados de una pieza con el alojamiento. Los 
elementos de bloqueo están configurados, a fin de impedir un desplazamiento axial de la herramienta fuera del 
alojamiento, para engancharse en correspondientes elementos contrarios en la herramienta y están dispuestos en el 
alojamiento separados en un mismo ángulo en dirección circunferencial. Otros portaherramientas con alojamientos 25 
fijos se conocen además por el documento EP 1029620, el documento JP S4895278, el documento EP 2001624, así 
como el documento JP 1430001. 
 
El objetivo de la invención es crear un portaherramientas del tipo mencionado al principio y un sistema de sujeción con 
un portaherramientas de este tipo, que sean fáciles de fabricar y sencillos de montar. 30 
 
Este objetivo se consigue mediante un portaherramientas con las características de la reivindicación 1 y por un sistema 
de sujeción con las características de la reivindicación 13, así como por un procedimiento para la fabricación de un 
alojamiento de herramienta para un portaherramientas de este tipo con las características de las reivindicaciones 14 a 
16. Perfeccionamientos adecuados y configuraciones ventajosas de la invención se indican en las reivindicaciones 35 
dependientes. 
 
En el portaherramientas de acuerdo con la invención, los elementos de bloqueo están configurados de una pieza con 
el alojamiento y discurren en espiral en dirección circunferencial. Por ello se puede montar el alojamiento junto con los 
elementos de bloqueo de manera fácil. Además, por el elemento de bloqueo no se pierde espacio para el alojamiento. 40 
Todo el espacio disponible puede usarse por el alojamiento, de modo que no se produce ninguna pérdida de fuerza de 
sujeción. 
 
El sistema de sujeción de acuerdo con la invención comprende un portaherramientas y una herramienta, conteniendo 
el portaherramientas un cuerpo base, un alojamiento deformable para la sujeción de una herramienta y al menos dos 45 
elementos de bloqueo realizados de una pieza con el alojamiento que, a fin de impedir un desplazamiento axial de la 
herramienta fuera del portaherramientas, se enganchan en elementos contrarios correspondientes en la herramienta. 
 
En una realización especialmente adecuada el alojamiento es un casquillo de expansión dispuesto en una abertura de 
alojamiento del cuerpo base y que se puede presurizar desde fuera con fluido a presión, en cuyo lado interior están 50 
dispuestos los elementos de bloqueo. 
 
Pero el alojamiento también puede ser un plato de contracción realizado de una pieza con el cuerpo base, un plato de 
sujeción de fuerza de rodamiento, un manguito reductor dispuesto dentro de un plato de sujeción o una pinza de 
sujeción deformable por un elemento de sujeción y configurada dentro de una abertura de alojamiento del cuerpo 55 
base, en cuyo lado interior están dispuestos al menos dos elementos de bloqueo, u otro sistema que sujeta por fricción. 
 
En una realización adecuada en su tecnología de producción y sencilla en su montaje pueden estar conformados los al 
menos dos elementos de bloqueo directamente en el alojamiento. Sin embargo, los elementos de bloqueo, en el caso 
de un manguito de expansión, también pueden ser un componente independiente realizado, por ejemplo, como bola, 60 
espiga de bloqueo o similar, que está sujetado en el casquillo de expansión. 
 
El alojamiento puede estar fabricado de cerámica, metal o una mezcla de ambos. 
 
Para la conformación directa de los elementos de bloqueo en el alojamiento se prefiere fabricar el alojamiento de 65 
acuerdo con la invención mediante un procedimiento de arranque de material a partir de un material macizo metálico 
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mediante generación de una entalladura, en el que, durante la generación de la entalladura, para la configuración de 
los elementos de bloqueo configurados de una pieza con el alojamiento, se escotan al menos dos resaltos 
sobresalientes en la entalladura. Con ello se conforma el elemento de bloqueo de una pieza en el alojamiento. Como 
especialmente adecuados para la producción del alojamiento a partir de un material macizo metálico han resultado 
procedimientos de electroerosión por chispas de arranque de material, como el procedimiento conocido con las siglas 5 
EDM (“electrical discharge machining”) y/o procedimientos de arranque electroquímicos, como el procedimiento 
conocido con las siglas ECM (“electrochemical machining”) o una combinación de los mismos, como el procedimiento 
conocido como ECDM (“electrochemical discharge machining”). Con tales procedimientos de arranque de material 
pueden fabricarse estructuras complejas para la configuración de resaltos sobresalientes hacia dentro en el 
alojamiento, que constituyen los elementos de bloqueo de acuerdo con la invención. A este respecto, para la 10 
generación de la entalladura en un bloque de material macizo, pueden aplicarse en primer lugar también en una 
primera etapa de mecanizado procedimientos por arranque de virutas y en una etapa de mecanizado final 
procedimientos de electroerosión por chispas de arranque de material, como el conocido con las siglas EDM 
(“electrical discharge machining”) y/o procedimientos de arranque electroquímicos, con los que se forman entonces las 
estructuras finas para la configuración de los resaltos en la entalladura, que constituyen los elementos de bloqueo. Se 15 
entiende que la entalladura también puede generarse completamente con procedimientos por arranque de virutas. 
 
En una realización especialmente ventajosa, los al menos dos elementos de bloqueo están realizados en el 
alojamiento como resaltos que se meten hacia dentro para engancharse en un rebaje correspondiente en el vástago 
de una herramienta que se debe sujetar, estando estos resaltos configurados adecuadamente de una pieza con el 20 
alojamiento y generándose, tal como se describió anteriormente, mediante un procedimiento de electroerosión por 
chispas de arranque de material y/o mediante un procedimiento de arranque electroquímico, en una entalladura a 
partir de un bloque de material macizo. Sin embargo, de manera correspondiente los elementos de bloqueo previstos 
en el alojamiento también podrían estar realizados como rebajes y los elementos contrarios correspondientes en la 
herramienta, como resaltos. Los elementos de bloqueo pueden presentar una sección transversal en forma 25 
semicircular o sector circular para un enganche simplificado en los elementos contrarios correspondientes. 
 
De una manera ventajosa, los al menos dos elementos de bloqueo pueden extenderse a modo de un paso de rosca de 
tuerca al menos por una circunferencia parcial del alojamiento en su lado interior. Se puede lograr un soporte más 
uniforme por la circunferencia al estar dispuestos en el lado interior del alojamiento varios elementos de bloqueo que 30 
discurren a modo de un paso de rosca de tuerca al menos por una circunferencia parcial del alojamiento. En el caso de 
varios elementos de bloqueo, estos están dispuestos de manera adecuada en el alojamiento, separados en un mismo 
ángulo en dirección circunferencial. 
 
En un procedimiento de fabricación alternativo, el alojamiento también puede fabricarse a partir de polvo de cerámica 35 
y/o de metal por sinterizado y compactado o por sinterizado láser. 
 
Otras particularidades y ventajas de la invención se desprenden de la siguiente descripción de un ejemplo de 
realización preferente mediante el dibujo. Muestran: 
 40 
la figura 1 un portaherramientas con un manguito de expansión para la sujeción hidráulica de una herramienta en 

un corte longitudinal; 
 
la figura 2 el manguito de expansión de la figura 1 en una vista en corte ampliada; 
 45 
la figura 3 el manguito de expansión en una perspectiva; 
 
la figura 4 una vista del manguito de expansión desde atrás; 

 
la figura 5 una vista en detalle del manguito de expansión en un corte parcial; 50 
 
la figura 6 la vista en detalle A de la figura 2; 

 
la figura 7 un primer ejemplo de realización de un sistema de sujeción con portaherramientas, manguito de 

expansión y herramienta en una perspectiva en corte; 55 
 
la figura 8 un segundo ejemplo de realización de un sistema de sujeción con portaherramientas y herramienta en 

una perspectiva en corte; 
 
la figura 9 un tercer ejemplo de realización de un sistema de sujeción con portaherramientas, manguito reductor 60 

y herramienta en una perspectiva en corte; 
 
la figura 10 un cuarto ejemplo de realización de un sistema de sujeción con portaherramientas, pinza de sujeción y 

herramienta en una perspectiva en corte y 
 65 
la figura 11 un quinto ejemplo de realización de un sistema de sujeción con un plato de sujeción por fuerza de 
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rodamiento y herramienta en una perspectiva en corte. 
 
En la figura 1 se muestra en corte longitudinal un alojamiento de herramienta 1, aquí representado como alojamiento 
de herramienta HSK, con un cuerpo base 2 con simetría de revolución y un casquillo de expansión 3 dispuesto en el 
cuerpo base 2 para el alojamiento del vástago cilíndrico de una herramienta, no representada aquí. El cuerpo base 2 5 
presenta una parte 4 delantera cilíndrica con una abertura de alojamiento 5 para el casquillo de expansión 3 y una 
parte 6 trasera cónica para su alojamiento en un husillo de trabajo de una máquina-herramienta. Entre la parte 4 
delantera cilíndrica y la parte 6 trasera cónica está prevista en lado exterior del cuerpo base 2 una ranura de agarre 7. 
 
El casquillo de expansión 3 representado por separado en la figura 2 presenta en su lado exterior dos rebajes 8 10 
circunferenciales, separados uno de otro, y un reborde anular 9 en el extremo delantero. Entre los rebajes 8 y la pared 
interior del cuerpo base 2 en la zona de la abertura de alojamiento 5 se delimitan cámaras de presión 10, 
representadas en la figura 1, para el alojamiento de un fluido a presión. El casquillo de expansión 3 está 
adecuadamente unido firmemente en su extremo delantero y trasero con el cuerpo base 2. Puede estar soldado con 
este o puede estar unido de otra manera firmemente con el cuerpo base 2. Las cámaras de presión 10 están unidas 15 
por ejemplo mediante canales, no mostrados aquí, en el interior del cuerpo base 2 con un espacio de presión también 
dispuesto en el cuerpo base 2, cuyo volumen se puede variar mediante un émbolo regulable por ejemplo por medio de 
un tornillo. Mediante la regulación del pistón con ayuda del tornillo se puede aumentar la presión del fluido a presión 
que se encuentra en el espacio de presión y las cámaras de presión y por ello el casquillo de expansión 3 se puede 
presionar radialmente hacia dentro. Mediante esta disposición conocida per se y por tanto no representada puede 20 
fijarse a presión el casquillo de expansión 3 de manera uniforme en el vástago cilíndrico introducido en el casquillo de 
expansión 3 de una herramienta que se debe sujetar, por lo que puede lograrse una sujeción centrada y por toda la 
superficie con una elevada fuerza de sujeción. 
 
En el lado interior del casquillo de expansión 3 están previstos, en una zona 11 trasera ensanchada en su diámetro 25 
interior, elementos de bloqueo 12 sobresalientes hacia dentro, que discurren a modo de un paso de rosca de tuerca y 
se enganchan en elementos contrarios 13 correspondientes en un vástago cilíndrico 14, representado en la figura 7, de 
una herramienta 15. Los elementos contrarios 13 están realizados a modo de un paso de rosca de perno. Mediante los 
elementos de bloqueo 12 que se enganchan en los correspondientes elementos contrarios 13 en la herramienta 15 se 
crea una protección contra extracción, que impide un desplazamiento axial de la herramienta 15 provocado por 30 
ejemplo por oscilaciones durante el mecanizado. En el ejemplo de realización mostrado, los elementos de bloqueo 12 
están realizados como resaltos que discurren en espiral en dirección circunferencial con sección transversal en forma 
semicircular. Como se deduce de la figura 4, en el ejemplo de realización están previstos tres resaltos separados en el 
mismo ángulo en dirección circunferencial en forma de paso de rosca de tuerca como elementos de bloqueo 12, que 
discurren a modo de una rosca de tuerca interior de triple paso con respectivamente el mismo ángulo de inclinación en 35 
la pared interior del casquillo de expansión 3. Los elementos contrarios aptos para los elementos de bloqueo 12 están 
configurados como muescas de bloqueo, que discurren en espiral a modo de una rosca de perno de triple paso en el 
lado exterior del vástago cilíndrico 14 de una herramienta 15, empezando en la superficie frontal trasera a lo largo de la 
superficie circunferencial. 
 40 
El casquillo de expansión 3 se fabrica adecuadamente a partir de un bloque de material macizo metálico (por ejemplo, 
un cilindro macizo) mediante generación de una entalladura mediante un procedimiento de electroerosión por chispas 
de arranque de material (como por ejemplo EDM o ECDM), en el que los elementos de bloqueo 12 se escotan como 
resaltos sobresalientes hacia dentro en la entalladura cilíndrica durante la generación de la entalladura. 
 45 
Para sujetar una herramienta en un portaherramientas 1, la herramienta en primer lugar debe girarse al insertarse en el 
portaherramientas 1 de tal manera que los elementos de bloqueo 12 en el casquillo de expansión 3 se enganchen en 
con los elementos contrarios 13 correspondientes en la herramienta 15. Entonces se puede aplicar fluido a presión al 
casquillo de expansión 3 desde fuera. Debido a la presión, el casquillo de expansión 3 se presiona hacia dentro, por lo 
que la herramienta 15 queda sujeta. A través del enganche en arrastre de forma de los elementos de bloqueo 12 en los 50 
elementos contrarios 13 correspondientes se puede impedir un desplazamiento axial de la herramienta 15 fuera del 
portaherramientas 1. 
 
En la figura 7 se muestra un sistema de sujeción con un portaherramientas 1, un casquillo de expansión 3 y una 
herramienta 15 configurada, por ejemplo, como fresa o taladradora. A diferencia de la realización de las figuras 1 a 6, 55 
el casquillo de expansión 3 presenta en su lado exterior solo un rebaje 8 para la formación de una cámara de presión 
10. También en esta realización están previstos en el lado interior del casquillo de expansión 3 elementos de bloqueo 
12 sobresalientes hacia dentro en forma de resaltos que discurren en espiral para su enganche en elementos 
contrarios 13 realizados como muescas de bloqueo en el vástago de herramienta 14 de una herramienta 15. 
 60 
En la figura 8 se muestra otro ejemplo de realización de un sistema de sujeción con portaherramientas 1 y una 
herramienta 15 configurada como fresa o taladradora o similar. En esta realización el alojamiento está configurado 
como un plato de contracción 16 realizado de una pieza con el cuerpo base 2. En un portaherramientas 1 de este tipo, 
el plato de contracción 16 se calienta de manera térmica por calentamiento inductivo, por lo que el diámetro interior del 
plato de contracción 16 se agranda. En estado calentado se inserta una herramienta 15 en el plato de contracción 16, 65 
estando diseñada la relación del diámetro interior del plato de contracción 16 con respecto al diámetro exterior del 
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vástago de herramienta 14 de tal manera que la herramienta 15, al enfriarse posteriormente el plato de contracción 16, 
se sostiene firmemente en el plato de contracción 16. En esta realización también están previstos en el lado interior del 
plato de contracción 16 elementos de bloqueo 12 sobresalientes hacia dentro en forma de resaltos que discurren en 
espiral para su enganche en elementos contrarios 13 realizados como muescas de bloqueo en el vástago de 
herramienta 14 de una herramienta 15. 5 
 
En otro ejemplo de realización representado en la figura 9, el alojamiento también está realizado como un plato de 
contracción 16 realizado de una pieza con el cuerpo base 2. Sin embargo aquí la herramienta 15 se sujeta en el interior 
del plato de contracción 16 por un manguito reductor 17. El manguito reductor 17 está configurado de manera conocida 
per se como manguito de hendidura con varias hendiduras axiales y un diámetro interior adaptado al diámetro exterior 10 
del vástago de herramienta 14. El manguito reductor 17 también presenta en su lado interior elementos de bloqueo 12 
sobresalientes hacia dentro en forma de resaltos que discurren en espiral para su enganche en elementos contrarios 
13 realizados como muescas de bloqueo en el vástago de herramienta 14 de una herramienta 15. El manguito reductor 
17 contiene además en su lado exterior muescas de bloqueo 18 que discurren en espiral para su enganche con 
elementos de bloqueo 19, que están conformados en forma de resaltos sobresalientes hacia dentro, que discurren en 15 
espiral, en el lado interior del plato de contracción 16. De este modo también se consigue una protección contra 
extracción para impedir un desplazamiento axial del manguito reductor 17. 
 
La figura 10 muestra otro ejemplo de realización, en el que el alojamiento está configurado como una pinza de sujeción 
22 dispuesta dentro de una abertura de alojamiento 20 del cuerpo base 2 y deformable por un elemento de sujeción 21. 20 
La pinza de sujeción 22 presenta una superficie de cono 23 exterior para su apoyo en una superficie de cono 24 interior 
de la abertura de alojamiento 20. Las superficies de cono 23 y 24 están ajustadas la una a la otra de tal manera que la 
pinza de sujeción 22 puede apretarse hacia dentro por desplazamiento axial y de este modo sujeta el vástago de 
herramienta 14 de una herramienta 15. La pinza de sujeción 22 también presenta en su lado interior elementos de 
bloqueo 12 sobresalientes hacia dentro en forma de resaltos que discurren en espiral para su enganche en elementos 25 
contrarios 13 realizados como muescas de bloqueo en el vástago de herramienta 14 de una herramienta 15. El 
desplazamiento axial de la pinza de sujeción 22 se produce por el elemento de sujeción 21, que aquí está realizado 
como un anillo de rosca enroscado sobre una rosca exterior en el extremo delantero del cuerpo base 2. 
 
El portaherramientas 1 también puede estar configurado, en otra realización representada en la figura 11, como un 30 
denominado plato de sujeción por fuerza de rodamiento. El cuerpo base 2 presenta en una parte delantera una zona 
de sujeción 25 dotada de hendiduras longitudinales como alojamiento para el vástago de herramienta 14 de la 
herramienta 15. En la zona de sujeción 25 deformable está dispuesta una tuerca tensora 27 montada de manera que 
puede girar habitualmente por medio de un rodamiento de agujas 26 u otro rodamiento, mediante cuyo giro se puede 
ejercer una presión de sujeción sobre la zona de sujeción 25 deformable. Las agujas de rodamiento 28 montadas 35 
dentro de una jaula de rodamientos ruedan con un giro de la tuerca tensora 27 sobre la superficie interior, que se 
estrecha, de la tuerca tensora 27 y una superficie exterior, que se estrecha, de la zona de sujeción 25 deformable, de 
tal manera que, al apretar la tuerca tensora 27, se presiona la tuerca tensora 27 a través de las agujas de rodamiento 
28 contra la zona de sujeción 25 deformable, para presionar la zona de sujeción 25 deformable contra el vástago 14 de 
la herramienta 15. En la forma de realización mostrada, los elementos de bloqueo 12 sobresalientes hacia dentro 40 
también están configurados como resaltos que discurren en espiral para su enganche en elementos contrarios 13 
realizados como muescas de bloqueo en el vástago de herramienta 14 de una herramienta 15. Los elementos de 
bloqueo 12 están dispuestos a este respecto en el lado interior de la zona de sujeción 25 deformable. Sin embargo, 
también es posible disponer los elementos de bloqueo 12 más hacia el interior del cuerpo base 2. Además, también 
podría estar dispuesto un manguito reductor, como el mostrado en la figura 9, entre la zona de sujeción 25 deformable 45 
y el vástago de herramienta 14. 
 
La invención por supuesto no está limitada a alojamientos de herramienta HSK. En el cuerpo base 2 pueden estar 
previstos de manera correspondiente también interfaces SK, JIS, BT, ABS o Capto, o similares. 
 50 
Los elementos de bloqueo no tienen que estar forzosamente dispuestos en la zona deformable del alojamiento. 
También pueden situarse en la zona no deformable o en la zona del soporte de base. 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Portaherramientas (1) con un cuerpo base (2), un alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) deformable para la sujeción de una 
herramienta (15) y al menos dos elementos de bloqueo (12) que están configurados, a fin de impedir un 
desplazamiento axial de la herramienta (15) fuera del alojamiento, para engancharse en los elementos contrarios (13) 5 
correspondientes en la herramienta (15), estando los elementos de bloqueo (12) dispuestos en el alojamiento 
separados en un mismo ángulo en dirección circunferencial. caracterizado por que los elementos de bloqueo (12) 
discurren en espiral en dirección circunferencial y están configurados de una pieza con el alojamiento (3; 16; 17; 22; 
25). 
 10 
2. Portaherramientas según la reivindicación 1, caracterizado por que el alojamiento es un casquillo de expansión (3) 
dispuesto en una abertura de alojamiento (5) del cuerpo base (2) y al que se le puede aplicar fluido a presión desde 
fuera, en cuyo lado interior está dispuesto el al menos un elemento de bloqueo (12). 
 
3. Portaherramientas según la reivindicación 1, caracterizado por que el alojamiento está configurado como un plato 15 

de contracción (16) realizado de una pieza con el cuerpo base (2), en cuyo lado interior está dispuesto el al menos un 
elemento de bloqueo (12). 
 
4. Portaherramientas según la reivindicación 1, caracterizado por que el alojamiento está configurado como 
manguito reductor (17) dispuesto dentro de un plato de contracción (16), en cuyo lado interior está dispuesto el al 20 
menos un elemento de bloqueo (12). 
 
5. Portaherramientas según la reivindicación 1, caracterizado por que el alojamiento está configurado como una 
pinza de sujeción (22) dispuesta dentro de una abertura de alojamiento (20) del cuerpo base (2) y deformable por un 
elemento de sujeción (21), en cuyo lado interior está dispuesto el al menos un elemento de bloqueo (12). 25 
 
6. Portaherramientas según la reivindicación 1, caracterizado por que el alojamiento está configurado como zona de 
sujeción (25) dispuesta en la parte delantera del cuerpo base (2), que es deformable por una tuerca tensora (27) 
apoyada en el cuerpo base (2) de manera que puede girar por medio de un rodamiento (28). 
 30 
7. Portaherramientas según una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el al menos un elemento de 
bloqueo (12) está configurado como resalto que sobresale hacia dentro. 
 
8. Portaherramientas según una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que el elemento de bloqueo (12) 
presenta una sección transversal en forma semicircular o de sector circular. 35 
 
9. Portaherramientas según una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que el al menos un elemento de 
bloqueo (12) se extiende a modo de un paso de rosca de tuerca al menos por una circunferencia parcial del 
alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) en su lado interior. 
 40 
10. Portaherramientas según una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que en el lado interior del 
alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) están dispuestos varios elementos de bloqueo (12) que discurren a modo de un paso de 
rosca de tuerca al menos por una circunferencia parcial del casquillo de expansión (3). 
 
11. Portaherramientas según la reivindicación 10, caracterizado por que los varios elementos de bloqueo (12) están 45 
dispuestos en el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) separados en su dirección circunferencial en un mismo ángulo. 
 
12. Portaherramientas según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el alojamiento (3; 16; 17; 
22; 25) es de cerámica, metal o una mezcla de ambos. 
 50 
13. Sistema de sujeción con un portaherramientas (1) y una herramienta (15), conteniendo el portaherramientas (1) al 
menos dos elementos de bloqueo (12) que están configurados, a fin de impedir un desplazamiento axial de la 
herramienta (15) fuera del portaherramientas (1), para engancharse en elementos contrarios (13) correspondientes en 
la herramienta (15), caracterizado por que el portaherramientas (1) está configurado según una de las 
reivindicaciones 1 a 12. 55 
 
14. Procedimiento para la fabricación de un alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) deformable para la sujeción de una 
herramienta (15), que se puede insertar en el cuerpo base (2) de un portaherramientas (1) o está configurado de una 
pieza con el mismo, presentando el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) al menos dos elementos de bloqueo (12) que están 
configurados, a fin de impedir un desplazamiento axial de la herramienta (15) fuera del alojamiento (3; 16; 17; 22; 25), 60 
para engancharse en los elementos contrarios (13) correspondientes en la herramienta (15), estando los elementos de 
bloqueo (12) dispuestos en el alojamiento separados en un mismo ángulo en dirección circunferencial, caracterizado 
por que el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) se fabrica mediante un procedimiento de arranque de material a partir de un 
material macizo metálico mediante generación de una entalladura, en el que, durante la generación de la entalladura, 
para la configuración de los elementos de bloqueo (12) que discurren en espiral en dirección circunferencial y están 65 
configurados de una pieza con el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25), se escotan al menos dos resaltos sobresalientes en la 
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entalladura o se practican dos rebajes en el alojamiento. 
 
15. Procedimiento según la reivindicación 14, caracterizado por que, en cuanto al procedimiento de arranque de 
material, se trata de un procedimiento de electroerosión por chispas y/o de un procedimiento de arranque 
electroquímico o de una combinación de los mismos. 5 
 
16. Procedimiento para la fabricación de un alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) deformable para la sujeción de una 
herramienta (15), que se puede insertar en un cuerpo base (2) de un portaherramientas (1) o está configurado de una 
pieza con el mismo, presentando el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) al menos dos elementos de bloqueo (12) que están 
configurados, a fin de impedir un desplazamiento axial de la herramienta (15) fuera del alojamiento (3; 16; 17; 22; 25), 10 
para engancharse en los elementos contrarios (13) correspondientes en la herramienta (15), estando los elementos de 
bloqueo (12) dispuestos en el alojamiento separados en un mismo ángulo en dirección circunferencial, caracterizado 
por que el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25) se fabrica a partir de polvo de cerámica y/o de metal por sinterizado y 
compactado o por sinterizado láser, en donde, durante la generación de la entalladura, para la configuración de los 
elementos de bloqueo (12) que discurren en espiral en dirección circunferencial y están configurados de una pieza con 15 
el alojamiento (3; 16; 17; 22; 25), se escotan al menos dos resaltos sobresalientes en la entalladura o se practican dos 
rebajes en el alojamiento. 
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