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57  Resumen:
Unidad para formación de cubiertas transitables, que
está compuesta por un panel de base (1) de
naturaleza aislante, un soporte (2), que apoya y va
fijado sobre el panel de base (1); una bandeja (3) que
va montada sobre el soporte (2) de fijación; una rejilla
(4) que va montada sobre la bandeja (3); y un colector
(5) en el que vierte la bandeja (3).
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DESCRIPCIÓN 
 

Unidad para la formación de cubiertas transitables.  
 
Campo de la invención  5 
 
La presente invención se refiere a una unidad de impermeabilización y aislamiento de 
cubiertas, que permite obtener cubiertas transitables y que presenta la característica de 
tener pequeñas dimensiones y formar cubiertas planas sobre la superficie a cubrir, que 
no requieren pendiente alguna para evacuar las aguas de lluvia.  10 
 
Antecedentes de la invención  
 
Ya son conocidas cubiertas transitables para edificaciones, generalmente compuestas 
por una serie de elementos de apoyo, que se disponen sobre la superficie a cubrir, con 15 
separación que permite la circulación de agua entre los mismos, sobre cuyos elementos 
de apoyo se disponen, con diferentes sistemas de montaje, rejillas para permitir el paso 
del agua de lluvia hacia los canales de evacuación limitados entre los elementos de 
apoyo. Este tipo de cubiertas están concebidas para disponerse sobre superficies 
continuas de cerramiento de la construcción, por ejemplo, de tipo terrazas, y no sirven 20 
como medio de impermeabilización y aislamiento de la cubierta.  
 
Por otro lado, las cubiertas transitables del tipo indicado presentan generalmente 
problemas de montaje, mantenimiento y duración.  
 25 
Descripción de la invención  
 
La presente invención tiene por objeto una unidad para la formación de cubiertas 
transitables que está constituida por unos componentes industrializados, de pequeñas 
dimensiones, que son de fácil ensamblaje y manejables por una persona y que, además 30 
de poder mantener la estanqueidad y aislamiento, son resistentes a diferentes acciones 
meteorológicas como pueden ser las sobrecargas de uso, acciones de viento. nieve, etc.  
 
La unidad de la invención está constituida por una serie de componentes industrializados, 
los cuales se unen entre sí de una forma sencilla y sistemática hasta conformar una teja 35 
plana. Posteriormente, mediante la adición de sucesivas unidades o tejas se llega a cubrir 
toda la superficie edificada, manteniendo la estanqueidad y aislamiento global, así como 
la resistencia conjunta de la cubierta.  
 
Estos componentes industrializados presentan una gran adaptabilidad a diferentes 40 
geometrías de cubiertas ortogonales.  
 
Su uso general está previsto para todo tipo de edificaciones. situadas en lugares donde 
no se prevea una acumulación de nieve importante.  
 45 
La cubierta constituida por las unidades de la invención es transitable y permite un fácil 
mantenimiento.  
 
La unidad de la invención es aplicable en aquellos sectores en los que se diseñen, 
fabriquen, produzcan, utilicen o construyan sistemas o materiales de construcción, por 50 
ejemplo, en el sector de la edificación, o en el de las industrias manufactureras diversas.  
 
De acuerdo con la invención, la unidad para la formación de cubiertas transitables 
comprende:  
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- Un panel de base de naturaleza aislante:  
 
- Un soporte de fijación, que apoya y va fijado sobre la estructura portante de la 

cubierta;  
 5 
- Una bandeja que va montada sobre el soporte de fijación;  
 
- Una rejilla que va montada sobre la bandeja, cubriendo a dicha bandeja;  
 
- Un colector en el que vierte la bandeja, que va dispuesto entre dicha bandeja y el 10 

soporte de fijación y va montado en el citado soporte.  
 
El panel de base será de contorno poligonal y el soporte de fijación tendrá un contorno 
menor, compuesto por columnas perpendiculares al panel de base y por paneles que 
discurren entre cada dos columnas consecutivas. El panel de base y la bandeja se 15 
apoyan perpendicularmente en sentidos opuestos sobre las columnas de la estructura 
soporte, a las que se fijan.  
 
El colector de la unidad de la invención es de estructura tubular y va montado en posición 
paralela al panel de base, entre escotaduras de dos paredes paralelas opuestas de la 20 
estructura soporte. El colector de estructura tubular dispone en su pared de una ventana 
longitudinal superior a la que va conectada una abertura central que presenta la bandeja 
en el fondo.  
 
Breve descripción de los dibujos  25 
 
En los dibujos adjuntos se muestra un ejemplo de realización, no limitativo, en los que:  
 
- La figura 1 es una perspectiva de una unidad para la formación de cubiertas 
transitables, constituida de acuerdo con la invención.  30 
 
- La figura 2 es un despiece en perspectiva de la unidad de la figura 1.  
 
- La figura 3 es una sección de una de las columnas de la unidad de la Fig. 1.  
 35 
- La figura 4 muestra en perspectiva seccionada el acoplamiento entre bandeja y colector.  
 
- La figura 5 muestra la unión entre bandejas de unidades consecutivas.  
 
- La figura 6 muestra en perspectiva el panel de base de la unidad de la invención y el 40 
soporte de fijación.  
 
- La figura 7 una sección del panel de base, según la línea de corte VII-VII de la figura 6.  
 
- La figura 8 muestra en perspectiva un cubrejuntas en cruz.  45 
 
- La figura 9 muestra en perspectiva un cubrejuntas lineal.  
 
- La figura 10 muestra el perfil del cubrejuntas lineal de la figura 9.  
 50 
- La figura 11 muestra la unión entre 4 bandejas, con cubrejuntas lineal y el cubrejuntas 
en cruz.  
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Descripción detallada de un modo de realización  
 
La constitución y características de la unidad de la invención se describen seguidamente 
con mayor detalle, con referencia al ejemplo de realización mostrado en los dibujos antes 
relacionados y que deben igualmente entenderse sin carácter limitativo del alcance de la 5 
invención.  
 
En las figuras 1 y 2 se muestra una unidad para la formación de cubiertas transitables, 
que está compuesta por un panel de base (1), un soporte (2) de fijación, una bandeja (3), 
una rejilla (4) y un colector (5). El conjunto adopta forma prismática recta, de planta 10 
cuadrada y está concebido para el cierre, impermeabilización y aislamiento de cubiertas.  
 
El panel de base (1), figuras 6 y 7, está concebido como panel aislante, que permite 
incorporar al sistema una protección térmica y acústica. Para ello este panel puede 
adoptar una constitución tipo sándwich, con un cuerpo central (6) a base de un material 15 
aislante, cuya naturaleza estará en función de los diferentes requerimientos térmicos y 
acústicos exigidos. El panel se completará con un marco inferior (7) un marco superior 
(8), resistentes que darán rigidez al panel. El panel de base (1) dispone de cuatro pasajes 
(9) en cada uno de los cuales va montado un casquillo (10).  
 20 
Sobre el panel de base (1) va dispuesto el soporte (2) de fijación, figuras 2 y 6, en forma 
de marco, de menor contorno que el panel de base (1) y con columnas (11) conectadas 
por tabiques (12) dotados, a partir de su borde superior, de una escotadura (13) de 
contorno cóncavo, por ejemplo, aproximadamente semicircular. Las columnas (11) 
disponen a partir de sus extremos, Fig.3, de alojamientos para la fijación de una cazoleta 25 
superior (14) y otra inferior (15) roscada. Las cazoletas inferiores (15) quedan 
enfrentadas a los casquillos (10) del panel de base, figura 7. El soporte (2) y panel de 
base (1) se apoyan y van fijados sobre la estructura de la cubierta, compuesta por 
ejemplo por viguetas (16), mediante tornillos (17), Fig. 2, que se enroscan en la cazoleta 
roscada inferior (15) de las columnas (11).  30 
 
Sobre el soporte (2) de fijación, figura 2, va montada la bandeja (3) que servirá en el 
conjunto como captador de agua y dispone, figuras 4 y 5, de una pared periférica (18), 
con orificios (19), y un fondo que está compuesto por planos inclinados (20) en cuatro 
direcciones, a partir de las paredes (18), y dos zonas planas (21). Estos planos inclinados 35 
permitirán evacuar el agua hacia la abertura (22) central. En las zonas planas (21) del 
fondo dispone también de orificios (19') a través de los que se pasan tornillos (23), Figura 
2, que  se  enroscan en  las cazoletas  roscadas  superiores (14)  de  las columnas  (11), 
Fig. 3.  
 40 
El proceso de montaje sería el siguiente:  
 
a)  Se coloca el panel de base (1) sobre la estructura de viguetas (16).  
 
b)  Se fija este panel (1), mediante tornillos (17). a las columnas (11) del soporte de 45 

fijación (2) y a las viguetas (16).  
 
c)  Se coloca el colector entre las escotaduras (13).  
 
d)  Sobre la zona superior de las columnas (11) de fijación y una vez colocada la 50 

bandeja (3), se atornilla a la columna con tornillos (23).  
 
e)  Para la adición de otras unidades de formación de cubierta, se deberán colocar las 

juntas (29) y también de los cubrejuntas lineales (30), figura 5. Además, colocación 
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de los cubrejuntas en cruz (30'), figura 8, en las esquinas. Todo ello unido por los 
correspondientes tornillos.  

 
f)  Una vez fijada toda la unidad se coloca la rejilla (4) embebida en la bandeja y 

únicamente posada.  5 
 
Las bandejas (3) vierten, a través de la abertura central (22), en el colector (5), Figuras 2 
y 4, compuesto por un tramo tubular que dispone en su pared de bridas (24) extremas de 
unión y de una ventana longitudinal (25), Figura 2, de dimensiones y posiciones 
coincidentes con la abertura central (22) de las bandejas (3), para su conexión mutua, 10 
según se muestra en la figura 4. Para ello la abertura central (22) de las bandejas queda 
rematada por un faldón inferior (26) que penetra en la ventana longitudinal (25).  
 
El colector (5), de estructura tubular, va montado sobre las escotaduras (13) del soporte 
(2), en posición paralela al panel de base (1).  15 
 
Por último, sobre la bandeja (3) se dispone la rejilla (4), figura 2, que apoya a través de la 
pared inferior (27), que permite hacer transitable la cubierta y sirve además como 
elemento para rigidizar la misma y para mantener constante la diagonal de las bandejas, 
todo ello frente a diferentes acciones sobre la edificación. Esta rejilla irá simplemente 20 
apoyada sobre la bandeja (3), permitiendo así un fácil mantenimiento y limpieza de la 
cubierta.  
 
Los componentes descritos que conforman la unidad de la invención estarán 
preferentemente modulados en la serie 6M, según ISO 1040; 1983.UNE41604:1997.  25 
 
Una vez configurada la unidad de la invención, el sistema permite la adición de otras 
unidades semejantes, manteniendo la estanqueidad, aislamiento y resistencia ante las 
acciones exteriores sobre la edificación. También se mantiene la superficie plana de toda 
la cubierta.  30 
 
Las bridas (24) del colector (5) tubular permiten dar continuidad al conducto de 
evacuación conformado por la conexión de sucesivas unidades, con interposición de una 
junta de estanqueidad (28) entre bridas de colectores pertenecientes a unidades 
consecutivas.  35 
 
Como ya se ha indicado, la bandeja (3) se conecta al colector (5) a través del faldón (26), 
figura 4, que remata interiormente la abertura central (22) de las bandejas (3). El faldón 
citado se introduce en la ventana longitudinal (25), de manera que el agua recibida por la 
bandeja es conducida al colector sin posibilidad de fuga, produciéndose un efecto de 40 
"goterón", todo ello según se representa en la figura 4. Así mismo las posibles 
condensaciones de agua, surgidas en la cara interna de la bandeja, pueden fluir por esta 
superficie hasta llegar al faldón (26) y por el efecto goterón descargar en el colector (5). 
Este colector (5) se apoya en el soporte (2) sobre las escotaduras (13) de cada dos 
paredes paralelas opuestas, consiguiéndose su estabilidad ante posibles acciones de 45 
cualquier tipo, al quedar "emparedada" entre el soporte (2) y la bandeja (3).  
 
Para conseguir la estanqueidad de la cubierta en general y en particular la unión estanca 
entre unidades consecutivas, las paredes (18) de las bandejas disponen de taladros (19), 
permitiendo la unión entre bandejas pertenecientes a unidades consecutivas, con 50 
interposición de una junta de estanqueidad (29), según se muestra en las figura 5 y 
mediante la posterior colocación de cubrejuntas lineal (30) en forma de U, donde las 
caras exteriores aportan la rigidez necesaria y las caras interiores son de un material 
elástico con propiedades de junta de estanqueidad, que se disponen en posición 
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invertida, cabalgando sobre cada dos paredes (18) adosadas de bandejas (3) 
consecutivas. Las juntas (29) y cubrejuntas (30) disponen de orificios (31 y 32) 
enfrentables a los orificios (19) de las paredes (18) de las bandejas para el paso de 
tornillos (33), mediante cuyo apriete se logra la compresión necesaria de las juntas  
(29) para asegurar la estanqueidad entre bandejas (3) consecutivas.  5 
 
La unión entre bandejas (3) debe además reforzarse, en los encuentros entre cuatro 
bandejas, figura 11. mediante cubrejuntas en cruz (30'), figura 8, con brazos acanalados, 
de igual estructura que los cubrejuntas lineales, que se acoplan en posición invertida en 
los encuentros entre cuatro bandejas y que dispone igualmente de orificios (32), 10 
enfrentables a los orificios (19) de las paredes de las bandejas (3), para el paso de los 
tornillos (33) de unión a dichas bandejas.  
 
El panel de base (1) puede estar constituido por materiales de reducida rigidez, pero con 
buenas propiedades de aislamiento térmico y acústico, con lo que al ejercer la 15 
compresión de los tornillos de unión a la estructura de la cubierta se podrían producir 
deformaciones no deseadas. Este problema se evita con los casquillos (10) rígidos, que 
van embutidos en el material que conforma el panel de base, y marcos inferiores (7) y 
superiores (8), figura 7.  
 20 
Mediante la unidad descrita puede formarse una cubierta plana impermeable y 
transitable, que se conseguirá añadiendo un número determinado de unidades como las 
descritas. El proceso de montaje podemos dividirlo en las siguientes etapas:  
 
1.  En primer lugar, se colocaran los paneles de base (1) de aislamiento sobre la 25 

estructura de la cubierta, compuesta por ejemplo a base de viguetas (16) 
estructurales de la cubierta.  

 
2.  Posteriormente se colocarán los soportes (2) de fijación. En este momento se irán 

introduciendo por la parte inferior de las viguetas los tornillos (17) de anclaje 30 
pasando por el panel de base (1), a través de los pasajes (9) hasta llegar a la base 
de las columnas, donde se roscarán los tornillos antes citados a las cazoletas 
inferiores (15) de las columnas (11).  

 
3.  Una vez ensamblados los soportes (2), se irán colocando los colectores (5), 35 

conectándose colectores de unidades consecutivas a través de sus bridas (24), con 
interposición de una junta anular (28) de estanqueidad, figura 2.  

 
4.  Sobre la ventana longitudinal (25) del colector (5), figura 2, se colocará la bandeja 

(3), que constituirá el captador de agua, introduciendo sus faldones (26), figura 4, 40 
sobre esta ventana, de modo que actúe a modo de goterón y por tanto dando 
estanqueidad al sistema de captación de agua.  

 
5.  Unión de las bandejas (3) con los soportes (2), por medio de los tornillos (23) con 

cabeza estanca, que se enroscarán en la cazoleta superior (14), figura 3, de las 45 
columnas (11) del soporte (2).  

 
6.  Colocación de la rejilla (4) de rigidización, simplemente dejándola apoyar sobre la 

bandeja (3), figura 2.  
 50 
Como ya se ha indicado, al ir adicionando las diferentes unidades de formación de 
cubierta transitable, la cubierta deberá completarse colocando unidades consecutivas, 
según se requiera para la superficie a cubrir, debiendo conectar entre si las bandejas (3) 
de unidades adyacentes. Para ello se deberá colocar las juntas de estanqueidad (29) 

 

ES 2 610 203 B2

 



 

7 

 

entre las paredes periféricas (18) de las bandejas. Posteriormente se colocarán los 
cubrejuntas lineales (30) y finalmente en las esquinas los cubrejuntas en cruz (30'), 
figuras 5 y 8. Finalmente introduciremos los tornillos (33) a través de los orificios (19) (31) 
(32) para proceder al apriete y conseguir la estanqueidad.  
 5 
En la cubierta se dispondrán, a distancias predeterminadas, sumideros para la 
evacuación del agua recogida a través de la cubierta conformada mediante la unidad de 
la invención.  
 
La constitución de la unidad para la formación de cubiertas transitables permite ampliar o 10 
reducir la superficie a cubrir de una manera fácil y sencilla, sin mano de obra 
especializada. Aumentando el número de unidades podrá ampliarse la superficie de 
cubierta, y en caso necesario o deseado también reducirla.  
 
En la formación de cubiertas pueden aparecer puntos singulares, normalmente asociados 15 
a esquinas y cornisas, que podrán requerir una geometría diferente de la unidad de la 
invención. Para ello pueden utilizarse bandejas (3) de diferentes dimensiones y contorno, 
por ejemplo en forma de L, y colectores (5) con ramificaciones en forma de T, doble T, 
etc. Del mismo modo pueden utilizarse rejillas de diferentes dimensiones y contornos, 
para coincidir con el de las bandejas (3) utilizadas.  20 
 
Mediante el hueco delimitado entre las bandejas (3) y el panel de base (1) se obtiene una 
cubierta ventilada.  
 
En las figuras 9 y 10 se muestra un cubrejuntas lineal, de sección acanalada, en forma de 25 
U, que incluye una pared externa (35) rígida, por ejemplo de naturaleza metálica, y una 
capa interna (34) de naturaleza elástica, apta para servir como junta de estanqueidad.  
 
Los brazos del cubrejuntas en cruz (30') presentan igual constitución.  

30 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Unidad para la formación de cubiertas transitables, caracterizada por que comprende:  
 
- un panel de base (1) de naturaleza aislante;  5 
 
- un soporte (2) de fijación, que apoya y va fijado sobre el panel de base (1);  
 
- una bandeja (3) que va montada sobre el soporte (2) de fijación;  
 10 
- una rejilla (4) que va montada sobre la bandeja (3), cubriéndola;  
 
- un colector (5) en el que vierte la bandeja (3), que va dispuesto entre dicha bandeja 

(3) y el soporte (2) de fijación y va montado en dicho soporte (2);  
 15 
cuyo soporte de fijación está compuesto por columnas (11) perpendiculares al panel de 
base (1) y tabiques (12) que discurren entre cada dos columnas consecutivas; y cuyo 
panel de base (1) y bandejas (3) se apoyan perpendicularmente en sentidos opuestos y 
se fijan sobre las columnas (11) del soporte (2); y cuyo colector (5), que es de estructura 
tubular, va montado en posición paralela al panel de base (1), entre escotaduras (13) de 20 
dos tabiques (12) paralelos y opuestos del soporte y dispone superiormente en su pared 
de una ventana longitudinal (25) a la que va conectada una abertura central (22) que 
presenta la bandeja (3) en el fondo.  
 
2. Unidad según reivindicación 1, caracterizada por que el panel de base (1), la bandeja 25 
(3) y el soporte (2) son de contorno cuadrado, coincidentes en el panel de base (1) y 
bandeja (3) y de menores dimensiones en el soporte (2).  
 
3. Unidad según reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el panel de base 
comprende un cuerpo central (6), un marco inferior (7), un marco superior (8) de refuerzo, 30 
y cuatro casquillos (10) alojados en otros tantos pasajes (9) que atraviesa el cuerpo 
central (6) y marcos (7 y 8) para el paso de tornillos de fijación a la estructura (16) de la 
cubierta.  
 
4. Unidad según reivindicación 1, caracterizada por que el soporte (2) está compuesto 35 
por cuatro columnas (11) situadas en los vértices del contorno, y cuatro tabiques (12) que 
discurren entre dos columnas y presentan, a partir de su borde superior, una escotadura 
(13) central.  
 
5. Unidad según reivindicación 1, caracterizada por que la bandeja (3) presenta una 40 
pared periférica (18), de contorno coincidente con el del panel de base (1), un fondo 
definido por dos zonas planas (21) y cuatro planos inclinados (20), con inclinación 
descendente a partir de las paredes, que concurren hacia la abertura central (22), 
disponiendo en las zonas planas (21) de orificios (19') coincidente con las cazoletas (14) 
de las columnas (11) del soporte (2), para el paso del tornillo (23) de fijación a la 45 
estructura de la cubierta.  
 
6. Unidad según reivindicación 1, caracterizada por que el colector (5) es de 
configuración cilíndrica de longitud igual al lado del panel de base (1), de diámetro 
aproximadamente igual al de las escotaduras (13) de los tabiques (12) del soporte (2) y 50 
va abier1o por sus extremos, rematados en bridas periféricas (24) con orificios 
coincidentes.  
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7. Unidad según reivindicaciones anteriores, caracterizada por que las columnas (11) del 
soporte (2) llevan embutidas en sus extremos cazoletas roscadas superiores e inferiores 
(14 y 15), las inferiores de las cuales quedan enfrentadas a los casquillos (10) del soporte 
de base (1) y las superiores (14) a los orificios (19.) de las bandejas (3).  
 5 
8. Unidad según reivindicación 5, caracterizada por que la pared periférica (18) de la 
bandeja presenta orificios (19) para el paso de tornillos (33) de unión entre bandejas 
consecutivas, con interposición de una junta de estanqueidad (29).  
 
9. Unidad según reivindicación 8, caracterizada por que comprende además cubrejuntas 10 
lineales (30) acanalados que se disponen cabalgando sobre paredes adosadas de 
bandejas consecutivas, cuyos cubrejuntas disponen en sus paredes de orificios (32) 
enfrentables a los orificios (19) de las paredes de las bandejas para el paso de los 
tornillos (33) de unión.  
 15 
10. Unidad según reivindicación 8, caracterizada por que en los encuentros entre cuatro 
bandejas se disponen cubrejuntas en cruz (30') de brazos acanalados dotados en sus 
paredes de orificios (32) enfrenta bies a los orificios (19) de las paredes de las bandejas, 
para el paso de los tornillos (33) de unión.  

20 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201601071 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 US 4065883  A (THIBODEAU LEO THOMAS) 03.01.1978 
D02 MX 2016000054  A (AHLMANN ACO SEVERIN) 09.03.2016 
D03 US 2518620  A (NORMAN HUGHES EDWARD) 15.08.1950 
D04 EP 2404497  A1 (OTSUBO TERUTO) 11.01.2012 
D05 JP H1175568  A (KYODO KY TEC KK) 23.03.1999 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
El documento D01 (ver figuras y columna 1, línea 56 a columna 3, línea 22) divulga una cubierta transitable (ver figura 1) 
que comprende (ver figuras 2 y 3): un soporte de fijación (15); una bandeja (20)que va montada sobre el soporte de fijación 
(15); una superficie de suelo sobre las bandejas (20) formada por tablones (17) con rendijas(18) entre ellos que dejan pasar 
el agua a su través; un colector (28) en el que vierten las bandejas y que va montado en los soportes (15). Bajo los soportes 
(15) se pueden colocar paneles (31, ver figura 1 y columna 2, líneas 65-68). Los soportes (15) están formados por tabiques. 
Las bandejas (20) (ver figura 4) presentan una pared periférica (23) con orificios (26) para la unión al soporte y a las otras 
bandejas, y planos inclinados (21, 22,25) para conducir el agua hacia el colector. Entre las bandejas (ver figura 6) se 
disponen unos cubrejuntas acanalados (30) cabalgando sobre las paredes adosadas de bandejas consecutivas.  
A diferencia de la reivindicación 1 de la solicitud, este documento no contiene un panel base aislante, ni soportes 
compuestos por columnas perpendiculares al panel, ni un colector entre escotaduras de dos tabiques paralelos del soporte 
,y que tiene una  estructura tubular al que va conectada una abertura central que presenta la bandeja. 
El documento D02 (ver resumen; página 8, línea 22-página 9, línea 20; página 11, líneas 11- 22; página 13, línea 21 � 
página 15, línea 18; figuras 1,3-5) contiene  una unidad de desagüe de superficies transitables que comprende unos 
soportes (96, ver figuras 3 y 5) compuestos por columnas de fijación sobre una base; una bandeja (10) que se apoya sobre 
las columnas (96); una rejilla montada sobre la bandeja (10) cubriéndola (ver página 11, líneas 11-22); un colector (80) en el 
que vierte la bandeja, que va dispuesto bajo la bandeja y entre los soportes, y que va conectado a la bandeja por una 
abertura central (82) que presenta la bandeja (10) en el fondo. 
El documento D03 (ver figuras 1,2,4; columna 3, líneas 72-75; columna 4, línea 48- columna 5, línea 3) muestra un drenaje 
de una superficie exterior ( ver figura 1) compuesto por unidades de alcantarillas conectadas (1 a 11), en las que cada 
unidad comprende una rejilla superior (32, ver figura 2) sobre un cuerpo soporte que comprende una bandeja inferior (20, 
ver figura 4) y unas paredes verticales soporte con escotaduras (26 a 29) sobre las va montado hacia afuera un colector 
tubular. 
El documento D04 divulga (ver figuras 1-7, 16-20; resumen; párrafos [0013]-[0015], [0034]-[0037]) una cubierta vegetal con 
una estructura reticular (ver figuras 1, 2 y 17-20) de unidades de bandejas (13, ver figura 3) que van montadas sobre unos 
soportes o columnas (6). 
El documento D05 contiene (ver resumen y figuras 1 a 5, 25 a 32) una superficie vegetal de cubierta de un edificio con una 
retícula de unidades contiguas formadas (ver figura 5) por bandejas (7) que superiormente tienen un filtro (3) e inferiormente 
unos orificios (6), y que a su vez están sobre otras bandejas o colectores ( 28). Los bordes entre bandejas contiguas tienen 
cubrejuntas (figura 31) acanalados invertidos y en cruz. 
 A la vista de los anteriores documentos citados del estado de la técnica anterior se considera que la invención definida en 
las reivindicaciones de la solicitud no se encuentra comprendida en el estado de la técnica anterior por lo que es nueva (Art. 
6.1 LP 11/1986), ni resulta evidente para un experto en la materia por lo que tiene actividad inventiva (Art. 8.1 LP 11/1986). 
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