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@Resumen:

Capsula para la elaboracion de bebidas.

Cépsula de material plastico para la elaboracion de
bebidas, que presenta un cuerpo principal de forma
general cilindrica o troncocénica destinado a albergar
un extracto de la bebida a preparar, presentando
dicho cuerpo principal una cara frontal cubierta por
una lamina flexible, y presentando dicha cara frontal
un ala perimetral, presentado a su vez dicha ala
perimetral una cara frontal sobre la que se fija la
citada lamina y una cara posterior, opuesta a la cara
frontal, en la que el cuerpo esta realizado en al menos
dos materiales termoplasticos, presentando la citada
cara posterior un primer material termoplastico y el
cuerpo principal de forma cilindrica o cénica un
segundo material termoplastico presentando el primer
material una dureza Shore A inferior a la del segundo
material.
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DESCRIPCION

Capsula para la elaboracion de bebidas

La presente invencién se refiere a una capsula para la elaboracién de bebidas,
preferentemente bebidas calientes, tales como por ejemplo café, té, chocolate, café con
leche, leche a partir de polvo, etc. Mas en particular, la presente invencién hace referencia a
capsulas realizadas en material plastico para la elaboracién de bebidas que disponen de un
cuerpo principal de forma cilindrica o troncocdnica que contiene un extracto de bebida a
preparar, con un ala periférica que se dispone en uno de sus extremos del citado cuerpo
principal. Habitualmente, se llama “frontal” a la cara del cuerpo principal que dispone del ala,
mientras que se denomina “posterior” a la cara opuesta a la cara frontal. La cara frontal
queda cerrada por una lamina flexible, mientras que la cara frontal puede quedar cerrada

por otra lamina flexible, o bien por una pared que forma parte integral del cuerpo principal.

La presente invencion también hace referencia a arquitecturas de capsula que permiten, si
se desea, disponer de capsulas en las que la inyeccién de liquido puede realizarse tanto por
la cara frontal como por la cara posterior. En la inyeccion “frontal” el liquido (habitualmente
agua) entra en la camara de inyeccion tras pasar por el interior de la capsula y haber
entrado en contacto con el extracto. En la inyeccién posterior esto no ocurre, y existe la
posibilidad de que parte del liquido entre y salga de la camara de inyeccién sin pasar por el
interior de la capsula. Para asegurar la estanqueidad en dicha inyeccion, se recurre a utilizar
una torreta o cuerpo cilindrico que se desplaza rodeando el cuerpo principal hasta entrar en
contacto con la cara posterior del ala perimetral. Para favorecer el cierre, se disponen
dientes en el extremo de la torreta. Sin embargo, conseguir un cierre perfecto entre la torreta
y el ala perimetral resulta un reto. En las capsulas realizadas en material plastico, mas en
concreto en material termoplastico, el material termoplastico se elige para aguantar con
facilidad las tensiones durante la inyeccion, preferiblemente con paredes finas, por lo que se
eligen materiales con un alto médulo de Young y debido a este alto modulo de Young, la

torreta no cierra bien al entrar en contacto con la cara posterior del ala perimetral.

Una solucion conocida en el sector es la de disponer en la cara posterior del ala de un
saliente con agujeros para recibir el extremo con dientes de la torreta. La combinacion de
dientes y agujeros esta destinada a minimizar la existencia de orificios por los que pueda

escapar el agua de inyeccion.



10

15

20

25

30

35

ES 2611 793 Al

El documento ES2269000 da a conocer un conjunto de capsula y contendor de capsula,
formando capsula y contenedor dos cuerpos distintos, puesto que la capsula se situa suelta
dentro del contenedor. Esto permite que la capsula sea de un material inyectado y el
contenedor de un material termoconformado blando. El contendor presenta el ala perimetral,
lo que permite inyectar agua directamente al conjunto de contenedor y capsula. Sin
embargo, al constar de dos cuerpos, el material termoconformado es excesivamente blando
y se hunde ante la presién de la cabeza de inyeccién. Como consecuencia, la cabeza de
inyeccion puede no atravesar la pared del contenedor, produciéndose un fallo de

funcionamiento.

Es un objetivo de la presente invencidén dar a conocer soluciones a los inconvenientes antes

planteados.

Mas en concreto, es un objeto de la presente invencion dar a conocer una capsula del tipo
anteriormente citado en material termoplastico que presenta un cierre mejorado en caso de

inyeccion posterior de liquido.

La presente invencion prevé que el cuerpo esté realizado en al menos dos materiales
termoplasticos, presentando la cara posterior un primer material termoplastico y el cuerpo
principal de forma cilindrica o conica un segundo material termoplastico, presentando el

primer material una dureza Shore A inferior a la del segundo material.

Esta disposicion permite obtener capsulas sin grandes costes o dificultades de produccion,
realizados en un material plastico lo suficientemente resistente como para aguantar las
tensiones provocadas por el inyector sin que el cuerpo principal se deforme, pero a su vez lo
suficientemente blando como para asegurar que el inyector cierra de manera estanca con la

capsula.

La presente invencion también prevé la disposicion en la cara posterior del ala perimetral un
material termoplastico cuya dureza Shore A es igual o inferior a 60, mas preferentemente

entre 20 y 60, y aun mas preferentemente entre 30 y menos de 60.

De acuerdo con la presente invencion, esta dureza permite una buena indentacién de la
torreta sobre la cara posterior. Asi, la cara posterior del ala perimetral puede ser lisa, si se
desea. La capsula esta realizada en al menos dos (preferentemente, en Unicamente dos)

materiales termoplasticos de diferente dureza. Esto permite, por ejemplo, que al menos un
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armazon del cuerpo principal, o todo el cuerpo principal, esté realizado en otro material
elegido por disponer de una rigidez superior, o disponer de propiedades de barrera al
oxigeno, muy recomendables en el caso de capsulas de café. En realizaciones preferentes,
el ala esta realizada en un material diferente al cuerpo principal y esta realizada mediante

biinyeccion.

Los métodos de determinacién de la dureza Shore A para los valores indicados en la

presente solicitud son los normalizados en la norma ASTM D2240

Mas en concreto la presente invencion da a conocer una capsula para la elaboracion de
bebidas de material plastico, que presenta un cuerpo principal de forma general cilindrica o
troncoconica destinado a albergar un extracto de la bebida a preparar, presentando dicho
cuerpo principal una cara frontal cubierta por una lamina flexible, y presentando en dicha
cara frontal un ala perimetral, presentado a su vez dicha ala perimetral una cara frontal y
una cara posterior, opuesta a la cara frontal, en la que la citada cara posterior un primer
material termoplastico y el cuerpo principal de forma cilindrica o cénica un segundo material
termoplastico presentando el primer material una dureza Shore A inferior a la del segundo
material. ElI primer material termoplastico presenta preferentemente una dureza Shore A
igual o inferior a 60 y mas preferentemente superior a 20 y aun mas preferentemente

superior a 30.

De manera especialmente ventajosa, dicho primer material es un elastobmero termoplastico
(TPE). De manera mas ventajosa el segundo material es un termoplastico diferente a un

TPE, y aun mas ventajosamente comparte un polimero con el TPE.

La presente invencion prevé que la capsula presente presenta un unico cuerpo realizado en
un primer material y un segundo material biinyectados. Opcionalmente, la presente
invencién también prevé que la capsula esté formada por dos piezas quedando una pieza en
el interior de la otra, estando una pieza realizada en el primer material y la segunda pieza
realizada en el segundo material. Preferentemente, la citada segunda pieza consiste en un
esqueleto interior o exterior a la primera pieza, siendo la segunda pieza mas rigida que la
primera pieza. Ventajosamente, el esqueleto interior presenta paredes laterales abiertas.
Alternativamente, la segunda pieza queda por el exterior de la primera, siendo la segunda

pieza mas rigida que la primera.
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Preferentemente, el segundo material es un material barrera al oxigeno. Mas

preferentemente, comprende EVOH y/o PBT

Para su mejor comprension se adjuntan, a titulo de ejemplo explicativo pero no limitativo,

unos dibujos de una realizacion de la capsula objeto de la presente invencion.

La figura 1 muestra una vista seccionada de una primera realizacion de capsula segun la

presente invencion.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de la capsula de la figura 1.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva de una variante de realizacion de la capsula de

las figuras 1y 2.

La figura 4 muestra un vista seccionada de una tercera realizacion de una capsula segun la

presente invencion.

La figura 5 muestra una vista en perspectiva de la capsula de la figura 4, con la lamina

flexible de cierre posterior retirada.

La figura 6 muestra una vista en perspectiva de una variante de realizacion de la capsula de

las figuras 4 y 5.

La figura 7 muestra una vista seccionada de una quinta variante de realizacion de la

presente invencion.

La figura 8 muestra una vista en perspectiva seccionada correspondiente con la vista de la

figura 7.

La figura 9 muestra una vista en perspectiva seccionada correspondiente con la de la figura

8, con las piezas desmontadas.

Las figuras 1 y 2 muestran un ejemplo de realizacién de una capsula segun la presente
invencion. Consta de un cuerpo principal -1- de forma general troncoconica, en cuya cara
frontal presenta un ala perimetral -20-. El cuerpo principal -1- queda abierto por su cara

frontal. Dicha abertura queda tapada por una lamina flexible -2-. La lamina flexible -2- puede
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ser un material multicapas que comprende una capa metalica, por ejemplo aluminio, de uso
habitual en el sector. La lamina flexible queda adherida a la cara frontal del ala perimetral
-20-. En la cara posterior -13-, el cuerpo principal presenta una serie de aberturas -6- que
actuan de filtro y, exteriormente, unas paredes -9-, -9’- con forma de seccién cilindrica que
conforman una guia para un inyector de liquido, ayudan a la formaciéon de espuma en la
bebida y constituyen un punto que favorece el desgarro de un film flexible que
opcionalmente puede tapar la cara posterior de la capsula (no mostrado en las figuras) En
este caso concreto, la cara posterior se encuentra tras una zona -10- de aumento del grado

de conicidad.

Si bien no se ha representado en las figuras, la cara posterior -13- también puede quedar

cubierta por una lamina flexible, similar a la lamina flexible -2- de la cara frontal.

El ala perimetral -20- presenta dos caras. La cara frontal recibe el film flexible -2-, mientras
que la cara opuesta, o cara posterior esta destinada a recibir una torreta cuya finalidad es la
de realizar un cierre que impida la salida de agua de inyeccién al exterior de la camara de
inyeccion. La accion de la torreta se ha representado mediante dos flechas sobre la cara
posterior del ala perimetral -20-. La accion de inyeccion se ha representado mediante una

flecha mayor sobre la cara posterior el cuerpo principal -1-.

En este ejemplo, tanto el cuerpo principal -1- como el ala perimetral -20- estan realizados en
un unico cuerpo obtenido por biinyeccidon, de tal manera que presenta dos materiales
distintos. En particular, el ala perimetral -20- esta realizado en material mas blando que el
resto del cuerpo principal -1-, que esta realizado en un material mas rigido. El material rigido
del cuerpo principal realiza una funcion estructural, mientras que en el ala perimetral -20- se
ha utilizado un material elastémero termoplastico o TPE (Thermo Plastic Elastomer) con una
dureza Shore A de entre 20 y 60. La dureza Shore tipo A se determina segun se indica en la
norma ASTM D2240. Para el cuerpo principal -1- puede utilizarse un termoplastico que
comparta base termoplastica con el TPE del ala para favorecer la soldadura entre
materiales. Por ejemplo, puede utilizarse un PP (polipropileno) También puede elegirse
como material para el cuerpo principal -1- un material barrera al oxigeno, como por ejemplo
EVOH (etilen vinil alcohol) o PBT (polibutileno tereftalato) Estos materiales debido a sus
cualidades no son aptos para formar un cierre con la torreta de inyeccion en el ala perimetral
-20-.

Por motivos de claridad, el extracto de la bebida a realizar (por ejemplo, café molido) no ha
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sido representado en las figuras. En la capsula mostrada, el producto se puede obtener

mediante inyeccion de agua tanto por la cara frontal como por la cara posterior.

La figura 3 muestra una variante de la realizacion de las figuras 1 y 2 en la que se ha
aumentado el tamano del ala perimetral, aumentando el diametro exterior de la misma a un

minimo de 3 centimetros. Esto facilita obtener la estanqueidad buscada.

Las figuras 4 y 5 muestran otro ejemplo de realizacion de una capsula segun la presente
invencion. Elementos iguales o equivalentes a los de las realizaciones anteriores han sido
identificados con idénticos numerales y seran explicados en detalle. En esta realizacion, la
capsula también esta realizada en biinyecciéon, pero la interfaz de separacion entre
materiales se encuentra en una localizacion distinta. En este caso, la cara posterior -13- del
cuerpo principal -1- forma un pozo -21- en cuyo fondo se encuentran agujeros -6- que
permiten la entrada/salida del liquido y actuan como filtro. En este caso se ha mostrado un

film flexible -2’- cubriendo la cara posterior del cuerpo principal -1-.

La figura 6 muestra una variante de realizacion de la capsula mostrada en las figuras 4 y 5,
en la que unos orificios se encuentran en las paredes -9-, -9’- con forma de seccién cilindrica
que conforman una guia para el inyector del liquido, estando situado el film -2’- posterior a

dichas paredes.

Las figuras 7, 8 y 9 muestran otra realizacion mas de la capsula objeto de la presente
invencién. Elementos iguales, similares o equivalentes a los mostrados en anteriores figuras
han sido identificados con idénticos numerales y por ello no seran explicados en

profundidad.

En la realizacion mostrada en las figuras, el cuerpo principal -1- presenta un esqueleto
interno -1’- formado por una pieza independiente que encaja en el interior del cuerpo
principal -1- constituyente de la capsula. En esta realizacion, el cuerpo principal -1- puede
estar realizado en un material barrera, tal como un tricapa PP-EVOH-PP, con una dureza
Shore A inferior a 60. Este material, individualmente, presenta dificultades para ser pinchado
por un inyector, puesto que el material cede dimensionalmente sin rasgarse. Sin embargo,
en la realizacion mostrada, el esqueleto -1’- interno puede estar realizado en un
termoplastico rigido de mayor médulo de Young que no cede ante el empuje del pincho
inyector de la maquina. Al no ceder, impide que el material del cuerpo principal -1- de la

capsula ceda y quede rasgado por el pincho interior. Para reforzar este efecto se han
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previsto paredes salientes cilindricas -9-, -9’- tanto en el cuerpo principal de la capsula -1- como
en el esqueleto -1’-. Las paredes cilindricas -9, -9’- tanto de la capsula como del esqueleto

hacen contacto con la pared posterior del otro elemento, como se observa en las figuras.

Esta realizaciéon, ademas de como capsula en la que el café se situa directamente en su
interior, también puede utilizarse como contenedor para capsula similar al de ES2269000,
siendo una solucion al problema del fallo de penetracion de la boca de inyeccion a través de
la pared del contenedor de ES2269000.

Como se observa, el esqueleto -1'- interno, en esta realizacién, no presenta paredes
laterales cerradas para ahorrar material, si bien también seria posible que el esqueleto -1'-

interno tuviese paredes laterales cerradas, formando, asi mismo, una capsula.

Como variante a la realizacion mostrada, el esqueleto podria formar una capsula interna de
paredes cerradas, estar realizado en un TPE y comprender la cara posterior del ala
perimetral -20-, mientras que el cuerpo principal -1- de la capsula externa podria estar

realizado en un material rigido.

Si bien la invencion se ha presentado y descrito con referencia a realizaciones de la misma,
se comprendera que éstas no son limitativas de la invencién, por lo que podrian ser
variables multiples detalles constructivos u otros que podran resultar evidentes para los
técnicos del sector después de interpretar la materia que se da a conocer en la presente
descripcion, reivindicaciones y dibujos. Asi pues, todas las variantes y equivalentes
quedaran incluidas dentro del alcance de la presente invencion si se pueden considerar

comprendidas dentro del ambito mas extenso de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Capsula de material plastico para la elaboracion de bebidas, que presenta un cuerpo
principal de forma general cilindrica o troncocénica destinado a albergar un extracto de la
bebida a preparar, presentando dicho cuerpo principal una cara frontal cubierta por una
lamina flexible, y presentando dicha cara frontal un ala perimetral, presentado a su vez dicha
ala perimetral una cara frontal sobre la que se fija la citada lamina y una cara posterior,
opuesta a la cara frontal, caracterizada porque el cuerpo esta realizado en al menos dos
materiales  termoplasticos, presentando la citada cara posterior un primer material
termoplastico y el cuerpo principal de forma cilindrica o cénica un segundo material
termoplastico presentando el primer material una dureza Shore A inferior a la del segundo

material.

2. Capsula, segun la reivindicacién 1 caracterizada porque dicho primer material presenta

una dureza Shore A inferior a 60.

3. Capsula, segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque dicho primer material

presenta una dureza Shore A superior a 20.

4.Capsula, segun la reivindicacion 3, caracterizada porque dicho primer material presenta

una dureza Shore A superior a 30.

5. Capsula, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque dicho

primer material es un elastomero termoplastico (TPE).

6. Capsula, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el cuerpo
principal es un unico cuerpo que comprende el ala perimetral realizado en el primer material

y el segundo material biinyectados.

7. Capsula, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque esta
formada por dos piezas quedando una pieza en el interior de la otra, estando una pieza

realizada en el primer material y la segunda pieza realizada en el segundo material.

8. Capsula, segun la reivindicacion 7, caracterizada porque la citada segunda pieza consiste
en un esqueleto interior a la primera pieza, siendo la segunda pieza mas rigida que la

primera pieza.
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9. Capsula, segun la reivindicacion 8, caracterizada porque las paredes laterales de la
segunda pieza estan abiertas

10. Capsula, segun la reivindicacién 7, caracterizada porque la segunda pieza queda por el

exterior de la primera, siendo la segunda pieza mas rigida que la primera.

11. Capsula, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque el
segundo material es un material barrera al oxigeno.

12. Capsula, segun la reivindicacion 11, caracterizada porque el segundo material
comprende EVOH y/o PBT.
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Fig.5
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Fig.7
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Fig.8
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