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DESCRIPCIÓN

Formulaciones para la colada y método de limpieza

La invención se refiere a la limpieza de la colada de ropa, es decir en un medio acuoso, en particular usando una 
combinación de tensioactivo detergente y agente acondicionador en un ciclo de lavado para obtener el lavado y el 
acondicionamiento del tejido simultáneos.5

Es bien conocido y ampliamente utilizado en procedimientos de colada domésticos o industriales incluir (al menos) 
dos etapas: un ciclo de lavado y un ciclo de aclarado, y donde se desea un acondicionador de tejido que sea incluido 
en el ciclo de aclarado. Los acondicionadores de tejido convencionales para el ciclo de aclarado usados son 
habitualmente compuestos de amonio cuaternario (presentes como sales) incluyendo una cadena grasa. La 
explicación habitual de su acción es que el grupo amonio cuaternario actúa para proporcionar sustantividad a las 10
fibras del tejido que están siendo aclaradas y que la cadena grasa actúa para lubricar las fibras, reduciendo la 
fricción entre fibras, para dar el efecto de acondicionamiento deseado. Aunque añadir acondicionadores de tejido en 
el ciclo de aclarado puede ser eficaz, se reconoce como adecuado proporcionar ventajas mejoradas, particularmente 
en la limpieza de la colada doméstica, usando productos de lavado que combinen la detergencia y el 
acondicionamiento del tejido en el ciclo de lavado del procedimiento de limpieza, sin necesitar una adición separada 15
de acondicionador de tejido especializado en el ciclo de aclarado. Desafortunadamente, se ha demostrado que es 
difícil formular un tensioactivo detergente y agente acondicionador de tejido en un único producto estable, en 
particular porque las formulaciones de detergente para la colada generalmente incluyen tensioactivos detergentes 
aniónicos que no son compatibles (no pueden ser co-formulados de forma estable o usados de forma estable en 
sistemas acuosos) con acondicionadores de tejido de amonio cuaternario convencionales.20

El producto existente “Bold 2 in 1” de Proctor & Gamble, busca proporcionar tal combinación de efectos “todo en 
uno” o “2 en 1”. La gama de productos incluye líquidos acuosos, líquidos envasados (generalmente en forma de 
unidad de dosificación) (“liquitab”), versiones en polvo y tabletas que incluyen un envase de tensioactivo detergente 
esencialmente convencional que incluye tensioactivos detergentes no iónicos y aniónicos en combinación con arcilla 
que absorbe la grasa de la colada que está siendo lavada para aumentar el efecto de acondicionamiento del tejido, 25
generalmente en combinación con un polímero floculante para aumentar la deposición de la arcilla sobre la ropa, o 
acondicionadores de tejido con base de silicona. Según Proctor & Gamble (en la página web tide.com) un producto 
más reciente, “Tide with a touch of Downy”, usa en versiones líquidas un acondicionador de tejido de amonio 
cuaternario que es compatible con los detergentes usados en el producto líquido, y en versiones sólidas un 
acondicionador de arcilla bentonita. Se reconoce que ambas aproximaciones producen un acondicionamiento de 30
tejido menos eficaz que los acondicionadores de tejido aplicados en un ciclo de aclarado separado. Estos productos 
representan una etapa en la dirección de los productos de combinación “todo en uno” o “2 en 1”, pero generalmente 
dependen de acondicionadores de tejido relativamente menos eficaces.

La presente invención se basa en nuestro descubrimiento de que algunos acondicionadores de tejido de amina 
grasa-amida/éster no iónico, algunos de los cuales han sido utilizados en condiciones ácidas en el 35
acondicionamiento de tejido industrial, es decir durante la elaboración del tejido, pueden ser utilizados 
simultáneamente con tensioactivos detergentes en la limpieza de la colada con base de agua para dar tanto una 
buena limpieza como un acondicionamiento de tejido satisfactorio.

Consecuentemente, la presente invención proporciona:

i. un método de limpieza y acondicionamiento de textiles como se define en las reivindicaciones;40

ii. una formulación de detergente para la colada y acondicionador de tejido como se define en las 
reivindicaciones;

iii. una formulación de detergente para la colada y acondicionador de tejido transparente como se define en las 
reivindicaciones.

Los requisitos para un acondicionador práctico combinado en una formulación para la colada (por brevedad 45
denominada formulación para la colada “2 en 1”) incluye la sustantividad del tejido en las condiciones de la colada, 
particularmente las condiciones moderadamente alcalinas usadas habitualmente en la limpieza de la colada, la 
provisión de efectos de acondicionamiento de los tejidos que están siendo limpiados y la compatibilidad con los 
tensioactivos detergentes usados en las formulaciones para la colada. La compatibilidad con los tensioactivos 
detergentes tiene dos aspectos: generalmente es necesaria la compatibilidad en el medio de lavado de la colada y 50
adicionalmente, en las formulaciones de detergente líquidas, es necesaria la compatibilidad en la formulación del 
detergente (que generalmente no es un problema con las formulaciones de polvos sólidos o tabletas). Los 
acondicionadores de tejido convencionales previstos para aplicación separada después del ciclo de lavado principal 
de un procedimiento de colada son habitualmente sales de amonio cuaternario con alquilo de cadena larga –
ayudando el grupo amonio en la sustantividad con el grupo alquilo largo actuando para lubricar las fibras para dar 55
acondicionamiento. Desafortunadamente, dichos materiales son habitualmente incompatibles con las formulaciones 
para la colada porque tienden a formar sales insolubles con los tensioactivos detergentes aniónicos de las 
formulaciones de detergente para la colada, y esto puede ocurrir en el medio acuoso de limpieza de la colada o en 
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las formulaciones de detergente líquidas. Como se ha indicado anteriormente, otros tipos de acondicionadores tales 
como arcillas y siliconas son generalmente peores como acondicionadores de tejido. Cuando se pueden usar 
condiciones ácidas de aplicación, p. ej. en la manufactura textil, se pueden usar aminas no cuaternarias porque las 
condiciones ácidas producen la protonación de la amina para generar una especie cargada positivamente que sea
más sustantiva a los tejidos que el material no protonado. Un ejemplo de dichos materiales es el producto Edunine V 5
de Croda Chemicals Europe Ltd (“Croda”), que se proporciona como el acetato de una amida de aminoácido graso, 
habitualmente de ácido esteárico, y se aplica a textiles como acondicionador durante la elaboración del tejido 
habitualmente a un pH de aproximadamente  4.

En la presente invención, el componente acondicionador de tejido de la formulación usada es un material amina 
grasa-amida/éster que es no iónico para evitar dificultades de compatibilidad con los tensioactivos detergentes 10
aniónicos. Habitualmente, el componente acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico incluirá al 
menos un grupo éster y/o amida; al menos un grupo amino, generalmente un grupo amino secundario o terciario y/o 
al menos un grupo imidazolilo; y al menos un resto graso. El(los) grupo(s) amino y el(los) resto(s) graso(s) estarán 
habitualmente unidos por grupos enlazantes alquenilo o (poli)alquilenoxi y generalmente grupos funcionales amido o 
éster. El componente acondicionador amina grasa-amida/éster no iónico puede denominarse  usando la frase15
simplificada “acondicionador de tejido no iónico”.

Consecuentemente, la invención proporciona particularmente el uso de una combinación de compuestos de las 
fórmulas (IIa) y (IIb):

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-O2C-R1 (IIa)

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-NHCO-R1 (IIa)20

donde cada R1 es independientemente un grupo hidrocarbilo graso de C9 a C23, cada R2 es H y cada R3 tiene la 
fórmula –(CH2)n- donde cada n es independientemente de 2 a 6.

En los compuestos de las fórmulas (IIa) y (IIb), en los que el grupo –NR2- es –NH-, las reacciones de síntesis 
habituales (véase más adelante) es probable que lleven a la formación de grupos cíclicos, tales como,en los que R3

es un grupo etileno, grupos imidazolilo, y los materiales prácticos generalmente incluirán los compuestos cíclicos 25
correspondientes:

en los que cada R1 y cada R3 es independientemente como se ha definido anteriormente para la fórmula (IIa) y/o 
(IIb).

Cuando el grupo R3 tiene la fórmula (CH2)n-, representando el índice n la longitud del grupo alquileno enlazante; 30
habitualmente es de 2 a 6, aunque generalmente 2 ó 3 y adecuadamente 2.

Este tipo de compuesto acondicionador (o mezcla de compuestos) también puede considerarse como los productos 
de reacción de un precursor aminoamina y/o aminoalcohol y uno o más ácidos carboxílicos, y la invención incluye 
consecuentemente los métodos y formulaciones de la invención en los que el acondicionador no iónico es el 
producto de la reacción de una aminoamina y/o un aminoalcohol y uno o más ácidos carboxílicos, incluyendo 35
generalmente al menos un ácido graso de C10 a C24. La relación molar entre el ácido y la amina estará generalmente 
en el intervalo de 1:1 a 3:1, particularmente 1:1 a 2:1.

Un grupo adicional de compuestos que pueden utilizarse como componente acondicionador de tejido amina grasa-
amida/éster no iónico son las amidas grasas de alquilenaminas, generalmente descritas como oligo- o 
polialquileniminas. Los compuestos acondicionadores de tejido no iónicos basados en oligoalquileniminas lineales se 40
pueden representar por la fórmula general (Va):

R1CO-(NHR11)r-NHCOR1 (Va)

en la que cada R1 es independientemente como se ha definido en la fórmula (IIa) o (IIb);

R11 es un grupo alquileno de C2 a C6, adecuadamente un grupo polimetileno de C2 a C6 y más particularmente un 
grupo –CH2CH2-;45

r es de 2 a 7, particularmente 3 ó 4.

Los compuestos de la fórmula (Va) en los que r es 2 y R11 es un grupo polimetileno de C2 a C6 también son 
compuestos de la fórmula (IIb) anterior.

Las polialquileniminas son generalmente materiales de peso molecular más elevado (que las oligoalquileniminas 
lineales), teniendo generalmente al menos 5, más usualmente al menos 10 y hasta 500, pero generalmente no más 50
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de 400 unidades de repetición, incluyendo generalmente ramificación de cadenas. Las unidades de repetición son 
habitualmente nominalmente etilenimina (-CH2CH2-N) y los polímeros son por lo tanto polietileniminas (PEIs). 
Cuando las cadenas del polímero están ramificadas, los grupos amino en la PEI incluirán una combinación de 
grupos primarios, secundarios y terciarios. Las PEIs se elaboran generalmente por polimerizaciones de apertura de 
anillo (neta) de aziridina (azaciclopropano o etilenimina) y la reacción de síntesis puede dar segmentos de cadena 5
lineal y ramificada. La extensión de la ramificación depende de las condiciones de la reacción de síntesis y el peso 
molecular del producto, incluyendo los productos de mayor peso molecular generalmente más ramificación. La 
ramificación afecta las proporciones relativas de nitrógenos primarios, secundarios y terciariosde forma que para un 
peso molecular relativamente bajo, p. ej. aproximadamente 300, la relación es habitualmente aproximadamente 
45:35:20; para pesos moleculares mayores, la relación es más pareja, de forma que para pesos moleculares muy 10
por encima de 500 las relaciones habituales se aproximan a 1:1:1. En general, las PEIs tienen de media más de 2 
grupos amino primarios por molécula, aunque algunos grupos pueden estar fuertemente impedidos estéricamente, y 
esto puede influir en la relación práctica entre los grupos NH2 y los grupos grasos en el acondicionador no iónico 
producido a partir de ellos. El peso molecular medio de los precursores de polialquilenimina será generalmente de 
100 a 20.000, más generalmente de 100 a 1.000, particularmente de 100 a 500, correspondiendo a una media de 15
aproximadamente 2,5 a 465, 2,5 a 23 y 2,5 a 12 unidades de repetición respectivamente.

Las oligoalquileniminas lineales precursoras y algunas cadenas en las polialquileniminas precursoras terminan con 
unidades de repetición lineales y es posible que se puedan formar grupos cíclicos, grupos imidazolina para las oligo-
y polietilenimina, análogos a los de los compuestos de las fórmulas generales (Ib), (IIc) y (IId) anteriores. Dichos 
grupos imidazolina “terminales” serán habitualmente de la fórmula (Vc):20

en la que

R1 es como se ha definido en las fórmulas (IIa) y (IIb), y

R3 es un grupo alquileno de C2 a C6 de la fórmula –(CH2)n- en la que cada n es independientemente de 2 a 
6, generalmente 2 ó 3, generalmente 2.25

Dichos acondicionadores de tejido no iónicos basados en oligo- y poli-alquilenimina incluirán habitualmente una 
media de al menos 1 resto ácido graso por molécula y, particularmente cuando se usan oligoalquileniminas lineales, 
más generalmente una media de 1,5 a 2 restos ácido graso por molécula. Cuando los acondicionadores de tejido no 
iónicos se basan en polialquileniminas ramificadas es posible una mayor proporción de restos ácido graso (porque 
las polialquileniminas ramificadas tienen más de 2 grupos amino primarios terminales – aunque no todos pueden 30
estar disponibles debido a impedimentos estéricos) y se pueden usar. Sin embargo, este trabajo indica que 
aproximadamente 2 restos ácido graso por molécula es una relación beneficiosa y es improbable que se usen más 
de 3 restos ácido graso por molécula.

El acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico incluye dos grupos hidrocarbilo graso de C9 a C23. 
Cuando el resto hidrocarbilo graso es un grupo amino será generalmente saturado y de cadena lineal, cuando es 35
parte de un resto ácido graso puede ser lineal o ramificado y/o saturado o insaturado. Se ha encontrado que usando, 
o incluyendo proporciones adecuadas de grupos hidrocarbilo grasos ramificados y/o insaturados, particularmente en 
restos acilo grasos, puede dar o contribuir a proporcionar formulaciones de detergente transparentes. Estos grupos 
hidrocarbilo o acilo graso serán grupos de C10 a C24, más generalmente C12 a C24, adecuadamente C14 a C22, y 
particularmente C16 a C22 (con cada grupo R1 conteniendo, por lo tanto, 1 átomo de carbono menos) y la expresión 40
“hidrocarbilo graso” debería ser interpretada consecuentemente. Cuando el grupo hidrocarbilo graso es parte de un 
resto acilo graso, los ácidos grasos adecuados para proporcionar este resto incluyen ácidos esteárico, iso-esteárico 
(disponible comercialmente como una mezcla de varios ácidos carboxílicos de C14 a C22 lineales y (principalmente) 
ramificados, promediando aproximadamente C18), oleico, linoleico, eliádico, erúcico y behénico.

Los compuestos usados en la invención como acondicionadores de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico 45
incluyen dos grupos grasos, particularmente como de ha descrito anteriormente.

Los acondicionadores de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico usados en esta invención se pueden elaborar 
por métodos que son generalmente conocidos en la técnica – de hecho, muchos de estos materiales son conocidos 
por sí mismos. Los compuestos de la fórmula general (II) se pueden elaborar haciendo reaccionar una triamina, 
diamino-alcohol, amino-diol o amino-triol precursores, según sea el caso, con un ácido graso si se desea con un 50
catalizador de esterificación y/o amidación, habitualmente a elevada temperatura y/o presión reducida para eliminar 
el agua de condensación. Cuando el material inicial amina incluye un grupo: -(NH)-R3-NH-, particularmente –(NH)-
(CH2)n-NH-, la reacción inicial con el ácido carboxílico dará lugar a un grupo amidoamina: -OC-(NH)-R3-NH-, 
particularmente –OC-(NH)-(CH2)n-NH-, que en las condiciones habituales de reacción puede experimentar una 
reacción de condensación adicional para formar un anillo heterocíclico que incluye los dos átomos de nitrógeno, 55
cuando n = 2 este será un grupo imidazolilo, es decir a la formación de compuestos de las fórmulas generales (IIc) o 
(IId).

E08842704
20-01-2017ES 2 612 006 T3

 



5

Para cualquiera de estos enfoques, las proporciones relativas entre las aminas y el ácido carboxílico se han indicado 
anteriormente. Habitualmente, las reacciones de esterificación/amidación se realizan a temperaturas 
moderadamente elevadas para eliminar agua de la reacción en la fase gaseosa y las temperaturas adecuadas están 
habitualmente en el intervalo de 120 a 250ºC, más generalmente 130 a 200ºC y particularmente 140 a 180ºC, p. ej. 
de 150 a 160ºC. La reacción se puede realizar sin catalizador o usando un catalizador, p. ej. un catalizador ácido, tal 5
como pTSA. La presión de reacción es habitualmente la presión ambiente o, especialmente si se desea reducir la 
exposición térmica de los productos, a vacío moderado, p. ej. a presiones por debajo de la ambiente que llegan 
hasta 50 mbar, particularmente entre 50 y 250, p. ej. aproximadamente 100 mbar, para facilitar la eliminación del 
agua de reacción. Particularmente cuando el acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico es una 
mezcla de compuestos acondicionadores de tejido, el correspondiente material inicial de la reacción de 10
esterificación/amidación correspondiente puede ser una mezcla de compuestos, p. ej. una mezcla 1:1 de 
dietilentriamina y 2-hidroxietiletilendiamina se puede hacer reaccionar con un ácido graso para producir el 
acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico mezcla. La reacción de esterificación/amidación se 
realizará habitualmente para reducir el valor ácido del producto a menos de 20, más generalmente menos de 10 y 
generalmente menos de 5, p. ej. menos de 3, mg(KOH)·g-1 (medido usando los métodos de la American Oil 15
Chemists Society (AOCS) Te 1a-64 y Da 14-48).

Para compuestos que incluyen grupos de la fórmula (IIa) y (IIb), los materiales de síntesis iniciales incluyen 
compuestos amino particularmente triaminas tales como dietilentriamina, diamino-alcoholes tales como N-(2-
hidroxietil)etilendiamina (aminoetiletanolamina), amino-dioles tales como dietanolamina o etildietanolamina y amino-
trioles tales como trietanolamina.20

La cantidad de acondicionador no iónico incluida en las formulaciones de detergente de y usadas en el método de la 
invención es generalmente de 0,2 a 10%, más generalmente de 0,5 a 7%, y adecuadamente de 0,75 a 4% en peso 
de la formulación total.

El término detergente se usa habitualmente para referirse tanto a una formulación total para la colada como a los
componentes tensioactivos de limpieza individuales. Consecuentemente, por claridad se usa la expresión 25
“tensioactivo detergente” para referirse a componentes tensioactivos de limpieza individuales y la expresión 
“formulación detergente” para referirse a combinaciones de tensioactivo(s) detergente(s) con otros componentes de 
formulación que incluyen las formulaciones para la colada totales.

El(los) tensioactivo(s) detergente(s) en la formulación para la colada se elegirán habitualmente entre los 
tensioactivos detergentes no iónicos y aniónicos y en particular combinaciones de tensioactivos detergentes no 30
iónicos y aniónicos.

Los tensioactivos detergentes no iónicos adecuados incluyen los basados en derivados de óxido de alquileno tales 
como los derivados polialquilenoxi de alcoholes (alcanoles), aminas, alcanolamidas y alquilfenoles y los 
tensioactivos detergentes basados en óxidos de amina.

Los alcanoles adecuados pueden contener 6 a 20 átomos de carbono, más generalmente 8 a 18 y particularmente 35
10 a 16 átomos de carbono. El alcohol es preferiblemente un alcanol primario o secundario que tienen un grupo 
alquilo lineal o mono-ramificado.

Las alcanolamidas adecuadas son mono- o di-alcanolamidas, p. ej. una mono- o dietanolamida, particularmente de 
un ácido alcanoico de C6 a C30, más generalmente C10 a C20, p. ej. ácidos grasos de coco, ácidos grasos de sebo o 
ácido esteárico.40

Los alquilfenoles adecuados incluyen los que tienen grupos alquilo de C6 a C20 de cadena lineal o cadena 
ramificada, particularmente aquellos en los que el grupo alquilo está en para- al grupo OH fenólico, p. ej. para-
nonilfenol o para-dodecilfenol.

En general dichos derivados de óxido de alquileno tendrán 1 a 20, más generalmente 2 a 10 y particularmente 3 a 8 
unidades de óxido de alquileno por mol de tensioactivo detergente y son adecuadamente unidades de óxido de 45
etileno aunque también pueden incluirse un número menor de unidades de óxido de propileno u óxido de butileno. 
Las cadenas (poli)-alquilenoxi se elaboran generalmente por polimerización y las longitudes de cadena resultantes 
se expresan como números medios de unidades de repetición y este número puede ser no integral.

Otro tipo de tensioactivo detergente no iónico alcoxilado son los copolímeros en bloques de óxido de etileno con 
óxido de propileno y/u óxido de butileno. El copolímero comprende habitualmente un bloque de unidades de óxido 50
de propileno y/o butileno sobre el que se injerta el óxido de etileno. El bloque de unidades de óxido de propileno y/o 
butileno tiene habitualmente 20 a 40, particularmente aproximadamente 30, unidades de óxido de propileno y/o 
óxido de butileno, dichas unidades y 20 a 30, particularmente aproximadamente 26, unidades de óxido de etileno.

Los tensioactivos detergentes de óxido de amina no iónicos adecuados tienen un grupo alquilo de C10 a C18, 
particularmente de C12 a C16, y otros 2 grupos cada uno de ellos individualmente un grupo alquilo o hidroxialquilo C155
a C3.
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Si se desea se pueden usar mezclas o combinaciones de dos o más tensioactivos detergentes no iónicos de un tipo 
similar o diferente.

La cantidad de tensioactivo detergente no iónico incluida en las formulaciones de detergente de y usadas en la 
invención es generalmente de 0,1 a 50%, más generalmente de 0,2 a 40%, y de forma adecuada de 0,5 a 25% en 
peso de la formulación total.5

Si se desea se pueden incluir tensioactivos detergentes aniónicos adecuados. Dichos tensioactivos aniónicos 
pueden ser de tipo conocido, por ejemplo jabones naturales o sintéticos, sulfonatos de alquilbenceno o de olefina, 
sulfatos de alcohol (también conocidos como alquilsulfatos primarios) o sulfatos de alcohol alcoxilado.

La cantidad de tensioactivo detergente aniónico incluida en las formulaciones de detergente de y usadas en la 
invención es generalmente de 0,1 a 50%, más generalmente de 0,2 a 40%, y de forma adecuada de 0,5 a 25% en 10
peso de la formulación total.

La cantidad total de tensioactivo detergente incluida en las formulaciones de detergente de y usadas en la invención 
es generalmente de 10 a 60%, más generalmente de 15 a 30% en peso de la formulación total y puede variar 
dependiendo del tipo de formulación (véase a continuación para detalles adicionales).

Los adyuvantes de detergencia se incluyen en las formulaciones de detergente para la colada para mejorar las 15
prestaciones de limpieza del tensioactivo detergente, principalmente haciendo reaccionar con metales 
alcalinotérreos, particularmente calcio y/o magnesio, habitualmente presentes como cationes 2+, p. ej. Mg2+ y/o 
Ca2+, en el agua para impedir la interferencia con las prestaciones de limpieza del tensioactivo detergente. Los 
adyuvantes de detergencia habituales incluyen compuestos inorgánicos, tales como metales alcalinos, generalmente 
sodio y/o potasio, más generalmente sodio, sales tales como fosfatos, p. ej. fosfato trisódico; o fosfatos 20
condensados, p. ej. pirofosfato tetrasódico, hexametafosfato de sodio y tripolifosfato de sodio; carbonatos, p. ej. 
carbonato, bicarbonato y/o sesquicarbonato de sodio; silicatos, p. ej. metasilicato de sodio; minerales que adsorben 
o realizan intercambio iónico con los iones de metales alcalinotérreos, particularmente zeolitas [los expertos en la 
técnica apreciarán que los adyuvantes de detergencia minerales como las zeolitas presentan una capacidad de 
intercambio iónico esencial que los permite absorber los iones de metales alcalinos del medio acuoso de la colada y 25
se diferencian de las arcillas acondicionadoras en que son minerales en capas (con una capacidad de intercambio 
iónico generalmente limitada) pero que pueden absorber materiales orgánicos tales como grasa y llevarlos a la ropa, 
como se ha descrito anteriormente]; y compuestos orgánicos, tales como ácido nitrilotriacético y sus sales solubles 
en agua; carboximetilcelulosa de sodio; y ácidos hidroxicarboxílicos que tienen de 2 a 6 grupos –COOH y 1 a 5 
grupos –OH, p. ej. ácido cítrico y/o ácido tartárico y sus sales solubles en agua, p. ej. citrato de sodio.30

La cantidad de adyuvante de detergencia incluida en las formulaciones de detergente de y usadas en la invención es 
generalmente de 2 a 90%, más generalmente de 2 a 60%, y de forma adecuada de 2 a 45% en peso de la 
formulación total.

Las formulaciones de detergente para la colada 2-en-1 de y usadas en la invención se pueden formular como 
líquidos, particularmente líquidos acuosos,, que pueden ser envasados de forma convencional en botellas o 35
contenedores similares o en formas de dosificación individuales, particularmente en envases de películas solubles 
en agua o dispersables en agua, suministradas al usuario final en formas de dosificación unitarias (generalmente 
denominadas “liquitabs”); o como sólidos, habitualmente bien como polvos o bien como tabletas, conteniendo cada 
una habitualmente una cantidad de la formulación de detergente adecuada para un único lavado.

Las formulaciones de detergente líquidas acuosas de y usadas en la invención tendrán habitualmente formulaciones 40
que incluyen los siguientes componentes (aparte del acondicionador no iónico):

- tensioactivos detergentes – generalmente una combinación de tensioactivos no iónicos, p. ej. alcoholes 
alcoxilados, y aniónicos, p. ej. sulfonatos de alquilbenceno lineal con metales alcalinos y/o sulfatos de 
alcohol, opcionalmente, pero comúnmente, incluyendo una menor proporción de jabones de ácido graso –
habitualmente el nivel total de tensioactivos detergentes está en el intervalo de 15 a 50%, más 45
generalmente 20 a 50%, adecuadamente 20 a 40%, en peso de la composición; de este, comúnmente de 
generalmente 0,5 a 35%, más generalmente 0,5 a 30% y adecuadamente de 0,5 a 25% en peso es 
tensioactivo no iónico; y generalmente 0,5 a 35%, más generalmente 0,5 a 30% y adecuadamente 0,5 a 
25% en peso es tensioactivo aniónico, el cual puede incluir jabones de ácido graso;

- adyuvante de detergencia – que puede ser un fosfato, incluyendo fosfonato, zeolita, hidroxiácido o 50
hidróxido, carbonato o silicato de metal alcalino, o una combinación de dos o más de estos tipo, p. ej. 
zeolita y carbonato de metal alcalino, particularmente sodio, pero no es inhabitual y puede ser adecuado 
usar adyuvantes de detergencia totalmente solubles en agua; con un nivel total de adyuvantes de 
detergencia habitual en el intervalo de 0,5 a 10%, más generalmente 1 a 8%, y adecuadamente 2 a 6% en 
peso de la composición.55

Los componentes minoritarios pueden incluir habitualmente colorante(s) fluorescente(s) (blanqueadores ópticos), 
antiespumante(s), lejía(s), enzima(s) activadora(s) de la lejía, fragancia(s), agente(s) anti-redeposición (CMC), 
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opacificante(s), conservante(s) y espesante(s).Estos se usan en niveles convencionales (que dependerán del 
componente particular) pero cada uno es generalmente no superior a 5% en peso.

Los líquidos envasados (tipo “liquitab”) tendrán habitualmente formulaciones similares a las formulaciones de 
detergente de tipo líquido.

Los intervalos (en % en peso) en la siguiente tabla son representativos de dichas formulaciones líquidas acuosas 5
habituales, incluyendo las de líquidos envasados (sin componentes minoritarios).

General Habitual Adecuado

Detergente 15 a 50 20 a 50 20 a 40

Aniónico 0,5 a 35 0,5 a 30 0,5 a 25

No iónico 0,5 a 35 0,5 a 30 0,5 a 25

Adyuvantes de detergencia 0,5 a 10 1 a 8 2 a 6

Disolventes/dispersantes (si están presentes) 0,5 a 10

Acondicionador de tejido 0,2 a 10 0,5 a 7 0,75 a 4

Agua Hasta 100

Las formulaciones de detergente líquidas acuosas que incluyen los acondicionadores de tejido no iónicos tienen 
generalmente apariencia de traslúcida a opaca. Sin embargo, se ha encontrado que cuando se usan algunos 
acondicionadores de tejido no iónicos, es posible producir formulaciones de detergente/acondicionador 10
transparentes. En particular, usando acondicionadores que incluyen grupos hidrocarbilo ramificados y/o insaturados, 
particularmente en restos ácido graso, y/o aquellos basados en ésteres de aminas alcoxiladas de cadena corta [N-
(alquil de cadena corta)-dietanolaminas o sus derivados alcoxilados, generalmente etoxilados], p. ej. compuestos de 
la fórmula (IVa) anterior, alquil-dietanolaminas particularmente de cadena corta, particularmente de C1 a C6, pueden 
dar formulaciones transparentes con detergentes.15

La invención incluye consecuentemente los métodos de limpieza y acondicionamiento de textiles de la invención, en 
los que el acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico se obtiene a partir de uno o más ácidos 
grasos insaturados y/o de cadena ramificada y/o de una o más aminas alcoxiladas de cadena corta, particularmente 
alquil de C1 a C6-dietanolamina.

La invención incluye además una formulación de detergente para la colada y acondicionador de tejido que 20
comprende:

a) tensioactivo detergente, que incluye adecuadamente al menos un tensioactivo detergente no iónico y al 
menos uno aniónico;

b) al menos un acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico que se obtiene a partir de uno 
o más ácidos grasos insaturados y/o de cadena ramificada y/o una o más aminas alcoxiladas de cadena 25
corta, particularmente N-alquil de C1 a C6-dietanolamina;

c) al menos un adyuvante de detergencia.

Las formulaciones detergentes para la colada sólidas de y usadas en la invención tendrán habitualmente 
composiciones que incluyen los siguientes componentes (aparte del acondicionador no iónico):

- tensioactivos detergentes – generalmente una combinación de tensioactivos no iónicos, p. ej. alcoholes 30
alcoxilados, y aniónicos, p. ej. sulfonatos de alquilbenceno lineal con metales alcalinos y/o sulfatos de 
alcohol, opcionalmente, pero comúnmente, incluyendo una menor proporción de jabones de ácido graso –
habitualmente el nivel total de tensioactivos detergentes está en el intervalo de 10 a 60%, más 
generalmente 12 a 40%, y adecuadamente 15 a 30%, en peso de la composición; siendo cantidades en el 
intervalo de 10 a 60%, más generalmente 12 a 25% y adecuadamente 15 a 20% en peso habituales para 35
polvos estándar y siendo generalmente 15 a 60%, más generalmente 20 a 40%  y adecuadamente 20 a 
30% en peso habituales para polvos concentrados; y de estos totales, generalmente de 0,1 a 50%, más 
generalmente 0,5 a 25% y adecuadamente 0,5 a 20% en peso para polvos estándar y 0,5 a 50%, más 
generalmente 0,5 a 35% y adecuadamente 0,5 a 20% en peso para polvos concentrados es(son)
tensioactivo(s) no iónico(s), que puede(n) incluir jabones de ácido graso;40

- adyuvante de detergencia – que puede ser un fosfato, zeolita, hidroxiácido o hidróxido, carbonato o silicato 
de metal alcalino, o generalmente, y frecuentemente adecuado, una combinación de dos o más de estos 
tipos, p. ej. zeolita y carbonato de metal alcalino, particularmente carbonato de sodio; - habitualmente, el
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nivel total de adyuvante(s) de detergencia está en el intervalo de 20 a 80%, más generalmente 30 a 60%, y 
adecuadamente 35 a 55% en peso de la composición, - con intervalos para los tipos específicos de 
adyuvantes de detergencia en una formulación de combinación de: zeolita – habitualmente 10 a 50%, más 
generalmente 15 a 40% y adecuadamente 20 a 35% y adyuvante de detergencia de sal de metal alcalino 
habitualmente 10 a 40%, más generalmente 12 a 35% y adecuadamente 10 a 20%, ajustado según si la 5
formulación total es un polvo estándar o concentrado.

Los componentes minoritarios pueden incluir habitualmente colorante(s) fluorescente(s) (blanqueadores ópticos), 
antiespumante(s), lejía(s), enzima(s) activadora(s) de la lejía, fragancia(s) y agente(s) anti-redeposición (CMC).
Estos se usan en niveles convencionales (que dependerán del componente particular) pero cada uno no es 
generalmente superior a 5% en peso.10

Los intervalos (en % en peso) en la siguiente tabla son representativos de dichas formulaciones en polvo habituales 
(sin componentes minoritarios).

Formulaciones de polvo estándar Habitual Adecuado Preferido

Detergente 10 a 60 12 a 25 15 a 20

Aniónico 0,1 a 50 0,5 a 25 0,5 a 20

No iónico 0,1 a 50 0,5 a 25 0,5 a 20

Adyuvante de detergencia 20 a 80 30 a 60 35 a 45

de los que:

tipo mineral (especialmente) zeolita

tipo sal de metal alcalino 

10 a 40

10 a 40

15 a 30

12 a 35

20  a 25

15 a 20

Acondicionador de tejido 0,2 a 10 0,5 a 7 0,75 a 4

Formulaciones de polvo concentrado Habitual Adecuado Preferido

Detergente 15 a 60 20 a 40 20 a 30

Aniónico 0,1 a 50 0,5 a 35 0,5 a 20

No iónico 0,1 a 50 0,5 a 35 0,5 a 20

Adyuvante de detergencia 30 a 75 30 a 60 40 a 55

de los que:

tipo (especialmente) mineral

tipo sal de metal alcalino 

20 a 50

10 a 25

25 a 40

12 a 20

30  a 35

10 a 15

Acondicionador de tejido 0,2 a 10 0,5 a 7 0,75 a 4

Las tabletas sólidas tendrán habitualmente formulaciones similares a las formulaciones de detergente del tipo polvo 15
concentrado (pero pueden incluir adicionalmente un aglomerante) y los intervalos (en % en peso) en la siguiente 
tabla son representativos de dichas formulaciones de tableta habituales (sin componentes minoritarios):
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Formulaciones de tableta sólida Habitual Adecuado Preferido

Detergente 15 a 60 20 a 40 20 a 30

Aniónico 0,1 a 50 0,5 a 35 0,5 a 20

No iónico 0,1 a 50 0,5 a 35 0,5 a 20

Adyuvante de detergencia 30 a 75 30 a 60 40 a 55

de los que:

tipo (especialmente) mineral

tipo sal de metal alcalino 

20 a 50

10 a 25

25 a 40

12 a 20

30  a 35

10 a 15

Acondicionador de tejido 0,2 a 10 0,5 a 7 0,75 a 4

Aglomerante (cuando está presente) 1 a 10 2 a 7 3 a 5

Las formulaciones de detergente de y usadas en la invención también pueden contener aditivos encontrados 
convencionalmente en dichas formulaciones, p. ej. blanqueadores ópticos, antiespumantes, agentes quelantes tales 
como ácido etilendiaminotetraacético, colorantes, fragancias o perfumes, enzimas, lejías, activadores de la lejía, 5
opacificantes, agentes de relleno inertes p. ej. sulfato de sodio o de potasio, agentes anti-redeposición tales como la 
carboximetilcelulosa (CMC), conservantes y, para las formulaciones líquidas, particularmente para las formulaciones 
acuosas, agentes espesantes. Estos se usan en niveles convencionales (que dependerán del componente 
particular) pero generalmente no son superiores a 5% en peso cada uno.

Las operaciones de limpieza de la colada de la invención se realizarán habitualmente con el medio acuoso de la 10
colada a una temperatura de temperatura del agua fría ambiente (habitualmente aproximadamente 10ºC) a la 
temperatura de ebullición (aproximadamente 100ºC), más particularmente de 25 a 60ºC. Además, el pH del medio 
de lavado será habitualmente al menos 7 y adecuadamente de 8 a 10. Correspondientemente, las formulaciones de 
detergente de la invención producen adecuadamente dichos valores de pH cuando se dispersan en el medio de 
limpieza acuoso de la colada.15

Los siguientes ejemplos ilustran la invención. Todas las partes y porcentajes son en peso a menos que se indique de 
otra forma.

Materiales

Ácidos grasos – todos ex Croda

FA1 ácido esteárico obtenido de vegetales disponible comercialmente; ca. 92,5% de ácido esteárico, VA 198 
mg(KOH)·g

-1
, PM eficaz 282,8

FA2 ácido graso de semilla de colza con alto % de ácido erúcico destilado disponible comercialmente, VA 178,6 
mg(KOH)·g-1, PM eficaz 313,5

FA3 ácido behénico

FA4 ácido oleico

FA5 ácido palmítico

FA6 ácido iso-esteárico

FA7 mezcla de ácidos grasos [C16 aprox. 26%; C18:0 aprox. 26%; C18:1 aprox. 37%] – Prifac 5907

FA8 mezcla de ácidos grasos [C16 aprox. 29%; C18:0 aprox. 28%; C18:1 aprox. 30%] – Prifac 5905

FA9 ácido oleico “resistente a la oxidación” [C16:0 8,5%; C18:0 6,8%; C18:1 65,5%; C18:2 9,3%; C20:1 7,8%] –
ácido graso superior de aceite de semilla de colza hidrogenado selectivamente

20
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Aminas

Am1 N-(2-hidroxietil)etilendiamina [aminoetiletanolamina] ex Sigma Aldrich

Am 2 dietilentriamina ex Sigma Aldrich

Am 3 trietanolamina ex Sigma Aldrich

Am 4 tetraetilpentamina ex Sigma Aldrich

Am 5 bis-(3-aminopropilamina) ex Sigma Aldrich

Am 6 pentaetilenhexamina ex Sigma Aldrich

Am 7 N-metil-dietanolamina ex Sigma Aldrich

Am 8 polialquilenimina PM 300 – SP-003 ex Nippon Shokubai

Am 9 polialquilenimina PM 600 – SP-006 ex Nippon Shokubai

Am 10 trietanolamina ex Sigma Aldrich

Métodos de ensayo

El valor ácido se midió usando los métodos Te 1a-64 y Da 14-48 de la American Oil Chemists Society (AOCS), los 
resultados se dan como VA en mg(KOH)·g-1.5

El valor total de amina se midió usando el método Tf-16-64 de la American Oil Chemists Society (AOCS), los 
resultados se dan como VTA en mg(KOH)·g-1.

El valor de amina secundaria se midió usando el método Tf-2b-64 de la American Oil Chemists Society (AOCS), los 
resultados se dan como VAS en mg(KOH)·g-1.

El valor de saponificación se midió usando los métodos Cd 3b-76 y 3c-91 de la American Oil Chemists Society 10
(AOCS) 1989, los resultados se dan como SAP en mg(KOH)·g-1.

Ejemplos de síntesis

Ejemplo de síntesis ES1

Se calentó ácido esteárico FA1 (873,67 g; 3,08 moles) en un matraz de reacción a 90ºC antes de añadir la amina 
Am1 (160,00 g; 1,54 moles), es decir una relación molar entre el ácido esteárico y la amina de 2:1. La mezcla se 15
calentó a continuación a 160ºC en atmósfera de nitrógeno con agitación constante que continuó hasta que el valor 
ácido del material estuvo por debajo de 5 mg (KOH)·g-1. Después de enfriar a temperatura ambiente en atmósfera de 
nitrógeno, el producto se recuperó como un líquido. La estructura del producto se confirmó por análisis funcional 
cualitativo (véase la tabla 1b siguiente) e IR.

Ejemplos de síntesis ES2 a ES2920

Los productos de estos ejemplos se elaboraron por el método general descrito en el ES1, pero usando materiales y 
cantidades apropiados. Los materiales y cantidades usados y las condiciones de reacción para los ejemplos de 
síntesis ES1 a ES29 se resumen en las tablas 1a y 2a siguientes.

Síntesis. Tabla 1a

ES Nº Ácido Amina Temp

(ºC)

Tiempo

(horas)tipo g moles tipo g moles

ES1 FA1 873,7 3,08 Am1 160,0 1,54 160 8,5

ES2 FA1 872,7 3,08 Am2 162,1 1,57 160 4

ES3 FA1 868,8 3,07 Am3 230,5 1,55 160 13

ES4 FA2 906,2 2,88 Am2 150,9 1,46 160 6,5

ES5 FA2 923,3 2,94 Am1 157,1 1,51 160 10,5
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Síntesis. Tabla 2a

ES Nº Ácido Amina Temp

(ºC)

Tiempo

(horas)tipo moles tipo Moles

ES6 FA1 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 6,5

ES7 FA1 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 200 7,5

ES8 FA1 2,5 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 4,5

ES9 FA4 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 9

ES10 FA5 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 7,5

ES11 FA1 2 Am4 1 180 10,5

ES12 FA1 2 Am5 1 180 6

ES13 FA1 2 Am6 1 240 13

ES14 FA1 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 240 13

ES15 FA1 2 Am1 1 200 15

ES16 FA4 2 Am7 1 240 12

ES17 FA1 2 Am2 1 200 13

ES18 FA1 2 Am7 1 180 5

ES19 FA1 2 Am4 + Am1 1 180 5

ES20 FA6 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 5,5

ES21 FA6 2 Am6 1 180 7

ES22 FA1 2 Am8 1 180 5,5

ES23 FA1 2 Am9 1 180 8

ES24 FA1 1,8 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 7,5

ES25 FA6 2 Am2 1 180 8

ES26 FA7 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 6

ES27 FA8 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 7

ES28 FA9 2 Am1 + Am2 0,5 + 0,5 180 6

ES29 FA1 3 Am10 1 170 15

Nota a la tabla 2a

En los ES13 a ES17 la reacción fue “cocinada” a una temperatura significativamente mayor y/o durante más tiempo 5
para ver como afectaban al producto condiciones más fuertes.

Algunas de las propiedades de los materiales sintetizados en los ejemplos de síntesis ES1 a ES29 se resumen en la 
tabla 1b siguiente.

E08842704
20-01-2017ES 2 612 006 T3

 



12

Tabla 1b

ES Nº
VA

[mg(KOH)·g-1]

VAT

[mg(KOH)·g-1]

VAS

[mg(KOH)·g-1]

SAP

[mg(KOH)·g-1]

ES1 2 25 17 78

ES2 4 97 60 4

ES3 5 - - 161

ES4 3 18 8 77

ES5 4 79 22 6

ES6 2 50 - -

ES7 2 51 - -

ES8 3 24 - -

ES9 2 51 - -

ES10 2 52 - -

ES11 2 133 - -

ES12 11 33 - -

ES13 3 163 - -

ES14 - 52 - -

ES15 18 8 - -

ES16 6 3 - -

ES17 4 - - -

ES18 4 3 - -

ES19 3 96 - -

ES20 2 66 - -

ES21 3 200 - -

ES22 5 292 - -

ES23 5 242 - -

ES24 1 70 - -

ES25 3 93 - -

ES26 2 60 - -

ES27 3 66 - -

ES28 2 59 - -

ES29 6 - - -

Nota a la tabla 1b – En ES23 y ES24, los cálculos indican que solo 70 a 75% de los grupos amino primarios en las 
polietileniminas han sido aminados. El valor ácido del producto indica la presencia de ácido esteárico libre al final de 
la reacción, lo que sugiere que los grupos amina primaria residuales están demasiado impedidos estéricamente para 5
ser fácilmente reactivos.
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Ejemplos de aplicación

Se analizó la efectividad como acondicionadores en la limpieza de la colada en varios de los materiales elaborados 
en los ejemplos de síntesis ES1 a ES3??.

Materiales

Los productos de los ejemplos de síntesis se identifican como ES Nº.5

SE1/2a 1:1 Mezcla de los productos de los ejemplos de síntesis ES1 y ES2

Alcohol 8EO Alcohol C13/15 8-etoxilado

LABS Sulfonato de alquilbenceno lineal (30% activo)

SLES Lauril éter sulfato de sodio (30% activo)

COFA Ácido graso de coco

NaOH Hidróxido de sodio

TEA Trietanolamina

Ejemplo de aplicación EA1

Se elaboraron formulaciones de detergente líquidas acuosas 2-en-1 para la colada incluyendo los acondicionadores 
siguientes:

Material Función Cantidad (%)

Alcohol 8-EO tensioactivo detergente no iónico 10

LABS tensioactivo detergente aniónico 8

SLES tensioactivo detergente aniónico 10

COFA jabón (cuando se neutraliza) 8

NaOH agente adyuvante de detergencia/neutralizante 2,5

ES Nº acondicionador 1

TEA agente adyuvante de detergencia/neutralizante 1

agua hasta 100

10

Se ensayaron las formulaciones mediante la adición de la formulación de ensayo y se evaluó cuánto tiempo 
permanecieron estables como formulaciones líquidas (en horas, h), su eficacia en la limpieza de la colada y el 
acondicionamiento de la ropa limpia fue evaluado usando un panel de verificadores. Todos los productos dieron 
resultados limpios, es decir sin diferencias esenciales sobre la evaluación visual del lavado con un detergente que 
no contiene acondicionador de tejido. El ensayo por el panel sobre el acondicionamiento del tejido se basó en la 15
comparación y elección de preferencia entre parejas de muestras. Los resultados se combinaron para producir una 
evaluación global expresada en una escala de cinco puntos en la que 1 = esencialmente sin suavizado (es decir, el 
efecto de usar un detergente solo y sin intento de acondicionamiento) a 5 = muy suave, equivalente a usar un 
acondicionador de tejido comercial habitual en una aplicación en el ciclo de aclarado. Los resultados del 
acondicionamiento se indican en las tablas EA1 y EA2 siguientes, que incluyen (como EA1C.1) una clasificación 20
para la ropa lavada usando un detergente Bold 2-in-1.
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Tabla EA1

EA Nº ES Nº Estabilidad (h) Acondicionamiento

AEC1.1 - < 24 2

AE1.1 ES1 >> 24 3-4

AE1.2 ES2 >> 24 2-3

AE1.3 ES1/2a >> 24 3-4

AE1.4 ES3 >> 24 2-3

AE1.5 ES4 >> 24 2-3

Los datos de los ensayos de las formulaciones elaborados usando los productos de ES6 a ES29 se resumen en la 
tabla AE2 siguiente.

Tabla AE25

ES Nº

Descripción de la formulación y estabilidad

Acondicion.24 horas 48 horas 72 horas

Apariencia Estabilidad Apariencia Estabilidad Apariencia Estabilidad

ES6 opaco buena opaco buena opaco buena 3–4

ES7 opaco buena opaco buena opaco buena 3

ES8 opaco buena opaco buena opaco buena 3

ES9 claro buena claro buena claro buena 2-3

ES10 opaco buena opaco buena opaco buena 3-4

ES11 opaco buena opaco buena opaco buena 2-3

ES12 opaco buena opaco buena opaco buena 3-4

ES13 opaco buena opaco buena opaco buena 3-4

ES14 gel viscoso buena gel viscoso buena gel viscoso buena 3-4

ES15 granuloso buena granuloso buena granuloso buena 3-4

ES16 lig. turbio buena claro buena claro buena 2-3

ES17 opaco buena opaco buena opaco buena 2-3

ES18 claro buena claro buena claro buena 3

ES19 opaco buena opaco buena opaco buena 3-4

ES20 lig. turbio buena claro buena claro buena 3

ES21 claro buena claro buena claro buena 3-4

ES22 opaco buena opaco buena opaco buena 3

ES23 opaco buena opaco buena opaco buena 3

ES24 opaco buena opaco buena opaco buena 3

ES25 claro buena claro buena claro buena 2

ES26 opaco buena opaco buena opaco buena 2-3

ES27 opaco buena opaco buena opaco buena 3

ES28 opaco buena opaco buena opaco buena 2-3

ES29 opaco buena gel viscoso buena gel viscoso buena 2
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REIVINDICACIONES

1.- Un método de limpieza y acondicionamiento de textiles que comprende un ciclo de lavado en el que los textiles 
se ponen en contacto con agua, al menos un tensioactivo detergente y al menos un acondicionador de tejido de 
amina grasa-amida/éster no iónico de las fórmulas (IIa), (IIb) o (Va):

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-O2C-R1 (IIa)5

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-NHCO-R1 (IIb)

R1-CO-(NHR11)r-NHCO-R1 (Va)

en las que:

cada R1 es independientemente un grupo hidrocarbilo graso de C9 a C23;

cada R2 es H;10

cada R3 es de la fórmula –(CH2)n- donde cada n es independientemente de 2 a 6;

cada R11 es independientemente un grupo alquileno de C2 a C6; y

r es de 3 a 7, y

mantener el contacto de forma que los textiles se laven y se acondicionen.

2.- Un método según la reivindicación 1, en el que el al menos un tensioactivo detergente y al menos un 15
acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico están presentes en la composición preformulada.

3.- Un método según cualquiera de la reivindicación 1 o la reivindicación 2 que incluye la etapa de someter 
subsiguientemente a los textiles al menos a un ciclo de aclarado, particularmente a un ciclo de aclarado.

4.- Un método según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que cada R1 es independientemente un 
grupo hidrocarbilo lineal o ramificado y/o saturado o insaturado, particularmente obtenido a partir de los ácidos 20
esteárico, iso-esteárico, oleico, linoleico, eliádico, erúcico o behénico.

5.- Un método según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en el que los tensioactivos detergentes incluyen al 
menos un tensioactivo detergente no iónico, particularmente al menos un derivado óxido de alquileno de uno o más 
alcoholes, aminas, alcanolamidas y alquilfenoles y/o tensioactivo detergente basado en óxido de amina, 
especialmente en el que el tensioactivo detergente no iónico comprende de 0,1 a 50%, más generalmente de 0,2 a 25
40% y adecuadamente de 0,5 a 25% en peso de la formulación total, y al menos un tensioactivo detergente 
aniónico; incluyendo particularmente al menos uno de los jabones naturales o sintéticos, sulfonatos de alquilbenceno 
o de olefina, sulfatos de alcohol y/o sulfatos de alcohol alcoxilado, especialmente en el que el tensioactivo 
detergente aniónico comprende de 0,1 a 50%, más generalmente de 0,2 a 40% y adecuadamente de 0,5 a 25% en 
peso de la formulación total.30

6.- Un método según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el que al menos un adyuvante de detergencia, 
que incluye particularmente al menos una de las sales de metal alcalino, generalmente sodio y/o potasio, tales como 
fosfatos, fosfatos condensados; carbonatos; silicatos; zeolitas; compuestos orgánicos, tales como 
carboximetilcelulosa de sodio; ácido nitrilotriacético y sus sales solubles en agua; y ácidos hidroxicarboxílicos que 
tienen 2 a 6 grupos –COOH y 1 a 5 grupos –OH, o sus sales solubles en agua, se incluye adicionalmente en el 35
sistema de limpieza de la colada, especialmente en el que el adyuvante de detergencia comprende de 2 a 90%, más 
generalmente de 2 a 60% y adecuadamente de 2 a 45% en peso de la formulación total.

7.- Un método según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que la temperatura del sistema de limpieza
de la colada es de 25 a 60ºC y/o el pH del sistema de limpieza de la colada es de 8 a 10.

8.- Un método según la reivindicación 1, en el que la oligoalquilenimina lineal usada para formar un compuesto de la 40
fórmula (Va) puede formar un anillo imidazolina de la fórmula:

en la que R1 y R3 son como se han definido anteriormente.

9.- Una formulación de detergente para la colada y acondicionador del tejido que comprende:

a. al menos un tensioactivo detergente;45
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b. al menos un acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico de las fórmulas (IIa), (IIb) o 
(Va):

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-O2C-R1 (IIa)

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-NHCO-R1 (IIb)

R1-CO-(NHR11)r-NHCO-R1 (Va)5

en las que:

cada R1 es independientemente un grupo hidrocarbilo graso de C9 a C23;

cada R2 es H;

cada R3 es de la fórmula –(CH2)n- donde cada n es independientemente de 2 a 6;

cada R11 es independientemente un grupo alquileno de C2 a C6; y10

r es de 3 a 7, y

c. al menos un adyuvante de detergencia.

10.- Una formulación según la reivindicación 9, en la que el al menos un acondicionador de tejido de amina grasa-
amida/éster no iónico es el producto de la reacción de una amina o hidroxiamina precursoras y al menos un ácido 
graso.15

11.- Una formulación según cualquiera de la reivindicación 9 o la reivindicación 10, en la que los tensioactivos 
detergentes incluyen al menos un tensioactivo detergente no iónico, particularmente al menos un derivado óxido de 
alquileno de uno o más entre alcoholes, aminas, alcanolamidas y alquilfenoles y/o tensioactivo detergente basado en 
óxido de amina, especialmente en la que el tensioactivo detergente no iónico comprende de 0,1 a 50%, más 
generalmente de 0,2 a 40% y adecuadamente de 0,5 a 25% en peso de la formulación total, y al menos un 20
tensioactivo detergente aniónico; incluyendo particularmente al menos uno de los jabones naturales o sintéticos, 
sulfonatos de alquilbenceno o de olefina, sulfatos de alcohol y/o sulfatos de alcohol alcoxilado, especialmente en la
que el tensioactivo detergente aniónico comprende de 0,1 a 50%, más generalmente de 0,2 a 40% y 
adecuadamente de 0,5 a 25% en peso de la formulación total.

12.- Una formulación según una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 11, en la que el adyuvante de detergencia 25
incluye al menos una de las sales de metal alcalino, generalmente sodio y/o potasio, tales como fosfatos, fosfatos 
condensados; carbonatos; silicatos; zeolitas; compuestos orgánicos, tales como carboximetilcelulosa de sodio; ácido 
nitrilotriacético y sus sales solubles en agua; y ácidos hidroxicarboxílicos que tienen 2 a 6 grupos –COOH y 1 a 5 
grupos –OH, o sus sales solubles en agua, se incluyen adicionalmente en el sistema de limpieza de la colada, 
especialmente en la que el adyuvante de detergencia comprende de 2 a 90%, más generalmente de 2 a 60% y 30
adecuadamente de 2 a 45% en peso de la formulación total. 

13.- Una formulación según una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12, que contiene adicionalmente uno o más 
colorante fluorescente, antiespumante, lejía, activador de la lejía, enzima, fragancia, agente anti-redeposición, 
opacificante, conservante y/o espesante.

14.- Una formulación según una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 13, en forma de un polvo, tabletas, un líquido 35
o un líquido envasado.

15.- Una formulación según una cualquiera de las reivindicaciones 9 a 14, que cuando se dispersa o se disuelve en 
agua a la concentración de limpieza de la colada genera un pH de 8 a 10.

16.- Una formulación según la reivindicación 9, en la que una oligoalquilenimina lineal usada para formar un 
compuesto de la fórmula (Va) puede formar un  anillo imidazolina de la fórmula:40

en la que R1 y R3 son como se han definido anteriormente.

17.- Una formulación de detergente para la colada y acondicionador de tejido transparente que comprende:

a. al menos un tensioactivo detergente; y

b. al menos un acondicionador de tejido de amina grasa-amida/éster no iónico que es líquido a temperatura 45
ambiente y es de una de las fórmulas (IIa), (IIb) o (Va):
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R1-CO-NH-R3-NR2-R3-O2C-R1 (IIa)

R1-CO-NH-R3-NR2-R3-NHCO-R1 (IIb)

R1-CO-(NHR11)r-NHCO-R1 (Va)

en las que:

cada R1 es independientemente un grupo hidrocarbilo graso de C9 a C23;5

cada R2 es H;

cada R3 es de la fórmula –(CH2)n- en la que cada n es independientemente de 2 a 6;

cada R11 es independientemente un grupo alquileno de C2 a C6; y

r es de 3 a 7.

18.- Una formulación según la reivindicación 17, en la que una oligoalquilenimina lineal usada para formar un 10
compuesto de la fórmula (Va) puede formar un  anillo imidazolina de la fórmula:

en la que R1 y R3 son como se han definido anteriormente.
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