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DESCRIPCION
Alcoxilatos y su uso

La presente invencion se refiere al uso de un alcoxilato que se basa en 2-propilheptilamina que se ha alcoxilado con
oxido de etileno, 6xido de propileno, 6xido de butileno, éxido de pentileno, 6xido de estireno, éxido de ciclohexileno y/u
oxido de decileno, o su derivado cuaternizado, en agentes de limpieza, como emulsionante, en la produccioén de fibras,
para el tratamiento del cuero, en tintas de impresién, en formulaciones para la quimica de la construcciéon o en
formulaciones para la flotacidon. Ademas, la presente invencion se refiere a una mezcla que contiene al menos uno de
los alcoxilatos mencionados asi como al menos una sustancia tensioactiva y su uso.

Por el estado de la técnica, se conocen composiciones que se basan en alquilaminas alcoxiladas.

El documento WO 2009/004044 A1 revela alquilaminas asimétricamente alcoxiladas que pueden emplearse como
agentes tensioactivos. Las alquilaminas asimétricamente alcoxiladas se basan en alquilaminas correspondientes con
uno a cuatro atomos de carbono, o bencilaminas. Se afiaden por alcoxilacién de 1 a 30 unidades de 6xido de etileno,
6xido de propileno y/u 6xido de butileno. El documento 2009/004044 A1 revela ademas que estos compuestos pueden
emplearse en composiciones que actian como herbicidas.

El documento US 5.668.085 revela compuestos tensioactivos que comprenden aminas alcoxiladas. Estos alcoxilatos
se basan en alquilaminas o alquenilaminas con 8 a 22 atomos de carbono y se obtienen por alcoxilacién de estas
aminas con o6xido de etileno u éxido de propileno. En conjunto, de 2 a 8 unidades de los 6xidos de alquenilo
mencionados estan presentes en los compuestos de acuerdo con el documento US 5.668.085. Se conocen aminas
alcoxiladas adicionales por los documentos WO 00/07709, DE 2643795 y US 3931043.

Por eso, el objetivo de la presente invencién era poner a disposicion un alcoxilato que pueda emplearse en distintas
aplicaciones técnicas y, a este respecto, aporte resultados ventajosos. Ademas, un objetivo de la presente invencion
es que se utilicen alcoxilatos correspondientes que sean menos téxicos, sobre todo menos tdxicos en el agua.

De acuerdo con la invencion, estos objetivos se consiguen por el uso de un alcoxilato de Férmula general (A)
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am
en el que
R1, R? independientemente entre si, estan seleccionados del grupo que consta de etileno, propileno, butileno,

pentileno, feniletileno, decileno y mezclas de los mismos,

R significa H, -OH, -OR4, -[R5-O]p-R6, alquilo C4-Cs 0 un anién de oxigeno,

R* significa alquilo C4-Cs, alquenilo C2-Cg 0 alquinilo C2-Cs,

R® independientemente entre si, esta seleccionado del grupo que consta de etileno, propileno, butileno y
mezclas de los mismos,

R® independientemente entre si, significa -H, alquilo C4-Cs, alquenilo C»-Cs, alquinilo C>-Cs, -SO3R?,
-P(O)ORPOR®, -CH,CO;R" 0 -C(O)R®,

R?, R independientemente entre si, significan H, catién organico o inorganico,

Rb, R® independientemente entre si, significan H, catién organico o inorganico, alquilo C+-Cs, alquenilo C,-Cs 0
alquinilo C2-Ce,

R® significa alquilo C4-Ca2, alquenilo C2-Ca2, alquinilo C2-Cyp, arilo Cs-Cas, alquilarilo Cs-Cos,

m, n,p independientemente entre si, significan un nimero enterode 1a30y

A es un anion, no estando presente A en el caso de que R® sea un atomo de oxigeno,

en agentes de limpieza, como eliminador de 6xido, como emulsionante, en la produccion de fibras, para el tratamiento
del cuero, en tintas de impresién, en formulaciones para la quimica de la construcciéon o en formulaciones para la
flotacion.
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Ademas, de acuerdo con la invencion, los objetivos se consiguen por una mezcla sin pesticidas que contiene al menos
los componentes:

(A) al menos un alcoxilato de acuerdo con la invenciéon de Férmula general (A) y/o (AQ) como componente (A), y
(B) al menos una sustancia tensioactiva como componente (B) y/o
(C) al menos un acido carboxilico organico como componente (C).

A continuacién, se explican detalladamente los compuestos empleados de acuerdo con la invenciéon de Férmula
general (A) y/o (AQ).

Preferentemente, n tiene un valor de 1 a 20, de manera especialmente preferente de 1 a 15. Preferentemente, m tiene
un valor de 1 a 20, de manera especialmente preferente de 1 a 15. Preferentemente, p tiene un valor de 1 a 30, de
manera especialmente preferente de 1 a 20. Normalmente, los valores de n, m y p son valores promedios, como se
producen generalmente durante la alcoxilacion con alcéxidos. Por eso, n, m y p pueden adoptar tanto valores de
numero entero como todos los valores entre los numeros enteros.

Preferentemente, en el alcoxilato de amina (A), la suma de ny m es de 2 a 40. En otra forma de realizacion preferente,
en el alcoxilato de amina cuaternizado de Férmula general (AQ), la suma de n, my p es de 3 a 80.

En el alcoxilato de amina (A), la suma de n y m es de manera especialmente preferente de 3 a 30, de manera muy
especialmente preferente de 5 a 25. En otra forma de realizacion especialmente preferente, la suma de ny m es de 6
a 9, de manera muy especialmente preferente de 6,5 a 8,5 y especialmente de 6,9 a 7,9. En otra forma de realizacion
especialmente preferente, la suma de n y m es de 11 a 40, especialmente de 12 a 30 y especialmente de 13,5 a 25.

En el caso del alcoxilato de Formula general (AQ), la suma de n, m y p es de manera especialmente preferente de 3 a
40 y especialmente de 5 a 25.

En general, R' R? y R®, independientemente entre si, son etlleno proplleno butileno, pentileno, feniletileno, decileno y
mezclas de Ios mismos. Por eso, estos significados para R' R? y R® en las Férmulas generales (A) o (AQ) se deben a
que se ha hecho reaccionar 2-propilheptilamina con éxido de etileno, 6xido de propileno, éxido de butileno, éxido de
pentileno, éxido de estireno, 6xido de decileno o mezclas de los mismos.

R' R? y R, independientemente entre si, son preferentemente etileno, etlleno y ;z)roplleno etileno y butileno o etileno,
proplleno y butileno. En una forma de reallzacmn espemalmente preferente, R" R y R®son propileno. En otra forma de
realizacién especialmente preferente, R" R? y R® son butileno. De manera espemalmente preferente, R" R? 2/ R
independientemente entre si, son etileno o etileno y propileno. De manera muy especialmente preferente, R Ry

son etileno.

SiR' R0 R® comprenden un resto butileno, este puede estar presente como grupo n-butileno, iso-butileno y/o
2-3-butileno, siendo preferentes n-butileno e iso-butileno y siendo el mas preferente n-butileno.

R' R? y R®, independientemente entre SI pueden ser una mezcla de etileno, propileno o butileno. A este respecto, por
ejemplo uno o todos los restos R', R? y R® pueden contener respectivamente una mezcla de estos grupos en una
cadena de alcoxilato. Tales mezclas pueden estar unidas entre si en cualquier orden, por ejemplo, aleatorlamente o] en
forma de bloques, como un blogque de etileno y un bloque de propileno. Respectivamente uno o varios restos R R? g
R® también pueden formar una cadena de alcoxilato completa de distintos grupos alquileno. Por ejemplo, R y R
pueden estar conformados de etileno y R® puede estar conformado de propileno.

R® es preferentemente H, alquilo C1-Cs 0 un anién de oxigeno; de manera espemalmente preferente, es H, metilo,
butilo o un anién de oxigeno. En una forma de realizacién especialmente preferente, R® es metilo. En otra forma de
realizaciéon espemalmente preferente, R® es un anion de oxigeno. En otra forma de realizacion especialmente
preferente, R® es H.

R* es preferentemente un alquilo C4-Cs, especialmente metilo o butilo como n-butilo, iso-butilo y/o terc-butilo,
especialmente metilo.

R® es preferentemente H o alquilo C+-Cs, de manera especialmente preferente H o metilo, especialmente H.

R y RY, independientemente entre si, son H', o cationes organlcos 0 inorganicos que pueden estar cargados
posmvamente una o varias veces. Ejemplos de cationes inorganicos son cationes de Na*, K, Mg Ca’+ 0 Z"™*.
Ejemplos de cationes organicos son amonio, metilamonio, dimetilamonio, trlmetllamonlo tetrametllamonlo
(2 h|dr0X|et|I) amonio, bis(2- h|dr0X|et|I)amon|o tris(2- h|dr0X|et|I)amon|o tetra(2-hidroxietil)Jamonio. Preferentemente,
R%y RY, independientemente entre si, son H', o cationes inorganicos, de manera espemalmente preferente como los
anterlormente mencionados. Los restos menaonados anteriormente en R® que contienen R? y R no estan cargados
preferentemente en conjunto.

Preferentemente, R® y R°, independientemente entre si, son H’, cationes organicos o inorganicos. Cationes organicos
o inorganicos adecuados estan mencionados en R% o RC.
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R® es preferentemente alquilo C4-C12, arilo Cs-Cs2 0 alquilarilo Ce-C12, de manera especialmente preferente alquilo
C1-Cs, por ejemplo, metilo, etilo, propilo como n-propilo, iso-propilo, butilo como n-butilo, iso-butilo, terc-butilo, pentilo
como n-pentilo, iso-pentilo, terc-pentilo o hexilo como n-hexilo, iso-hexilo, terc-hexilo.

A" es un anién como los que se conocen en general en si por el experto. Preferentemente, A" es un haluro como
cloruro, bromuro, fosfato, sulfato, carboxilato, preferentemente derivado de acidos carboxilicos con 6 a 20 atomos
de C, o una mezcla de los mismos. En conjunto, el compuesto de Férmula general (AQ) no esta cargado en este caso.

En el caso en que R® sea un anién de oxigeno, esta presente un 6xido de amina. En este caso, no esta presente un
anion A" adicional, y el compuesto de Formula general (AQ) no esta cargado en conjunto.

En el caso del alcoxilato de acuerdo con la Férmula general (A), R' y R?, independientemente entre si, son
preferentemente etileno, etileno y propileno, etileno y butileno o etileno, propileno y butileno y la suma de ny m es de 2
a 60, preferentemente de 2 a 40, manera especialmente preferente de 3 a 30 y especialmente de 5 a 25.

En otra forma de realizacién preferente, en el alcoxilato de acuerdo con la Férmula general (A), R' y R? son etileno,
etileno y propileno, etileno y butileno o etileno, propileno y butileno y la suma de ny m es de 6 a 9, especialmente de
6,5 a 8,5 y especialmente de 6,9 a 7,9.

En otra forma de realizacién preferente, en el alcoxilato de acuerdo con la Férmula general (A), R' y R? son etileno,
etileno y propileno, etileno y butileno o etileno, propileno y butileno y la suma de n y m es de 11 a 40, especialmente de
12 a 30 y especialmente de 13,5 a 25.

En el caso del alcoxilato de amina de Férmula general (A), R’ y R? son de manera especialmente preferente etileno y
la suma de ny m es de 2 a 60, preferentemente de 2 a 40, especialmente de 3 a 30 y especialmente de 5 a 25. En otra
forma de realizacién especialmente preferente, R y R? son etileno la suma de ny m es de 6 a 9, especialmente de 6,5
a 8,5 y especialmente de 6,9 a 7,9. En otra forma de realizacion preferente, R' y R? son etileno la suma de n ymesde
11 a 40, especialmente de 12 a 30 y especialmente de 13,5 a 25.

Los compuestos de Férmulas generales (A) y (AQ) pueden estar presentes como mezclas de estereoisomeros o como
estereoisdmeros aislados. De acuerdo con la invencion, tautdmeros y betaina estan comprendidos asimismo por las
estructuras (A) y (AQ).

En los compuestos de Formulas generales (A) y (AQ), el resto CsH11 puede ser o bien lineal o bien ramificado.
Ejemplos de restos CsHq1 ramificados son, por ejemplo, 1-metil-butil, 2-metil-butil, 3-metil-butil, 1,2-dimetilpropil,
2,3-dimetilpropil, 1,1-dimetilpropil o 2,2-dimetilpropil.

Ademas, en los compuestos de Férmulas generales (A) y (AQ), el resto C3H; puede ser o bien lineal o bien ramificado.
Un resto C3H7 ramificado es, por ejemplo, 1-metiletilo.

Un procedimiento para la preparacion de los compuestos de Férmula general (Q) o (AQ) comprende, por ejemplo, la
alcoxilacion de 2-propilheptilamina con 6xido de etileno, 6xido de propileno, 6xido de butileno o una mezcla de los
mismos. La preparacion de 2-propilheptilamina se conoce en general, por ejemplo, por la reaccion de amoniaco con
2-propilheptanol como se describe en el documento US 5.808.158. La alcoxilacion puede catalizarse por bases
fuertes, como hidroxidos de metales alcalinos e hidréoxidos de metales alcalinotérreos, acidos de Bronsted o acidos de
Lewis, como AICl3, BF3. Para alcoxilatos de alcohol estrechamente distribuidos, pueden emplearse catalizadores como
hidrotalcita o DMC. La alcoxilacion se realiza preferentemente a temperaturas en el intervalo de aproximadamente 80
a 250 °C, preferentemente de manera aproximada de 100 a 220 °C. La presién se encuentra preferentemente entre la
presion ambiente y 600 bar. Si se desea, el 6xido de alquileno puede contener una mezcla de gas inerte, por ejemplo,
de aproximadamente el 5 al 60 %.

El derivado cuaternizado (AQ) del alcoxilato de amina (A) puede prepararse J)or cuaternizacion en una etapa de
reaccion adicional a partir del alcoxilato de amina (A). Para introducir el resto R” en el alcoxilato de amina (A), puede
hacerse reaccionar, por ejemplo, con un reactivo de alquilacion como cloruro de metilo, sulfato de dimetilo o cloruro de
butilo. Para introducir el un anién de oxigeno en el alcoxilato de amina (A), puede oxidarse, por ejemplo, al hacer
reaccionar el grupo amino con peroxido de hldrogeno peracidos como acido meta- cloroperbenzou:o 0 acido
peracético o acido peroxomonosulfurico. La preparacion de los derivados cuaternizados (AQ) con R*=H puede
realizarse por la protonaC|on sencilla de compuestos de partida de la estructura (A). La preparacion de los derlvados
cuaternizados (AQ) con R®= OH puede realizarse por la protonacién sencilla de compuestos de partida (AQ) con R®=
anion de oxigeno. Para la protonacion, son adecuados como acidos acidos organicos, por ejemplo, acidos carboxilicos
C1 a Cy, por ejemplo, los acidos carboxilicos mencionados como componente (C) de la mezcla de acuerdo con la
invencion o acidos inorganicos, por ejemplo, acido clorhidrico, acido fosférico o acido sulfurico. La protonacion puede
llevarse a cabo en una etapa de sintesis separada, de manera que puede aislarse el derivado cuaternizado (AQ).
También es posible llevar a cabo la protonacién al mezclar los compuestos de partida con uno o varios acidos en la
mezcla de acuerdo con la invencion.

La presente invencion se refiere al uso de los alcoxilatos anteriormente mencionados de Formula general (A) y/o de
Formula general (AQ) en agentes de limpieza, como eliminador de éxido, como emulsionante, en la produccién de
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fibras, para el tratamiento del cuero, en tintas de impresion, en formulaciones para la quimica de la construccién o en
formulaciones para flotaciones.

Ejemplos de agentes de limpieza de acuerdo con la invencion son, por ejemplo, agentes de limpieza para superficies
duras, por ejemplo, vidrio, metal, plastico, superficies metalicas o de plastico barnizadas como superficies de coches o
camiones, como limpiador multiusos o para la limpieza de metales. En estos agentes de limpieza, los compuestos de
Formula general (A) o (AQ) estan presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso, preferentemente
del 0,5 al 10 % en peso, de manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso con respecto a toda
la formulacién.

Formulaciones a modo de ejemplo en las que pueden emplearse los compuestos mencionados de Férmula general (A)
y/lo (AQ) como eliminador de o6xido son, por ejemplo, formulaciones para la eliminacién de 6xido de superficies
metalicas, especialmente superficies de hierro. En estas formulaciones para la eliminacién de 6xido, los compuestos
de Formula general (A) o (AQ) estan presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso,
preferentemente del 0,5 al 10 % en peso, de manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso
con respecto a toda la formulacion.

Formulaciones a modo de ejemplo en las que pueden emplearse los compuestos mencionados de Férmula general (A)
y/o (AQ) como emulsionante son, por ejemplo, lubricantes refrigerantes, ceras, emulsiones de betin, emulsiones de
silicona, especialmente para aplicaciones textiles, por ejemplo, para la mejora del tacto (suavizado/acabado). Como
emulsionante, los compuestos de Férmula general (A) o (AQ) estan presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1
al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al 10 % en peso, de manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en
peso, en cada caso con respecto a toda la formulacion.

En el caso de la produccion de fibras, los compuestos anteriormente mencionados se emplean, por ejemplo, como
agentes antiestaticos. En formulaciones que se emplean en la produccion de fibras, los compuestos de Formula
general (A) o (AQ) estan presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al
10 % en peso, de manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso con respecto a toda la
formulacion.

En el caso del tratamiento del cuero, los compuestos anteriormente mencionados se emplean, por ejemplo, para el
desengrasado. En formulaciones para el tratamiento del cuero, los compuestos de Férmula general (A) o (AQ) estan
presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al 10 % en peso, de
manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso con respecto a toda la formulacion.

En tintas de impresion, los compuestos anteriormente mencionados se emplean, por ejemplo, en tintas de impresion
de inyeccion de tinta a base de agua. En tintas de impresion, los compuestos de Férmula general (A) o (AQ) estan
presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al 10 % en peso, de
manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso con respecto a toda la formulacion.

En formulaciones para la quimica de la construccion, los compuestos anteriormente mencionados se emplean, por
ejemplo, en emulsiones de betun. En estas formulaciones para la quimica de la construccion, los compuestos de
Formula general (A) o (AQ) estan presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso, preferentemente
del 0,5 al 10 % en peso, de manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso con respecto a toda
la formulacién.

En formulaciones para flotaciones, los compuestos anteriormente mencionados se emplean, por ejemplo, para la
eliminacion de tintas de impresion (destintado). Los procedimientos o formulaciones para la flotacion se conocen en si
por el experto. En estas formulaciones para la flotacién, los compuestos de Formula general (A) o (AQ) estan
presentes en una cantidad de, por ejemplo, el 0,1 al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al 10 % en peso, de
manera especialmente preferente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso con respecto a toda la formulacion.

La presente invencién también se refiere a una mezcla que contiene al menos los componentes:

(A) al menos un alcoxilato de Formula general (A) y/o (AQ) como se ha definido anteriormente como
componente (A) y

(B) al menos una sustancia tensioactiva como componente (B) y/o

(C) al menos un acido carboxilico organico como componente (C).

Componente (A):

Con respecto al componente (A), especialmente con respecto a las formas de realizacion preferentes, se aplica lo
anteriormente mencionado con respecto a los alcoxilatos de Férmula general (A) y/o (AQ).

En general, en la mezcla de acuerdo con la invencion, el componente (A) esta presente en una cantidad del 0,1 al 20 %
en peso, preferentemente del 0,5 al 15 % en peso, de manera especialmente preferente del 0,8 al 12 % en peso, en
cada caso con respecto a toda la mezcla.
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Si la mezcla de acuerdo con la invencion se emplea, por ejemplo, para la limpieza de metal, el componente (A) esta
presente, en general, en una cantidad del 0,5 al 5 % en peso, preferentemente del 0,8 al 2 % en peso, en cada caso
con respecto a toda la mezcla.

Si la mezcla de acuerdo con la invencién se emplea, por ejemplo, en la produccion de fibras, el componente (A) esta
presente, en general, en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al 5 % en peso, en cada caso
con respecto a toda la mezcla.

Componente (B):
En la mezcla de acuerdo con la invencion, esta presente al menos una sustancia tensioactiva como componente (B).

En general, en mezclas de acuerdo con la invencion, pueden emplearse todas las sustancias tensioactivas conocidas
por el experto como componente (B).

En una forma de realizacion preferente, como componente (B) esta presente al menos un agente tensioactivo
anionico, al menos un agente tensioactivo catiénico, al menos un agente tensioactivo no iénico y/o al menos un agente
tensioactivo anfotero.

Ejemplos de agentes tensioactivos anidnicos adecuados de acuerdo con la invencion son sulfatos/éter sulfatos de
alcohol, fosfatos de alcohol y fosfatos de éter, sulfonatos de alquilbenceno, sulfonatos de alfa-olefina, sulfosuccinatos,
etc.

Ejemplos de agentes tensioactivos catidnicos adecuados de acuerdo con la invencion son sales de amonio
cuaternizadas como cloruro de N-alquil-trimetilamonio o cloruro de N,N-dialquildimetilamonio, 6xidos de amina como
6xido de N-alquildimetilamina, etc.

Ejemplos de agentes tensioactivos no iénicos adecuados de acuerdo con la invencién son alcoxilatos de alcohol,
etoxilatos de alquilamida, alquilpoliglucésidos, copolimeros en bloque de EO-PO, etoxilatos de acidos grasos,
etoxilatos de aceite vegetal, etc.

Ejemplos de agentes tensioactivos anfoteros adecuados de acuerdo con la invencidon son 6xidos de alquilamina,
betainas, etc.

Los procedimientos para la preparacion de las sustancias tensioactivas mencionadas se conocen por el experto.
Ademas, las sustancias tensioactivas mencionadas pueden obtenerse comercialmente.

Las sustancias tensioactivas especialmente adecuadas de acuerdo con la invencion estan seleccionadas del grupo
que consta de sales de sodio de los derivados de alquilo C1o-C13 de acido bencenosulfénico, etoxilato de oleilamina
con 12 EO, metosulfato de lauril/miristil-trimetilamonio y mezclas de los mismos.

En general, en la mezcla de acuerdo con la invencion, el componente (B) esta presente en una cantidad del 0,1 al 50 %
en peso, preferentemente del 1,0 al 40 % en peso, de manera especialmente preferente del 1,0 al 30 % en peso, en
cada caso con respecto a toda la mezcla.

Si la mezcla de acuerdo con la invencion se emplea, por ejemplo, para la limpieza de metal, el componente (B) esta
presente, en general, en una cantidad del 1,0 al 25 % en peso, preferentemente del 1,5 al 20 % en peso, en cada caso
con respecto a toda la mezcla.

Componente (C):

En la mezcla de acuerdo con la invencion, esta presente, dado el caso, al menos un acido carboxilico organico como
componente (B).

En la mezcla de acuerdo con la invencion estan presentes preferentemente los componentes (A) y (B), (B) y (C) o los
componentes (A), (B) y (C).

De acuerdo con la invencion, como componente (C) pueden emplearse todos los acidos carboxilicos conocidos por el
experto. Preferentemente, estos estan seleccionados del grupo que consta de acidos grasos con, por ejemplo, 12 a 18
atomos de C, acidos monocarboxilicos con 1 a 10 atomos de C, acidos dicarboxilicos con 2 a 16 atomos de C y
mezclas de los mismos.

Los acidos grasos con 12 a 18 atomos de C son conocidos en si por el experto. Ejemplos son acidos grasos saturados
o insaturados con 12 a 18 atomos de C.

Ejemplos de acidos grasos saturados con 12 a 18 atomos de C son acido laurico (C11H23COOQOH), acido miristico
(C13H27COOH), C14H20COOH, acido palmitico (C1sH31COOH), acido margarico (C1sH33COOH), acido estearico
(C17H35COOH).
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Ejemplos de acidos grasos insaturados con 12 a 18 atomos de C son acido miristoleico (C13H2sCOOH), acido
palmitoleico (C1sH29COOH), acido petroselinico (C17H33COOH), acido oleico (C17H33COOH), acido elaidico
(C47H33COOH), acido vaccénico (C17H33COOH). Los acidos grasos insaturados mencionados con el mismo nimero de
C se diferencian por la posicién del enlace doble.

De manera especialmente preferente, en la mezcla de acuerdo con la invencién estan presentes acidos grasos como
componente (C) si esta se usa para la produccion de fibras.

Acidos monocarboxilicos con 1 a 10 atomos de C son conocidos asimismo por el experto. Ejemplos son acido férmico,
acido acético, acido propidnico, acido butirico, acido pentanoico, acido hexanoico, acido heptanoico, acido octanoico,
especialmente acido 2-etil-hexil-carboxilico, acido nonanoico o acido decanoico.

De manera especialmente preferente, en la mezcla de acuerdo con la invencidon estan presentes acidos
monocarboxilicos si esta se usa para la limpieza de superficies duras.

Acidos dicarboxilicos con 2 a 16 atomos de C son conocidos asimismo por el experto.

En general, en la mezcla de acuerdo con la invencion, el componente (C) esta presente en una cantidad del 0,1 al
20 % en peso, preferentemente del 2 al 15 % en peso, de manera especialmente preferente del 3 al 12 % en peso, en
cada caso con respecto a toda la mezcla.

Si la mezcla de acuerdo con la invencion se emplea, por ejemplo, para la limpieza de metal, el componente (C) esta
presente, en general, en una cantidad del 1 al 10 % en peso, preferentemente del 3 al 7 % en peso, en cada caso con
respecto a toda la mezcla.

Si la mezcla de acuerdo con la invencion se emplea, por ejemplo, para la produccion de fibras, el componente (C) esta
presente, en general, en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, preferentemente del 0,5 al 15 % en peso, en cada caso
con respecto a toda la mezcla.

En una forma de realizacion preferente de la presente invencion, la mezcla de acuerdo con la invencién es una
formulaciéon acuosa. Por eso, la presente invencion se refiere preferentemente a la mezcla de acuerdo con la
invencion, siendo una mezcla acuosa. Por eso, en una forma de realizacion preferente, en la mezcla de acuerdo con la
invencion, ademas de los componentes (A), (B) y/o (C) mencionados, esta presente agua, preferentemente agua
desmineralizada y/o destilada. A este respecto, las cantidades de los componentes (A), (B) y/o (C), agua y, dado el
caso, componentes adicionales presentes, se complementan respectivamente para dar lugar al 100 % en peso. De
acuerdo con la invencion, adicionalmente al disolvente preferente agua, también pueden estar presentes disolventes
organicos, preferentemente polares. Ejemplos de ello son alcoholes y mezclas de los mismos. En el caso en que,
ademas de agua, también estén presentes disolventes organicos, estos estan presentes en una cantidad de, por
ejemplo, el 0,1 al 80 % en peso, en cada caso con respecto a toda la mezcla. En este caso, las cantidades de los
componentes (A), (B) y/o (C), agua, disolvente organico y, dado el caso, componentes adicionales presentes, se
complementan respectivamente para dar lugar al 100 % en peso.

La mezcla de acuerdo con la invencion puede contener, ademas de los componentes (A)y (B) o (A)y (C) o (A), (B) y
(C), dado el caso, componentes adicionales seleccionados del grupo que consta de bases organicas o inorganicas,
acidos inorganicos, aceites de silicona, cercas, sales de imidazolio y mezclas de los mismos.

Ejemplos de bases inorganicas que pueden emplearse de acuerdo con la invencién son hidroxido de potasio y/o
hidréxido de sodio. Estas estan presentes, por ejemplo, en una cantidad del 1 al 5 % en peso, con respecto a toda la
mezcla.

Ejemplos de bases inorganicas que pueden emplearse de acuerdo con la invencion son aminas. Estas estan
presentes, por ejemplo, en una cantidad del 1 al 5 % en peso, con respecto a toda la mezcla.

Un ejemplo de un acido inorganico que puede emplearse de acuerdo con la invencién es el acido borico. Este esta
presente, por ejemplo, en una cantidad del 1 al 5 % en peso, con respecto a toda la mezcla.

Ejemplos de aceites de silicona que pueden emplearse de acuerdo con la invencién son aquellos con una viscosidad
de 500 a 50 000 mm%s a 25 °C. Estos estan presentes, por ejemplo, en una cantidad del 5 al 80 % en peso, con
respecto a toda la mezcla.

Ejemplos de ceras que pueden emplearse de acuerdo con la invencion son aquellas con un punto de fusidn superior a
40 °C. Estas estan presentes, por ejemplo, en una cantidad del 10 al 80 % en peso, con respecto a toda la mezcla.

Dado el caso, estan presentes sales de alquilimidazolio presentes, por ejemplo, en una cantidad del 0,4 al 12 % en
peso, con respecto a toda la mezcla.

Mezclas de acuerdo con la invencion muy especialmente preferentes son las siguientes:

Mezcla para usar como limpiador multiusos:
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1. 3,2 % en peso de 2-propilheptilamina, alcoxilada con 7 unidades de 6xido de etileno (componente (A)),

2. 2 % en peso de cloruro de alquildimetilhidroxiamonio C12/C14 (solucion al 49 % en peso en agua)
(componente (B)) y

3. 94,8 % en peso de agua

Mezcla para usar para la limpieza de superficies duras:

1. 5 % en peso de 2-propilheptilamina, alcoxilada con 7 unidades de 6xido de etileno (componente (A)),
2.5 % en peso de acido etilhexanoico (componente (C)) y
3. 90 % en peso de agua

Mezcla para usar para la limpieza de superficies metalicas:

1. 2 % en peso de acido bdrico,

2.2 % en peso de KOH al 50 %,

3. 15 % en peso de Mazox® LDA (6xido de lauramina, al 30 % en agua) (componente (B)),

4. 2 % en peso de Lutensol® ON 30 (componente (B))

5.1 % en peso de 2-propilheptilamina, alcoxilada con 7 unidades de 6xido de etileno (componente (A)),
6. 78 % en peso de agua.

Mezcla para la produccién de fibras:

1. del 5 al 80 % en peso de aceite de silicona con una viscosidad de 500 a 50 000 mm?s a 25 °C,

2. del 10 al 80 % en peso de cera con un punto de fusién superior a 40 °C,

3. del 1 al 10 % en peso de acidos grasos con 12 a 18 atomos de C (componente (C)),

4. del 0,4 al 12 % en peso de sal de alquilimidazolio,

5. del 1 al 10 % en peso de 2-propilheptilamina, alcoxilada con 7 unidades de 6xido de etileno (componente (A))

y
6. resto agua.

La presente invencion también se refiere a un procedimiento para la preparacion de las mezclas mencionadas de
acuerdo con la invencién por combinacién de los componentes individuales en las respectivas cantidades. Los
dispositivos para este procedimiento de acuerdo con la invencién son conocidos en si por el experto. El procedimiento
de acuerdo con la invencion puede llevarse a cabo a temperatura ambiente o a temperatura elevada.

La presente invencion también se refiere al uso de la mezcla de acuerdo con la invencion en agentes de limpieza,
como eliminador de éxido, como emulsionante, en la produccion de fibras, para el tratamiento del cuero, en tintas de
impresion, en formulaciones para la quimica de la construccién o en formulaciones para la flotacién. Con respecto a
estos usos, se aplica lo anteriormente mencionado con respecto al uso de los compuestos de Férmula general (A) y
(AQ).

La presente invencion se describe con mas detalle por los siguientes ejemplos.
Ejemplos:
Ejemplo de realizacion 1 (ejemplo comparativo):

Se emplea una formulacién conocida por el estado de la técnica para el lavado de coches que presenta la siguiente
composicion:

10 % en peso de acido bencenosulfonico, derivado de alquilo C10-C13, sal de sodio en agua (50 %),
20 % en peso de etoxilato de oleilamina con 12 EO,

12,5 % en peso de metosulfato de lauril/miristil-trimetilamonio en agua (al 30 %) y

57,5 % en peso de agua completamente desmineralizada.

Ejemplo 2 (de acuerdo con la invencion):

En la formulacién de acuerdo con el Ejemplo 1, se reemplaza el etoxilato de oleilamina con 12 EO por una cantidad
equivalente de 2-propilheptilamina-(EO)1o.

Resultados:

Durante la preparacion de las formulaciones, puede observarse que el etoxilato de 2-propilheptilamina de acuerdo con
la invencion se puede incorporar de manera significativamente mejor en la formulacion. El etoxilato de oleilamina con
12 EO tarda mas hasta que se ha disuelto en la formulacion.

Ademas, el rendimiento de limpieza de las formulaciones de acuerdo con el Ejemplo 1 y el Ejemplo 2 se determina de
acuerdo con Sheen (equipo de fregado multipista). El rendimiento de limpieza es igual en las dos formulaciones,
haciendo mas espuma la formulacién de acuerdo con el Ejemplo 2 pero, tras el lavado de las placas de ensayo, las dos
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deben calificarse igual.

En resumen, puede decirse que la formulacién de acuerdo con la invencion de acuerdo con el Ejemplo 2 muestra un
rendimiento de limpieza al menos igual de bueno que el de la formulacidon conocida por el estado de la técnica de
acuerdo con el Ejemplo 1. Ademas, la formulacién de acuerdo con la invenciéon muestra una mejor formulabilidad sin
perder rendimiento de limpieza.
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REIVINDICACIONES

1. Uso de un alcoxilato de Férmula general (A)

)3\; /LR O__n—Rﬁ (A)
TR =0 R

o de un alcoxilato cuaternizado de Férmula general (AQ)

C,H, R?”LRL 1 g
e RO, A (AQ)

N .
CSHH TRQ_O_ R
m

en el que

R' R independientemente entre si, estan seleccionados del grupo que consta de etileno, propileno, butileno,
pentlleno fenil-etileno, C|cloheX|Ieno decﬂeno y mezclas de los mismos,

R significa H, -OH, -OR*, -[R -Olp- -R®, alquilo C4-Cs 0 un anién de oxigeno,

R* significa alquilo C+-Cs, alquenilo Cz-Ce o alquinilo C»-Cs,

R®, independientemente entre si, esta seleccionado del grupo que consta de etileno, propileno, butileno y mezclas
de los mismos,

R6, independientemente entre si, significa -H, alquilo C4-Cs, alquenilo C,-Ce, alquinilo C,-Ce, -SO3RE,
-P(O)ORbOR -CH,COzR% 0 -C(OR",

R R, independientemente entre si, significan H, catién organico o inorganico,

R RS, independientemente entre si, significan H, cation organico o inorganico, alquilo C4-Cs, alquenilo C»-Cs 0
alqumllo C>-Cg,

R® significa alquilo C1-Cy, alquenilo C>-Ca,, alquinilo C2-Cay, arilo Cs-Ca, alquilarilo Ce-Cao,

m, n, p, independientemente entre si, significan un niamero entero de1a30y

A" es un anién, no estando presente A en el caso de que R® sea un atomo de oxigeno,

en agentes de limpieza, como eliminador de 6xido, como emulsionante, en la fabricacion de fibras, para el tratamiento
del cuero, en tintas de impresién, en formulaciones para la quimica de la construcciéon o en formulaciones para la
flotacion.

2. Uso segun la reivindicacion 1, caracterizado porque R1, R? y R5, independientemente entre si, son etileno, etileno
y propileno, etileno y butileno o etileno, propileno y butileno.

3. Uso segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque, en el alcoxilato de Férmula general (AQ), A" esta
seleccionado del grupo que consta de haluro, fosfato, sulfato, carboxilato o una mezcla de los mismos.

4. Uso segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque R®es H.

5. Uso segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, en el alcoxilato de Férmula general (A), la
sumade ny mesde 2 a40.

6. Uso segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, en el alcoxilato de Férmula general (AQ), la
sumaden, my pesde 3 a 80.

7. Mezcla sin pesticidas que contiene al menos los componentes:

(A) al menos un alcoxilato de Férmula general (A) y/o (AQ) como se definen en una de las reivindicaciones 1 a 6
como componente (A) y

(B) al menos una sustancia tensioactiva como componente (B) y/o

(C) al menos un acido carboxilico organico como componente (C).

8. Mezcla segun la reivindicacion 7, caracterizada porque como componente (B) esta presente al menos un agente
tensioactivo anionico, al menos un agente tensioactivo catidnico, al menos un agente tensioactivo no iénico y/o al
menos un agente tensioactivo anfétero.
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9. Mezcla segun las reivindicaciones 7 u 8, caracterizada porque el al menos un acido carboxilico organico esta
seleccionado del grupo que consta de acidos grasos con 12 a 18 atomos de C, acidos monocarboxilicos con 1 a 10
atomos de C, acidos dicarboxilicos con 2 a 16 atomos de C y mezclas de los mismos.

10. Mezcla segun una de las reivindicaciones 7 a 9, caracterizada porque estan presentes componentes adicionales
seleccionados del grupo que consta de bases organicas o inorganicas, acidos inorganicos, aceites de silicona, ceras,
sales de imidazolio y mezclas de los mismos.

11. Mezcla segun una de las reivindicaciones 7 a 10, caracterizada porque es una mezcla acuosa.

12. Uso de la mezcla segun una de las reivindicaciones 7 a 11 en agentes de limpieza, como emulsionante, en la

fabricacion de fibras, para el tratamiento del cuero, en tintas de impresién, en formulaciones para la quimica de la
construccién o en formulaciones para la flotacion.
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