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DESCRIPCION
Abrazadera de perfil con elemento de sellado

La invencion se refiere a una abrazadera de perfil que comprende un elemento de tensado y una tira de perfil en la
cual se mantiene cautivo un elemento de sellado.

Tales abrazaderas de perfil sirven, por ejemplo, para realizar una conexion hermética de dos extremos de tuberia
que comprenden bridas de conexién que estan dirigidas radialmente hacia fuera. La abrazadera de perfil se coloca
entonces sobre estas bridas, en donde se pueden introducir fuerzas de sujecion axiales y radiales tensando la
abrazadera de perfil. Para este fin, generalmente se forma una seccion transversal de la tira de perfil de manera que
tenga forma de V o forma de U.

Con el fin de lograr una conexion hermética, con frecuencia se utiliza un elemento de sellado que se tiene que
colocar axialmente entre las bridas de conexién de los extremos de la tuberia. Si el elemento de sellado no esta
fijado a la abrazadera de perfil, es necesario manipular al menos dos componentes independientes, a saber, la
abrazadera de perfil y el elemento de sellado, con la consecuencia de que la instalacion de la abrazadera de perfil
resulta relativamente complicada. El instalador debe entonces colocar correctamente tanto el elemento de sellado
como la abrazadera de perfil con relacién a las tuberias.

Se conoce un sistema para la conexion de dos tubos, por ejemplo, a partir del documento FR 2 906 864 Al. El
sistema tiene una abrazadera con una tira y un dispositivo de tensado compuesto de un tornillo y una tuerca. Se
proporciona, ademas, un elemento de sellado con pinzas de sujecién. Las pinzas de sujecion sirven para mantener
el elemento de sellado sobre la tira de la abrazadera.

El documento DE 602 10 142 T2 se refiere a un dispositivo de tensado para lograr un acoplamiento estrecho de dos
tuberias con placas de tensado. El dispositivo de tensado comprende una abrazadera con una tira y un dispositivo
de tensado compuesto de un tornillo y una tuerca. Ademas, se conecta a la abrazadera un disco a través de pinzas
de sujecion por ajuste de forma. El disco sirve como elemento de sellado.

El documento EP 2 284 423 Al se refiere a un elemento de sellado para un elemento de conexién para la conexién
de tuberias. El elemento de conexién comprende dos segmentos que se pueden conectar entre si mediante dos
elementos de tensado y que comprenden un elemento de sellado. El elemento de sellado se compone de un primer
anillo, el cual est4 formado a partir de un material elastico, y un segundo anillo, el cual esta4 formado a partir de un
material rigido. En el estado cerrado del elemento de conexion, se mantiene sujeto en los dos segmentos por ajuste
de forma.

El documento WO 2005/001323 Al se refiere a un sistema para conectar dos tuberias. Las dos tuberias estan
conectados entre si a través de un elemento de conexion de tal manera que se guia un elemento de fijacion a través
del elemento de conexion y se puede producir un ajuste forzado tensando un mecanismo de cierre. Aqui, se pueden
proporcionar elementos de sellado en el elemento de conexion.

Tales estructuras de sujecion son relativamente complejas. Por lo general, se requiere una herramienta especial a
este efecto.

El objeto en el que se basa la invencién consiste en indicar una fijacion del elemento de sellado a la tira de perfil de
manera que quede cautivo, teniendo dicha fijacién una configuracion sencilla.

De acuerdo con la invencion, este objeto se consigue por medio de una abrazadera de perfil que presenta las
caracteristicas definidas en la reivindicacion 1. El elemento de sellado comprende separadores eldsticamente
deformables distribuidos en una circunferencia que se apoyan mediante ajuste forzado en un lado interior radial de la
tira de perfil y, de esta manera, mantienen cautivo el elemento de sellado también en el estado no tensado de la
abrazadera.

Se logra un apoyo por ajuste forzado, por ejemplo, dado que los separadores se apoyan por pretensado contra el
lado interior. Se proporcionan dos separadores que estan dispuestos en la circunferencia del elemento de sellado,
es decir, en un lado exterior radial del elemento de sellado. En el caso de una sujecién mediante ajuste forzado, la
fuerza de sujecion se puede ajustar con una precision relativamente alta. Como resultado, es posible seleccionar la
fuerza de sujecidon de tal manera que el elemento de sellado se pueda introducir en la abrazadera de perfil sin
necesidad de herramientas, de manera que es posible conseguir una deformacién suficiente de los separadores a
mano. Al mismo tiempo, la fuerza introducida por la deformacion elastica de los separadores o el pretensado del
mismo es entonces suficientemente grande para sujetar el elemento de sellado de forma segura en la abrazadera de
perfil. Por consiguiente, el elemento de sellado también se mantiene cautivo en el estado no tensado de la
abrazadera. Puesto que se puede prescindir una conexiéon por ajuste de forma, se produce de esta manera una
conexion fiable con una configuracion sencilla entre el elemento de sellado y la tira de perfil.
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De acuerdo con la invencién, los separadores comprenden un extremo fijo con el que estan conectados al elemento
de sellado, una regién de contacto con la que se apoyan contra el lado interior de la tira de perfil, y un extremo libre.
Por consiguiente, el extremo libre es entonces mavil radialmente por una deformacién elastica del separador con
respecto al elemento de sellado. Esto representa una configuracion relativamente sencilla con el fin de lograr la
resistencia requerida de los separadores, que deben seguir a la reduccién de diametro que se produce durante el
tensado de la abrazadera de perfil.

El elemento de sellado est4 formado preferiblemente como un sello de metal. Un sello de este tipo es resistente a
muchos productos quimicos. Es a la vez relativamente elastico, de manera que se puede lograr una suficiente
accion de sellado.

Los separadores estan formados preferiblemente como una sola pieza con el elemento de sellado. Asi, el riesgo de
que los separadores se desprendan involuntariamente del elemento de sellado es muy pequefio. Al mismo tiempo, el
gasto de produccion es bajo, ya que los separadores se pueden producir faciimente al mismo tiempo que el
elemento de sellado. De esta manera, se puede prescindir de un paso adicional de conexién.

En una realizacion preferida, los separadores se extienden paralelos a la direccion circunferencial. Por consiguiente,
los separadores estan orientados en la direccion circunferencial, lo que significa que una extension longitudinal de
los separadores discurre paralela a la direccion circunferencial. Entonces, los extremos de los separadores se
encuentran entonces en la misma posicion axial, pero separados entre si en la direccion circunferencial y en la
direccion radial. La zona de contacto esta dispuesta en la zona mas alejada radialmente hacia el exterior, lo que
significa que el extremo libre esta doblado hacia dentro. Los separadores se pueden doblar, por ejemplo, partiendo
de un metal. Como resultado de esta flexion, es posible generar bordes relativamente redondos que permiten un
deslizamiento de los separadores en la direccion circunferencial sobre el lado interior de la tira de perfil, de manera
que la friccion adicional que se debe superar al tensar la abrazadera de perfil puede ser baja.

El extremo libre esta preferiblemente curvado, y el eje de flexion es paralelo a la direccion circunferencial. De
manera natural, estrictamente el eje de flexion no tiene por qué ser paralelo, sino que generalmente seguira una
linea recta. Se obtiene una elasticidad relativamente buena de los separadores doblando el extremo libre. Al mismo
tiempo, se producen una regién de contacto redondeada y, por consiguiente, relativamente lisa, y un apoyo de
superficie completa contra el lado interior de la tira de perfil. Asi pues, la carga de la tira interior es baja.

Preferiblemente, se forman salientes radiales sobre el lado interior de la tira de perfil. De esta manera, los salientes
se proyectan radialmente hacia dentro y se forman, por ejemplo, mediante corrugaciones impresas en la tira de
perfil. Como resultado de estos salientes, se consigue un preposicionamiento radial no ajustado del elemento de
sellado dentro de la abrazadera de perfil. Asi, se evita una rotacién del elemento de sellado dentro de la abrazadera
de perfil.

La tira de perfil comprende preferiblemente dos cabezales de tensado, con los que esta engranado el elemento de
tensado. El elemento de tensado estd formado, por ejemplo, como un tornillo de tensado que se guia a través de
aberturas en los cabezales de tensado. Como resultado de esto, se pueden introducir fuerzas de tension
relativamente altas.

La invencion se describird en mayor detalle a continuacion sobre la base de ejemplos de realizacion preferidos en
combinacion con los dibujos. En los dibujos:

La figura 1 muestra una abrazadera de perfil en el estado no tensado,

La figura 2 muestra la abrazadera de perfil en el estado tensado,

La figura 3 muestra la abrazadera de perfil en seccion transversal,

La figura 4 muestra una vista en seccion de una abrazadera de perfil en posicién,

La figura 5 muestra un elemento de sellado de una primera forma de realizacion,

La figura 6 muestra una seccion transversal del elemento de sellado de acuerdo con la figura 5, y

La figura 7 muestra una seccion transversal de un elemento de sellado de una segunda forma de realizacion.

En la figura 1 se representa una abrazadera de perfil 1 en el estado no tensado. La abrazadera de perfil 1
comprende una tira de perfil 2 que comprende en sus dos extremos opuestos, respectivamente, un cabezal de
tensado 3, 4. Los cabezales de tensado 3, 4 estadn conectados entre si a través de un elemento de tensado 5 que

esta formado como tornillo de tensado. Se reduce el diametro de la abrazadera de perfil 1y, por lo tanto, se genera
una fuerza de tension al atornillar el tornillo de tensado 5.
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La tira de perfil 2 tiene una seccidn transversal sustancialmente en forma de V con dos paredes de perfil 6, 7. En
cada caso se forman roturas opuestas 8, 9 en las paredes de perfil 6, 7. Como resultado de estas roturas 8, 9, se
forman juntas firmemente unidas en la tira de perfil 2, cuyas articulaciones permiten el ensanchamiento o tensado
sencillo de la abrazadera de perfil 1.

Un elemento de sellado 10 que esta representado por una linea discontinua y esta formado para ser anular esta
dispuesto radialmente dentro de la abrazadera de perfil 1. El elemento de sellado 10 tiene separadores deformables
11a, 11b, 11c, 11d, que estan dispuestos en un lado exterior radial 12 del elemento de sellado. Aqui, los
separadores 11a a 11d se apoyan en un lado interior radial 13 de la tira de perfil 2 de una manera de ajuste forzado
bajo una tension previa.

Las protuberancias 14a, 14b que sobresalen radialmente hacia el interior en forma de ondulaciones estan formadas
en el lado interno radial 13 de la tira de perfil 2. Los separadores 11b, 11c se apoyan en la direccion circunferencial
sobre las protuberancias 14a, 14b, como resultado de lo cual se realiza un preposicionamiento en la direccion
circunferencial.

La abrazadera de perfil 1 se representa en el estado tensado en la figura 2. El tornillo de tensado 5 se aprieta
completamente, de manera que los cabezales de tensado 3, 4 se apoyen uno sobre otro. Un diametro D interior libre
del elemento de sellado se recibe de este modo dentro de la tira de perfil 2. Los separadores 11a a 11d se deforman
correspondientemente.

Una seccion transversal de la abrazadera de perfil 1 segun la figura 2 se muestra de este modo en la figura 3. El
elemento de sellado 10 esta dispuesto entre las paredes de perfil 6, 7 de la tira de perfil 2 y se apoya con su lado
exterior radial 12 en el lado interior 13 de la tira de perfil. Los separadores 11a, 11b se deforman de tal manera que
se apoyan suavemente en el lado exterior radial 12 y en el lado interior 13. En el estado tensado de la abrazadera de
perfil 1, los separadores 11a a 11d solo aplican presion sobre un lugar de acuerdo con su grosor de material. Sin
embargo, este requisito adicional de espacio de instalacién no es significativo.

El elemento de sellado 10 comprende varios pasos 15, 16. Como resultado de estos pasos, cuando se conecta la
abrazadera de perfil 1 a los extremos de las tuberias 17, 18 (figura 4), se introduce una tension que aumenta la
impermeabilidad.

Durante el montaje de la abrazadera de perfil 1 a los extremos de las tuberias 17, 18, no solo tiene lugar una
deformacion elastica de los separadores 11a a 11d, sino también del elemento de sellado 10. Una fuerza de sujecion
axial y radial se ejerce entonces sobre los extremos de las tuberias 17, 18 por la abrazadera de perfil 1 como
resultado de la configuracion de la tira de perfil 2.

El elemento de sellado 10 se representa en una primera realizacién en la figura 5. El elemento de sellado 10 esta
provista de un total de cuatro separadores deformables 11a a 11d que estan dispuestas en el lado exterior 12 del
elemento de sellado. Los separadores 1la a 11d pueden estar formados en este caso en una sola pieza con el
elemento de sellado 10, pero también puede estar, por ejemplo, soldada. Los separadores 11a a 11d comprenden
en cada caso un extremo fijo 19, una zona de contacto 20 y un extremo libre 21. Aqui, los separadores 11a a 11d se
extienden paralelos a la circunferencia del elemento de sellado 10. Por lo tanto, el extremo fijo 19 y el extremo libre
21 pueden situarse a la misma altura axial. La extension axial del elemento de sellado 10, por tanto, no
necesariamente aumenta con los separadores 1la a 11d. Sin embargo, los separadores 1la a 11d se pueden
formar con una extension longitudinal relativamente grande, como resultado de lo cual se obtiene un alto grado de
capacidad de recuperacion. Dado que el extremo libre 21 esta separado inicialmente del lado exterior 12, una
primera deformacion del separador 11a a 11d se realiza con fuerzas relativamente pequefias hasta que el extremo
libre 21 se apoye en el lado exterior 12 del elemento de sellado. En el caso de una deformacién adicional de los
separadores 1la a 11d, como ocurre durante el tensado de la abrazadera de perfil 1, se requieren fuerzas
ligeramente mayores, ya que el extremo libre 21 se desliza entonces en el lado exterior 12 y el separador 11a a 11d
se tiene que deformar a ambos lados de la zona de contacto 20. Las fuerzas de deformacidn necesarias, por tanto,
aumentan. Como resultado de esto, es posible insertar el elemento de sellado 10 en la abrazadera de perfil 1 con
una fuerza relativamente pequefia y, sin embargo, lograr una retencion segura del elemento de sellado en la
abrazadera de perfil 1.

Una seccion transversal del elemento de sellado 10 segun la figura 5 se representa en la figura 6.

La figura 7 muestra una formacion adicional del elemento de sellado 10, en cuyo caso el separador 11 no esta
dirigido en la direccion circunferencial, sino que comprende un extremo libre curvado 21. En el caso de una
configuracion de este tipo, también se consigue un separador 11 con suficiente capacidad de recuperacion, con lo
cual se pueden introducir fuerzas de pretensado suficientes simultdineamente de manera que el elemento de sellado
10 pueda mantenerse en la abrazadera de perfil 1 o en la tira de perfil 2 de manera forzada.

La abrazadera de perfil o la tira de perfil se producen generalmente a partir de un material metdlico. El elemento de
sellado puede comprender también un metal. Como resultado de la realizacion del ajuste de forma del elemento de
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sellado 10 en la tira de perfil 2 con la ayuda de separadores deformables elasticamente 11 que parten de un lado
exterior radial 12 del elemento de sellado 10 y se apoyan en un lado interior radial 13 de la tira de perfil 2, también
se consigue la retencién segura del elemento de sellado 10 en el estado no tensado de la abrazadera de perfil 1 sin
necesidad de una conexion de forma ajustada. Por tanto, esta conexion se puede ser producir y utilizar muy
facilmente. Como resultado de la tension previa de los separadores y las protuberancias radiales opcionales en el
lado interior de la tira de perfil, se descarta una rotacion del elemento de sellado antes del montaje final. Solo
durante el montaje final de la abrazadera de perfil con el elemento de sellado en los extremos de la tuberia o
rebordes correspondientes el par de torsion entre la abrazadera de perfil y el elemento de sellado aumenta tanto que
puede producirse una ligera rotacion entre el elemento de sellado y la tira de perfil. Como resultado, se garantiza la
alineacion perfecta y posicionamiento del elemento de sellado y el perfil de sujecion con relacion uno al otro esta
asegurada. Simultdneamente, se obtienen unas propiedades 6ptimas de sellado. En este caso, el elemento de
sellado se puede conectar a la abrazadera de perfil sin necesidad de herramientas especiales.
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REIVINDICACIONES

1. Abrazadera de perfil que comprende un elemento de tensado y una tira de perfil sobre la cual se
mantiene cautivo un elemento de sellado, en donde el elemento de sellado, en el lado exterior radial (12) del mismo,
comprende al menos dos separadores elasticamente deformables (11a-11d) separados entre si en la direccion
circunferencial, que se apoyan mediante ajuste forzado en un lado interior (13) de la tira de perfil (2) y, de esta
manera, mantienen cautivo el elemento de sellado también en el estado no tensado de la abrazadera, caracterizada
porque

los separadores (11a-11d) comprenden un extremo fijo (19) que conecta los mismos al elemento de sellado (10),
una region de contacto (20) contra la cual se apoyan los separadores en el lado interior (13) de la tira de perfil (2), y
un extremo libre (21), en donde la regidn de contacto esta dispuesto en el punto mas exterior y el extremo libre esta
doblado hacia dentro.

2. Abrazadera de perfil de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque el elemento de sellado (10) esta
formado como un sello de metal.

3. Abrazadera de perfil de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque los separadores
(11a-11d) estan formados como una sola pieza con el elemento de sellado (10).

4. Abrazadera de perfil de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque los separadores
(11a-11d) se extienden paralelos a la direccion circunferencial (10).

5. Abrazadera de perfil de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el extremo libre (21)
esta curvado, en donde un eje de doblado es paralelo a la direccion circunferencial.

6. Abrazadera de perfil de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque existen salientes
radiales (14a, 14b) formados en el lado interior (13) de la tira de perfil (2).

7. Abrazadera de perfil de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque la tira de perfil (2)
comprende dos cabezales de tensado (3, 4), con los que encaja el elemento de tensado (5).
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