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DESCRIPCION
Conector para la conexién a un cable coaxial

La invencién se refiere a un conector para la conexién a un cable coaxial, que presenta un conductor interior, un
conductor exterior trenzado asi como un aislamiento entre el conductor interior y el conductor exterior, asi como una
camisa de proteccion que envuelve los componentes antes mencionados, estando insertado en una seccién terminal
libre del cable coaxial un primer componente tubular entre el aislamiento y el conductor exterior del cable coaxial y
estando unido un segundo componente tubular al primer componente tubular por unién positiva incluyendo el
conductor exterior.

Un conector de este tipo se dio a conocer por ejemplo por la memoria de patente estadounidense US 4,131,332. En
este conector, un primer componente tubular esta insertado entre el aislamiento y el conductor exterior del cable
coaxial y un segundo componente tubular esta unido al primer componente tubular por unién positiva incluyendo el
conductor exterior. Esta union esta prevista como unién de engarce a presion, de manera que aqui se requiere al
menos un procedimiento de engarce a presion como paso de montaje.

El documento US 4,813,887 muestra un conector segun el preambulo de la reivindicacion 1, al que esta unido un
cable coaxial doblemente blindado. El blindaje exterior esta encerrado entre dos componentes tubulares, formando
el componente tubular exterior un manguito abierto hacia la seccién terminal del cable coaxial. No se encuentra una
unién positiva entre los dos componentes tubulares.

Por el documento DE 697 01 065 T2 se dio a conocer una disposicion de unién de capa de blindaje para la union
eléctrica de la capa de blindaje de un cable blindado, en la que un componente tubular interior esta dispuesto debajo
de la capa de blindaje expuesta y un componente tubular exterior esta juntado al lado exterior de la capa de blindaje,
pudiendo unirse entre si el componente tubular exterior y el componente tubular interior a través de medios de
bloqueo o de enclavamiento fijando la capa de blindaje entre si.

La realizacion de los componentes tubulares descritos que han de ser unidos es relativamente complicada. Ademas,
en este documento apenas se hallan indicaciones de cémo la disposicion de unién de capa de blindaje descrita
podria utilizarse para la fabricacion de un conector realizado de manera ventajosa.

La invencion tiene el objetivo de proporcionar un conector que se pueda unir de manera sencilla y econémica a un
cable coaxial y que permita de manera sencilla un blindaje eficaz de un contacto de conector.

Este objetivo se consigue segun la invencion porque el segundo componente tubular forma un manguito abierto
hacia la seccion terminal del cable coaxial y porque el primer componente tubular presenta una ranura
circunferencial a lo largo de su contorno, que encaja con una acanaladura del segundo componente tubular.

Resulta ventajoso que el primer componente tubular posee una ranura realizada a lo largo del contorno y que el
segundo componente tubular presenta una acanaladura preferentemente también circunferencial que sobresale
hacia dentro. Al ensamblar el primer y el segundo componente tubular, la acanaladura encaja en la ranura, por lo
que los dos componentes tubulares quedan unidos fijamente entre si. La unidon de retencion realizada de esta
manera se puede realizar con una construccion especialmente sencilla y de forma econémica.

Alternativamente, también se puede prever realizar solo después del ensamblaje de los dos componentes tubulares
una acanaladura en la camisa del segundo componente tubular, que engrane en la ranura del primer componente
tubular uniendo los dos componentes tubulares entre si por unién positiva.

Después de ensamblar el primer componente tubular y el segundo componente tubular, el conductor exterior queda
sujeto firmemente entre los dos componentes tubulares, de manera que queda realizada una buena unién eléctrica a
ambos componentes tubulares.

Resulta especialmente ventajoso si el primer componente tubular presenta una hendidura realizada en sentido
longitudinal. La hendidura permite al primer componente tubular ceder elasticamente hacia dentro al insertarse en el
segundo componente tubular, por lo que queda facilitada la insercion vy, al estar bajo tension elastica, el primer
componente tubular queda sujeto de manera especialmente segura dentro del segundo componente tubular.

El encaje elastico permite al mismo tiempo una compensacion de tolerancias con respecto a las medidas de los dos
componentes tubulares. Ademas, permite comprimir el primer componente tubular en cierta medida en sentido
radial, por lo que el conductor interior aislado del cable coaxial queda sujeto firmemente y el cable coaxial queda
unido de manera segura a los componentes tubulares. De esta manera, se puede prescindir de una reduccion de
traccion mecanica adicional del cable coaxial.

El manguito se extiende preferentemente hasta sobre la zona en la que el contacto de conector esta unido al
conductor interior. EI manguito también puede estar realizado de tal forma que recubra la extension total del contacto
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de conector. Dado que el manguito esta unido eléctricamente al conductor exterior del cable coaxial y por tanto yace
sobre el potencial de blindaje, el contacto de conector queda blindado éptimamente por todos los lados, salvo el lado
que queda libre para insertar la contraclavija.

En lugar de un manguito que se extiende a lo largo de la totalidad del contacto de conector, también puede estar
prevista una chapa de blindaje adaptada a la forma del manguito, que se pueda juntar al manguito con precision de
ajuste y que envuelva el contacto de manguito de conector protegiéndolo de esta manera contra la entrada y salida
de radiacion electromagnética.

En ambos casos resulta ventajoso si un inserto de camara aislante envuelve el contacto de conector aislando el
contacto de conector eléctricamente con respecto al manguito. Preferentemente, el inserto de camara puede estar
realizado como cuerpo de materia sintética igualmente con forma de manguito que se pueda insertar con precision
de ajuste en el manguito o la chapa de blindaje.

Otras formas de realizacién y variantes ventajosas de la invencion resultan de la siguiente descripcion de dos
ejemplos de realizacion de la invencion con la ayuda del dibujo.

Las figuras 1 a 6 representan diferentes fases durante el montaje de un conector segun la invenciéon. La figura 7
muestra una variante de realizacién del conector.

La figura 1 muestra un conector en una vista parcialmente en seccién. Un cable coaxial 1 queda sujeto por un primer
componente tubular 6 que esta insertado en un segundo componente tubular 7 estando encajado con este. El
segundo componente tubular 7 forma un manguito 8 abierto en direccion hacia la seccion terminal libre del cable
coaxial 1, que envuelve el punto de unién del conductor interior 2 del cable coaxial 1 a un contacto de conector 9. El
contacto de conector 9 esta representado aqui tan solo a titulo de ejemplo como manguito de enchufe que puede
recibir desde diferentes direcciones de enchufe un contacto de enchufe plano no representado. El contacto de
conector 9 esta unido al conductor interior 2 del cable coaxial 1 mediante una unién de engarce a presion 15.

En la figura 2, el conector de enchufe esta representado en seccion longitudinal. Aqui, se puede ver claramente la
estructura del cable coaxial 1. Dado que el conector preferentemente se usa como conector de carga elevada que
puede llevar elevadas corrientes y/o tensiones, el cable coaxial presenta un conductor interior 2 macizo con una
seccion transversal relativamente grande. El conductor interior 2 esta envuelto por un aislamiento 4, salvo su seccion
en la que establece una unién de engarce a presion 15 al contacto de conector no representado aqui. Entre el
aislamiento 4 y una camisa de proteccion 5 exterior igualmente aislante esta dispuesto un conductor exterior 3
realizado como blindaje de alambre metalico trenzado. La camisa de protecciéon 5 llega hasta los componentes
tubulares (6, 7) unidos entre si, extendiéndose el conductor exterior 3 mas alld estando sujeto entre los dos
componentes tubulares (6, 7).

Como también esta representado en la figura 2, el primer componente tubular 6 presenta una ranura 11
circunferencial realizada a lo largo de su contorno, en la que engrana por encaje una acanaladura 10, realizada
preferentemente también de forma circunferencial, del segundo componente tubular 7. El encaje queda fomentado
por que, como se puede ver en la figura 1, el primer componente tubular 6 presenta una hendidura 12 realizada en
sentido longitudinal, de manera que el primer componente tubular 6 puede ceder elasticamente hacia dentro. Dado
que durante ello se reduce el diametro interior del primer componente tubular 6, este se cierra firmemente alrededor
del aislamiento 4 del cable coaxial 1. De esta manera, el cable coaxial 1 queda unido fijamente a los dos
componentes tubulares (6, 7).

Los pasos de montaje para la unién de las piezas del conector al cable coaxial estan ilustrados por las figuras 3 y 4.
En primer lugar, se eliminan en la medida necesaria el aislamiento 4 y la camisa de protecciéon 5 en una seccion
terminal del cable coaxial 1. Sobre el cable coaxial 1 preconfeccionado de esta manera se coloca entonces por
deslizamiento el segundo componente tubular 7. Después, el trenzado metalico del conductor exterior 3 del cable
coaxial 1 se ensancha radialmente y el primer componente tubular 6 se coloca por deslizamiento debajo del
trenzado metalico. Después de establecer la unidon por engarce a presion 15 entre el contacto de conector 9 y el
conductor interior 2 se ha alcanzado el estado de montaje representado en la figura 4.

El segundo componente tubular 7 se coloca por deslizamiento sobre el primer componente tubular 6, durante lo cual
los dos componentes tubulares (6, 7) encajan entre si estableciendo al mismo tiempo la unién eléctrica entre el
segundo componente tubular 7 y el trenzado metalico del conductor exterior 3. De esta manera se han conseguido
ya una union mecanicamente estable del cable coaxial 1 y un blindaje eléctrico hasta la zona de unién del contacto
de conector 9 y del conductor interior 2.

Para conseguir un blindaje practicamente total del contacto de conector 9, como muestran las figuras 5 y 6, en el
manguito 8 formado por el segundo componente tubular 7 puede insertarse una chapa de blindaje 13 que envuelve
el contacto de conector 9 dejando libre solo un orificio de insercidon para juntar un contracontacto de enchufe y lo
blinda contra la entrada y la salida de radiacién electromagnética.
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La chapa de blindaje 13 presenta laminas de contacto 16 elasticas conformadas en la misma, que establecen una
union eléctrica y mecanica especialmente buena al manguito 8. Resulta ventajoso prever un inserto de camara
aislante no representado aqui que presenta una forma similar a la chapa de blindaje 13 y que se puede insertar en el
espacio hueco dentro de la chapa de blindaje 13 aislando alli el contacto de conector 9 eléctricamente con respecto
a la chapa de blindaje 13.

La figura 6 muestra la chapa de blindaje 13 insertada en el manguito 8. La seccién delantera de la chapa de blindaje
13 presenta en su lado inferior una cavidad que no se puede ver en las figuras, a través de la que una clavija plana
no representada se puede unir como contracontacto de enchufe al contacto de conector 9 dentro de la chapa de
blindaje 13.

La figura 7 muestra una forma de realizacion alternativa del conector, en la que el sentido de enchufe del
contraconector que se puede juntar esta previsto en el sentido axial del manguito 8. A causa del sentido de enchufe
no acodado, el blindaje del contacto de conector 9 puede realizarse aqui tan solo mediante el manguito 8 prolongado
del segundo componente tubular 7, de manera que aqui no se precisa una chapa de blindaje adicional. Dentro del
manguito 8 se puede ver un inserto de camara 14 aislante que aisla el contacto de conector eléctricamente con
respecto al manguito 8 de blindaje.

Lista de signos de referencia

1 Cable coaxial

2 Conductor interior

3 Conductor exterior

4 Aislamiento

5 Camisa de proteccion

6 Primer componente tubular
7 Segundo componente tubular
8 Manguito

9 Contacto de conector

10 Acanaladura

11 Ranura

12 Hendidura

13 Chapa de blindaje

14 Inserto de camara

15 Unién por engarce a presion
16 Laminas de contacto
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REIVINDICACIONES

1. Conector para la conexién a un cable coaxial (1), que presenta un conductor interior (2), un conductor exterior (3)
trenzado asi como un aislamiento (4) entre el conductor interior (2) y el conductor exterior (3), asi como también una
camisa de proteccion (5) que envuelve los componentes antes mencionados, estando insertado en una seccion
terminal libre del cable coaxial (1) un primer componente tubular (6) entre el aislamiento (4) y el conductor
exterior (3) del cable coaxial (1) y estando unido un segundo componente tubular (7) al primer componente
tubular (6) por uniéon positiva incluyendo el conductor exterior (3), y formando el segundo componente tubular (7) un
manguito (8) abierto hacia la seccion terminal del cable coaxial (1), caracterizado por que el primer componente
tubular (6) presenta una ranura (11) circunferencial a lo largo de su contorno, que encaja con una acanaladura (10)
del segundo componente tubular (7).

2. Conector segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el manguito (8) abierto envuelve la unidn eléctrica
entre el conductor interior (2) del cable coaxial (1) y un contacto de conector (9).

3. Conector segun la reivindicacion 2, caracterizado por que la unién eléctrica esta realizada como unién por
engarce a presion (15).

4. Conector segun la reivindicacion 2, caracterizado por que en la abertura del manguito (8) esta insertada una
chapa de blindaje (13) que encierra al menos en parte el contacto de conector (9).

5. Conector segun la reivindicacion 4, caracterizado por que la chapa de blindaje (13) esta realizada en una sola
pieza a partir de una tira de chapa.

6. Conector segun la reivindicacion 4, caracterizado por que entre la chapa de blindaje (13) o el manguito (8) y el
contacto de conector (9) esta insertado un inserto de camara (14) aislante.

7. Conector segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el primer componente tubular (6) presenta en su
sentido longitudinal una hendidura (12).
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Fig. 3
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Fig. 5
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Fig. 7
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