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DESCRIPCION
Capsula y maquina dispensadora para bebidas

La invencion se refiere a capsulas o recipientes para preparar productos alimenticios, farmacéuticos o cosméticos vy,
de forma especifica, la misma se refiere a una capsula modular formada por dos recipientes que pueden conectarse
entre si y que contienen unos productos iniciales respectivos que se uniran entre si y, opcionalmente, a un fluido, a
efectos de preparar un producto final.

La invencion también se refiere a maquinas dispensadoras adecuadas para producir un producto alimenticio,
farmacéutico o cosmético usando capsulas desechables y de una uUnica dosis que contienen un producto soluble o
percolable o concentrado. De forma especifica, la invencién se refiere a una maquina dispensadora que puede usar
una capsula modular formada por dos recipientes que pueden conectarse entre si y que contienen unos productos
iniciales respectivos que se uniran entre si y, opcionalmente, a un fluido, a efectos de preparar un producto final.

De forma tipica, las capsulas conocidas usadas en maquinas dispensadoras para dispensar productos alimenticios,
por ejemplo bebidas, son recipientes individuales, desechables y de una unica dosis que comprenden una carcasa
exterior, hecha de material plastico impermeable a liquidos y a gases, y que tiene forma de vaso o taza. De forma
especifica, la carcasa tiene una pared inferior y una pared lateral que definen una abertura superior a través de la
que se puede introducir el producto a partir del que es posible obtener la bebida. La abertura superior esta cerrada
herméticamente mediante una cubierta, de forma tipica, una lamina de pelicula de aluminio o plastico, a efectos de
precintar el producto en el interior del recipiente. La capsula puede ser perforada para permitir la introduccion de un
liqguido a presion, de forma tipica, agua en forma liquida, y la salida de la bebida obtenida. De forma especifica, la
cubierta y la pared inferior de la carcasa pueden ser perforadas mediante medios adecuados de una maquina
dispensadora en la que se introduce la capsula para permitir la introduccion por su parte superior del liquido a
presion y la extraccion por su parte inferior de la bebida o viceversa, respectivamente.

Recientemente, la demanda por parte de los consumidores de bebidas, tales como café, chocolate, té, bebida de
cebada, etc., ha aumentado, siendo posible afadir sabores a dichas bebidas en caso necesario mediante la
introduccion de sustancias saborizantes adecuadas.

Las sustancias saborizantes pueden introducirse después de la preparacion de la bebida “base” mediante la
magquina dispensadora. No obstante, un procedimiento manual de este tipo no es ni conveniente ni facil para el
usuario final, y ademas da como resultado una bebida final con sabor afiadido que tiene unas caracteristicas
organolépticas que, en ocasiones, no son satisfactorias, por ejemplo, debido a la mezcla parcial o irregular llevada a
cabo por el usuario.

Para evitar este inconveniente, se han realizado capsulas que contienen productos iniciales que se uniran al fluido a
presion, ya mezclados con sustancias saborizantes respectivas, pudiendo ser usadas dichas capsulas directamente
en maquinas dispensadoras automaticas. No obstante, las combinaciones de productos iniciales y de sustancias
saborizantes son muy numerosas, y es necesario un amplio numero de capsulas para satisfacer los gustos y
requisitos de los consumidores. Esto implica elevados costes de adquisicion y la necesidad de un espacio adecuado
para alojar y almacenar todas estas capsulas.

Especialmente en el campo farmacéutico, se conoce el uso de productos en forma liofilizada o en polvo que deben
rehidratarse o solubilizarse o combinarse de cualquier manera con un liquido, de forma tipica, agua, antes de su
administracion oral. Estos productos iniciales estan envasados generalmente en recipientes suficientemente grandes
para contener la cantidad de liquido necesaria que debe ser introducida manualmente por el usuario. No obstante,
dicha operacion manual es relativamente trabajosa y facilmente susceptible a errores, especialmente en el caso de
un usuario no muy experto o habil. De hecho, este ultimo puede afadir una cantidad de liquido excesiva o
insuficiente, obteniendo por lo tanto un producto final no 6ptimo. Ademas, el procedimiento de introduccién de liquido
puede hacer que este ultimo y/o el producto inicial contacten con elementos o materiales externos que pueden
contaminar o ensuciar el producto final.

Los documentos US 2008/179334, US 2008/289976, WO 2012/004430 y JP 8310531 describen el preambulo de la
reivindicacion 1.

Los documentos US 2007/259074, US 2011/045144, WO 2005/077811, US 2010/154459 y US 2010/154644
describen caracteristicas del predmbulo de la reivindicacién 16.

Un objetivo de la presente invencion consiste en mejorar las capsulas conocidas, de forma especifica, las capsulas
precintadas, de una Unica dosis y desechables, que contienen un primer producto inicial que se unira a un segundo
producto inicial y/o a un fluido para preparar un producto final correspondiente, de forma especifica, en una maquina
dispensadora automatica.

Otro objetivo consiste en obtener una capsula que, en una etapa de uso, permite poner en contacto dos productos
iniciales, que pueden ser seleccionados segun se desee por el usuario, opcionalmente, para su unién a un fluido a
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efectos de obtener un producto final, de forma especifica, una bebida con sabor anadido, en una maquina
dispensadora, automaticamente, sin ninguna intervencioén por parte del usuario.

Otro objetivo consiste en obtener una capsula que, al ser usada, permite combinar dos productos iniciales de
manera sencilla y rdpida, conservando al mismo tiempo su integridad e higiene.

Otro objetivo adicional de la presente invencién consiste en mejorar las maquinas dispensadoras conocidas
adecuadas para usar capsulas desechables y de una uUnica dosis que contienen un producto inicial que se unira a un
fluido para preparar un producto final correspondiente, de forma especifica, una bebida.

Otro objetivo adicional consiste en obtener una maquina dispensadora capaz de alojar y usar una capsula modular
formada por dos recipientes que pueden conectarse entre si y que contienen productos iniciales respectivos que se
uniran entre si y, opcionalmente, a un fluido, a efectos de obtener un producto final.

Otro objetivo adicional consiste en obtener una maquina dispensadora capaz de alojar y usar una pluralidad de
capsulas que tienen tamafos y/o productos iniciales diferentes para obtener automaticamente productos finales
respectivos.

Otro objetivo consiste en producir una maquina dispensadora que asegura la higiene y la limpieza del proceso de
dispensacion, manteniendo al mismo tiempo la integridad de las propiedades organolépticas del producto final.

En un primer aspecto de la invencion, se da a conocer una capsula segun la reivindicacion 1.
En un segundo aspecto de la invencion, se da a conocer una maquina dispensadora segun la reivindicacion 13.

Es posible mejorar la comprension y la implementacion de la invencion haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
que muestran algunas realizaciones ilustrativas y no limitativas de la misma, y en los que:

- la Fig. 1 es una seccion esquematica de la capsula segun la invencién en estado separado;
- la Fig. 2 es una seccion esquematica de la capsula de la Fig. 1 en estado montado;

- la Fig. 3 es una seccidn parcial ampliada de la capsula de la Fig. 2 que muestra especialmente los medios
de interfaz;

- las Figs. 4 a 7 son vistas en seccion de la capsula de la Fig. 2 asociada a la maquina dispensadora de la
invencion en configuraciones funcionales sucesivas diferentes;

- la Fig. 8 es una seccion esquematica de una version de la capsula de la Fig. 1;
- la Fig. 9 es una seccion de otra version de la capsula de la Fig. 1.

Haciendo referencia a las Figs. 1 a 7, se muestra la capsula 1 segun la invencion, que puede ser usada en una
maquina dispensadora 60 segun la invencion y descrita en la presente memoria mas adelante, a efectos de producir,
mediante la inyeccion de un fluido a presién en su interior, un producto final, por ejemplo, una bebida con sabor
anadido, tal como café, bebida de cebada, infusiones, té, chocolate, etc.

Tal como se explica de forma mas detallada mas adelante en la descripcién, la capsula 1 también puede ser usada
directamente por parte de un usuario sin el uso de una maquina dispensadora.

La capsula 1 de la invencion comprende un primer recipiente 2 dotado de una primera cavidad 4 adecuada para
contener un primer producto P1 y un segundo recipiente 3 dotado de una segunda cavidad 5 adecuada para
contener un segundo producto P2.

Los productos iniciales P1, P2 son productos percolables o solubles o para infusion o liofilizados o deshidratados.

La capsula 1 también es adecuada para contener productos iniciales que se combinaran, Unicamente o con un
fluido, a efectos de obtener un producto final, también un producto no alimenticio, por ejemplo, un producto
farmacéutico, fitosanitario, cosmético o detergente o, de forma genérica, un producto quimico.

Mas adelante en la descripcion, por producto final se entendera, a titulo de ejemplo ilustrativo no limitativo, un
producto alimenticio, de forma tipica, una bebida.

El primer recipiente 2 comprende un primer elemento 6 de interfaz enfrentado a la primera cavidad 4 y dotado de
primeros medios 11 de conexién, y el segundo recipiente 3 comprende un segundo elemento 7 de interfaz
enfrentado a la segunda cavidad 5 y dotado de segundos medios 12 de conexién.

Los elementos 6, 7 de interfaz pueden conectarse entre si en una configuracion montada B de la capsula 1, en la
que el primer recipiente 2 esta conectado al segundo recipiente 3; de forma especifica, los primeros medios 11 de
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conexiéon se unen a los segundos medios 12 de conexiéon y quedan conectados a los mismos para abrir los
recipientes 2, 3 y para poner en comunicacion de fluidos la primera cavidad 4 y la segunda cavidad 5 a efectos de
permitir que un fluido F introducido en la primera cavidad 4 pase conjuntamente con el primer producto P1 a la
segunda cavidad 5 y se una al segundo producto P2 para obtener un producto final PF.

El primer recipiente 2 y el segundo recipiente 3 pueden comprimirse y/o aplastarse, respectivamente, para permitir la
transferencia del fluido F y del primer producto P1 de la primera cavidad 4 a la segunda cavidad 5 y para permitir la
salida del producto final PF de la segunda cavidad 5.

De forma especifica, el primer recipiente 2 comprende una primera carcasa 20 que puede deformarse y/o
comprimirse dotada de un primer borde 27 en forma de ala, al que esta fijado el primer elemento 6 de interfaz; el
segundo recipiente 3 comprende una segunda carcasa 30, que también puede deformarse y/o comprimirse, dotada
de un segundo borde 37 en forma de ala, al que esta fijado el segundo elemento 7 de interfaz. El primer borde 27
forma un asiento anular 27a que aloja un borde periférico del primer elemento 6 de interfaz que puede fijarse al
mismo mediante soldadura o mediante pegamento, o mediante encaje por interferencia. De forma similar, el
segundo borde 37 forma un asiento anular 37a que aloja un borde periférico del segundo elemento 7 de interfaz que
puede fijarse al mismo mediante soldadura o mediante pegamento, o mediante encaje por interferencia.

Los primeros medios 11 de conexiéon comprenden primeros medios 13 de conducto y los segundos medios 12 de
conexion comprenden segundos medios 14 de conducto. En la configuracion montada B de la capsula 1, los
primeros medios 11 de conexién estan unidos y conectados a los segundos medios 12 de conexién para conectar
los primeros medios 13 de conducto a los segundos medios 14 de conducto y para realizar una conexion de fluidos
entre la primera cavidad 4 y la segunda cavidad 5 que permite el paso de un fluido F introducido en la primera
cavidad 4 conjuntamente con el primer producto P1 al interior de la segunda cavidad 5 y su unién al segundo
producto P2 para preparar un producto final PF.

Cada elemento 6, 7 de interfaz incluye un elemento respectivo con una forma sustancialmente plana, por ejemplo,
en forma de disco, dotado opcionalmente de una o mas aberturas pasantes para permitir la introduccion de los
productos iniciales P1, P2 en las cavidades 4, 5 de los recipientes en una etapa de llenado de estos ultimos.

Los elementos 6, 7 de interfaz estan hechos de un material plastico y fijados, por ejemplo, mediante soldadura
térmica o ultrasonica, a los bordes 27, 37 respectivos de los recipientes 2, 3.

La primera carcasa 20 y la segunda carcasa 30 se obtienen conformando una lamina de material termoconformable,
de forma especifica, un material plastico de capas multiples impermeable a liquidos y a gases y adecuado para
contactar con alimentos.

Los primeros medios de conexidon comprenden al menos un saliente 11 de conexion dispuesto para su unién a un
alojamiento 12 respectivo de los segundos medios de conexién; los primeros medios de conducto comprenden un
primer conducto 13 conformado en el saliente 15 de conexién y los segundos medios de conducto comprenden un
segundo conducto 14 conformado en el alojamiento 12. En la realizacion mostrada en las figuras a titulo de ejemplo
no limitativo, los primeros medios de conexién comprenden cuatro salientes 11 de conexiéon separados entre si y
dispuestos para su unioén en la configuracion montada B a alojamientos 12 respectivos de los segundos medios de
conexion. De este modo, los primeros conductos 13 de paso y los segundos conductos 14 de paso forman cuatro
conductos de conexion distintos para el paso del fluido F y del primer producto P1 y/o para la salida de aire, tal como
se explica de forma mas detallada mas adelante en la descripcion.

En una version de la capsula, no mostrada en las figuras, los primeros medios de conexiéon comprenden al menos un
alojamiento dispuesto para alojar un saliente respectivo de los segundos medios de conexién y para su union al
mismo.

El primer recipiente 2 comprende un tercer elemento 8 de interfaz fijado a un tercer borde periférico 28 de la primera
carcasa 20 y sustancialmente opuesto al primer elemento 6 de interfaz. El tercer elemento 8 de interfaz comprende
al menos un orificio 29 de suministro dispuesto para su unién a medios 61 de inyeccion de la maquina dispensadora
60 y para permitir la introduccién del fluido F en la primera cavidad 4. Una primera boquilla 25 esta fijada al tercer
elemento 8 de interfaz, de modo que el conducto interno respectivo esta conectado al orificio 29 de suministro. La
primera boquilla 25 permite dispensar el fluido F de manera uniforme y regular en el primer producto P1.

El tercer elemento 8 de interfaz comprende un elemento con una forma sustancialmente plana, por ejemplo, en
forma de disco, hecho de material plastico y fijado, por ejemplo, mediante soldadura térmica o ultrasénica, al tercer
borde periférico 28. El tercer elemento 8 de interfaz comprende ademas un orificio 26 de ventilacion para permitir
durante una primera etapa funcional F1, en la que el fluido F se introduce en el primer recipiente 2, la salida
necesaria del aire contenido en la primera cavidad 2 y precintado en su interior conjuntamente con el primer
producto P1.

Haciendo referencia a la realizacion mostrada en las figuras, la primera carcasa 20 comprende una primera pared
lateral 24 que tiene una forma sustancialmente tubular que finaliza en un extremo en el primer borde periférico 27, al
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que esta conectado el primer elemento 6 de interfaz, y que finaliza en el extremo opuesto en el tercer borde
periférico 28, al que esta conectado el tercer elemento 8 de interfaz. La primera pared lateral 24, el primer elemento
6 de interfaz y el tercer elemento de interfaz definen sustancialmente la primera cavidad 4.

La primera pared lateral 24 es convergente a partir del primer borde periférico 27 hasta el tercer borde periférico 28.

En una versién no mostrada de la capsula 1, el primer recipiente 2 no comprende el tercer elemento de interfaz y la
primera carcasa 20 comprende, ademas de la primera pared lateral, una primera pared de base que forma la
primera cavidad 4 con dicha primera pared lateral. En esta version, la primera pared de base puede ser perforada
mediante los medios de inyeccién de la maquina dispensadora para la introduccion del fluido F.

La segunda carcasa 30 comprende una segunda pared lateral 34 y una segunda pared 33 de base que definen la
segunda cavidad 5. La segunda pared lateral 34, que tiene una forma sustancialmente tubular, finaliza en un
extremo en el segundo borde periférico 37, opuesto a la segunda pared 33 de base y al que esta conectado el
segundo elemento 7 de interfaz. La segunda pared lateral 34 es convergente a partir del segundo borde periférico 37
hasta la segunda pared 33 de base.

La primera pared lateral 24 y la segunda pared lateral 34 pueden deformarse y/o comprimirse para permitir la
compresion y el aplastamiento de la primera carcasa 20 y de la segunda carcasa 30, respectivamente, a lo largo de
una direccion A que es transversal, de forma especifica, sustancialmente ortogonal, con respecto a los elementos 6,
7 de interfaz. Con tal fin, dichas paredes laterales 24, 34 estan conformadas en forma de acordedn o de fuelle, o
estan dotadas de lineas de deformacion.

De forma especifica, tal como se explica de forma mas detallada mas adelante en la descripcién, la primera pared
lateral 24 puede deformarse y/o comprimirse para permitir la compresién y/o el aplastamiento de la primera carcasa
20 a lo largo de la direccion A, a efectos de transferir el fluido F y el primer producto P1 (de forma tipica, ya
combinados para formar un producto intermedio P3) de dicha primera cavidad 4 a dicha segunda cavidad 5. De
forma similar, la segunda pared lateral 34 puede deformarse y/o comprimirse para permitir comprimir y/o aplastar la
segunda carcasa 30 a lo largo de la direccion A, a efectos de permitir la salida del producto final PF de la segunda
cavidad 5 y, de este modo, de la capsula 1.

Un primer elemento 18 de cubierta esta sustancialmente superpuesto con respecto al primer elemento 6 de interfaz,
fijado al primer borde periférico 27 de la primera carcasa 20 para cerrar herméticamente la primera cavidad 4. De
forma similar, un segundo elemento 19 de cubierta esta sustancialmente superpuesto con respecto al segundo
elemento 7 de interfaz, fijado al segundo borde periférico 37 de la segunda carcasa 30 para cerrar herméticamente
la segunda cavidad 5.

Un tercer elemento 22 de cubierta también esta dispuesto sustancialmente superpuesto con respecto al elemento 8
de interfaz, fijado al tercer borde periférico 28 de la primera carcasa 20 para cerrar dicha primera cavidad 4 en
cooperacion con dicho primer elemento 18 de cubierta.

El primer elemento 18 de cubierta y el segundo elemento 19 de cubierta comprenden peliculas que puede ser
facilmente perforadas mediante los primeros medios 11 de conexién y/o los segundos medios 12 de conexion al
estar unidos entre si en dicha configuracion montada B de la capsula.

El tercer elemento 22 de cubierta también comprende una pelicula de aluminio o de material plastico respectiva, que
puede ser perforada mediante los medios 61 de inyeccion de la maquina dispensadora 60.

De forma especifica, los elementos 18, 19, 22 de cubierta pueden obtenerse a partir de una pelicula de capas
multiples que comprende, por ejemplo, una capa formada por una pelicula de plastico estanca al aire y una segunda
capa formada por una pelicula de aluminio desprendible. La pelicula de aluminio separa y protege la pelicula de
plastico subyacente del entorno externo. Justo antes de su uso, la pelicula de aluminio puede retirarse para dejar al
descubierto la pelicula de plastico subyacente a perforar, que se ha conservado limpia y aséptica. De esta manera,
se asegura la higiene y la limpieza durante la conexién entre los dos recipientes 2, 3.

Cada saliente 11 de conexion comprende un extremo afilado capaz de perforar y/o romper facilmente el primer
elemento 18 de cubierta y el segundo elemento 19 de cubierta, tal como se muestra de forma especifica en la Fig. 3.

De forma alternativa, el primer elemento 18 de cubierta y el segundo elemento 19 de cubierta pueden fijarse de
forma amovible a la primera carcasa 20 y a la segunda carcasa 30, respectivamente, por ejemplo, mediante
soldaduras desprendibles. De esta manera, un usuario puede retirar y separar facilmente dichos elementos 18, 19
de cubierta de los recipientes 2, 3 respectivos antes de conectar estos ultimos en la configuracion montada B de la
capsula para permitir la unién de los primeros medios 11 de conexién y los segundos medios 12 de conexion entre
si. En este caso, los primeros medios 11 de conexién y los segundos medios 12 de conexién no perforan y/o rompen
los elementos 18, 19 de cubierta.

El segundo recipiente 3 comprende medios 39, 40 de facilitacion de apertura para formar una salida de dicho
producto final PF cuando dicho segundo recipiente 3 es comprimido y/o aplastado.
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En la realizacidon mostrada, los medios de facilitacion de apertura comprenden un orificio 39 de salida conformado en
la segunda pared 33 de base de la segunda carcasa 30 del segundo recipiente 3 y cerrado herméticamente
mediante un elemento 40 de cierre, estando fijado este ultimo externamente a la segunda pared 33 de base y
pudiendo ser separado o fracturado mediante la accion del empuje o la presiéon del producto final PF cuando el
segundo recipiente 3 es comprimido y aplastado.

El elemento 40 de cierre comprende, por ejemplo, una lengiieta de aluminio o de material plastico fijada, de forma
especifica, pegada, a la segunda pared 33 de base.

El elemento 40 de cierre puede comprender una tira extendida disefiada para quedar retenida mediante medios 64
de apoyo de la maquina dispensadora 60 a efectos de evitar que dicho elemento 40 de cierre se separe totalmente y
caiga en un recipiente de consumo subyacente durante la apertura 1 de la capsula y la dispensacion de la bebida

(Fig. 7).

De forma alternativa, los medios de facilitacion de apertura pueden comprender al menos una linea de incision
previa o una parte de debilitamiento conformada en la segunda pared 33 de base y frangible mediante la accion del
empuje o la presion del producto final PF cuando el segundo recipiente 3 es comprimido y aplastado.

El segundo recipiente 3 comprende ademas al menos una segunda boquilla 16 fijada al segundo elemento 7 de
interfaz y dispuesta para dispensar en la segunda cavidad 5 el fluido F y el primer producto P1 procedentes de la
primera cavidad 4, es decir, el producto intermedio P3 obtenido a partir de la combinacion del fluido F con el primer
producto P1. Un producto intermedio P3 de este tipo puede ser, por ejemplo, una sustancia saborizante que se unira
al segundo producto P2 para obtener un producto final PF con sabor afiadido.

De forma especifica, la segunda boquilla 16 esta fijada al segundo elemento 7 de interfaz de modo que su conducto
interno 16a respectivo esta en conexion de fluidos con los segundos medios 14 de conducto. De forma mas precisa,
la segunda boquilla 16 esta fijada al segundo elemento 7 de interfaz en un alojamiento 12 de este ultimo de modo
que su conducto interno 16a queda conectado por fluidos al segundo conducto 14 de dicho alojamiento.

La boquilla 16 comprende al menos una abertura de introduccion respectiva conformada en su extremo o en su
proximidad y configurada para dirigir un chorro F de fluido respectivo hacia abajo en la direccién de la segunda
pared 33 de base y, opcionalmente, una pluralidad de aberturas de introducciéon adicionales conformadas en una
pared lateral de dicha boquilla y adyacentes al extremo.

En la realizacién mostrada, la segunda boquilla 16 comprende un elemento tubular rigido hecho, por ejemplo, de
material plastico, que tiene una longitud tal que sale de la segunda cavidad 5 a través de la abertura 39 cuando
dicha segunda carcasa 30 es comprimida y aplastada.

La boquilla puede estar dotada de un extremo afilado capaz de separar o romper el elemento 40 de cierre o de
perforar la segunda pared 33 de base en la linea de incision previa o en la parte de debilitamiento conformada en la
segunda pared 33 de base.

En una version de la capsula, no mostrada en las Figuras, la segunda boquilla puede tener una longitud minima tal
que permanece dispuesta totalmente en el interior del segundo recipiente 2 cuando este Ultimo esta totalmente
aplastado y comprimido.

En la realizacion mostrada, el segundo recipiente 3 comprende una o més segundas boquillas adicionales 17, por
ejemplo, dos, sustancialmente idénticas entre si, también fijadas al segundo elemento 7 de interfaz y dispuestas
para introducir en la segunda cavidad 5 el fluido F unido al primer producto P1, es decir, el producto intermedio P3.
Las segundas boquillas adicionales 17 estan fijadas al segundo elemento 7 de interfaz de modo que los conductos
internos respectivos 17a estan en comunicacion de fluidos con los segundos medios 14 de conducto. De forma mas
precisa, cada segunda boquilla adicional 17 esta fijada al segundo elemento 7 de interfaz en un alojamiento 12
respectivo de modo que su conducto interno 17a queda conectado por fluidos al segundo conducto 14 de dicho
alojamiento.

Las segundas boquillas adicionales 17 estan dispuestas sustancialmente en paralelo con respecto a la segunda
boquilla 16 y situadas de forma adyacente con respecto a los lados opuestos de esta Ultima a efectos de que sus
partes extremas respectivas se aproximen a la segunda pared lateral 34 y a la segunda pared 33 de base. Las
segundas boquillas adicionales 17 estan conformadas para dirigir chorros de fluido respectivos hacia la segunda
pared lateral 34, de forma especifica, en una direccion sustancialmente tangencial, a efectos de crear un flujo
vortical o vortice.

La combinacion de los chorros F de fluido dispensados por la segunda boquilla 16 y por las segundas boquillas
adicionales 17 permite solubilizar y disolver totalmente y homogéneamente, sin la intervencién manual de un
usuario, también productos que no son muy solubles o0 que se solubilizan lentamente y/o que contienen agentes
espesantes y estabilizantes, o productos liofilizados o deshidratados, a efectos de obtener productos finales densos
o viscosos (por ejemplo, bebidas, tales como chocolates liquidos) perfectamente disueltos y exentos de coagulos y

6



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2613854 T3

grumos. Con tal fin, la presion y la temperatura del fluido inyectado deben ajustarse de forma adecuada en funcion
del tipo y de la composicion de los productos iniciales.

Para permitir comprimir y/o aplastar el segundo recipiente a efectos de reducir su volumen inicial, las segundas
boquillas adicionales 17 pueden ser deformadas y/o comprimidas, a diferencia de la segunda boquilla 16. De forma
especifica, cada segunda boquilla adicional 17 comprende una pared tubular corrugada o en forma de fuelle que
puede comprimirse y/o doblarse y deformarse facilmente, tal como se muestra en la Fig. 7.

Debe observarse que uno de los cuatro salientes 11 de conexién del primer elemento 6 de interfaz se une a un
alojamiento 12 respectivo del segundo elemento 7 de interfaz, de modo que los conductos 13, 14 de paso
respectivos forman un conducto para la salida de aire.

En una version no mostrada de la capsula 1, el segundo recipiente 2 comprende solamente una segunda boquilla
16. En este caso, los medios 11 de conexion del primer elemento 6 de interfaz comprenden solamente un par de
salientes de conexion disefiados para su unién a alojamientos respectivos 12 a efectos de formar un conducto para
el paso del producto intermedio P3 y un conducto para la salida de aire, respectivamente.

El uso de la capsula 1 de la invencion permite obtener en una etapa inicial la conexién de los dos recipientes 2, 3 en
la configuracion montada B disponiendo el primer elemento 6 de interfaz para su unién y su conexion al segundo
elemento 7 de interfaz, a efectos de obtener la capsula 1 mencionada anteriormente. De forma especifica, los
salientes 11 de conexion de los primeros medios de conexion se introducen de forma estanca en los alojamientos 12
de los segundos medios de conexion, obteniéndose por lo tanto, mediante la unién de los primeros conductos 13 de
paso de dichos salientes 11 de conexién a los segundos conductos 14 de paso de dichos alojamientos 12, pasos
para el paso del fluido F y del primer producto P1 de la primera cavidad 4 a la segunda cavidad 5 y, en la direccion
opuesta, para el paso de aire de la segunda cavidad 5 a la primera cavidad 4. Durante la conexion, los salientes 11
de conexion rompen los elementos 18, 19 de cubierta.

En una primera etapa funcional F1, el fluido F se suministra al interior de la primera cavidad 4 a través de la primera
boquilla 25 del tercer elemento de interfaz para su unién y/o combinacion con el primer producto P1 y para la
formacion de un producto intermedio P3 (Fig. 5). El aire presente en la primera cavidad 4 puede salir a través del
orificio 26 de ventilacion.

En una segunda etapa funcional F2, la primera carcasa 20 del primer recipiente 2 se comprime y aplasta
progresivamente para reducir su volumen inicial y para forzar el paso de la bebida intermedia P3 de la primera
cavidad 4 al interior de la segunda cavidad 5 gracias a los primeros y los segundos medios 11, 12 de conexion de
los elementos 6, 7 de interfaz. En esta etapa, el orificio 26 de ventilacion esta cerrado.

El producto intermedio P3 introducido en la segunda cavidad 5 a través de las segundas boquillas 16, 17 se une y/o
mezcla con el segundo producto intermedio P2 a efectos de formar el producto final PF (Fig. 6). El aire presente en
la segunda cavidad 5 puede pasar a la primera cavidad 4 a través de los medios 11, 12 de conexion.

En esta segunda etapa funcional F2, es posible la introduccion adicional de fluido F en el primer recipiente 2 y, a
continuacion, en el segundo recipiente 3, para diluir el producto final PF hasta la concentracion deseada.

En una tercera etapa funcional F3, la segunda carcasa 30 del segundo recipiente 3 también se aplasta para reducir
su volumen inicial (Fig. 7). Los medios 39, 40 de facilitaciéon de apertura, gracias al empuje del producto final PF,
permiten la apertura del segundo recipiente 3 y la salida del producto final PF.

También durante la tercera etapa funcional F3, es posible la introduccién adicional de fluido F directamente en el
recipiente de consumo a través de la segunda boquilla 16 para diluir el producto final PF hasta la concentracion
deseada.

Debe observarse que el usuario, combinando el primer recipiente 2 con el segundo recipiente 3 segun sea
necesario, con recipientes 2, 3 disponibles en diferentes modalidades y tipos de primer producto P1 y de segundo
producto P2, respectivamente, puede montar una capsula 1 con la que es posible obtener cualquier producto final
PF mezclado o combinado deseado, por ejemplo, una bebida con sabor afiadido.

Por lo tanto, gracias a la capsula 1 de la invencidn, no es necesario contar con un amplio nimero de capsulas
diferentes para satisfacer los gustos y requisitos de los consumidores, ya que, con un numero reducido de primeros
y segundos recipientes diferentes (y de productos iniciales respectivos), es posible obtener un elevado numero de
combinaciones vy, por lo tanto, una amplia seleccion. Esto permite reducir los costes de adquisicién y el espacio para
alojar y almacenar las capsulas.

Ademas, la estructura de la capsula 1 permite preparar de manera 6ptima el producto final, permitiendo de hecho la
preparacién en una primera etapa de un producto intermedio, por ejemplo, una sustancia o componente saborizante,
que se afadira en una segunda etapa al segundo producto (producto principal al que se afiade un sabor) para
obtener la bebida final deseada.
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Los medios 11, 12 de conexion y las boquillas 25, 16, 17 permiten mezclar de manera 6ptima el fluido F y los
productos iniciales P1, P2 sin la intervencion manual del usuario y automaticamente en una maquina dispensadora.

La secuencia de preparacion y la higiene adecuadas del proceso (recipientes precintados) permiten obtener un
producto final con caracteristicas organolépticas e higiénicas elevadas.

Las Figs. 4 a 6 también muestran esquematicamente la maquina dispensadora 60 segun la invencién dispuesta para
alojar la capsula 1 descrita anteriormente.

Una maquina de este tipo comprende sustancialmente medios 62 de soporte adecuados para alojar y soportar la
capsula 1 en la configuracion montada B, es decir, con el primer recipiente 2 conectado al segundo recipiente 3.

Los medios 62 de soporte comprenden, por ejemplo, una placa de soporte fijada al bastidor de la maquina, dotada
de una abertura pasante alrededor de la que esta dispuesto un asiento 62a, configurado para alojar y soportar el
segundo borde periférico 37 del segundo recipiente 3.

La maquina comprende ademas primeros medios 63 de apoyo moviles a lo largo de la direccion A para comprimir y
aplastar el primer recipiente 2 contra los medios 62 de soporte y segundos medios 64 de apoyo mdéviles a lo largo de
dicha direccion A para comprimir y aplastar el segundo recipiente 3 contra dichos medios 62 de soporte. De forma
especifica, los primeros medios 63 de apoyo mdviles hacia abajo comprimen y aplastan el primer recipiente 2,
reduciendo por lo tanto su volumen interno para permitir el paso del fluido F conjuntamente con el primer producto
P1 al segundo recipiente 3 para su unioén al segundo producto P2 y para obtener un producto final PF. Los segundos
medios 64 de apoyo modviles en direccion opuesta, es decir, hacia arriba, comprimen y aplastan el segundo
recipiente 3 contra los medios 62 de soporte, reduciendo por lo tanto su volumen interno para permitir la apertura de
dicho segundo recipiente 3 y la salida del producto final PF.

La direccién A es sustancialmente vertical y ortogonal con respecto a una segunda pared 33 de base del segundo
recipiente 3.

Los primeros medios 63 de apoyo comprenden, por ejemplo, una placa anular que puede apoyarse contra el primer
recipiente 2 en el tercer borde periférico 28. Los primeros medios 63 de apoyo son accionados mediante primeros
medios 65 de movimiento, de tipo conocido y mostrados esquematicamente en las figuras, controlados por una
unidad de control de la maquina dispensadora 60, segin los métodos descritos en la presente memoria a
continuacion.

De forma similar, los segundos medios 64 de apoyo comprenden, por ejemplo, una placa dotada de un orificio
central para la salida del producto final PF que puede apoyarse contra el segundo recipiente 3 en la segunda pared
33 de base. Los segundos medios 64 de apoyo son accionados mediante segundos medios 66 de movimiento, de
tipo conocido y mostrados esquematicamente en las figuras, controlados por la unidad de control de la maquina
dispensadora 60.

La maquina 60 también esta dotada de medios 61 de inyeccion dispuestos para dispensar el fluido F en el primer
recipiente 2. Los medios 61 de inyeccion estan fijados a los primeros medios 63 de apoyo y estan soportados por los
mismos. De forma alternativa, los medios de inyeccion pueden estar montados en medios de movimiento
independientes adicionales.

Los medios 61 de inyeccion comprenden una primera aguja 68 y una segunda aguja 69 dispuestas para perforar el
tercer elemento 22 de cubierta y para su unién de forma estanca al orificio 29 de suministro y al orificio 26 de
ventilacion del tercer elemento 8 de interfaz, respectivamente.

Debe observarse que, de esta manera, los medios 61 de inyecciéon de la maquina dispensadora 60 no contactan con
el producto P1 y/o con la mezcla/bebida en la etapa de preparacién y, posteriormente, en la etapa de dispensacion.
En otras palabras, un sistema de suministro de la maquina que comprende los medios 61 de inyeccidon no se
ensucia o contamina con el producto y/o la bebida, asegurando esto la higiene del proceso de dispensacion y la
calidad de las bebidas en cada operacién de dispensacidon, que conservan por lo tanto sus propiedades
organolépticas.

De forma similar, debe observarse que la capsula 1 para bebidas de la invenciéon puede usarse en una maquina
dispensadora 60 que no esta dotada de un sistema de dispensacién, ya que una cépsula de este tipo no requiere
medios de extraccion adecuados para perforar su parte inferior a efectos de permitir la salida de la bebida ni medios
de conducto para transportar la bebida al recipiente de consumo (por ejemplo, una taza, una taza pequefia, un vaso,
etc.).

La ausencia del sistema de dispensacion hace que la maquina sea mas sencilla y econémica, y asegura ademas la
higiene del proceso de dispensacion y la conservacion de la calidad de las bebidas dispensadas, ya que la
contaminacion entre bebidas dispensadas en instantes sucesivos es imposible.
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Los medios 61 de inyeccion estan conectados a un sistema de suministro, de tipo conocido y no mostrado en las
figuras. Un sistema de suministro de este tipo comprende al menos una caldera para calentar el fluido F y una
bomba para suministrar el fluido a presién a los medios 61 de inyeccion.

Los primeros medios 63 de apoyo son moviles a lo largo de la direccién A entre posiciones funcionales diferentes y
sucesivas.

En una posicién S1 funcional inicial, los primeros medios 63 de apoyo estan separados de los medios 62 de soporte
para permitir la introduccién en estos ultimos de la capsula 1 (Fig. 4, en linea discontinua). En una posicién S2
funcional intermedia, los primeros medios 63 de apoyo se apoyan contra el primer recipiente 2 y permiten la unién de
los medios 61 de inyeccion a dicho primer recipiente 2 o, de forma alternativa, su introduccion directa en el mismo,
para introducir el fluido F.

En una posicién S3 funcional final, los primeros medios de apoyo han comprimido y aplastado el primer recipiente 2
contra los medios 62 de soporte, reduciendo por lo tanto su volumen para hacer que el fluido F salga conjuntamente
con el primer producto P1 de la primera cavidad 4, es decir, para que el producto intermedio P3 salga de la misma.

De forma similar, los segundos medios 64 de apoyo son modviles a lo largo de la direccion A entre posiciones
funcionales diferentes y sucesivas.

En una posicién S4 inicial adicional, los segundos medios 64 de apoyo estan separados de los medios 62 de soporte
para permitir la introduccién en estos ultimos de la capsula 1.

En una posiciéon S5 funcional intermedia adicional, los segundos medios 64 de apoyo se apoyan contra el segundo
recipiente 3 y, de forma especifica, contra la segunda pared 33 de base de este ultimo.

En una posiciéon S6 funcional final adicional, los segundos medios 64 de apoyo han comprimido y aplastado contra
dichos medios 61 de soporte el segundo recipiente 3, reduciendo por lo tanto su volumen para abrir este ultimo y
para permitir la salida del producto final PF.

Las posiciones funcionales de los primeros medios 63 de apoyo y de los segundos medios 64 de apoyo, de forma
especifica, las posiciones S2, S5 funcionales intermedias y las posiciones S3, S6 funcionales finales, pueden
ajustarse mediante la unidad de control de la maquina dispensadora en funcion del tamafo de la capsula 1
almacenado en la unidad de control mencionada anteriormente.

Por lo tanto, la maquina dispensadora 60 de la invenciéon permite alojar y usar una pluralidad de capsulas 1 que
tienen tamarios y/o productos iniciales diferentes para obtener automaticamente productos finales respectivos. De
forma especifica, la maquina 60 permite preparar automaticamente y sin la intervencién del usuario un producto final
deseado, mezclado o combinado, por ejemplo, una bebida con sabor afiadido, preparando en una primera etapa un
producto intermedio P3, por ejemplo, una sustancia o componente saborizante (combinando el fluido F con el primer
producto P1 en el primer recipiente 2), y afiadiendo a continuacién en una segunda etapa dicho producto intermedio
P3 al segundo producto P2 (producto principal al que se afiade el sabor) para obtener la bebida B final deseada.

La secuencia de preparacion y la higiene adecuadas del proceso (recipientes precintados) permiten obtener un
producto final con caracteristicas organolépticas e higiénicas elevadas. De hecho, la higiene esta asegurada por la
ausencia del sistema de dispensacion de la maquina que dispensa el contenido de la capsula directamente en el
recipiente de consumo y por el hecho de que los medios 61 de inyeccién no contactan con el producto P1 y/o con la
mezcla/bebida en la etapa de preparacion y, posteriormente, en la etapa de dispensacion.

La Fig. 8 muestra una versién de la capsula 1 de la invencion que difiere de la realizacién mostrada anteriormente
por el hecho de que el segundo recipiente 3 comprende, ademas de la segunda boquilla 16, un par de segundas
boquillas adicionales 47 mas cortas que la segunda boquilla 16, idénticas entre si, fijadas al segundo elemento 7 de
interfaz y dispuestas para introducir en la segunda cavidad 5 el fluido F unido al primer producto P1.

Del mismo modo que la capsula mostrada en las Figs. 1 a 7, un usuario puede usar directamente una version de
este tipo de capsula 1 sin que sea necesario usar la maquina dispensadora.

Después de la conexién de los dos recipientes 2, 3 en la configuracidon montada B (uniendo y conectando el primer
elemento 6 de interfaz con el segundo elemento 7 de interfaz, formando por lo tanto pasos entre la primera cavidad
4 y la segunda cavidad 5), el usuario puede perforar, en una primera etapa funcional, con una jeringa 71 u otro
dispositivo de inyeccion similar, el tercer elemento 22 de cubierta e inyectar a través del orificio 19 del tercer
elemento 8 de interfaz el fluido F en la primera cavidad 4 del primer recipiente 2.

En una segunda etapa funcional, aplastando y comprimiendo manualmente el primer recipiente 2, reduciendo por lo
tanto su volumen interno, el usuario fuerza el fluido F y el primer producto P1 a pasar al segundo recipiente 3 y a
unirse al segundo producto P2 para obtener un producto final PF. Es posible facilitar la mezcla entre los productos
iniciales P1, P2 y el fluido F agitando manualmente la capsula 1.
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En una tercera etapa funcional, aplastando y comprimiendo manualmente el segundo recipiente 3 y reduciendo su
volumen interno, el usuario consigue su apertura y la salida del producto final PF.

La capsula 1 usada manualmente resulta especialmente adecuada para productos farmacéuticos, por ejemplo,
jarabes, suspensiones y similares.

Haciendo referencia a la Fig. 9, se muestra otra version de la capsula 1, que difiere de las realizaciones mostradas
anteriormente por la estructura diferente del primer recipiente 2 y del segundo recipiente 3.

De hecho, el primer recipiente 2 comprende una primera carcasa 120 que puede ser deformada y/o comprimida
dotada de un primer borde 127 en forma de ala al que esta fijado el primer elemento 6 de interfaz, una primera pared
lateral 124 que tiene una forma sustancialmente tubular, que finaliza por un extremo en dicho primer borde periférico
127, y una primera pared 128 de base conectada a la primera pared lateral 124 y opuesta al primer elemento 6 de
interfaz. La primera pared lateral 124 y la primera pared 128 de base forman la primera cavidad 4.

La primera pared lateral 124 es convergente a partir del primer borde periférico 127 hasta la primera pared 128 de
base. La primera pared lateral 124 también puede deformarse y/o comprimirse para permitir la compresion y el
aplastamiento de la primera carcasa 120 a lo largo de una direccion A. Con tal fin, la primera pared lateral 124 tiene
forma de acordedn o de fuelle, o esta dotada de lineas de deformacion.

El segundo recipiente 3 comprende una segunda carcasa 130 que no es deformable y dotada de un segundo borde
137 en forma de ala al que esta fijado el segundo elemento 7 de interfaz, una segunda pared lateral 134 que tiene
una forma sustancialmente tubular, que finaliza en un extremo en dicho segundo borde periférico 137, y una
segunda pared 133 de base conectada a la segunda pared lateral 134 y opuesta al segundo elemento 7 de interfaz.
La segunda pared lateral 134 y la segunda pared 133 de base forman la segunda cavidad 5. El segundo recipiente 3
comprende una pluralidad de boquillas adicionales 116 idénticas entre si, fijadas al segundo elemento 7 de interfaz y
dispuestas para suministrar un primer producto P1’ a la segunda cavidad 5.

De forma alternativa, el segundo recipiente 3 puede no estar dotado de boquillas, comprendiendo el segundo
elemento 7 de interfaz uno o mas orificios o aberturas para el paso del primer producto P1.

El uso de una capsula 1 de este tipo es distinto del de las capsulas diferentes anteriores, ya que requiere el uso
manual del usuario y no permite la compresion y/o el aplastamiento del segundo recipiente 3 para obtener la salida
del producto final.

El primer recipiente 2 contiene un primer producto P1’, por ejemplo, en forma liquida, que se unira a un segundo
producto P2 contenido en el segundo recipiente 3 para obtener un producto final.

Después de la conexion de los dos recipientes 2, 3 en la configuracion montada B (uniendo el primer elemento 6 de
interfaz y conectandolo al segundo elemento 7 de interfaz, obteniendo por lo tanto pasos entre la primera cavidad 4
y la segunda cavidad 5), el usuario aplasta y comprime manualmente el primer recipiente 2 en una primera etapa
funcional, reduciendo por lo tanto su volumen interno y forzando el paso del primer producto P1’ al segundo
recipiente 3 para su unién al segundo producto P2 y para obtener un producto final. La mezcla entre los productos
iniciales P1’, P2 también puede ser facilitada agitando manualmente la capsula 1. De forma especifica, el primer
producto liquido P1’ disuelve o solubiliza o suspende el segundo producto P2.

En la segunda etapa funcional, una vez se ha obtenido el producto final, el usuario puede separar los dos recipientes
2 y 3 (separando el primer elemento 6 de interfaz y el segundo elemento 7 de interfaz entre si) y acceder
directamente a la segunda cavidad 5 para usar el producto final contenido en su interior. Con tal fin, el segundo
recipiente 3 puede actuar directamente como un recipiente de consumo, o su contenido, es decir, el producto final,
puede verterse en un recipiente de consumo adecuado.

De hecho, el segundo elemento 7 de interfaz incluye un elemento respectivo que tiene una forma sustancialmente
plana y dotado de una o mas aberturas pasantes para permitir la introduccion del segundo producto en la segunda
cavidad 5 y la salida del producto final.

Por lo tanto, gracias a la capsula 1 de la invencion, es posible combinar manualmente de manera sencilla y rapida
en el momento del uso dos productos iniciales, asegurando por lo tanto su integridad e higiene. De hecho, el primer
producto y el segundo producto se unen y/o combinan sin entrar en contacto en ningin momento con elementos o
materiales externos con respecto a la capsula, que pueden ensuciar o contaminar o impurificar los productos
iniciales y/o el producto final mencionados anteriormente.

El producto final también se obtiene combinando cantidades precisas y calibradas de los productos iniciales.

Especialmente en el campo farmacéutico, y en el caso de productos liofilizados o en polvo (segundo producto inicial)
que deben ser rehidratados o solubilizados o combinados de algin modo con un liquido (primer producto inicial)
antes de su administracion, la capsula permite evitar errores de dosificacién y simplificar al mismo tiempo la totalidad
del procedimiento manual para su preparacion.
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De este modo, una capsula de este tipo también puede ser usada facil y comodamente por usuarios no muy
expertos o habiles.
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REIVINDICACIONES

1. Capsula que comprende un primer recipiente (2) dotado de una primera cavidad cerrada (4) que contiene un
primer producto (P1; P1’) y un segundo recipiente (3) dotado de una segunda cavidad cerrada (5) que contiene un
segundo producto (P2), comprendiendo dicho primer recipiente (2) y dicho segundo recipiente (3) un primer
elemento (6) de interfaz enfrentado a dicha primera cavidad (4) y un segundo elemento (7) de interfaz enfrentado a
dicha segunda cavidad (5), respectivamente, caracterizdndose dicha capsula (1) por el hecho de que dicho primer
elemento (6) de interfaz esta dotado de primeros medios (11) de conexion que tienen primeros medios (13) de
conducto y dicho segundo elemento (7) de interfaz esta dotado de segundos medios (12) de conexién que tienen
segundos medios (14) de conducto, en la que, en una configuraciéon montada (B) de dicha capsula (1), en la que
dicho primer recipiente (2) esta asociado a dicho segundo recipiente (3), dichos primeros medios (11) de conexion
estan unidos a dichos segundos medios (12) de conexidn para conectar dichos primeros medios (13) de conducto a
dichos segundos medios (14) de conducto y para realizar una conexién de fluidos entre dicha primera cavidad (4) y
dicha segunda cavidad (5) a efectos de permitir el paso de al menos dicho primer producto (P1; P1’) al interior de
dicha segunda cavidad (5) y su unién a dicho segundo producto (P2) para preparar un producto final (PF).

2. Cépsula segun la reivindicacion 1, en la que dichos primeros medios de conexién comprenden al menos un primer
saliente (11) dispuesto para su union a un primer alojamiento (12) respectivo de dichos segundos medios de
conexién, comprendiendo dichos primeros medios de conducto un primer conducto (13) conformado en dicho primer
saliente (11) y comprendiendo dichos segundos medios de conducto un segundo conducto (14) conformado en
dicho primer alojamiento (12).

3. Capsula segun la reivindicaciéon 1 o 2, en la que dicho primer recipiente (2) comprende un primer elemento (18) de
cubierta sustancialmente superpuesto con respecto a dicho primer elemento (6) de interfaz y dispuesto para cerrar
herméticamente dicha primera cavidad (4), y dicho segundo recipiente (3) comprende un segundo elemento (19) de
cubierta sustancialmente superpuesto con respecto a dicho segundo elemento (7) de interfaz y dispuesto para cerrar
herméticamente dicha segunda cavidad (5), pudiendo ser perforados dicho primer elemento (18) de cubierta y dicho
segundo elemento (19) de cubierta mediante dichos primeros medios (11) de conexion y/o mediante dichos
segundos medios (12) de conexion cuando dichos primeros medios (11) de conexion y dichos segundos medios (12)
de conexién estan unidos mutuamente en dicha configuracién montada (B), o siendo dicho primer elemento (18) de
cubierta y dicho segundo elemento (19) de cubierta retirables y separables con respecto a dicho primer recipiente (2)
y con respecto a dicho segundo recipiente (3), respectivamente, para permitir la unién de dichos primeros medios
(11) de conexion y dichos segundos medios (12) de conexién en dicha configuracion montada (B).

4. Capsula segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicho segundo recipiente (3) comprende al
menos una boquilla (16; 17; 47; 116) fijada a dicho segundo elemento (7) de interfaz y dispuesta para dispensar en
el interior de dicha segunda cavidad (5) al menos dicho primer producto (P1) procedente de dicha primera cavidad

(4).

5. Capsula segun la reivindicacion 4, en la que dicha boquilla (16, 17) esta fijada a dicho segundo elemento (7) de
interfaz para que un conducto interno (16a, 17a) de dicha boquilla (16, 17) esté conectado a dichos segundos
medios (14) de conducto.

6. Capsula segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicho primer recipiente (2) puede ser
comprimido y/o aplastado para permitir la transferencia de al menos dicho primer producto (P1) de dicha primera
cavidad (4) a dicha segunda cavidad (5), comprendiendo dicho primer recipiente (2) una primera carcasa (20; 120)
dotada de una primera pared lateral (24; 124) que puede ser deformada y/o comprimida para permitir comprimir y/o
aplastar dicha primera carcasa (20; 120) a lo largo de una direccion (A) que es transversal con respecto a dicho
primer elemento (6) de interfaz.

7. Capsula segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicho segundo recipiente (3) puede ser
comprimido y/o aplastado para permitir la salida de dicho producto final (PF) de dicha segunda cavidad (5),
comprendiendo dicho segundo recipiente (3) una segunda carcasa (30) dotada de una segunda pared lateral (34)
que puede ser deformada y/o comprimida para permitir comprimir y/o aplastar dicha segunda carcasa (30) a lo largo
de una direccién (A) que es transversal con respecto a dicho primer elemento (6) de interfaz.

8. Cépsula segun la reivindicacion 7, en la que dicho segundo recipiente (3) comprende medios (39, 40) de
facilitacion de apertura dispuestos para formar una salida para dicho producto final (PF) cuando dicho segundo
recipiente (3) es comprimido y/o aplastado.

9. Capsula segun la reivindicacién 7 o 8, dependiendo la reivindicacién 7 de la reivindicacion 6, en la que dicha
primera carcasa (20; 120) comprende un primer borde periférico (27; 127) conectado a dicha primera pared lateral
(24; 124) y al que esta fijado dicho primer elemento (6) de interfaz, y en la que dicha segunda carcasa (30; 130)
comprende un segundo borde periférico (37; 137) conectado a dicha segunda pared lateral (34; 134) y al que esta
fijado dicho segundo elemento (7) de interfaz.

10. Cépsula segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicho primer recipiente (2) y/o dicho
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segundo recipiente (3) pueden ser perforados para permitir el suministro de un fluido (F) y su unién a dicho primer
producto (P1) y/o a dicho segundo producto (P2) y/o para permitir la salida de dicho producto final (PF).

11. Capsula segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que dicho primer recipiente (2) comprende un
tercer elemento (8) de interfaz fijado a un tercer borde periférico (28) de una primera carcasa (20) de dicho primer
recipiente (2) y opuesto a dicho primer elemento (6) de interfaz, comprendiendo dicho tercer elemento (8) de interfaz
al menos un orificio (29) de suministro que puede unirse a medios (61; 71) de inyeccién adecuados para dispensar
en el interior de dicha primera cavidad (4) un fluido (F) que se unira a dicho primer producto (P1).

12. Capsula segun la reivindicacion 11, en la que dicho primer recipiente (2) comprende un tercer elemento (22) de
cubierta sustancialmente superpuesto con respecto a dicho tercer elemento (8) de interfaz y dispuesto para cerrar
herméticamente dicha primera cavidad (4), pudiendo ser perforado dicho tercer elemento (22) de cubierta mediante
dichos medios (61; 71) de inyeccion.

13. Maquina dispensadora para una capsula (1) que comprende un primer recipiente (2) que puede ser comprimido
y/o aplastado y dotado de una primera cavidad (4) que contiene un primer producto (P1) y un segundo recipiente (3)
que puede ser comprimido y/o aplastado y dotado de una segunda cavidad (5) que contiene un segundo producto
(P2) y de medios (39, 40) de facilitacion de apertura adecuados para formar una salida cuando dicho segundo
recipiente (3) es comprimido y/o aplastado, estando conectados dicho primer recipiente (2) y dicho segundo
recipiente entre si en una configuracion montada (B) de dicha capsula (1), en la que dicho primer recipiente (2) esta
en conexion de fluidos con dicho segundo recipiente (3), caracterizandose dicha maquina (60) por el hecho de que
incluye:

- medios (62) de soporte adecuados para alojar y soportar un borde periférico (37) de dicho segundo recipiente
(3) de dicha capsula (1) con dicho primer recipiente (2) conectado a dicho segundo recipiente (3) en dicha
configuracién montada (B), estando dicha primera cavidad (4) y dicha segunda cavidad (5) en conexion de
fluidos;

- medios (61) de inyeccion dispuestos para inyectar un fluido (F) en dicha primera cavidad (4);

- primeros medios (63) de apoyo moviles a lo largo de una direccion (A) para comprimir y aplastar dicho primer
recipiente (2) contra dichos medios (62) de soporte, reduciendo por lo tanto su volumen interno a efectos de
permitir la entrada de dicho fluido (F) conjuntamente con dicho primer producto (P1) al interior del segundo
recipiente (3) para su unién a dicho segundo producto (P2) y para preparar un producto final (PF); y

- segundos medios (64) de apoyo mdviles a lo largo de dicha direccion (A) para comprimir y aplastar dicho
segundo recipiente (2) contra dichos medios (62) de soporte, reduciendo por lo tanto su volumen interno a
efectos de permitir la apertura de dicho segundo recipiente (3) y la salida de dicho producto final (PF).

14. Maquina segun la reivindicacion 13, en la que dichos primeros medios (63) de apoyo son maviles a lo largo de
dicha direccion (A) entre una primera posicion inicial (S1), en la que los mismos estan separados de dichos medios
(62) de soporte para permitir la introduccidon de dicha capsula (1) en estos Ultimos, una primera posicion (S2)
funcional intermedia, en la que dichos medios (61) de apoyo se apoyan en dicho primer recipiente (2) y dichos
medios (61) de inyeccion se unen a dicho primer recipiente (2) y/o se introducen en el mismo para inyectar dicho
fluido (F), y una primera posicion (S3) funcional final, en la que dicho primer recipiente (2) tiene un volumen reducido
que se ha comprimido y/o aplastado progresivamente mediante dichos primeros medios (63) de apoyo contra dichos
medios (61) de soporte a efectos de permitir el paso de dicho fluido (F) conjuntamente con dicho primer producto
(P1) de dicho primer recipiente (2) al interior de dicho segundo recipiente (3).

15. Maquina segun la reivindicacion 13 o 14, en la que dichos segundos medios (64) de apoyo son mdviles a lo largo
de dicha direccion (A) al menos entre una segunda posicion inicial (S4), en la que los mismos estan separados de
dichos medios (62) de soporte para permitir la introduccién de dicha capsula (1) en estos ultimos, y una segunda
posicion (S6) funcional final, en la que dicho segundo recipiente (3) tiene un volumen reducido que se ha comprimido
y aplastado progresivamente mediante dichos segundos medios (64) de apoyo contra dichos medios (61) de soporte
para su apertura y para permitir la salida de dicho producto final (PF).

16. Maquina segun la reivindicacion 15, en combinacién con la reivindicacion 14, en la que las posiciones
funcionales de dichos primeros medios (63) de apoyo y de dichos segundos medios (64) de apoyo pueden ajustarse
mediante una unidad de control de dicha maquina (60) en funcién del tamafio de dicha cépsula (1) almacenado en
dicha unidad de control.

17. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 13 a 16, en la que dichos medios (61) de inyeccion estan
fijados a dichos primeros medios (63) de apoyo.

18. Maquina segun una cualquiera de las reivindicaciones 13 a 17, en la que dicha direccion (A) es sustancialmente
vertical y ortogonal con respecto a una segunda pared (33) de base del segundo recipiente (3).
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