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DESCRIPCION
Conjunto de descarga

Campo técnico

La invencién se refiere a un conjunto de descarga de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1. Tal conjunto
de descarga se conoce por el documento US 4.191.423 A.

Técnica anterior

Cuando se lleva a cabo un proceso que implica el consumo de agua calentada, ocurre a menudo que se deja fluir un
flujo de agua caliente usada al desagiie. De este modo, se desperdicia energia térmica potencialmente util. En
algunas circunstancias podria usarse un intercambiador de calor para recuperar parte de la energia térmica.

Como ejemplo no limitante, dicho intercambiador de calor podria, a modo de ejemplo, aplicarse a una ducha donde
la transferencia de calor tuviera lugar desde aguas residuales, que son el fluido principal, al suministro de agua fria,
que es el fluido secundario, para precalentar el mismo. Este es un ejemplo de una aplicacion tipica de aguas grises.
A modo de ejemplo, el mismo principio es igualmente aplicable en las llamadas aplicaciones de aguas rojas, a saber,
mataderos, o en otras aplicaciones que implican la descarga de agua templada. En consecuencia, el principio es
aplicable a cualquier placa de evacuacion.

Los intercambiadores de calor de este tipo son bien conocidos en la técnica. A modo de ejemplo, pueden
encontrarse ejemplos en los documentos GB2 232 749 A, W02013037381, DE19608404, W02012099476 y
NL1009927, todos los cuales se refieren a aplicaciones de ducha. Aunque estas soluciones conocidas puedan
proporcionar un intercambio de calor apropiado, se cree que probablemente sean menos adecuadas cuando se trata
de limpiar. Todos estos sistemas de ducha proporcionan una superficie de contacto agrandada para las aguas
residuales antes de que lleguen al desagiie con su sifén y rejilla, cuya superficie de contacto no solo tiene acceso
restringido sino que también presenta muchos espacios que forman posibles trampas para los residuos. En
consecuencia, existe una necesidad de un conjunto de descarga que permita una transferencia de calor eficiente
que a la vez sea facil de mantener en términos de limpieza.

Sumario

Un objetivo de la invencién es superar, al menos parcialmente, una o mas de las limitaciones previamente
identificadas de la técnica anterior. Un objetivo, en particular, es proporcionar un conjunto de descarga que
comprenda un elemento de intercambio de calor donde se pueda acceder facilmente a todas las partes y el cual
permita una facil limpieza.

Otro objetivo es proporcionar un conjunto de descarga que proporcione una superficie de transferencia de calor
amplia, aunque limitada a areas estandar disponibles, tales como el suelo de una ducha.

Para conseguir al menos estos objetivos se proporciona un conjunto de descarga que comprende una base y un
elemento de intercambio de calor, comprendiendo la base una forma de cuenco que proporciona una superficie
envolvente que define una entrada superior y una salida inferior, estando dispuesta la salida inferior para que se
comunique con un drenaje, y comprendiendo el elemento de intercambio de calor un canal helicoidal definido entre
una pared superior y una inferior, teniendo el canal helicoidal una extension a lo largo de la superficie envolvente de
la base en forma de cuenco, y estando dispuesto el canal helicoidal para que se proporcione al mismo un flujo
pasante de un fluido secundario, en el que el conjunto de descarga se configura para proporcionar un canal
helicoidal para un fluido principal que se extiende entre la superficie envolvente de la base y la pared inferior del
elemento de intercambio de calor para guiar el fluido principal a través de este desde la entrada superior hasta la
salida inferior hacia el drenaje, permitiendo de esta manera el intercambio de calor entre el fluido principal y el fluido
secundario.

El conjunto de descarga es ventajoso en cuanto a que la base en forma de cuenco con su entrada superior y su
salida inferior usara un flujo por gravedad del fluido principal, tal como aguas residuales suministradas al conjunto de
descarga.

Mediante la cooperacion del elemento de intercambio de calor con la base en forma de cuenco, definiendo de este
modo un canal para fluido principal entre ellos, el fluido principal estara, principalmente, en contacto con dos grandes
superficies, la superficie envolvente de la base y la pared inferior del elemento de intercambio de calor y, por tanto,
la pared exterior del canal helicoidal que contiene fluido secundario tal como agua fria. Por medio de la extension
helicoidal del canal para el fluido principal, el tiempo de permanencia del fluido principal y, con esto, el tiempo
disponible para la transferencia de calor entre el fluido principal y el fluido secundario se incrementaran.

Es mas, al disponer el canal helicoidal del elemento de intercambio de calor para que se extienda a lo largo de la
superficie envolvente de la base en forma de cuenco, el canal helicoidal tendra automaticamente una
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correspondiente extension longitudinal en forma de cuenco. Cualquier flujo de fluido principal a lo largo de la pared
superior de la placa de intercambiador de calor fluira, por tanto, a lo largo de la pared superior del canal helicoidal
del elemento de intercambio de calor, proporcionando, de este modo, una superficie de contacto adicional para la
transferencia de calor con el fluido secundario en dicho canal helicoidal. En consecuencia, se posibilita que el fluido
principal esté en contacto con dos superficies de la placa de intercambio de calor, permitiendo con esto una
transferencia de calor mas eficiente. Esto es ventajoso cuando el conjunto de descarga se coloca en instalaciones
tales como duchas o cabinas, dado que tienen un area de superficie normalizada que, fundamentalmente,
corresponde al area del suelo.

Las paredes superior e inferior del elemento de intercambio de calor pueden proporcionarse con chapa metalica
prensada, dandose forma y uniendo las paredes para definir dicho canal helicoidal. El canal helicoidal del elemento
de intercambio de calor puede formarse por medio de un patrén prensado en la pared superior y/o inferior del
elemento de intercambio de calor.

En consecuencia, por medio de tal patréon prensado, la superficie superior de la pared superior del elemento de
intercambio de calor acogera una ranura con forma helicoidal que permite un flujo del fluido principal en una via
helicoidal a lo largo de la superficie superior del elemento de intercambio de calor. Debe entenderse que el perfil de
seccion transversal de las porciones que forman el canal de las paredes superior e inferior del elemento de
intercambio de calor no ha de ser igual. Una de las dos paredes puede no estar perfilada, mientras que la otra pared
puede proporcionarse con un perfil, constituyendo el canal helicoidal.

La superficie envolvente de la base puede proporcionarse con una ranura helicoidal. El tiempo de permanencia vy,
por tanto, el tiempo disponible para la transferencia térmica se incrementaran por medio de la ranura helicoidal.

La superficie envolvente de la base y la pared inferior del elemento de intercambio de calor pueden disponerse en
contacto la una con la otra, con lo cual la superficie envolvente de la base junto con la pared inferior del elemento de
intercambio de calor definen el canal helicoidal entre ellas. El contacto entre la superficie envolvente de la base y la
pared inferior del elemento de intercambio de calor puede ser directo o indirecto. En caso de contacto indirecto
puede disponerse un sellado intermedio entre ellas. Asimismo, el contacto puede ser continuo o discontinuo.

El conjunto de descarga puede, ademds, comprender un suelo dispuesto encima del elemento de intercambio de
calor. El suelo puede abombarse hacia la entrada superior de la base.

El conjunto de descarga puede, ademas, comprender un distribuidor adaptado para, principalmente, guiar el fluido
principal hacia el canal helicoidal que se extiende entre la superficie envolvente de la base y la pared inferior del
elemento de intercambio de calor.

En consecuencia, por medio de tal distribuidor, se guiara el fluido principal principalmente hacia el canal definido
entre la base y el elemento de intercambio de calor, mientras que cualquier flujo excedente que no pueda manejarse
por el canal helicoidal fluira, en cambio, a lo largo de la superficie superior del elemento de intercambio de calor.

La ranura helicoidal en la superficie envolvente de la base puede tener una parte de pared de fondo, una parte de
pared lateral ascendente y una parte de pared lateral descendente y en donde la parte de pared lateral descendente
comprende una cresta. Ademas, una pared de fondo del canal helicoidal del elemento de intercambio de calor puede
tener un perfil de seccién transversal el cual, al menos parcialmente, se extiende hacia abajo al interior de la ranura
helicoidal de la base, y en donde el punto mas bajo de la pared de fondo se extiende por debajo de la cresta de la
ranura helicoidal de la base. En consecuencia, durante el funcionamiento, incluso durante un flujo bajo de fluido
principal, la pared de fondo del elemento de intercambio de calor se sumergira en el fluido principal. De este modo,
la superficie de contacto entre el fluido principal y el fluido secundario aumentara, potenciando la transferencia de
calor entre ellos.

El elemento de intercambio de calor puede ser una estructura hidroconformada.
El conjunto de descarga puede ser un suelo de ducha o una placa de evacuacion.

Seran evidentes otros objetivos, caracteristicas, aspectos y ventajas adicionales de la invencion a partir de la
siguiente descripcién detallada, asi como de los dibujos.

Breve descripcion de los dibujos

A modo de ejemplo, se describirdn a continuacion realizaciones de la invencion con referencia a los dibujos
esquematicos adjuntos, en los que

La Fig.1 desvela una primera realizacion del conjunto de descarga segun la presente invencion.
La Fig.2 es una vista en perspectiva de la base.
La Fig.3 desvela esquematicamente el funcionamiento del conjunto de descarga segun la invencion.
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Descripcion detallada

En relacion con la fig. 1 se ilustra una realizaciéon del conjunto de descarga 1 inventivo. El conjunto de descarga 1
comprende una base 2, un elemento de intercambio de calor 3 y un suelo 24.

En la siguiente descripcidn se usaran los términos convexo y céncavo. Por una geometria convexa se entiende una
geometria prominente que tiene una superficie envolvente opuesta a un plano generalmente horizontal.
Correspondientemente, por una geometria concava se entiende una geometria rebajada que tiene una superficie
envolvente opuesta a un plano generalmente horizontal.

Prestando atencion ahora a la fig. 2, se desvela una realizacion de la base 2. La base 2 se desvela como una unidad
que debe colocarse reposando sobre el suelo. Debe entenderse que la base 2 puede disponerse como alternativa
como un rebaje en el suelo.

En la realizacion desvelada, la base 2 tiene una forma de cuenco céncavo que se dispone en un marco cuadrangular
9. El marco 9 comprende una superficie superior 10 generalmente plana. Preferiblemente, la superficie superior 10
esta ligeramente inclinada hacia una ranura helicoidal 4 que se extiende a lo largo de la superficie envolvente
superior 5 de la base 2. La ranura helicoidal 4 se extiende desde una entrada superior 6 hasta una salida inferior 7.
La inclinacién de la superficie superior hacia la ranura helicoidal proporciona una evacuacion del fluido hacia la
ranura helicoidal 4.

En la realizacién desvelada, la superficie superior 10 comprende varias crestas 11 que se extienden en un angulo
hacia la ranura helicoidal 4. Las crestas 11 estan dispuestas para distribuir fluido en contacto con la superficie
superior a lo largo de la extension de la vuelta mas alta de la ranura helicoidal 4.

La base 2 puede disponerse como una estructura homogénea o como una estructura de concha. En la realizacion
de la fig. 1, la base 2 se dispone en la forma de una concha que reposa en tres superficies de soporte 8.

La salida inferior 7 se dispone para conectarse a un drenaje 33, cuya conexiéon puede realizarse por medios bien
conocidos en la técnica. Debido a la forma de cuenco céncavo de la base, la entrada superior se dispone en la parte
periférica superior de la ranura helicoidal 4 y la salida inferior 7, en la parte central inferior de la base 2.

A modo de ejemplo, la base 2 puede fabricarse en metal, un material compuesto reforzado, plastico o un material a
base de piedra. La ranura helicoidal 4 junto con las crestas 11 y la superficie superior 10 puede ser una geometria
prensada, moldeada o mecanizada.

Prestando atencion ahora especificamente a la fig.1, la ranura helicoidal 4 tiene una seccién de corte transversal,
visto en la direccion del flujo, con una parte de pared lateral ascendente 12, una parte de pared de fondo 13 y una
parte de pared lateral descendente 14. La parte de pared de fondo 13 tiene un perfil de seccién transversal rebajado
inclinado con su parte mas profunda hacia la parte de pared lateral ascendente 12. Ademas, la parte de pared lateral
descendente 14 forma una cresta 15. Aunque no sea necesario, la cresta 15 sirve de barrera asegurando que el
fluido principal que se va a guiar a lo largo de la ranura helicoidal 4, se guie a lo largo de la ranura helicoidal en lugar
de tomar la ruta facil librandose de la ranura helicoidal 4 inundando la cresta 15. Ademas, la parte de pared de fondo
inclinada 13 permite que se contenga una mayor cantidad de fluido principal en la ranura helicoidal 4 y también una
superficie de contacto aumentada con el fluido principal. Preferiblemente, la ranura helicoidal 4 tiene, como se ve en
una seccién de corte vertical, un volumen que estd adaptado para manejar un volumen de fluido que esta
ligeramente por debajo de un flujo de fluido principal normal estimado del conjunto de descarga. En este caso, se
entiende por normal un flujo de fluido principal normal durante el uso pretendido, tal como ducharse, en el caso de
que se tenga como intencion usar el conjunto de descarga en una aplicacion de ducha. El propésito es que la ranura
helicoidal 4 pueda llenarse con fluido principal durante un flujo de fluido normal que circule desde la entrada superior
6 hacia la salida inferior 7, mientras esta en contacto con una superficie inferior del elemento de intercambio de calor
3 que se explicara mas a fondo a continuacion.

Se dispone un elemento de intercambio de calor 3 encima de la base 2, reposando directa o indirectamente sobre
esta y delimitando un canal helicoidal 16, permitiendo un primer flujo de fluido principal entre ellos.

En la realizacion desvelada, el elemento de intercambio de calor 3 esta constituido por una pared superior y una
inferior 17a, 17b, las cuales estan unidas para definir entre ellas un canal helicoidal estrecho de fluido 18, que
permite un flujo pasante de un fluido secundario. Las paredes superior € inferior 17a, 17b se proporcionan cada una
con un patrén helicoidal prensado, a través del cual se define el canal helicoidal 18 entre ellas. A modo de ejemplo,
la union de las dos paredes puede realizarse mediante soldadura, adherencia o soldadura fuerte.

El canal helicoidal 18 del elemento de intercambio de calor 3 tiene un paso correspondiente al paso de la ranura
helicoidal 4 de la base 2. Ademas, la geometria de la pared inferior 17b del elemento de intercambio de calor 4
encaja con la base 2 de tal modo que, cuando se dispone el elemento de intercambio de calor 4 en la base 2, la
superficie inferior de la pared 17b del elemento de intercambio de calor 3 y la ranura helicoidal 4 de la base 2
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delimita el canal helicoidal 16 de paso que se extiende desde la entrada superior 6 de la base 2 hasta la salida
inferior 7 de la base 2. Esto se puede proporcionar al reposar la superficie inferior de la pared inferior 17b del
elemento de intercambio de calor 3 sobre la cresta 15 de la ranura helicoidal 4 de la base 2.

Se prefiere que haya una superficie de contacto 19 esencialmente continua entre el elemento de intercambio de
calor 3y la cresta 15 de la base 2 por lo que el flujo de fluido principal sera dirigido a lo largo del canal helicoidal 16
asi delimitado. Se puede proporcionar un sellado (no desvelado) a lo largo de la superficie de contacto 19. El canal
helicoidal 18 del elemento de intercambio de calor 3 tiene, asi, un paso correspondiente al paso de la ranura
helicoidal de la base 2.

En la realizacién desvelada, la pared inferior 17b que forma una pared de fondo 28 del canal helicoidal 16 del
elemento de intercambio de calor 3 tiene un perfil de seccioén transversal que, al menos parcialmente, se extiende
hacia abajo al interior de la ranura helicoidal 4 de la base 2, es decir, el punto P mas bajo de la pared de fondo 28 se
extiende por debajo de la cresta 15 de la ranura helicoidal 4 de la base. En consecuencia, la pared de fondo 28 se
sumergira en el fluido principal cuando el canal helicoidal 16 se llena con un flujo de fluido principal. Esto es valido
incluso con un grado de llenado bajo, es decir, durante un flujo bajo de fluido principal.

En la realizacién desvelada, la pared superior 17a del elemento de intercambio de calor 3 forma una ranura
helicoidal 20. La ranura helicoidal 20 tiene el mismo paso que el canal helicoidal 18 del elemento de intercambio de
calor 3 y la ranura helicoidal de la base 2.

El canal helicoidal 18 del elemento de intercambio de calor 3 esta previsto para permitir un flujo de un fluido
secundario a través del mismo. El flujo de fluido secundario puede formar un contraflujo en relacion con el flujo
intencionado de fluido principal en el conjunto de descarga 1. En consecuencia, el canal helicoidal 18 comprende
una entrada inferior 21 y una salida superior 22. La entrada y la salida 21, 22 se disponen como agujeros pasantes
provistos de acoplamientos 23 que permiten la conexién a un suministro de fluido secundario. A modo de ejemplo, el
fluido secundario puede ser agua del grifo. En una realizacion no desvelada, los acoplamientos 23 pueden
conectarse a tubos flexibles que conectan la entrada y las salidas 21, 22 al fluido secundario. Al proporcionarse tales
tubos con una longitud excesiva, los acoplamientos 23 no deben desconectarse durante el mantenimiento del
elemento de intercambio de calor.

El conjunto de descarga 1 puede, adicionalmente, proporcionarse con un suelo 24. El suelo 24 se elabora, en su
forma mas simple, de una lamina 25 que se dispone reposando sobre la parte superior del marco 9 de la base 2. En
la realizacién desvelada, el suelo 24 se dispone reposando sobre el contorno periférico del marco 9 y sobre soportes
centrales 26. Preferiblemente, los soportes centrales 26 se proporcionan con orificios pasantes 60 a lo largo de su
extremo inferior para permitir la evacuacién de fluido principal hacia el drenaje 33.

Preferiblemente, el suelo 24 tiene una fuerza estructural que permite que una persona esté de pie encima del suelo
sin doblarlo excesivamente.

El suelo 24 se proporciona con aberturas 27 para permitir la evacuacion del fluido principal hacia la base 2 y del
elemento de intercambio de calor 3 hacia la salida inferior 7 de la base 2. Las aberturas 27 se disponen,
preferiblemente, adyacentes a la entrada superior 6 de la ranura helicoidal 4 de la base 2, es decir, en la realizacion
desvelada, adyacentes a la periferia del suelo 24. Para facilitar ain mas la evacuacién hacia las aberturas 27, el
suelo 24 puede abombarse (no desvelado) hacia las aberturas 27.

Para facilitar la limpieza, el suelo 24 y el elemento de intercambio de calor 3 son, preferiblemente, desmontables. En
su forma mas simple, el suelo 24 y el elemento de intercambio de calor 3 se disponen para que se puedan levantar o
pivotar a fin de permitir el acceso a la base 2 y el drenaje 33 que comunica con la entrada inferior 7.

Prestando atencion ahora a la fig. 3, se desvelara el funcionamiento del conjunto de descarga 1 segun la invencion.
La descripcién se basara en el uso del conjunto de descarga 1 en una ducha 30.

El conjunto de descarga 1 esta conectado a la ducha 30 a través de una tuberia de ingreso de agua fria potable 29
que esta conectada a la entrada 21 del canal helicoidal 18 del elemento de intercambio de calor 3. La salida 22 del
canal helicoidal 18 esta conectada por una tuberia 31 a un mezclador 32 de la ducha 30, por medio del cual habra
entremezclado con agua caliente W hasta una temperatura deseada. Ademas, la salida inferior 7 de la base 2 esta
conectada a un drenaje 33.

Durante la operacion se suministra agua potable fria C que forma el fluido secundario al conjunto de descarga 1 a
través de la tuberia 29 y entra en el canal helicoidal 18 del elemento de intercambio de calor 3 a través de la entrada
21. Mediante la propia presion del agua fria C se presiona el agua fria a lo largo del canal helicoidal de paso 18
hacia la salida 22 y abandona el conjunto de descarga a través de la tuberia 31. Se alimenta agua fria a través de la
tuberia 31 al mezclador 32, donde se entremezcla con agua de ingreso caliente potable W para formar agua caliente
templada WT. El agua caliente templada se alimenta a una boquilla 34 de la ducha 30 lavando el suelo 24. Esta
agua caliente templada WT constituira el fluido principal del conjunto de descarga 1.
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El agua caliente templada WT llegara al suelo 24 donde se guiara hacia las aberturas 27 para evacuarse hacia la
base 2. El agua caliente templada WT se guiara, por medio de un distribuidor 45 con forma de un borde levantado
del elemento de intercambio de calor 3, principalmente hacia dentro de la ranura helicoidal 4 formada entre la base 2
y el elemento de intercambio de calor 3. Al no encontrar su camino a través de la ranura helicoidal 4, el agua caliente
templada WT encontrara su camino en la ranura helicoidal 20 de la pared superior 17a del elemento de intercambio
de calor 3. Sea cual sea el camino que tome el agua caliente templada WT, fluira hacia la salida inferior 7 de la base
2 y abandonara la misma a través del drenaje 33. Durante su circulaciéon hacia la salida inferior 7, el agua caliente
templada WT, es decir, el fluido principal, estara en contacto indirecto con el contraflujo del fluido secundario en el
canal helicoidal 18 del elemento de intercambio de calor 3. De este modo, se producira un intercambio de calor entre
el fluido principal que es el agua caliente templada WT y el fluido secundario que es el agua fria C. El resultado sera
un agua fria templada CT que se alimentara al mezclador 32 a través de la tuberia 31. Este intercambio de calor
resultara en una elevacion de la temperatura del agua fria CT que se suministrara al mezclador 32. De este modo, la
relacién de la mezcla entre agua fria y agua caliente puede alterarse con una posible reducciéon de la cantidad de
agua caliente. Como alternativa puede bajarse la temperatura del agua caliente W suministrada al mezclador 32. De
este modo, puede reducirse el consumo total de energia.

El principio que se describe a continuacion es aplicable igualmente, sin importar si la base 2 tiene una forma de
cuenco convexa o concava. El fluido principal siempre ira desde una entrada que se situara por encima de la salida,
con lo cual se usa la gravedad como fuerza impulsora. Asi mismo, el principio es aplicable igualmente en otras
aplicaciones que no sean duchas. El conjunto de descarga es aplicable igualmente en cualquier sistema de
descarga que use un suministro de agua templada, tal como sistemas de evacuacion en general.

El sistema de descarga inventivo proporciona un acceso muy facil a todas las superficies y no comporta,
practicamente, ninguna zona oculta. Para limpiarse, el suelo 24 y el elemento de intercambio de calor 3 pueden,
sencillamente, levantarse y apartarse. Todas las superficies, sin importar si es la base 2, el elemento de intercambio
de calor 3 o el suelo 24, presentan superficies grandes, planas o ligeramente curvadas, las cuales pueden limpiarse
con facilidad. Preferiblemente, las entradas y salidas del canal helicoidal para el fluido secundario pueden
proporcionarse con acoplamientos rapidos que permiten una pronta y facil instalacion.

A modo de ejemplo, el elemento de intercambio de calor puede formarse por hidroconformacion. Una manera de
hacerlo es disponiendo dos laminas de metal una encima de la otra. Las dos laminas se unen, por ejemplo, soldando
a lo largo de los bordes de limitacion previstos del canal helicoidal que se forme. Entradas y salidas provisionales se
montan en partes de entrada y salida del canal helicoidal que se forme.

La estructura de dos capas asi formada se dispone en un molde que define un perfil tridimensional invertido del
canal helicoidal que se formara, y las entradas y salidas provisionales se conectan a un suministro de medios. Un
medio adecuado con una presién muy elevada se suministra a través de las entradas y salidas provisionales. Por
medio del medio presurizado se formara plasticamente un canal de paso delimitado por las paredes de las dos
laminas y los bordes de limitacién soldados. Cuando se ha llegado a la seccién transversal deseada, se libera la
presion del medio y la geometria tridimensional resultante se retira del molde. Las entradas y salidas provisionales
se retiran y sustituyen por piezas adecuadas para el fluido secundario.

Otra manera de producir el elemento de intercambio de calor es proporcionando dos laminas, teniendo cada lamina
un canal helicoidal formado en su interior. Las dos laminas se disponen una encima de la otra y se unen después
mediante soldadura, adherencia o soldadura fuerte para formar bordes de limitacién que delimitan el canal helicoidal
de paso. En otra realizacion alternativa, el elemento de intercambio de calor puede formarse como un tubo espiral
densamente enrollado, en el que las partes de pared exterior de espiras adyacentes se unen para asi delimitar una
ranura helicoidal.

Si la base tuviera en lugar de esto una forma de cuenco convexa, la entrada superior se dispondria, en cambio, en la
parte central superior de la base con una ranura helicoidal enrollandose hacia abajo a una parte periférica inferior.

De la descripcién anterior se concluye que, aunque se han descrito y mostrado diversas realizaciones de la
invencion, la invencién no esta restringida a estas, sino que puede también realizarse de otras maneras dentro del
ambito de la materia objeto definida en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un conjunto de descarga (1) que comprende una base (2) y un elemento de intercambio de calor (3),
comprendiendo la base (2) una forma de cuenco que proporciona una superficie envolvente que define una entrada
superior (6) y una salida inferior (7), estando dispuesta la salida inferior para comunicar con un drenaje (33), estando
el conjunto caracterizado por que el elemento de intercambio de calor (3) comprende un canal helicoidal (18)
definido entre una pared superior (17a) y una inferior (17b), teniendo el canal helicoidal (18) una extension a lo largo
de la superficie envolvente de la base (2) con forma de cuenco y estando dispuesto el canal helicoidal para que se
proporcione al mismo un flujo pasante de un fluido secundario, en donde el conjunto de descarga esta configurado
para proporcionar un canal helicoidal (16) para un fluido principal que se extiende entre la superficie envolvente de la
base (2) y la pared inferior (17b) del elemento de intercambio de calor (3) para guiar el fluido principal a través de
este desde la entrada superior (6) hasta la salida inferior (7) hacia el drenaje (33), permitiendo de esta manera el
intercambio de calor entre el fluido principal y el fluido secundario.

2. Un conjunto de descarga segun la reivindicacion 1, en donde las paredes superior e inferior (17a, 17b) del
elemento de intercambio de calor (3) son de una chapa metdlica prensada, estando formadas y unidas las paredes
para definir dicho canal helicoidal (18).

3. Un conjunto de descarga segun las reivindicaciones 1 o 2, en donde el canal helicoidal (18) del elemento de
intercambio de calor (3) esta formado por un patréon prensado en las paredes superior y/o inferior (17a, 17b) del
elemento de intercambio de calor.

4. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde la superficie superior de la pared
superior (17a) del elemento de intercambio de calor (3) comprende una ranura de forma helicoidal (20) opuesta al
canal helicoidal (18).

5. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde la superficie envolvente de la
base (2) esta provista de una ranura helicoidal (4).

6. Un conjunto de descarga segun la reivindicacion 5, en donde la ranura helicoidal (4) en la superficie envolvente de
la base (2) tiene una extension y un paso que se corresponden con el canal helicoidal (18) del elemento de
intercambio de calor (3).

7. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde la superficie envolvente de la
base (2) y la pared inferior (17b) del elemento de intercambio de calor (3) estan dispuestas en contacto una con la
otra, por lo que la superficie envolvente de la base junto con la pared inferior del elemento de intercambio de calor
definen entre ellas el canal helicoidal (16).

8. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, que comprende, ademas, un suelo (24)
dispuesto encima del elemento de intercambio de calor (3).

9. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, que comprende, ademas, un distribuidor
(45) adaptado principalmente para guiar el fluido principal hacia el canal helicoidal (16) que se extiende entre la
superficie envolvente de la base (2) y la pared inferior (17b) del elemento de intercambio de calor (2).

10. El conjunto de descarga segun la reivindicacion 5, en donde la ranura helicoidal (4) en la superficie envolvente
de la base (2) tiene una parte de pared de fondo (13), una parte de pared lateral ascendente (12) y una parte de
pared lateral descendente (14) y en donde la parte de pared lateral descendente comprende una cresta (15).

11. El conjunto de descarga segun la reivindicacién 10, en donde una pared de fondo (28) del canal helicoidal (16)
del elemento de intercambio de calor (3) tiene un perfil de seccién transversal que se extiende al menos
parcialmente hacia abajo al interior de la ranura helicoidal (4) de la base (2), y en donde un punto mas bajo (P) de la
pared de fondo (28) se extiende debajo de la cresta (15) de la ranura helicoidal (4) de la base (2).

12. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde el elemento de intercambio de
calor (3) es una estructura hidroconformada.

13. Un conjunto de descarga segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde el conjunto de descarga (1) es
un suelo de ducha o una placa de evacuacion.
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