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ES 2615854 T3

DESCRIPCION
Un fuego artificial combinado
Campo técnico

La presente invencién se relaciona con el campo de fuegos artificiales, en particular, a un fuego artificial combinado
con un cilindro exterior moldeado integralmente en una sola vez.

Antecedentes de la invenciéon

Los fuegos artificiales combinados existentes son productos de fuegos artificiales de tierra formados mediante la
combinacion de una pluralidad de cilindros individuales y que producen los efectos tales como sonido, luz, color y
materiales flotantes. El producto de cilindro individual generalmente se forma por cilindro exterior, polvo propulsor,
cilindro interior o polvo efectivo, fusible de ignicién, fusible de extension, enchufe de la arcilla, base, etc. En la
fabricacion, los cilindros exteriores de una pluralidad de productos de cilindros individuales se combinan y moldean
en primer lugar a través de los procedimientos necesarios tales como laminado, enlodado, union y clasificacion de
cilindro, conexiéon de fusibles, secado, combinacion, que dura por una semana y resulta en eficiencia baja, baja
velocidad, y se distorsionan facilmente los cilindros y se doblan con un tamafio no estandar, de esta forma, la
produccién a escala y estandarizacion de la industria de fuegos artificiales estd severamente restringida.
Adicionalmente, la cara lateral del cuerpo de cilindro debe perforarse manualmente para formar el agujero del fusil
en el procedimiento de conexion del fusil, de manera que no es facil controlar el tamafio del agujero y la distancia
entre los agujeros, que afecta el tiempo de lanzamiento y el efecto de lanzamiento del producto; adicionalmente, el
fusil del producto formado esta en la pared lateral del cuerpo de cilindro, que llevara facilimente al peligro de incendio
cuando se dispara debido a la exposicion de las chispas del fusible.

La patente china CN2746360Y divulga una envoltura cilindrica de petardo que incluye una envoltura, un agujero
tubular y un agujero de pasador, en la que la cantidad del agujero tubular en la carcasa puede ser monocular o
muchas combinaciones. Sin embargo, esta patente falla en divulgar como se logra el tiempo lanzamiento preciso y
buena seguridad.

La solicitud de patente espafiola ES2258376 divulga una bateria de fuego artificial realizada en un bloque por
inyeccion que implican una configuracion de fusible basada en un fusible principal.

La solicitud europea EP1832837 divulga una bateria de fuegos artificiales que comprende un fusible de respaldo. Sin
embargo, no hay indicacion con respecto al cableado de dicho fusible de respaldo.

Resumen de la invencién

Con el fin de superar las deficiencias anteriores, el problema técnico que va a ser solucionado por la presente
invencion es: proporcionar un fuego artificial combinado con un cilindro exterior moldeado integralmente en una sola
vez, con especificacion estandar, estructura firme, alta eficiencia de produccién, tiempo de lanzamiento preciso y
buena seguridad. Con el fin de solucionar el problema técnico anterior, la solucién técnica usada en la invencién es:
un fuego combinado, que comprende un cuerpo, en el que varios agujeros tubulares cuyos ejes centrales son
paralelos entre si estan distribuidos uniformemente, los agujeros tubulares que tienen aberturas hacia arriba y
extremos inferiores cerrados, el extremo cerrado del fondo de cada agujero tubular que es proporcionado con dos
pequefios agujeros pasantes que penetran a través del fondo del cuerpo; los dos pequefios agujeros pasantes que
son proporcionados respectivamente con un fusible hacia adentro y un fusible hacia fuera, el fusible hacia adentro
de cada agujero tubular respectivamente que esta conectado con el fusible hacia afuera de otro agujero tubular
adyacente en secuencia para formar una conexion en serie, excepto el fusible hacia adentro del agujero tubular en la
cabeza de la conexién en serie y el fusible hacia afuera del agujero tubular en el extremo de la conexion en serie, el
fusible hacia adentro del agujero tubular en la cabeza de la conexién en serie que se extiende desde el fondo del
cuerpo como el fusible de ignicion; el cuerpo, agujeros tubulares y los pequefios agujeros pasantes del mismo que
es una estructura integral moldeada en una sola vez; en el fondo en el polvo propulsor de agujero tubular que es
proporcionado y conectado con el fusible hacia afuera y el fusible hacia adentro, en el polvo propulsor un cilindro
interior o polvo de efecto que es proporcionado.

En la solucion anterior, ya que el cuerpo, los agujeros tubulares y los agujeros pequefios pasantes del mismo son
una estructura integral moldeada en una sola vez, el fuego artificial tiene especificacion estandar, estructura firme y
alta eficiencia produccion; adicionalmente, como una mejora importante, se cambia la conexion de fusible original en
el lado del cuerpo de cilindro en la conexién del fusible en el fondo en el fuego artificial combinado con el cilindro
exterior moldeado integralmente en una sola vez en la presente invencion, y el fusible que conecta los agujeros
estan formados mecanicamente con un tamafio consistente de agujero y la distancia controlada precisamente entre
los agujeros, por lo tanto, el tiempo de lanzamiento es preciso y la seguridad es buena.

El fuego artificial combinado se puede clasificar en fuego artificial combinado de un solo tipo y fuego artificial de
multitipo. Se forma el fuego artificial combinado de un solo tipo mediante la combinacion de cilindros individuales del
mismo tipo de efecto, tal como fuego artificial combinado tipo fuente, fuego artificial combinado de tipo bombette,
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fuego artificial combinado de tipo cilindro interior; y se forma el fuego artificial combinado de multitipo mediante
combinacién de cilindros individuales de diferentes tipos de efectos; las especificaciones y tamafios de los cilindros
exteriores de cada producto especifico pueden ser varias, pero el moldeo integral de una sola vez se puede lograr
Unicamente ajustando correspondientemente los moldes de procesamiento. Sin embargo, como una preferencia en
la presente invencion, los tamafios y formas de los agujeros tubulares son consistentes.

El fusible exterior del agujero tubular en el extremo de la conexién en serie también puede extenderse desde el
fondo del cuerpo como un fusible de ignicidn de respaldo para remediar la falla de la ignicion inicial.

Como una mejora de la presente invencién, se proporcionan ranuras de cableado en el fondo del cuerpo entre las
aberturas del agujero pequefio pasante para el fusible hacia adentro y el agujero pasante pequefio para agujeros
tubulares de fusibles hacia fuera para conectar las dos aberturas para proteger el fusible.

Como una mejora de la presente invencion, se proporciona una ranura de cableado de la pared lateral para el fusible
de ignicion en la pared lateral del cuerpo para proteger el fusible.

Ya que se proporciona el fusible en el fondo del cuerpo, en aras de impermeabilidad y resistencia a la humedad en
mal ambiente o clima, como una mejora de la presente invencion, se proporciona el fondo del cuerpo con una
estructura soporte, tal como una pata de soporte o plataforma de soporte, marco de soporte, para levantar el cuerpo
hacia arriba desde el piso. Con el fin de fortalecimiento de impermeabilidad adicional y proteger el fusil contra dafio
accidental, se proporciona el fondo del cuerpo con una capa protectora que preferiblemente adopta la pelicula
LDPE, es decir pelicula de polietileno de baja densidad.

Igualmente, también se pueden proporcionar las paredes laterales y la parte superior del cuerpo con las capas
protectoras. Sin embargo, puesto que se debe considerar la impresion conveniente para la parte superior y las
paredes laterales, las capas protectoras preferiblemente adoptan la pelicula BOPP (BOPP es la abreviacion de "
Polipropileno orientado biaxialmente ").

Descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista frontal de la estructura esquematica de acuerdo con la Realizacién 1;
La Figura 2 es una vista izquierda de la estructura esquematica de acuerdo con la Realizacion 1;
La Figura 3 es una vista superior de la estructura esquematica de acuerdo con la Realizacion 1;
La Figura 4 es una vista lateral de la estructura esquematica de acuerdo con la Realizacion 1;
La Figura 5 es un esquema estructural de acuerdo con la Realizacion 2;

La Figura 6 es un esquema estructural de acuerdo con la Realizacion 3.

Descripcion detallada

Realizacion 1: se refiere a las FIGS. 1-4 que reflejan una realizacién a manera de ejemplo de la presente invencion.
Un fuego artificial combinado comprende un cuerpo 1 rectangular, en el que 16 agujeros 6 tubulares cuyos ejes
centrales son paralelos entre si son uniformemente distribuidos, en el que, los agujeros 6 tubulares tienen tamafio y
forma consistente y tienen aberturas hacia fuera y extremos inferiores cerrados, se proporciona el extremo cerrado
en el fondo de cada agujero 6 tubular con dos pequefios agujeros pasantes que penetran a través del fondo del
cuerpo 1, por ejemplo, el pequefio agujero 8 pasante y el pequefio agujero 9 pasante, y otro ejemplo, el pequefio
agujero 11 pasante y el pequefio agujero 12 pasante.

Se proporcionan dos agujeros pasantes pequefios con un fusible hacia adentro y un fusible hacia afuera,
respectivamente, por ejemplo, se proporciona el agujero 8 pasante pequefio y el agujero 11 pasante pequefio con
fusible hacia adentro, y se proporciona el agujero 9 pasante pequefio y la agujero 12 pasante pequefio con fusible
hacia afuera; el fusible hacia adentro de cada agujero tubular respectivamente esta conectado con el fusible hacia
afuera de otro agujero tubular adyacente en secuencia, por ejemplo, el fusible hacia afuera del agujero 61 tubular
esta conectado con el fusible hacia adentro del agujero 8 pasante pequefio, el fusible hacia afuera del agujero 9
pasante pequefio esta conectado con el fusible hacia adentro del agujero 11 pasante pequefio, y el fusible hacia
afuera del agujero 12 pasante pequefio esta conectado con el fusible hacia adentro del agujero tubular adyacente,
para formar una conexién en serie, excepto el fusible 3 hacia adentro del agujero 61 tubular en la cabeza de la
conexion en serie y el fusible 2 hacia fuera del agujero 62 tubular en el extremo de la conexién en serie,; el fusible 3
hacia adentro del agujero 61 tubular en la cabeza de la conexién en serie se extiende desde el fondo del cuerpo 1
como el fusible 3 de ignicién, y el fusible 2 hacia adentro del agujero 62 tubular en el extremo de la conexidn en serie
se extiende desde el fondo del cuerpo 1 como el fusible 2 de ignicién de respaldo; en la fabricacién real, s6lo una
longitud del fusible necesita ser plegada en forma de U, los dos pies del fusible en forma de U son respectivamente
insertados en el agujero para el fusible hacia adentro y el agujero para el fusible hacia afuera de los dos agujeros
tubulares adyacentes, el extremo del fusible en forma de U se ubica en la ranura de cableado inferior que conecta
las aberturas de los dos agujeros, y se aplica la ranura de cableado inferior con la composicién del fusible de fijacién,
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después, la conexién de fusible entre los dos agujeros tubulares es convenientemente y rapidamente terminada. Por
ejemplo, el agujero 9 pequefio pasante y el agujero 11 pequefio pasante se inserta con una longitud de fusible
doblada en forma de U. Se puede ver que, como una preferencia de la presente invencion, el pequefio agujero
pasante para el fusible hacia adentro y el pequefio agujero pasante para el fusible hacia afuera de los dos agujeros
tubulares adyacentes estan conectados por una longitud de fusible doblada en forma de U.

El cuerpo 1, los agujeros 6 tubulares y los agujeros pasantes pequefios de los mismos son una estructura integral
moldeada en una sola vez; en el fondo de los agujeros 6 tubulares se proporciona polvo propulsor y se conecta con
los extremos de los fusibles hacia afuera y los fusibles hacia adentro que se extienden en los agujeros 6 tubulares,
en el polvo propulsor se proporciona un cilindro interior o polvo de efecto; se proporcionan ranuras de cableado
inferiores en el fondo del cuerpo 1 entre las aberturas del agujero pequefio pasante para el fusible hacia adentro y el
agujero pequefio pasante para el fusible hacia afuera de dos agujeros 6 tubulares adyacentes para conectar las dos
aberturas, por ejemplo, el fusible de conexién entre el agujero 9 pequefio pasante y el agujero 11 pequefio pasante
se ubica en la ranura 10 de cableado inferior; se proporciona una ranura 5 de cableado de la pared lateral para el
fusible 3 de ignicion de respaldo y una ranura 4 de cableado para el fusible 2 de ignicion de respaldo en la pared
lateral del cuerpo 1; se proporciona el fondo del cuerpo 1 con un marco 7 de soporte, en el cual se proporciona una
capa a prueba de agua inferior, y la capa a prueba de agua inferior es pelicula LDPE unida en el marco 7 de soporte
para cubrir y sellar integralmente el fondo del cuerpo 1. Entretanto, las paredes laterales y la parte superior del
cuerpo 1 estan cubiertas y selladas integralmente por la pelicula BOPP.

Realizacion 2: se refiere a la FIG. 5, la Realizacion 2 difiere de la Realizacion 1 en que el cuerpo esta en una forma
hexagonal regular, y que el nUmero de agujeros tubulares es 19.

Realizacion 3: se refiere a la FIG. 6, la realizacion 3 difiere de la Realizacion 1 en el que el cuerpo esta en una forma
cilindrica, y que el nimero de agujeros tubulares es 27.
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REIVINDICACIONES
1. Un fuego artificial combinado que comprende:

un cuerpo (1) en el que se distribuyen uniformemente varios agujeros (6) tubulares cuyos ejes centrales son
paralelos entre si, los agujeros tubulares que tienen aberturas hacia arriba y extremos inferiores cerrados,

el extremo cerrado del fondo de los agujeros tubulares que esta provisto con dos agujeros (8, 9) pequefios pasantes
gue atraviesan el fondo del cuerpo, los dos pequefios agujeros pasantes que estan provistos respectivamente con
un fusible hacia adentro y un fusible hacia fuera,

el fusible hacia adentro de un agujero tubular que esta conectado con el fusible hacia fuera de otro agujero tubular
adyacente en secuencia para formar una conexién en serie, excepto el fusible (3) hacia adentro del agujero tubular
en la cabeza de la conexion en serie,

el fusible (3) hacia afuera del agujero tubular en la cabeza de la conexion en serie que se extiende afuera de la parte
inferior del cuerpo como un fusible de ignicién, el cuerpo, los agujeros tubulares y los agujeros pequefios pasantes
de los mismos que son una estructura integral moldeada en una sola vez,

en el fondo en el polvo propulsor de agujero tubular que es proporcionado y esta conectado con el fusible hacia
afuera y el fusible hacia adentro, y

sobre el polvo propulsor se proporciona un cilindro interior o un polvo de efecto,
caracterizado en que

el extremo cerrado del fondo de cada agujero tubular esta provisto con dos agujeros pequefios pasantes, en el que
el fusible hacia afuera del agujero tubular en el extremo de la conexién en serie no estd conectado con el fusible
hacia adentro de otro agujero tubular adyacente, sino que se extiende fuera de la parte inferior del cuerpo como un
fusible de ignicién de respaldo.

2. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que los agujeros (6) tubulares
tienen un tamafio y una forma consistente.

3. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que, se proporcionan ranuras
(10) de cableado inferiores en el fondo del cuerpo entre las aberturas del pequefio agujero pasante para el fusible
hacia adentro y el pequefio agujero pasante para el fusible hacia afuera de dos agujeros tubulares adyacentes para
conectar las dos aberturas.

4. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que se proporciona una ranura
(5) de cableado para el fusible de ignicion en la pared lateral del cuerpo.

5. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que, se proporciona el fondo del
cuerpo (1) con una estructura de soporte.

6. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado en que, se proporciona el fondo del
cuerpo (1) con una capa protectora.

7. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado en que, la capa protectora esta
formada por la pelicula LDPE.

8. El fuego artificial combinado de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado en que, se proporcionan paredes
laterales y parte superior del cuerpo (1) con capas protectoras formadas por la pelicula BOPP.

9. El fuego artificial combinado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en
que el pequefo orificio pasante para el fusible hacia adentro y el pequefo orificio pasante para el fusible hacia
afuera de los dos agujeros tubulares adyacentes estan conectados por una longitud de fusible doblada en forma de
u.
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Fig 1

Fig 2
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Fig 4
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Fig 5

Fig 6
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