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DESCRIPCION
Dispositivo para el control de la profundidad de penetracion de una aguja para inyecciones
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un dispositivo para el control de la profundidad de penetracion de una aguja para
inyecciones.

Técnica anterior

Como es sabido, en diversas ocasiones, surge la necesidad de inyectar sustancias liquidas en el interior del cuerpo
humano por medio de dispositivos de inyeccién como, por ejemplo, las jeringas o similares.

Dependiendo del tipo de fluido que se inyecta y del tratamiento a aplicar, las inyecciones pueden afectar a la capa
superficial de la piel y/o las capas inferiores.

En particular, para la superficie, en las inyecciones llamadas "intraepidérmicas”, la jeringa debe penetrar la piel a una
profundidad muy limitada.

No obstante, las jeringas de tipo tradicional no son particularmente eficientes en este sentido debido a que alcanzar
o no la profundidad correcta de penetracion de la aguja depende de la habilidad manual de la persona que realiza la
inyeccion.

A esto debe afiadirse que una profundidad de penetracion incorrecta de la aguja puede causar, por una parte,
sensaciones de dolor desagradables al paciente y, por otra parte, una absorcion incompleta de la sustancia
inyectada.

De hecho, cabe destacar que las inyecciones superficiales son muy susceptibles a fugas de la sustancia inyectada
en cuanto se retira la aguja de la inyeccion.

Ademas, se debe tener en cuenta que los tratamientos basados en inyecciones intraepidérmicas como por ejemplo,
en particular las de tipo dermatolégico, requieren un alto nimero de inyecciones intraepidérmicas, donde los
problemas mencionados anteriormente son recurrentes en cada ocasion.

Para superar las desventajas mencionadas anteriormente, o al menos en parte, se conocen dispositivos como los
mostrados en el documento de la patente EP 1 045 710, donde un elemento esta destinado a entrar en contacto con
la piel que puede montarse alrededor de la aguja de inyeccion.

El elemento de contacto tiene una parte del cono hueco anulada que finaliza en un borde circular.

Durante la inyeccion, el borde circular es el primero en entrar en contacto con la piel del paciente, provocando su
deformacion, lo que permite a la aguja penetrar en el interior hasta un grado predeterminado.

Una vez que se ha completado la inyeccién, alejar la jeringa permite que la piel del paciente vuelva de forma elastica
a su forma original sin que el fluido inyectado salga, favoreciendo, por lo tanto, su absorcion.

Sin embargo, este dispositivo de tipo conocido tampoco esta exento de desventajas.

A este respecto, se debe destacar que la piel humana, y sobre todo su capa mas externa, es bastante discontinua y
desigual en términos de elasticidad, resistencia a la penetracién de la aguja y resistencia a la deformacion, y, en
consecuencia, se comporta de forma distinta segun el punto del cuerpo en el que se realice la inyeccion y segun el
tipo de piel, que cambia considerablemente de un paciente a otro.

A la luz de estas consideraciones, parece evidente que el dispositivo de acuerdo con la patente EP 1 045 710 no
permite que la aguja alcance la profundidad preestablecida debido a la deformacién diferente de la piel humana.

Por otra parte, la posibilidad de tener una pluralidad de dispositivos de acuerdo con la patente EP 1 045 710, que se
distingue por una profundidad de penetracién de la aguja diferente, no seria muy practico debido a que se
necesitaria usar un namero excesivo de agujas.

A este respecto, cabe destacar que las agujas tradicionales para las inyecciones intraepidérmicas que no
aprovechan el dispositivo que se muestran en la patente EP 1 045 710 se pueden usar varias veces en el mismo
paciente y, generalmente, no se usa mas de una por sesion.

Por tanto, se concluye que el uso de una pluralidad de dispositivos de acuerdo con la patente EP 1 045 710 en una
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sola sesion de terapia representaria un considerable desperdicio y un coste nada desdefable.

El dispositivo que se muestra en la patente EP 1 045 710, ademas, es también susceptible de mejorar en cuanto a la
posibilidad de reducir el dolor causado por la penetracion de una aguja.

A todo esto hay que afadir que, inconvenientemente, el conjunto del elemento de contacto y de la aguja de la
inyeccion debe producirse necesariamente durante las fases de produccién y envasado de los productos, los cuales
deben después desinfectarse y esterilizarse antes de su comercializacion.

A este respecto, se subraya que las agujas de inyeccién usadas para la fabricacién de estos dispositivos son agujas
ya presentes en el mercado que, por lo tanto, ya se han desinfectado y esterilizado en una etapa anterior de
fabricacion antes de montarlas con el elemento de contacto y que se someten a desinfeccion adicional después del
montaje.

Todo esto representa una considerable complicacion del procedimiento de produccion y un considerable aumento en
los costes de fabricacion que, inevitablemente, afecta al precio de venta al publico, con el riesgo de hacer el
producto menos atractivo para los consumidores.

Un dispositivo de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1 se describe en el documento de patente WO
02/04053.

Descripcion de lainvencion

El objetivo principal de la presente invencién es proporcionar un dispositivo para el control de la profundidad de
penetracion de una aguja para inyecciones que permita realizar inyecciones de forma préctica, facil y funcional en
cualquier punto del cuerpo humano e independientemente del tipo de piel del paciente.

Un objetivo adicional de la presente invencién es permitir realizar varias inyecciones en el mismo paciente sin tener
gque cambiar la aguja.

Un objetivo, no el dltimo, de la presente invencién es simplificar considerablemente el procedimiento de fabricacion y
de distribucion en el mercado y por lo tanto posibilitar la reduccién de los costes y el precio de venta a los
consumidores.

Otro objetivo de la presente invencién es proporcionar un dispositivo para el control de la profundidad de penetracién
de una aguja para inyecciones que permita superar las desventajas mencionadas del estado de la técnica en el
ambito de un uso simple, racional, facil y efectivo asi como una solucién de bajo coste.

El presente dispositivo alcanza los objetivos anteriores para el control de la profundidad de penetracion de la aguja
para inyecciones que tiene las caracteristicas de la reivindicacion 1.

Breve descripcion de los dibujos
Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencion seran mas evidentes a partir de la descripcion de una forma
de realizacién preferida pero no exclusiva de un dispositivo para el control de la profundidad de penetracion de una

aguja para inyecciones, ilustrada simplemente como un ejemplo pero sin limitarse a los dibujos adjuntos en los que:

La figura 1 es una vista detallada de una aguja de inyeccién, una jeringa y del dispositivo de acuerdo con la
invencion para ser usado junto con la aguja de inyeccién y la jeringa;

La figura 2 es una vista detallada, desglosada a escala aumentada del dispositivo segun la invencién; las figuras de
la 3 ala 5 muestran, en una serie de vistas de seccion, el funcionamiento del dispositivo segun la invencion.

Formas de realizacién de la invencion

Con particular referencia a dichas figuras, indicado globalmente por 1, es un dispositivo para el control de la
profundidad de penetracion de una aguja para inyecciones.

El dispositivo 1 esta destinado a utilizarse junto con un dispositivo de dispensacion 2 para dispensar una sustancia
F, como, por ejemplo, una jeringa o similar, y con una aguja de inyeccion 3 para inyectar la sustancia F en la piel P
de un usuario, p. €j., un paciente sometido a un tratamiento de inyeccién intraepidérmica.

La jeringa 2 y la aguja de inyeccion 3 son de tipo conocido.

La jeringa 2, en particular, comprende un cuerpo de jeringa 4 que contiene la sustancia F, donde se inserta un pistén
de empuje 5 de forma deslizante y sellada.
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Una extremidad del cuerpo de la jeringa 4 termina en un cuello 6 para unir la aguja de inyeccién 3.

Para este propdsito, la aguja de inyeccion 3 comprende un elemento tubular 7 que tiene una extremidad abierta que
puede entrelazarse por encima del cuello 6 de la jeringa 2.

El borde externo de la extremidad abierta tiene una almohadilla 8.

En correspondencia con la extremidad opuesta del elemento tubular 7 est4 acoplado a un punto 9 para penetrar en
la piel P del paciente.

La aguja de inyeccién 3 esta destinada a ir acompafiada por una tapa 10 que puede instalarse en el elemento
tubular 7 para cubrir el punto 9.

La sustancia F a inyectarse con la jeringa 2 esta en estado de producto liquido; a este respecto, se sefiald que
dentro del alcance de este tratado, por término de producto liquido no solo significa productos liquidos sino también
productos viscosos, p. €j., en estado de pasta o gel.

El dispositivo 1 comprende al menos un elemento de soporte 11, que esta asociado con al menos uno entre la
jeringa 2 y la aguja de inyeccion 3.

Esto significa que el elemento de soporte 11 puede:

- instalarse en la jeringa 2, p. €j., en el cuello 6 o en el cuerpo de la jeringa 4 sin entrar en contacto directo con la
aguja de inyeccion 3;

- instalarse en la aguja de inyeccion 3, p. €j., en la superficie externa, sin entrar en contacto directo con la jeringa 2;

- situarse entre la jeringa 2 y la aguja de inyeccion 3, es decir, puede instalarse en la jeringa 2 y, a su vez, sustentar
la aguja de inyeccion 3.

En la forma de realizacién que se muestra en las ilustraciones, el elemento de soporte 11 estd disefiado para
instalarse en la aguja de inyeccion 3 que, a su vez, se instala encima del cuello 6 de la jeringa 2 como se describe
mejor a continuacion.

El elemento de soporte se asocia a al menos un elemento de contacto 12 que se puede trasladar con respecto al
elemento de soporte 11 a lo largo de una direccién de deslizamiento D sustancialmente paralela a la aguja de
inyeccion 3 y que es adecuada para entrar en contacto con la piel P del usuario.

De forma ventajosa, el elemento de soporte 11 se define por un primer cuerpo tubular de seccion redonda, mientras
gue el elemento de contacto 12 se define por un segundo cuerpo tubular de seccion redonda.

Los cuerpos tubulares 11, 12 se instalan coaxialmente uno en el interior del otro, y son méviles de forma telescépica
y al menos rodean parcialmente la aguja de inyeccién 3.

Mas en detalle, el primer cuerpo tubular 1 tiene una primera parte 13 instalada en el segundo cuerpo tubular 12 y
una segunda parte 14 que sale del segundo cuerpo tubular 12.

En correspondencia a la segunda parte 14 el primer cuerpo tubular 11 comprende una parte movil mas amplia 15.

La parte movil mas amplia 15 consiste, por ejemplo, en un disco con didmetro considerablemente mayor que el
primer cuerpo tubular 11 y tiene un borde ranurado 16 para un mejor agarre por el operario a cargo del
funcionamiento de la jeringa 2.

El elemento de soporte 11 comprende los medios entrelazados 17 de la aguja de inyeccion 3.

Los medios entrelazados 11 comprenden uno o mas elementos dentados que se obtienen en la superficie interna del
primer cuerpo tubular 11 y estan entrelazados en un localizador correspondiente en la aguja de inyeccion 3.

De forma ventajosa, el localizador de la aguja de inyeccién 3 en la que los elementos dentados 17 se entrelazan
consiste en la almohadilla 8.

En la posicion de bloqueo, la almohadilla permanece bloqueada entre los elementos dentados 17 y un fondo anular
18 que se extiende al interior del primer cuerpo tubular 11.

El fondo anular 18 se abre para permitir el transito del cuello 6 de la jeringa 2 y su bloqueo acoplandose con la
superficie interior de la aguja de inyeccion 3.
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Ambas extremidades del segundo cuerpo tubular 12 estan abiertas.

Mas en detalle, una extremidad abierta esta girada hacia el elemento de soporte 11 y es atravesada por el primer
cuerpo tubular 11.

La otra extremidad abierta, por el contrario, esta disefiada para descansar en la piel P del paciente y delimitar el area
de la dermis en correspondencia a la que realiza la inyeccion.

El borde 19, 20 de esta ultima extremidad abierta se define por una serie de secciones redondeadas 19 alternadas
con una serie de secciones con borde afilado 20.

Las secciones con borde afilado 20 producen una especie de "efecto de estriccion” en la piel P de un paciente que
alivia el dolor producido por el pinchazo de la aguja de inyeccion 3.

El diametro del primer cuerpo tubular 11 y del segundo cuerpo tubular 12 es tan grande como para permitir la
insercién de la aguja de inyeccion 3 y de la tapa 10 desde el lado opuesto con respecto al fondo anular 18.

Eficazmente, el dispositivo 1 comprende los medios de ajuste 21, 22 adecuados para hacer posible ajustar la carrera
de desplazamiento del elemento de contacto 12 en el elemento de soporte 11.

A este respecto, se subraya que la carrera de desplazamiento del elemento de contacto 12 se define mediante un
primer extremo de la posicion de carrera, correspondiente a la maxima elongacion del elemento de contacto 12 en el
elemento de soporte 11 y un segundo extremo de la posicién de carrera, correspondiente a la minima elongacién del
elemento de contacto 12 en el elemento de soporte 11.

Los medios de ajuste 21, 22 son adecuados para modificar el segundo extremo de la posiciéon de carrera, mientras
que la primera posicion de carrera permanece sustancialmente invariable en todas las configuraciones de trabajo.

A este respecto, se sefiala que el elemento de soporte 11 comprende al menos un primer pifién de localizacion 23 y
el elemento de contacto 12 comprende al menos un segundo pifién de localizacion 24.

Los pifiones de localizacion 23, 24 son adecuados para entrar en contacto en el primer extremo de la posicion de
carrera e impedir la completa eliminacion del elemento de contacto 12 del elemento de soporte 11.

El primer pifion de localizacién 23 tiene forma sustancialmente anular y se obtiene en la superficie externa de la
primera parte 13, en correspondencia a la extremidad del primer cuerpo tubular 11 orientada hacia el elemento de
contacto 12.

En el elemento de contacto 12 en cambio, esta definida una pluralidad de los segundos pifiones de localizacion 24,
que se obtienen en la superficie interna del segundo cuerpo tubular 12, en correspondencia con la extremidad
orientada hacia el elemento de soporte 11. Los medios de ajuste 21, 22 comprenden:

- al menos un grupo de ranuras guia 21, que se obtienen en un elemento entre el elemento de soporte 11 y el
elemento de contacto 12 y se extienden sustancialmente paralelas a la direccion de deslizamiento D; y

- al menos un pasador guia 22 que estd asociado con el otro entre el elemento de soporte 11 y el elemento de
contacto 12 y puede instalarse alternativamente de forma deslizante en una de las ranuras guia 21.

Las ranuras guia 21 tienen diferentes longitudes para definir las diferentes carreras de desplazamiento. Mas en
detalle, las ranuras guia 21 se obtienen en la superficie externa de la primera parte 13 del primer cuerpo tubular 11
mientras que el pasador guia 22 esta asociado con la superficie interna del segundo cuerpo tubular 12.

Sin embargo, las formas de realizacién alternativas no pueden descartarse donde las ranuras guia 21 se obtienen en
la superficie interna del segundo cuerpo tubular 12 mientras que el pasador guia 22 esta asociado con la superficie
externa del primer cuerpo tubular 11.

Las ranuras guia 21 estan dispuestas sustancialmente una al lado de la otra y los cuerpos tubulares 11, 12 en virtud
de su seccién redonda, giran alrededor de sus ejes para forzar el paso del pasador guia 22 desde una ranura guia
21 ala otra.

En otras palabras, las carreras de desplazamiento del elemento de contacto 12 en el elemento de soporte 11 se
definen por la longitud de la ranura guia 21 en la que se inserta el pasador guia 22, rotando reciprocamente los
cuerpos tubulares 11, 12 alrededor de sus ejes, se fuerza al pasador guia 22 a salir de una ranura guia 21 y acoplar
una adyacente.

De forma ventajosa, los medios de ajuste 21, 22 comprenden una pluralidad de grupos de ranuras guia 21 y una
pluralidad de pasadores guia 22 para cada grupo de ranuras guia 21.
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Cada ranura guia 21 tiene una longitud que es diferente de la longitud de las ranuras del mismo grupo pero es la
misma que la longitud de la ranura guia 21 de cada uno de los otros grupos.

Los pasadores guia 22 se distribuyen alrededor del segundo cuerpo tubular 12 con un paso constante, de la misma
forma, los grupos de las ranuras guia 21 se distribuyen alrededor del primer cuerpo tubular 11 con un paso
constante.

En la forma de realizacidon que se muestra en las ilustraciones, por ejemplo, hay cuatro pasadores guia fuera de fase
por 90° los unos de los otros.

De la misma forma, hay cuatro grupos de ranuras guia 21 fuera de fase por 90° las unas de las otras, esto significa
gue las ranuras guia 21 de la misma longitud estan fuera de fase 90° las unas de las otras.

Cada grupo de ranuras guia 21 estd compuesto de cuatro ranuras guia 21 de un total de dieciséis ranuras guia 21
distribuidas alrededor del primer cuerpo tubular 11.

Las cuatro ranuras guia 21 de cada grupo tienen una longitud sustancialmente igual a 1 mm, 2 mm, 3 mm y 4 mm
respectivamente, y se distinguen por un nimero correspondiente 25 mostrado o conformado en la superficie externa
del primer cuerpo tubular 11.

Los numeros 25 permiten al operario encargado de la inyeccion identificar de forma préactica y sencilla la
configuracion de trabajo que se esté utilizando.

La solucion particular de proporcionar cuatro pasadores guia 22 y cuatro ranuras guia 21 distribuidos alrededor de
los cuerpos tubulares 11, 12 permite estabilizar el movimiento deslizante reciproco del elemento de soporte 11 y del
elemento de contacto 12.

Sin embargo, las formas de realizacion alternativas no pueden descartarse donde los pasadores guia 22 y, en
consecuencia, los grupos de las ranuras guia 21, son de nimero diferente, p. €j., tres pasadores fuera de fase por
120°, o dos pasadores fuera de fase por 180°, o también un solo pasador guia 22.

Al mismo tiempo, se subrayé que la solucién particular de proporcionar cuatro ranuras guia 21 para cada grupo
permite proporcionar al dispositivo 1 cuatro configuraciones de trabajo distinguidas por cuatro carreras de
desplazamiento entre las que elegir la mas adecuada de acuerdo con el uso.

En este caso, sin embargo, las formas de realizacién alternativas no pueden descartarse donde cada grupo esta
equipado con un numero diferente de ranuras guia 21 y con las configuraciones de trabajo correspondientes.

Debe sefialarse, ademas, que en la forma de realizaciéon que se muestra en las ilustraciones, los pasadores guia 22
y los segundos pifiones de localizacion 24 coinciden el uno con el otro.

En otras palabras, los pasadores guia 22 sobresalen en la superficie interna del segundo cuerpo tubular 12,
envolviendo las ranuras guia 21 y, en el primer extremo de la posicién de carrera, deteniéndose contra el primer
pifion de localizacién 23 realizando las funciones mencionadas anteriormente del segundo pifién de localizacion 24.

Las diferentes formas de realizacién son sin embargo posibles donde los pasadores guia 22 y los segundos pifiones
de localizacién 24 son distintos el uno del otro.

Finalmente, los medios de ajuste 21, 22 comprenden los medios flexibles de retorno 26 adecuados para empujar el
elemento de contacto 12 para devolver el primer extremo de la posicion de carrera. En la forma de realizacién que
se muestra en las ilustraciones, los medios flexibles de retorno 26 comprenden una seccién del primer cuerpo
tubular 11 que tiene una forma helicoidal y un extremo detenido contra una protusion 27 del segundo cuerpo tubular
12.

Sin embargo, las formas de realizacion alternativas no pueden descartarse donde, por el contrario los medios
flexibles de retorno 26 se definen por una seccion del segundo cuerpo tubular 12 que tiene una forma helicoidal y un
extremo detenido contra una protusion 27 del primer cuerpo tubular 11.

El funcionamiento del dispositivo 1 es el siguiente.

En la fase de produccion, el elemento de soporte 11 y el elemento de contacto 12 se fabrican por separado, p. €j.,
por medio de moldeo por inyeccion de plastico.

Posteriormente, se esterilizan, montan insertando el primer cuerpo tubular 11 en el interior del primer cuerpo tubular
12 y envasan en condiciones estériles.
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El dispositivo 1 se distribuye comercialmente separado de la jeringa 2 y de la aguja de inyeccion 3 que se esterilizan
y envasan por separado.

En el momento de su uso, el operario encargado de realizar la inyeccion encaja la aguja de inyeccion 3 en el interior
del dispositivo 1.

Para este propésito, debe subrayarse que la tapa 10 cubre la aguja de inyeccion 3 por completo, excepto la
almohadilla 8 y se puede usar para insertar la aguja de inyeccion 3 en el interior de los cuerpos tubulares 11, 12 en
condiciones de méxima seguridad e higiene.

De hecho, el operario puede manejar la aguja de inyeccién 3 sin tocarla directamente pero simplemente agarrando
la tapa 10 e introduciéndola en el interior de los cuerpos tubulares 11, 12 hasta que la almohadilla 8 quede
bloqueada en los elementos del pifion 17 como se puede observar en la figura 1.

En este punto, la tapa 10 puede eliminarse de la aguja de inyeccién 3 que permanece instalada en el dispositivo 1.

Después, la aguja de inyeccion 3 y el dispositivo 1 se instalan en la jeringa 2 bloqueando la superficie interna del
elemento tubular 7 en el cuello 6.

En esta configuracién, el dispositivo 1 tiene los cuerpos tubulares 11, 12 dispuestos alrededor de la aguja de
inyeccion 3 con los medios flexibles de retorno 26 que empujan el elemento de contacto 12 en el primer extremo de
la posicidn de carrera y los pasadores guia 22 que estan detenidos contra el primer pifion de localizacion 23 (figura
3).

En este punto, haciendo que los cuerpos tubulares 11, 12 roten reciprocamente alrededor de sus ejes, se fuerza a
pasar los pasadores guia 22 de una ranura guia 21 a otra, modificando las carreras de desplazamiento del
dispositivo 1.

Para este propésito, el operario puede agarrar firmemente el elemento de soporte 11 en correspondencia a la parte
movil mas amplia 15 y el elemento de contacto 12 en correspondencia a la superficie externa del segundo cuerpo
tubular 12.

La eleccion de la configuracion de trabajo del dispositivo 1 es hecha de acuerdo con la profundidad de la inyeccion a
alcanzar de acuerdo con la elasticidad y la resistencia de la piel P, que varia de acuerdo con el punto del cuerpo
donde se realice la inyeccion y el tipo de piel del paciente.

De hecho, durante la inyeccion, el borde 19, 20 del segundo cuerpo tubular 12 entra en contacto con la piel P del
paciente y causa su deformacion lo que permite a la aguja de inyeccién 3 penetrar en el interior de una extension
predeterminada.

Solo a modo de ejemplo, las figuras 4 y 5 muestran el dispositivo 1 en el segundo extremo de la posicion de carrera
que corresponde a dos carreras de desplazamiento diferentes donde, en virtud de un comportamiento distinto de la
piel P del paciente, la aguja de inyeccién 3 alcanza sustancialmente la misma profundidad de penetracion.

De hecho en la figura 4, la piel P del paciente es muy blanda y se deforma de manera muy acentuada, para alcanzar
la profundidad prefijada, es suficiente una carrera de desplazamiento minima (observe la corta longitud de las
ranuras guia 21 en los que los pasadores guia 22 estan insertados).

En la figura 5, por el contrario, la piel P del pacientes estd muy rigida y no muy deformada, en este caso, para
alcanzar la misma profundidad de penetracién, es necesaria una mayor carrera de desplazamiento (la longitud de
las ranuras guia 21 es mayor).

De forma completamente similar, el dispositivo 1 puede también permitir realizar inyecciones a diferentes
profundidades, teniendo siempre en cuenta la deformabilidad y el comportamiento de la piel P.

De hecho, se ha comprobado como la invencién descrita alcanza los objetivos de la propuesta.

En particular, se subraya que con el presente dispositivo, la profundidad de penetracion de la aguja ya no depende
de la habilidad del operario, sino que se establece antes de realizar la inyeccion rotando el elemento de soporte y el
elemento de contacto con respecto el uno del otro.

Gracias al presente dispositivo, ademas, la misma aguja de inyeccion puede reutilizarse varias veces en el mismo
paciente, seleccionando una carrera de desplazamiento diferente cada vez.

Ademas se subray6 que el dispositivo de acuerdo con la presente invencion puede fabricarse de manera préactica y
sencilla.
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De hecho, el dispositivo se vende por separado de la aguja de inyeccion y de la jeringa, asignando la tarea de
montaje al operario final.

Ademas, el dispositivo esta fabricado y tiene el tamafio para ser compatible con las agujas de inyeccion tradicionales
del mercado, favoreciendo su uso entre los operarios del sector.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2616505 T3

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para el control de la profundidad de penetracion de una aguja para inyecciones,
comprende:

- al menos un elemento de soporte (11) que se asocia con al menos uno entre un dispositivo de dispensacion (2)
para dispensar una sustancia (F) y una aguja de inyeccioén (3) para la inyeccion de la sustancia (F) en la piel (P) de
un usuario;

- al menos un elemento de contacto (12) que se asocia a dicho elemento de soporte (11) que se puede trasladar a lo
largo de la direccion de deslizamiento (D) sustancialmente paralela a dicha aguja de inyeccion (3) y adecuada para
entrar en contacto con la piel (P) del usuario; y

- medios de ajuste (21, 22) para el ajuste de la carrera de desplazamiento de dicho elemento de contacto (12) en
dicho elemento de soporte (11);

caracterizado porque dicho elemento de soporte (11) comprende medios entrelazados (17) de dicha aguja de
inyeccion (3) que comprende al menos un elemento dentado que puede entrelazarse en un localizador obtenido en
dicha aguja de inyeccion (3), donde dicho elemento de soporte (11) est4 destinado para colocarse en dicha aguja de
inyeccion (3), que a su vez esta colocada por encima de dicho dispositivo de dispensacion (2).

2. Dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha carrera de
desplazamiento se define entre un primer extremo de la posicion de carrera, correspondiente a la méaxima
elongacion de dicho elemento de contacto (12) en dicho elemento de soporte (11), y un segundo extremo de la
posicion de carrera, correspondiente a la minima elongacion de dicho elemento de contacto (12) en dicho elemento
de soporte (11), donde dichos medios de ajuste (21, 22) son adecuados para modificar el dicho segundo extremo de
la posicion de carrera.

3. Dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque dichos medios de ajuste (21,
22) comprenden los medios flexibles de retorno (26) adecuados para empujar dicho elemento de contacto (12) para
retornar a dicho primer extremo de la posicion de carrera.

4. Dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, caracterizado porque dicho elemento de soporte
(11) comprende al menos un primer pifion de localizacion (23) y dicho elemento de contacto (12) comprende al
menos un segundo pifién de localizacién (24), donde dicho pifion de localizacion (23, 24) es adecuado para entrar
en contacto en dicho primer extremo de la posicién de carrera e impidiendo la completa eliminacion de dicho
elemento de contacto (12) de dicho elemento de soporte (11).

5. Dispositivo (1) de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho que dicho elemento de soporte (11) comprende un primer cuerpo tubular y dicho elemento de soporte (12)
comprende un segundo cuero tubular, donde dichos cuerpos tubulares (11, 12) estan instalados telescopicamente
uno en el interior del otro y al menos parcialmente rodeando dicha aguja de inyeccion (3).

6. Dispositivo (1) segun la reivindicacion 5 caracterizado porque dicho primer cuerpo tubular (11)
comprende una primera parte (13) instalada en dicho segundo cuerpo tubular (12) y una segunda parte (14) que sale
del segundo cuerpo tubular (12).

7. Dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque dicho cuerpo tubular (11)
comprende al menos una parte mévil mas amplia (15) asociada con dicha segunda parte (14).

8. Dispositivo (1) de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
dichos medios de ajuste (21,22) comprenden:

- al menos un grupo de ranuras guia (21) que se obtienen en un elemento entre dicho elemento de soporte (11) y
dicho elemento de contacto (12) y se extienden sustancialmente paralelas a dicha direccion de deslizamiento (D); y

- al menos un pasador guia (22) que estd asociado con el otro entre dicho elemento de soporte (11) y dicho
elemento de contacto (12) y puede instalarse alternativamente de forma deslizante en una de las ranuras guia
dichas (21);

donde dichas ranuras guia (21) tienen diferentes longitudes para definir las diferentes carreras de desplazamiento.

9. Dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicacién 8, caracterizado porque dichas ranuras de guia (21) se
obtienen de la superficie externa de dicho cuerpo tubular (11) y dicho pasador de guia (22) esta asociado con la
superficie interna de dicho segundo cuerpo tubular (12).

10. Dispositivo (1) de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque dichas ranuras guia (21) se
obtienen de la superficie interna de dicho cuerpo tubular (12) y dicho pasador guia (22) esta asociado con la
superficie externa de dicho primer cuerpo tubular (11).
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11. Dispositivo (1) de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizado porque dichas
ranuras guia (21) estan dispuestas sustancialmente una al lado de la otra.

12. Dispositivo (1) de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 8 a 11 caracterizado porque dichos
cuerpos tubulares (11, 12) tienen una seccion redonda y puede girar alrededor de su propio eje para forzar el paso
de dicho pasador guia (22) a partir de una ranura guia (21) a la otra.

13. Dispositivo (1) de acuerdo con una o méas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
dichos medios flexibles de retorno (26) comprenden al menos una seccion de dicho primer cuerpo tubular (11) que
tiene una forma helicoidal y un extremo detenido contra una protusion (27) de dicho segundo cuerpo tubular (12).

14. Dispositivo (1) de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
dichos medios de retorno (26) comprenden al menos una seccion de dicho segundo cuerpo tubular (12) que tiene
una forma helicoidal y un extremo detenido contra una protusion (27) de dicho primer cuerpo tubular (11).

15. Dispositivo (1) de acuerdo con una o méas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

dicho elemento de contacto (12) comprende al menos un borde (19, 20) adecuado para entrar en contacto con la piel
(P) del usuario que tiene al menos una seccién con borde afilado (20).

10



ES 2616505 T3

11



ES 2616505 T3




ES 2616505 T3

I I
o Wy

23

13

@
LN\ g
QN
L]
___________...-«0)
g._
__\-\8
Va4 //////JD\?}-
g

Fig.5

Fig. 4

Fig. 3



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

