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57  Resumen:
Arandela indicadora de tensión directa con material
de indicación mejorado y procedimiento de
fabricación.
Una arandela indicadora de tensión directa incluye
una primera superficie que tiene un saliente formado
sobre la misma; una segunda superficie que tiene una
muesca formada opuesta al saliente; un material
indicador colocado en la muesca; y un canal que
conduce desde la muesca a un diámetro exterior de la
arandela indicadora de tensión directa; en la que el
material indicador es resistente a la intemperie. La
invención también se refiere a un procedimiento de
fabricación de una arandela indicadora de tensión
directa, en el que se forma un saliente en una primera
superficie, se forma una muesca en una segunda
superficie de la muesca formada opuesta al saliente,
se forma un canal que conduce desde la muesca a un
diámetro exterior de la arandela indicadora de tensión
directa, y se inyecta un material indicador en la
muesca usando un sistema de dispensación de
presión positiva volumétrica.
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 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-6 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones  SI 
  Reivindicaciones 1-6 NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201690060 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la reali-
zación de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D1 US 2008138167  A1 (WALLACE IVAN WAYNE) 12.06.2008 
D2 FR 2955366  A1 (ALCOA FIXATIONS SIMMONDS SAS) 22.07.2011 
D3 US 5320250  A (LA DUONG   et al.) 14.06.1994 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 

* Reivindicación 1ª, independiente 

D1 divulga (véase resumen; figuras 13-21) una arandela indicadora de tensión directa (AITD) (60), que comprende: 
una primera superficie (14) que tiene un saliente (12) formado sobre la misma; una segunda superficie (18) que tiene 
una muesca (16) formada opuesta al saliente (12); un material indicador (64) colocado en la muesca (16); y un canal 
(62) que conduce desde la muesca (16) a un diámetro exterior de la arandela (60). 

La invención reivindicada se diferencia de D1 por el hecho de que dicho material indicador es resistente a la intem-
perie, cuyo propósito descrito (pág. 3, lín 8-12) es conseguir que el material indicador permanezca visible durante un 
período de tiempo más largo. Esta característica diferencial ya estaba prevista explícitamente en D2, cuya AITD (véa-
se figuras 3-4) presenta un material indicador (3) que es resistente a la intemperie (véase página 4, líneas 17-23), au-
mentando obviamente así su vida útil en tales condiciones. Así pues, no se aprecia actividad inventiva (art. 8 LP) en 
esta reivindicación ya que parece limitarse a complementar la arandela conocida por D1 con un material indicador co-
nocido por D2 sin ningún efecto técnico adicional distinto del suyo propio. 

* Reivindicaciones 2ª y 3ª, dependientes de la 1ª 

Tampoco se aprecia actividad inventiva (art. 8 LP) en estas reivindicaciones por limitarse aparentemente a estable-
cer unos niveles mínimos arbitrarios de resistencia a la intemperie, en base a la variación de la resistencia al impacto 
tras aplicar un método acelerado de ensayo bien conocido como tal, sin ningún efecto técnico distinto de lo que cabría 
esperar: cuanto mayor sea la resistencia a la intemperie, mayor será su vida útil. 

* Reivindicación 4ª, independiente 

D1 también divulga (véase párrafo 35, figuras 13-21) un procedimiento de fabricación de una AITD, que compren-
de: formar un saliente (12) en una primera superficie (14) de la arandela; formar una muesca (16) opuesta a dicho sa-
liente en una segunda superficie (18) de la misma; formar un canal (62) que conduce desde dicha muesca (16) a un 
diámetro exterior de la arandela; y rellenar dicha muesca (16) con un material indicador (64). 

El procedimiento reivindicado se diferencia del previsto en D1 por el hecho de que dicho relleno se realiza por in-
yección del material indicador usando un sistema de dispensación de presión positiva volumétrico, cuyo propósito des-
crito (véase pág. 4, lín 36 �pág. 5) es conseguir un control preciso de la cantidad de material indicador aplicado a cada 
muesca. No obstante, ya se conocía por D3 un método y aparato para dispensar pequeñas cantidades uniformes 
(véase col 5, lín 49-51) de materiales viscosos, e.g. silicona (col 1, lín 22) inyectando el material usando un sistema de 
dispensación de presión positiva volumétrica (véase resumen; col 2, lín 6 - col 3, lín 5). Así pues, resultaría evidente 
para el experto en la materia el empleo de los medios previstos en D3 para conseguir el mismo propósito, razón por la 
cual no se aprecia actividad inventiva (art. 8 LP) en esta reivindicación.  

* Reivindicaciones 5ª y 6ª, dependientes de la 4ª 

Tampoco se aprecia actividad inventiva (art. 8 LP) en estas reivindicaciones dado que sus características técnicas 
adicionales parecen estar previstas en D3 (véase resumen) y D1 (véase párrafo 44), respectivamente. 

 

 

LP: Ley 11/1986, de Patentes 
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