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DESCRIPCIÓN 
 
Sistema de detección de humo que contiene detectores en redundancia 
 
La presente invención se refiere principalmente a un sistema de detección de humo que contienen detectores en 5 

redundancia, según el preámbulo de la reivindicación 1. 
 
Un sistema conocido de detección de humo que contienen detectores en redundancia se representa en la figura 1. 
Actualmente, tales sistemas están dispuestos en diversos locales así como en vehículos, como pueden ser en aviones, 
en particular, en cabina y sobre todo en los compartimentos, con el fin de asegurar un alto nivel de seguridad en la 10 

detección de humo, si uno de los detectores tiene algún defecto. Principalmente, tales sistemas están instalados como 
un elemento de plafón que se aloja en estructuras adaptadas a este fin, como son los falsos techos u otras estructuras 
de soporte de pared. 
 
Tales sistemas tienen también por objeto detectar diversos tipos de "humo", con el fin de proteger contra agresiones 15 

exteriores específicas de un lugar concreto, como son los susceptibles de un fuego, una niebla salina, un insecticida, 
etc. En efecto, los detectores de humo actuales permiten las detecciones denominadas de criterio múltiple y el término 
"humo" debe ser comprendido como un gas o una mezcla de gas-líquido que afecta a la atmósfera local. De la misma 
manera, son también posibles otros tipos de detecciones, como pueden ser por los medios de detección/medida de 
temperatura o de presión según los casos. 20 

 
Más precisamente, según el ejemplo de la figura 1, tal sistema de detección de humo comprende: 

- dos detectores de humo (1, 2) idénticos y yuxtapuestos horizontalmente, cada uno de los detectores está compuesto 
al menos de un sensor de humo acoplado y dispuesto bajo una cámara de medición (OC) conectado a un módulo 
electrónico (PCBa), dicha cámara esta provista de paredes (DCA) laterales así como superiores que forman así un 25 

cárter de protección de dicha cámara y del módulo, 

- dichos detectores finalmente son encapsulados o montados en una cavidad rígida que tiene una base superior (CB) 
y una tapa inferior (CC), dicha tapa está dispuesta frente a los sensores de humo y posee aquí dos conjuntos de 
aberturas (DCO) que permiten a los sensores detectar una introducción de humo en la cavidad. 

La tapa (CC) está fijada, bajo un borde periférico interno (BO), sobre la base (CB) y dicha base presenta un reborde 30 

externo (RB) a dicho borde (BO), dicho reborde permite fijar el conjunto completo de detección sobre una estructura 
de mantenimiento como en forma de luz del techo. 
 
A partir de un sistema como el de la figura 1, un objetivo de la presente invención es el de proponer un sistema de 
detección de humo que comprende detectores en redundancia para los que el dimensionamiento y el peso del sistema 35 

son reducidos. 
 
Igualmente, es importante poder asociar a este sistema un método de fijación fácil en una estructura de soporte, como 
puede ser un techo del edificio o una pared interna del vehículo / tren / avión / etc. 
 40 

Tal sistema es propuesto a través de la reivindicación 1, así como un método de fijación del sistema a través de la 
reivindicación 11. 
 
Un sistema de sub-reivindicaciones presenta también ventajas de la invención. 
 45 

Un ejemplo de realización del conjunto de detección según la invención es surtido con la ayuda de las figuras 
siguientes. 

- Figuras 2A, 2B: vista de la parte inferior y corte frontal del primer sistema de detección según la invención, 
 
- Figuras 3A, 3B: vista de la parte inferior y corte frontal del segundo sistema de detección según la invención. 50 

Las figuras 2A y 2B muestran respectivamente una vista de la parte inferior y un corte A-A frontal del primer sistema 
de detección según la invención, que comprende una tapa (DCO2) de un solo bloque. 
 
A partir de un sistema de detección de humo que comprende: 

- dos detectores de humo (1, 2) idénticos y yuxtapuestos horizontalmente, cada uno constituido por lo menos por un 55 

sensor de humo que está dispuesto bajo una cámara de medición (OC) y acoplado a dicho cámara de medición (OC) 
provisto de paredes (DCA, DCA2) laterales y superiores, 
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- dichos detectores están encapsulados en una cavidad rígida que tiene una base superior (CB) y una tapa inferior 
(CC, DCO, DCO2) dispuesta frente a los sensores de humo, 
la invención prevé que la base (CB) está formada exclusivamente por las paredes (DCA2) de cada una de ambas 
cámaras de medición. 

De este modo, una base (CB) de gran tamaño, como la que se representa en la figura 1, se puede evitar o por lo 5 

menos reducir considerablemente en tamaño y en peso, ya que se reemplaza ventajosamente por las paredes ya 
existentes de las cámaras de medición. Así también, el tamaño global (dado inicialmente por las dimensiones de la 
base (CB) de gran tamaño, como se representa en la figura 1) del sistema según la invención es así reducido, lo 
mismo que su peso. 
 10 

A modo de ejemplo, la cavidad tiene como tamaño máximo de extremo a extremo 
 
480*480*60mm y el peso máximo del sistema es del orden de 1.5kg. 
 
La base (CB) en forma de paredes (DCA2) contiene también un material resistente a las agresiones exteriores 15 

específicas del lugar (fuego, niebla salina, insecticida…) donde el sistema está presente, en particular este material 
puede ser fibra de vidrio o de carbono, que permite disminuir considerablemente el peso de dicha base/pared. Puede 
ser el mismo para la tapa (DCO2) que contiene un material resistente a las agresiones exteriores específicas del lugar 
(fuego, niebla salina, insecticida…) donde el sistema está presente, en particular fibra de vidrio o de carbono. 
 20 

Los detectores de humo generalmente comprenden sensores ópticos de masa tenue y que pueden ser combinadas 
con otros tipos de sensores como los de tipo gas, térmico, presión, etc., según las necesidades de la detección 
deseada. 
 
Hay que tener en cuenta ventajosamente, que la tapa (DCO2) posee un perímetro (RB2) más extenso que el perímetro 25 

de la base (DCA2). Es por medio de este perímetro que es posible fijar el sistema de detección completo a un 
emplazamiento de sujeción, como puede ser bajo la forma de plafón. No obstante, sabiendo que las figuras 1 y 2A, 
2B están sensiblemente en la misma escala, se puede constatar fácilmente que el tamaño del perímetro (RB2) de la 
figura 2B es inferior al tamaño de la base (CB) de la figura 1. Esto significa, por lo tanto, una reducción de tamaño y 
peso tan provechoso al nivel de la tapa así como para la integración en una estructura de sujeción más estrecha, como 30 

es a menudo el caso, en particular, en los vehículos de todo tipo (coche, tren, avión, compartimentos…). 
 
Al igual que esta última ventaja, un método de fijación del sistema de detección según la invención se facilitada en 
gran medida al efectuar una fijación simple y ligera y de pequeño tamaño a una estructura de soporte especialmente 
del tipo plafón por medio de la unión rígida de partes del perímetro (RB2) de la tapa (DCO2) por lo menos sobre un 35 

borde correspondiente de la estructura. 
 
Con el fin de que el sistema según la invención sea más compacto, las paredes laterales (DCA2) constan de bordes 
inferiores en contacto directo con la tapa. Por lo tanto, dicho sistema presenta un número mínimo de componentes 
que forman la cavidad más ligera. 40 

 
Por último, la tapa posee dos grupos de aberturas, cada uno de los grupos está dispuesto directamente frente a uno 
de los sensores de humo. 
 
Figuras 3A y 3B muestran respectivamente una vista de la parte inferior y de la sección A-A de la parte frontal de un 45 

segundo sistema de detección según la invención que comprende una tapa (DCO2) con tres bloques. 
 
Principalmente, todas las características de las figuras 2A y 2B descritas anteriormente son comunes a las de las 
figuras 3A, 3B. 
 50 

De las figuras 3A y 3B, hay que anotar que la base (CB) es decir, los dos grupos de paredes (DCA2) de cada una de 
las cámaras de medición forman dos compartimientos (C1, C2) unidos a los elementos internos (DCO2a, DCO2b) de 
la tapa (DCO2), dichos elementos son, en particular, independientemente desmontables de la tapa (DCO2). Por lo 
tanto, la tapa tiene así una estructura de tres bloques en lugar de un único monobloque como en las figuras 2A, 2B. 
La ventaja unida a este aspecto es poder desmontar más simplemente uno solo de los detectores (por ejemplo para 55 

cambiar, si es señalado/comprobado un defecto en uno de los detectores en redundancia) a la vez sin tener que abrir 
toda la cavidad.
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REIVINDICACIONES 

1. Sistema de detección de humo que consta de: 
 
- dos detectores de humo (1, 2) idénticos y yuxtapuestos horizontalmente, cada uno consta por lo menos de un sensor 
de humo dispuesto bajo una cámara de medición (OC) y acoplado a dicha cámara de medición (OC) que esta provista 5 

de paredes (DCA, DCA2), 

- dichos detectores están encapsulados en una cavidad rígida que tiene una base superior (CB) y una tapa inferior 
(CC, DCO, DCO2) dispuesta frente a los sensores de humo, 

caracterizada porque,  
la base (CB) está formada exclusivamente por las paredes (DCA2) de cada una de las dos cámaras de medición. 10 

2. Sistema según la reivindicación 1, por el que las paredes laterales (DCA2) comprenden bordes inferiores que están 
en contacto con la tapa. 
 
3. Sistema según las reivindicaciones 1 o 2, por el que la tapa posee dos grupos de aberturas, cada uno de los grupos 
está dispuesto directamente frente a uno de los sensores de humo. 15 

 
4. Sistema según una de las reivindicaciones 1 a 3, por el que la base (CB, DCA2) comprende dos compartimientos 
(C1, C2) unidos a los elementos internos (DCO2a, DCO2b) de la tapa (DCO2), dichos elementos son, en particular, 
independientemente desmontables de la tapa (DCO2). 
 20 

5. Sistema según una de las reivindicaciones precedentes, por el que la base contiene un material resistente a las 
agresiones exteriores específicas del lugar (fuego, niebla salina, insecticida…) donde el sistema se encuentra, en 
particular, un material hecho de fibra de vidrio o de carbono. 
 
6. Sistema según una de las reivindicaciones precedentes, por el que la tapa contiene un material resistente a las 25 

agresiones exteriores específicas del lugar (fuego, niebla salina, insecticida…) donde el sistema se encuentra, en 
particular, un material hecho de fibra de vidrio o de carbono. 
 
7. Sistema según una de las reivindicaciones precedentes,  
por el que la cavidad tiene como dimensión máxima de extremo a extremo 480*480*60mm. 30 

 
8. Sistema según una de las reivindicaciones precedentes, por el que tiene un peso máximo de 1,5kg. 
 
9. Sistema según una de las reivindicaciones precedentes, por el que los detectores de humo forman sensores ópticos, 
que se pueden combinar con otros tipos de sensores como los de tipo gas, térmico, presión. 35 

 
10. Sistema según una de las reivindicaciones precedentes, por el que la tapa (DCO2) posee un perímetro (RB2) más 
extenso que el perímetro de la base (DCA2). 
 
11. Procedimiento de fijación del sistema de detección según una de las reivindicaciones precedentes, por el que una 40 

fijación a una estructura de soporte, particularmente del tipo plafón se efectúa por medio de la unión rígida de partes 
en el contorno (RB2) de la tapa (DCO2) sobre al menos un borde correspondiente de la estructura. 
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