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DESCRIPCION
Anillo de localizaciéon y método para posicionar piezas
Antecedentes
Campo de la divulgacion.

La presente invencion se dirige en general a la colocacion de piezas en maquinas de fabricacion, equipos,
herramientas y similares y mas particularmente a un anillo de localizaciéon y a un método de localizacion para
posicionar dichas piezas entre si.

Descripcion de la técnica relacionada

Es un hecho bien conocido en la industria del moldeo por inyeccion que el dafio de las herramientas de molde o las
placas puede ser muy costoso y tener un impacto negativo significativo sobre la productividad de una operacion de
moldeo. El tiempo de inactividad sustancial de la maquina de moldeo se produce cuando se debe reparar una placa
de la maquina o superficie del molde. Adicionalmente, se incurre en un gasto significativo cuando es necesario
reparar las superficies de una herramienta de molde o una placa. También es bien sabido en la industria que la
alineacion apropiada de la herramienta de molde es critica para el funcionamiento correcto de la maquina y del
proceso de moldeo y también para evitar dafios en las superficies de las piezas de la herramienta de molde. Una vez
que las piezas de la herramienta de molde estan correctamente alineadas, las piezas se sujetan juntas bajo una
significativa carga o presion. Los problemas ocurren cuando las piezas de la herramienta de molde se desalinean y
la maquina intenta sujetar las partes del molde.

El posicionamiento de una herramienta de molde con relacién a una placa fija lo realiza por regla general un
operador de forma manual. El operador intenta guiar el molde de inyeccion mévil en acoplamiento con la placa
portamolde fija. Lo mas comun es disponer de un agujero de localizaciéon en una de las partes, como puede ser en la
placa portamolde fija, y disponer de un anillo de localizacién en la otra pieza, generalmente el molde de inyeccion
suspendido. El anillo de localizacién y el orificio de localizacion se usan para posicionar y alinear correctamente el
molde de inyeccion y la placa de la maquina entre si. El operador normalmente guia el molde de inyeccion movil en
estrecha proximidad con la placa fija e intenta alinear el anillo de localizacion con el orificio de localizacién. Sin
embargo, debido a que los componentes del moldeo son extremadamente pesados, voluminosos y bastante
grandes, el operador la mayoria de las veces no puede ver o determinar adecuadamente cuando ha ocurrido la
alineacion correcta. El operador tipicamente realiza varios intentos fallidos para alinear el anillo de localizacion y el
orificio de localizacion. Cada intento puede, y con frecuencia ocurre, resultar en diferentes grados de dafio al anillo
de localizacién, a la placa de la maquina o al orificio de localizacion.

Si el anillo de localizacion no esta adecuadamente alineado con el orificio de localizacion, el anillo de localizacion
puede dafarse, haciéndolo no apto para su uso futuro. Si se utiliza un anillo de localizaciéon dafiado en lugar de
reparar o reemplazar el anillo, puede ocurrir un dafio en el orificio de localizacién o el anillo puede no encajar
correctamente en el orificio de localizacién. Las superficies de la placa portamolde fija también pueden dafarse por
contacto con un anillo de localizacién dafiado. Cuando tal dafio ocurre, se debe reparar inmediatamente el molde o
la superficie de la placa, lo que puede ser un proceso sumamente prolongado y costoso. La reelaboracién de la
placa o del molde puede afectar la resistencia e integridad de la estructura. La reelaboracion de la superficie de la
pieza del molde puede debilitar también la estructura.

Ademas de la alineacién de la herramienta de molde con la placa, la planicidad de las superficies de contacto es
critica. Cuando se producen moldes de inyeccion, se tiene mucho cuidado en asegurar que todos los componentes
se fabriquen con superficies precisas haciendo referencia a una superficie planar, extremadamente plana y
originaria. Las herramientas de molde por inyeccion se construyen en mitades separables. Cada mitad se monta
entonces en unas placas portamolde opuestas, una de ellas fija y la otra moévil. Estas caras de la placa son paralelas
cuando son planas. Por lo tanto, el molde de inyeccién y las superficies de comunicacion interactdan con precision
tal como se fabricaron. El contacto del anillo de localizacién con la placa fija crea bordes elevados o areas alrededor
del area impactada. Estas areas elevadas evitaran que la mitad fija del molde se monte de forma plana sobre la
superficie de la placa dafiada. Esto crea una relacion no paralela entre las mitades del molde fijo y el moévil. Debido a
que la mitad de molde mévil, cuando fue fabricado, esta montada de forma plana sobre la placa portamolde mévil
opuesta, las superficies de comunicacién de las mitades de molde separables no se interconectaran. Muchas de
estas superficies se entrelazan y no tienen esencialmente separacion entre ellas. En otras palabras, se “ajustan”.
Cualquier interconexion no paralela entre estas superficies puede causar desgaste prematuro de las superficies de
comunicacion, fractura y, por lo tanto, dafios catastroficos en las partes del molde, asi como el tiempo y el
desperdicio de materia prima produciendo lo que se cree que son partes terminadas que en ultima instancia no
cumplen especificamente con las especificaciones del producto. Cualquier dafio del contacto del anillo de
localizacion debe ser reparado antes de que el molde de inyeccion esté sujetado para prevenir cualquiera o todas
estas condiciones perjudiciales.
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Un anillo de localizacién tipico esta hecho de metal, tal como el acero. Un anillo de localizacion de acero es muy
durable. Sin embargo, el uso del anillo de localizaciéon de acero da lugar a dafios en el anillo o en la superficie de la
placa al configurar el molde en la maquina de moldeo, y particularmente durante el proceso de posicionamiento,
como se ha indicado anteriormente. Otros han intentado resolver o mejorar estos problemas con el uso de anillos de
localizacion que estan hechos con materiales no metalicos. Sin embargo, los anillos de localizacién deben ser de un
tamafo muy preciso dentro de tolerancias extremadamente ajustadas para encajar de manera precisa y adecuada
dentro de un orificio de localizacion de una placa de maquina de moldeo de modo que las partes estén colocadas
apropiadamente antes de sujetarlas entre si. Los anillos de localizacion no metalicos se fabrican normalmente a
partir de materiales que son inferiores cuando se trata de lograr tolerancias y tamafios extremadamente ajustados.
Ademas, los anillos de localizacion hechos de materiales no metalicos han demostrado ser inadecuados cuando se
trata de durabilidad. Tales anillos de localizacién generalmente deben ser reemplazados con demasiada frecuencia.
Ademas, los anillos de localizacién se someten a una gama de entornos de temperatura. Dos tipos de herramientas
moldes por inyeccion se conocen comunmente como de canal frio y de canal caliente. Los anillos no metalicos estan
limitados para su uso en moldes de inyeccion de canal frio. Los moldes de inyeccion de canal caliente, como su
nombre lo indica, tienen un colector caliente situado dentro de la estructura del molde que mantiene la resina a la
temperatura de procesamiento deseada, que puede ser mayor de 700 grados Fahrenheit. A medida que los anillos
de localizacion se fijan directamente a la estructura del molde, un anillo no metalico hecho de material termoplastico,
se degradara y deformara por la exposicion continua a este ambiente térmico. Los anillos de localizacion no
metadlicos incluso se pueden dafar facilmente cuando los moldes son almacenados y no utilizados, simplemente al
entrar en contacto con otros objetos.

Resumen

En un ejemplo, de acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion, se describe un anillo de localizacion para
colocar piezas de maquina o herramientas relativas entre si. El anillo de localizacién tiene un cuerpo hecho de un
material metalico. El cuerpo tiene una forma de anillo con una superficie perimetral orientada radialmente hacia
afuera, un eje central definido por el cuerpo, una cara de montaje y una cara de localizacion separada de y mirando
opuesta a la cara de montaje a lo largo del eje. Una proteccion esta conectada al cuerpo y esta hecha de un material
que es mas blando que el material metalico del cuerpo. El protector esta dimensionado radialmente dentro de la
pared perimetral y sobresale axialmente mas alla de la cara de localizacion.

En un ejemplo, la proteccion puede estar hecha de un material no metalico o un material de metal no ferroso.
En un ejemplo, el cuerpo puede estar formado por un material de acero.

En un ejemplo, el protector puede estar hecho de caucho de silicona liquida, aluminio, bronce, latén, elastémero
termoplastico, caucho termoplastico, elastébmero termoestable o caucho termoestable.

En un ejemplo, el cuerpo puede tener una pluralidad de orificios pasantes formados axialmente a través del cuerpo.
El protector puede incluir una pluralidad de segmentos de protectores, un segmento de protectores que sobresale a
través de cada uno de los orificios pasantes.

En un ejemplo, el protector puede incluir una variedad de segmentos de protectores que sobresalen a través de uno
0 mas orificios pasantes en el cuerpo. Cada uno de los segmentos de protectores puede tener un extremo trasero
alineado al ras con la cara de montaje del cuerpo y un extremo delantero sobresaliendo mas alla de la cara de
localizacion del cuerpo.

En un ejemplo, el protector puede unirse a la cara de localizacion del cuerpo.

En un ejemplo, la cara de localizacidon puede tener una cavidad en la misma y la proteccién puede estar unida a la
cara de localizacion dentro de la cavidad.

En un ejemplo, la localizacion puede tener un inserto colocado contra la cara de localizacién del cuerpo. La
proteccion puede estar formada por un material translicido, semitransparente, o material transparente que cubra el
inserto de manera que el inserto sea visible a través del protector.

En un ejemplo, el anillo de localizaciéon puede tener un inserto que lleva marcas visibles a través del protector.

En un ejemplo, el cuerpo puede tener una abertura central concéntrica con el eje definido por una pared interna
anular del cuerpo.

En un ejemplo, una capa superficial del material de proteccién puede formar parte integral de la proteccién y cubrir
una o mas superficies del cuerpo, distintas de las partes de la cara de localizacion, tal como una superficie de una
pared anular interior que rodea una abertura central en el cuerpo.

En un ejemplo, el protector o al menos una capa superficial de la proteccion puede tener una caracteristica de
superficie antiadherente.
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En un ejemplo, el protector puede estar conectado de forma desmontable al cuerpo.

En un ejemplo, la proteccion puede estar conectada magnéticamente al cuerpo.

En un ejemplo, el protector puede ser un tapén extraible que se puede insertar en una abertura central del cuerpo.
En un ejemplo, la proteccion puede ser fijada al cuerpo.

En un ejemplo, de acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion, una herramienta de molde tiene una
primera parte de moldeo con un primer lado que forma una primera superficie. Una boquilla esta expuesta en el
primer lado de la primera parte del molde. Un anillo de localizacién estda montado en la primera parte del molde y
tiene un cuerpo formado de un material metalico y un protector formado de un material mas blando que el del
material metalico del cuerpo. El cuerpo tiene una forma de anillo, una superficie perimetral orientada radialmente
hacia fuera, una abertura central concéntrica con un eje central, una cara de montaje y una cara de localizacion
opuesta a la cara de montaje. La proteccion esta conectada al cuerpo radialmente dentro de la superficie perimetral
y se proyecta axialmente mas alla de la cara de localizacion. El anillo de localizacion rodea y expone la boquilla.

Los anteriores ejemplos alternativos de un anillo de localizacion son aplicables al molde de inyeccién anteriormente
mencionado.

En un ejemplo, la boquilla puede estar expuesta en la primera superficie del primer lado de la primera parte del
molde. La cara de montaje del anillo de localizaciéon puede montarse directamente en la primera superficie.

En un ejemplo, el molde de inyeccion puede incluir adicionalmente un cuerpo alargado de compuerta de valvula que
sobresale de la primera superficie de la primera parte de molde. La boquilla puede estar situada en un extremo libre
del cuerpo de la compuerta de valvula espaciado de la primera superficie. La cara de montaje del anillo de
localizacion puede montarse en el extremo libre del cuerpo de la compuerta de valvula.

En un ejemplo, de acurdo con las ensefianzas de la presente invencion, se describe un método para alinear partes
de una maquina de moldeo u otro tipo de equipo de fabricacion, herramientas o similares. El método incluye
suministrar un anillo de localizacién que tiene un cuerpo metalico y una proteccion formada de un material mas
blando que el metal del cuerpo. El cuerpo metalico tiene una forma de anillo, una superficie perimetral orientada
radialmente hacia fuera, un eje central, una cara de montaje y una cara de localizacién opuesta a la cara de montaje.
El protector puede ser una parte no extraible o una parte extraible y esta conectado al cuerpo radialmente dentro de
la superficie perimetral y que sobresale axialmente mas alla de la cara de localizacion. El anillo de localizacion esta
montado en un primer lado de una primera parte del molde u otra parte, que tiene una primera superficie que esta en
el primer lado una segunda parte del molde u otra parte y la primera parte del molde u otra parte estan dispuestas en
proximidad entre si. La segunda parte del molde u otra parte tienen una segunda superficie con un agujero de
localizacion en su interior. La primera y segunda superficies se mueven una hacia la otra hasta que la proteccion
contacta con la segunda superficie o entra en el orificio de localizacion. La primera y la segunda partes del molde u
otras partes se reposicionan unas con respecto a las otras segin sea necesario hasta que la proteccion y la pared
perimetral se alineen con el orificio de localizacion. La primera y segunda partes del molde u otras partes se mueven
ademas una hacia la otra hasta que el anillo de localizacion se asiente en el orificio de localizacion y las superficies
primera y segunda se acoplan entre si.

En un ejemplo, la primera parte del molde u otra parte es un molde de inyecciéon suspendido de forma movil y la
segunda parte del molde u otra parte es una placa portamolde fija. Las etapas de movimiento y el movimiento
adicional pueden incluir mover el molde de inyeccioén en relacion a la placa portamolde fija.

En un ejemplo, la etapa de montaje puede ademas incluir el montaje de la cara de montaje del anillo de localizacion
directamente a la primera superficie de la primera parte del molde.

En un ejemplo, la etapa de montaje puede incluir ademas el montaje de la cara de montaje del anillo de localizacion
a un extremo libre de un cuerpo de compuerta de valvula que sobresale de la primera superficie.

En un ejemplo de acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion, se describe un método para retroajustar un
anillo de localizaciéon con una proteccién para posicionar piezas de la maquina o herramientas entre si. El método
incluye la identificacion de un anillo de localizacion para ser retroajustar. El anillo de localizacién tiene un cuerpo
hecho de metal y el cuerpo incluye una pared perimetral, una cara de montaje y una cara de localizacién opuesta.
Se crea y configura un protector para conectar con el cuerpo del anillo de localizacién y esta hecho de un material
mas blando que el metal del cuerpo. La proteccién esta conectada al cuerpo de manera que parte de la proteccion
sobresale axialmente mas alla de la cara de localizacién y esta radialmente dentro de la pared perimetral.

En un ejemplo, de acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion, se proporciona una proteccion para
reajustar un anillo de localizacién existente. El protector tiene un medio o mecanismo para conectarse y ser retenido
en el anillo de localizacion. El protector estd hecho de un material que es mas blando que el del anillo de
localizacion.
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En un ejemplo, los métodos pueden incluir ademas la etapa de retirar una proteccién desgastada, dafiada o usada
del anillo de localizacion. Las etapas de seleccién pueden incluir seleccionar un protector nuevo o de reemplazo
configurado para conectarse al cuerpo. Los pasos de conexion pueden incluir la conexion del protector nuevo o de
reemplazo al cuerpo.

Breve descripcion de los dibujos

Objetos, caracteristicas y ventajas de la presente invencion se pondran de manifiesto con la lectura de la siguiente
descripcion junto con los dibujos, en los que:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un ejemplo de un anillo de localizacién construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva despiezada del anillo de localizacion de la figura 1.
La figura 3 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 3-3 del anillo de localizacion de la figura 1.

La figura 4 muestra una vista lateral simplificada del anillo de localizaciéon de la figura 1 y montado en una
herramienta de molde situado en proximidad cercana a una placa de maquina.

La figura 5 muestra el molde de inyeccion de la figura 4 desalineado con la placa de la maquina y con el anillo de
localizacion en contacto con una superficie de la placa de la maquina.

La figura 6 muestra el molde de inyeccion y la placa de la maquina de la figura 5 alineados entre si pero aun no
encajados.

La figura 7 muestra el molde de inyeccion y la placa de maquina de la figura 6 alineados y acoplados entre si.

La figura 8 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de un anillo de localizacion construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 9 muestra una vista en perspectiva despiezada del anillo de localizacion de la figura 8.

La figura 10 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 10-10 del anillo de localizacién de la
figura 8.

La figura 11 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de un anillo de localizacién construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 12 muestra una vista en perspectiva despiezada del anillo de localizacion de la figura 11.

La figura 13 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 13-13 del anillo de localizacién de la
figura 11.

La figura 14 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de un anillo de localizacién construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 15 muestra una vista en perspectiva trasera de una parte de proteccion del anillo de localizacién de la
figura 14.

La figura 16 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 16-16 del anillo de localizacién de la
figura 14.

La figura 17 muestra una vista en seccion transversal de otro ejemplo de un anillo de localizaciéon construido de
acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 18 muestra una vista en seccion transversal de otro ejemplo de un anillo de localizaciéon construido de
acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 19 muestra una vista en seccion transversal de otro ejemplo de un anillo de localizaciéon construido de
acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 20 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de un anillo de localizacién construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 21 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 21-21 del anillo de localizacién de la
figura 20.

La figura 22 muestra una vista en perspectiva de un ejemplo de un anillo de localizacién construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.
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La figura 23 muestra una vista en perspectiva despiezada del anillo de localizacién de la figura 22

La figura 24 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 24-24 del anillo de localizacién en la
figura 22.

La figura 25 muestra una vista en perspectiva de un ejemplo de un anillo de localizacién construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 26 muestra una vista en perspectiva despiezada del anillo de localizacion de la figura 25.
La figura 27 muestra una vista lateral del anillo de localizacion despiezado en la figura 26.

La figura 28 muestra una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 28-28 de parte del anillo de localizacion
en la figura 25.

La figura 29 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de una herramienta de molde construido de acuerdo
con las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 30 muestra una vista lateral de molde de inyeccién de la figura 29.

La figura 31 muestra una vista en perspectiva de otro ejemplo de una herramienta de molde construido de acuerdo
con las ensefianzas de la presente invencion.

La figura 32 muestra una vista lateral de la herramienta de molde de la figura 31.
Descripcion detallada de la divulgacion

Un anillo de localizacién y un método para colocar el molde de inyeccién se divulgan y se describen a continuacion.
El anillo de localizacion y el método descritos resuelven o mejoran uno o mas de los problemas y desventajas antes
mencionadas con los anillos de localizacion y los métodos antes conocidos. En un ejemplo, un anillo de localizacion
tiene un cuerpo formado de un material metalico para lograr un control de tolerancia ajustado, aplanado contra la
superficie del molde y que sea resistente. El anillo de localizacion descrito también tiene una proteccion algo o
relativamente elastica que sobresale de una cara del cuerpo. La proteccién descrita puede estar formada partir de un
material no metalico, un material no ferroso u otro material adecuado y estar colocada de modo que entre en
contacto con una parte del molde u otra parte durante la localizacién o posicionamiento de la parte del molde u otra
parte con otra parte del molde u otra parte en una herramienta de molde u otra maquina o equipo. Sélo cuando el
anillo de localizacién esté alineado con el orificio de ubicacion en la otra parte quedara la porcién del metal del
asiento del cuerpo en el orificio de ubicacion.

En un ejemplo, un método de posicionamiento de piezas de molde implica la utilizacion de dicho anillo de
localizacion en una herramienta de molde u otra parte y luego tratar de mover dos piezas del molde juntas y
alinearlas adecuadamente entre si. Si no esta correctamente alineada, la porcion de proteccion del anillo de
localizaciéon contactara la superficie de la otra parte del molde alrededor del orificio de localizacion hasta que el anillo
de localizacion y el orificio de localizacion estén alineados correctamente. Sélo entonces se pueden mover las dos
partes del molde en acoplamiento entre si y solo entonces el anillo de localizacion se asienta en el orificio de
localizacion. El cuerpo metalico del anillo de localizacién puede hacerse con precision para que encaje en el interior
del orificio de localizacién para posicionar apropiadamente las dos partes de molde entre si. La proteccién del anillo
de localizacién desbloqueado evitando los dafios causados por el contacto entre el anillo de localizacién y las
superficies de la otra parte del molde cuando estan desalineados.

Volviendo ahora a los dibujos, las figuras 1 a 3 muestran un ejemplo de un anillo 50 de localizacion construido de
acuerdo con las ensefianzas de la presente invencion. El anillo 50 de localizacion en este ejemplo tiene
generalmente un cuerpo 52 y una proteccion 54 conectada al cuerpo. Como se describe aqui, la proteccion 54
puede asumir numerosas configuraciones y construcciones diferentes y puede conectarse y retenerse sobre el
cuerpo 52 de una diversidad de maneras diferentes. De forma similar, el cuerpo 52 también puede adoptar
numerosas configuraciones y construcciones diferentes y, sin embargo, caer dentro del espiritu y alcance de la
presente invencion

En este ejemplo, el cuerpo 52 tiene generalmente una forma de anillo anular con la superficie 56 perimetral que mira
radialmente hacia fuera desde un eje central A. El eje central A esta situado en el centro del cuerpo 52 en forma de
anillo. Aunque no es especificamente necesario, el cuerpo 52 en este ejemplo, es una modelo circular o cilindrico y
en forma un anillo que es concéntrico con el eje central A. Es posible que el cuerpo 52, y por lo tanto el anillo 50 de
localizacion, tengan una forma no circular y sin embargo funcionan como se pretende. El cuerpo 52 podria ser
ovalado, eliptico, poligonal o similar.

El cuerpo 52 en este ejemplo también tiene una superficie 58 interior que mira radialmente hacia dentro hacia el eje
central A. Una abertura 59 central esta definida dentro de la superficie 58 interior. La forma del cuerpo esta definida
generalmente entre la superficie 58 interior y la superficie 56 perimetral exterior. El cuerpo 52 del anillo 50 de
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localizacion también tiene una cara 60 de montaje en un lado del cuerpo y una cara 62 de localizacion en el lado
opuesto del cuerpo. La cara 60 de montaje y la cara 62 de localizacion estan separadas entre si y se enfrentan en
direcciones opuestas a lo largo del eje central A de manera que cada cara es normal o perpendicular al eje central.
En este ejemplo, la cara 60 de montaje es plana o planar para acoplarse con una superficie de una pieza del molde.
Dependiendo de la configuracion y construccion de la proteccion 54, la forma y el contorno de la cara 62 de
localizacion pueden variar. La cara del cuerpo no realiza realmente la funcidon de localizaciéon descrita aqui. Sin
embargo, el término se usa en la presente divulgacion unicamente para identificar la cara en el cuerpo 52 que esta
opuesta a la cara montada en la parte del molde.

Como se conoce en la técnica, un anillo de localizacién esta tipicamente sujeto a una superficie de una parte del
molde de la herramienta de molde. De este modo, el anillo de localizacién tipico esta provisto de uno o mas
receptaculos de sujecién para recibir sujetadores y asegurar el anillo de localizaciéon a la parte del molde. En este
ejemplo, el anillo 50 de localizacion, y especificamente el cuerpo 52, tienen dos pares de receptaculos 64 y 66 de
cierre, formados a través del cuerpo y paralelos al eje central A. En este ejemplo, cada receptaculo del par de
receptaculos 64 de cierre esta diametralmente opuesto al otro y formado como un orificio pasante 68 de maquinado
estandar que se extiende a través del material del cuerpo 52. Si se desea, los orificios 68 pasantes pueden tener
una seccion de diametro escalonado para acoplarse con la cabeza de un sujetador (no mostrado), si asi se desea.

El otro par de receptaculos 66 de cierre tiene una construcciéon moldeada o fundida diferente. En este ejemplo, cada
uno del par de receptaculos 66 de sujetador esta también diametralmente opuesto al cuerpo 52. Cada receptaculo
66 tiene una seccion 70 entallada que es semicilindrica en la direccion del eje central A, abierta a la cara 62 de
localizacion y abierta a una porcion de la superficie 56 perimetral. La seccion 70 entallada termina antes de la cara
60 de montaje, dejando una superficie 72 escalonada que mira hacia la cara 62 de localizacion. Un orificio 74 de
cierre esta formado a través de la superficie 72 escalonada para recibir un sujetador (no mostrado) al montar el anillo
50 de localizacion a una parte del molde. La cabeza del sujetador se asienta contra la superficie 72 escalonada
cuando el anillo 50 de localizacién esta montado.

Como resultara evidente para los expertos en la técnica al leer esta divulgacion, la configuracion y construccion de
los receptaculos de localizacion y los medios de montaje para fijar los anillos de localizacion descritos pueden
variar considerablemente. Los receptaculos 64 y 66 de cierre se han descrito anteriormente simplemente para
presentar tales ejemplos. Otras formaciones de receptaculos son ciertamente posibles.

La proteccion 54 esta configurada con una pluralidad de segmentos de protectores 80 independientes y discretos.
La proteccion 54 en este ejemplo tiene cuatro de tales segmentos 80 protectores. Cada segmento 80 protector
tiene una cara 82 delantera, una cara 84 trasera y un nucleo 86 entre ellos. El nicleo 86 en este ejemplo puede ser
una masa solida de material o puede ser hueco o parcialmente hueco segun sea necesario o deseado. El nicleo
86 tiene un lado 88 exterior enfrentado radialmente hacia fuera, un lado 90 interior dirigido radialmente hacia
adentro y un par de extremos 92 opuestos. El nucleo 86 esta curvado alrededor del eje central A y sigue el
contorno de la forma de anillo 52 del cuerpo. Asi, el lado 88 exterior tiene una curvatura convexa y el lado 90
interior una curvatura concava. En este ejemplo, el nicleo 86 de cada segmento 80 de protectores tiene una
curvatura que forma un segmento de un arco que coincide con el de la forma del cuerpo anular. Cada segmento 80
de tope tiene una pestafa 94 de detencion de un tamafo mayor que el nicleo 86 adyacente en la cara 84 trasera.
La pestafia 94 de detenciéon forma un rellano 96 enfrentado en la direccién de la cara 82 delantera en cada
segmento 80 de tope. En una variante por ejemplo, la pestafia de tope o algun otro anillo conector se pueden hacer
uniendo integralmente los segmentos entre si en una estructura de proteccion de una sola pieza que es similar a la
estructura segmentada de esta realizacion.

En este ejemplo, el cuerpo 52 tiene un numero o variedad correspondiente de orificios 98 de tope formados a
través del cuerpo. En este ejemplo, el cuerpo 52 tiene cuatro de tales orificios 98 para corresponder uno con cada
uno de los cuatro segmentos 80 de tope. Los orificios 98 protectores estan dispersados intermitentemente
alrededor de la circunferencia del cuerpo 52 entre los respectivos receptaculos 64 y 66 de sujecion. Los orificios 98
estan formados a través del cuerpo 52 generalmente paralelo al eje central A. La forma y configuracion de los
orificios 98 de tope coinciden con los de los segmentos 80 de tope. Como se muestra en la figura 3, cada uno de
los orificios 98 de tope tiene una abertura 99 de entrada en la cara 60 de montaje que es mas grande que la mayor
parte del resto del agujero. La abertura 99 de entrada define una superficie 100 escalonada enfrentada a la cara 60
de montaje. El reborde 96 de la pestafia 94 de detencion de cada segmento de tope esta soportado contra la
superficie 100 escalonada en su correspondiente orificio 98 de tope. Este acoplamiento asegura un
posicionamiento apropiado y la retencion de los segmentos 80 de protectores con relacién al cuerpo 52. Como se
muestra en las figuras 1y 3, los extremos expuestos de los segmentos 80 de tope sobresalen hacia delante desde
la cara 62 de localizacién sobre el cuerpo. Ademas, los segmentos estan dimensionados de manera que estan
radialmente dentro del limite de la superficie 56 perimetral. Asi, ninguna parte de la proteccién 54 se extiende
radialmente hacia fuera mas alla de una parte correspondiente del cuerpo 52.

El anillo de localizacion divulgado, y particularmente el cuerpo 52, se pueden formar a partir de un material
metadlico, logrando asi el control de tolerancia muy ajustado deseado. Sin embargo, el cuerpo 52 puede ser
fabricado utilizando material de base o de reserva mucho menos costo y con procesos de fabricacion menos
elaborados. En un ejemplo, el cuerpo 52 puede estar formado de metal en polvo, metal sinterizado o metal
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"blanco". Estos tipos de materiales pueden formarse utilizando un proceso de fundicién o moldeo. Tales materiales
son relativamente ligeros en comparacion con otros materiales de acero. Tales materiales pueden ser
relativamente quebradizos y podrian haber sido previamente considerados inadecuados para su uso como anillo de
localizacion para una herramienta de molde de inyeccién. Sin embargo, el anillo 50 de localizacién descrito emplea
la proteccion 54, que puede soportar casi cualquier impacto durante la configuracion de la maquina de moldeo. Por
lo tanto, el anillo 50 de localizacién descrito es una mejora significativa con respecto a anillos de localizacion de
acero convencionales conocidos anteriormente. En una alternativa, es ciertamente posible fabricar el cuerpo 52 de
acero convencional y usar un proceso de mecanizado convencional. Dicho anillo de localizacion del cuerpo se
puede todavia utilizar con un protector como se divulga y describe en la presente divulgacion.

Los anillos de localizacidon conocidos o existentes estan hechos de material de barra de acero mecanizado. Son
cortados individualmente y luego girados CNC uno por uno. No pueden ser tratados térmicamente o podrian causar
mas dafo a las partes y superficies del molde que las causadas actualmente. Un anillo de localizacion tal como se
describe en la presente invencion se puede fabricar de metal sinterizado, moldeado o incluso mecanizado, y puede
endurecerse realmente (el metal sinterizado se endurece de hecho) dando a dicho anillo de localizaciéon una
resistencia estructural mejorada. Sin embargo, empleando un protector elastico o mas blando como se describe en
la presente invencion se evita que la parte de cara de localizacién del anillo toque la placa de la maquina, de modo
que la porcién de cuerpo de anillo no puede dafar la cara de la placa. La dureza del cuerpo, junto con la
proteccion, realmente mejorara la funcion de localizacion del anillo porque el cuerpo puede/podria ser duro y
mantendra un mejor tamanio original real a lo largo del tiempo en comparacion con un anillo de localizacién de
acero no endurecido, convencional y mecanizado.

La proteccion 54, y particularmente los segmentos 80 de tope en este ejemplo, también pueden estar conectados
al cuerpo 52 de varias maneras diferentes. En un ejemplo, los segmentos 80 de protectores pueden ser fabricados
separadamente del cuerpo 52, insertados en los orificios 98 de tope en un proceso de montaje posterior y adherido
a las superficies de los orificios 98. Los segmentos 80 pueden ser conectados o adheridos utilizando cierres,
adhesivos, soldadura por calor, unién molecular, o similares. Alternativamente, los segmentos 80 de protectores
pueden insertarse en los orificios de tope 98 sin ninguna adherencia particular, aparte de tal vez un ajuste por
friccion, entre el cuerpo y los segmentos de nucleo. La pestafia 94 de detencion y la etapa 100 asociada con cada
segmento 80 de protectores situaran y posicionaran apropiadamente los segmentos 80 de protectores con respecto
al cuerpo 52 en este ejemplo. Los segmentos 80 de protectores seran capturados entonces entre una superficie de
la parte del molde y el cuerpo 52 cuando el anillo 50 de localizaciéon esté montado en la parte del molde. La
proteccion 54, incluye cada uno de los segmentos 80 de protectores, se aseguraria entonces en su lugar durante el
uso.

En otro ejemplo, el cuerpo 52 puede ser fabricado y luego colocado en un molde secundario como inserto. La
protecciéon 54, que incluye cada uno de los segmentos 80 de protectores en este ejemplo, puede moldearse y
formarse entonces como parte del anillo 50 de localizacién dando como resultado un producto acabado del molde.
La unién superficial entre el cuerpo 52 y los segmentos de protectores 80 puede ocurrir durante el proceso de
moldeo al formar la proteccion 54. En este ejemplo, y en cada uno de los ejemplos descritos subsiguientemente, la
proteccion 54 esta formada de un material no metalico que es mas blando que el material metalico del cuerpo 52.

Se puede utilizar cualquier nimero de materiales y procesos para formar el protector 54. Por ejemplo, el protector
54 puede estar formado de un material polimérico adecuado que sea altamente duradero y, sin embargo, un tanto
flexible al contactar con otro objeto. Ejemplo de materiales adecuados que se pueden usar para formar la
proteccion 54 y otros protectores divulgados y descritos aqui, incluyen elastomero termoplastico, caucho
termoplastico, resinas termoplasticas de cualquier tipo, elastémeros termoendurecidos, caucho termoendurecido o
resinas termoendurecidas de cualquier tipo.

Son muchos los procesos y materiales para fabricar y conectar un anillo de localizacién elastico al cuerpo metalico
como se describe en la presente. El producto puede ser moldeado por inserciéon, moldeado directo, retenido
mecanicamente (tornillos, pasadores de accionamiento, pasadores de resorte, abrazadera mecanica) unidos
quimicamente, adheridos, soldados por giro (material elastico o plastico duro), pegados ultrasénicamente (plastico
duro) estacado por calor, asperjados como un recubrimiento, sumergido en un bafo, construido
electrostaticamente, o similares.

También son posibles las alternativas a los protectores no metalicos. Un protector de metal suave, tal como
aluminio, bronce, latén o similar, podria ser insertado o fijado al cuerpo del anillo para conseguir cierto grado de
proteccién contra dafos. Tales metales son suaves en comparacion con el material de las placas de la maquina vy,
por tanto, tampoco dafaran una placa tipica. Sin embargo, tales anillos de localizaciéon bimetalicos pueden ser
significativamente mas caros de fabricar que un anillo con un inserto elastico no metalico. Dichos anillos de
localizacion bimetalicos podrian ser adecuados en otros sectores de fabricacion, distintos del ejemplo de moldeo
por inyeccion descrito en el presente documento. Los procesos de colada a presion pueden beneficiarse del uso de
anillos de localizacion como se describe en el presente documento. Sin embargo, el ambiente de calor de una
operacion de fundicion es severo, tal como mas de 900 grados Fahrenheit. Un anillo de localizaciéon con un
protector de anillo de localizacion resiliente, no metalico probablemente no toleraria ese grado de calor, pero un
protector de aluminio o laton probablemente seria bastante adecuado. Los metales no ferrosos y blandos pueden
ser materiales de proteccion adecuados en algunas aplicaciones. Como se ha indicado anteriormente, tales
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materiales pueden incluir aluminio, latén, bronce o cualquier metal relativo (en relaciéon con el material del cuerpo
del anillo de localizacion y/o el material de la placa, preferiblemente blando para minimizar el dafio por impacto de
la placa).

Las figuras 4-7 muestran un ejemplo del anillo 50 de localizacién en uso durante el montaje en una maquina 110 de
moldeo por inyeccion. En este ejemplo, los componentes de la maquina 100 de moldeo por inyeccion 100 se
muestran de manera relativamente simplificados (concretamente, la placa 112 fija). Los expertos en la técnica
reconoceran que los detalles de la maquina de moldeo por inyeccién y sus diversos componentes pueden variar de
los representados en la presente divulgacion, al igual que las partes del molde de la maquina. Las partes de la
maquina 110 de moldeo por inyeccion descritas en la presente divulgacion se proporcionan simplemente para
ilustrar la funcién, el rendimiento y el método de uso del anillo 50 de localizacion y los otros anillos de localizacion
descritos en el presente documento.

En el ejemplo divulgado, la maquina 110 de moldeo por inyeccién tiene una segunda parte de molde o una placa
112 portamolde fija con una segunda superficie o superficie 114 plana de contacto de placa en un lado o cara de la
placa Un orificio 116 de localizacion esta formado en la placa 112 portamolde fija y a través de la superficie 114 de
contacto de la placa. El orificio 116 de localizacién tiene un extremo 118 posterior ahusado. Una boquilla de
inyeccion u otras partes de moldeo por inyeccion pueden ser colocadas o posicionadas en el extremo 118 posterior
ahusado. Estos componentes pueden acceder a un casquillo de canal o asiento de boquilla a través del anillo 50
de localizacion y, especificamente, de la abertura 59 central, como se conoce en la técnica, para suministrar o
inyectar material fundido a una cavidad de molde. Tales detalles no son particularmente relevantes para la
invencion descrita en la presente divulgacion vy, por lo tanto, no se describen adicionalmente. Los expertos en la
técnica reconoceran que las diferencias potenciales y las variaciones en los componentes y la disposicion de la
magquina de moldeo por inyeccion estan ciertamente dentro del espiritu y alcance de la presente mencion.

En este ejemplo, la maquina 110 de moldeo por inyeccién incluye también una primera pieza de molde o molde
120 de inyeccion movil. La herramienta 120 de molde en este ejemplo esta suspendido por una cadena 122, como
es conocido en la técnica. La herramienta 120 de molde se puede proporcionar en varios segmentos como se
muestra que estan dispuestos para crear una cavidad de molde en el mismo. Una o mas piezas moldeadas por
inyeccion se forman tipicamente dentro de la cavidad del molde. En este ejemplo, la herramienta 120 de molde
tiene una primera superficie o superficie 124 de contacto en un lado o cara de la herramienta. El anillo 50 de
localizacion esta montado en un bolsillo receptor (no mostrada) en la superficie 124 de contacto que utiliza
sujetadores (no mostrados) en combinacion con los receptaculos 66 de sujetador descritos anteriormente. Aunque
no se muestra en la presente divulgacion, el anillo 50 de localizacion, incluyendo su abertura 59 central, estan
tipicamente alineados con un casquillo de canal en la herramienta 120 de molde y una boquilla de inyeccién de la
magquina de moldeo. El casquillo de canal y la boquilla de inyeccién estan en comunicacion fluida entre si.

En el ejemplo divulgado, una vez que la herramienta 120 de molde esta suspendida de la cadena 122, el operador
esta libre para mover o disponer de la herramienta 120 de molde y de la placa 112 en estrecha proximidad relativa
entre si. Puesto que la herramienta 120 de molde es movil y la placa 112 portamolde es fija, el operador puede
reposicionar y maniobrar la herramienta 120 de molde de manera que su superficie 124 de contacto esté orientada
hacia la superficie 114 de contacto de la placa como se muestra en las figuras 4 y 5. Por lo tanto, el anillo de
localizacion también estara orientado hacia la placa 112. El operador mueve entonces la superficie 124 de contacto
del molde hacia la superficie 114 de contacto de la placa como en la figura 5.

El operador puede mover la herramienta 120 de molde mientras intenta alinear el anillo 50 de localizacién con el
orificio 116 de localizacion. Como es bien conocido en la industria, esta es una tarea dificil. La herramienta 120 de
molde es significativamente pesado, voluminoso y bastante grande. Es dificil o casi imposible para el operario
maniobrar el molde de inyeccidon mientras sigue tratando de ver tanto el anillo 50 de localizacion como el orificio
116 de localizacion. Ademas, cuando las dos partes 112, 120 de molde se acercan una a otra, ni el anillo 50 de
localizacion ni el orificio 116 de localizacion pueden ser visibles en absoluto para el operador. El operador de una
maquina de moldeo por inyeccion tipica también debe ser extremadamente cuidadoso al posicionar las partes del
molde para evitar dafiar las superficies y el anillo de localizacién. El operador debe realizar cuidadosos
microajustes mientras posiciona el molde de inyeccion para evitar el contacto fuerte entre los componentes. Esto
puede agregar importantes retrasos en el proceso.

Tal como se representa de nuevo en la figura 5, el operario puede desplazar la herramienta 120 de molde hacia la
placa 112 hasta que el anillo 50 de localizacién contacte con la superficie 114 de contacto de la placa. En una
operacion convencional, el anillo de localizacién de metal puede danar facilmente la superficie de contacto de la
placa, el anillo de localizacién, o ambos, incluso bajo el mas minimo contacto. Sin embargo, en el ejemplo descrito,
la proteccion 54 en su lugar se pondra en contacto con la superficie 114 de contacto de la placa, virtualmente sin
dafo alguno a cualquiera de los componentes. El operador puede continuar moviendo la herramienta 120 de molde
cuando la proteccién 54 contacta o incluso rebota contra la superficie 114 de contacto de la placa hasta que el
anillo 50 de localizacién se registre con el orificio 116 de localizaciéon. En este punto, el anillo 50 de localizacion
comenzara a entrar en el orificio 116 de localizaciéon tal como se muestra en la figura 6. El operador puede
continuar reposicionando la herramienta 120 de molde con relacién a la placa 112 hasta que el anillo 50 de
localizacion esté completamente o plenamente asegurado o alineado con el orificio 116 de localizacion. El operador
puede entonces mover aun mas la herramienta 120 de molde hacia la placa 112 hasta que el anillo 50 de
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localizacion se asiente completamente dentro del orificio 116 de localizacion como se muestra en la figura 7.
Cuando estan completamente asentadas, la superficie 114 de contacto de la placa y la superficie 124 de contacto
de la herramienta se acoplan completamente con y se apoyan una contra otra. La herramienta 120 de molde y la
placa 112 en este ejemplo pueden ser entonces sujetadas entre si (no mostradas) haciendo que la maquina 110 de
moldeo por inyeccioén esté lista para su posterior configuracion y uso final.

El anillo 50 de localizacién esta montado en la pieza de molde mévil, es decir, en la herramienta 120 de molde, en
este ejemplo. Es posible que el anillo 50 de localizacién esté montado en la parte de molde fija, tal como la placa
112 en este ejemplo. En tal ejemplo, el orificio 116 de localizaciéon estaria dispuesto entonces sobre la parte de
moldeo movil. Tal disposicion puede ser mas adecuada para otros procedimientos, aparte del ejemplo de moldeo
por inyeccion descrito, en el que el procedimiento utiliza uno o mas anillos de tipo de localizacién y puede
beneficiarse del uso de los anillos de localizacion descritos.

En un proceso de moldeo por inyeccion tipico, es critico que no se produzcan dafios en el anillo 50 de localizacion,
en las superficies del orificio 116 de localizacion, en la superficie 114 de contacto de la placa y/o en la superficie
124 de contacto de la herramienta de molde. El dafio a cualquiera de estas superficies puede causar significativo
tiempo de inactividad en una herramienta antigua, en la reparacion de las superficies dafiadas o sus componentes.
El dafio a cualquiera de las superficies también puede tener un coste significativo, ya que es bastante costoso
volver a mecanizar, volver a trabajar o reformar las superficies de tales componentes del molde. De manera similar,
una vez que se vuelve a trabajar una herramienta de molde, puede no funcionar tan bien como se pensaba
originalmente y puede comprometer o reducir su integridad estructural y su durabilidad. El anillo 50 de localizacion
descrito y el protector 54 correspondiente alivian o eliminan completamente muchos de estos problemas. La cara
82 delantera de la proteccion 54, y particularmente los segmentos 80 de protectores en este ejemplo, protegera
tanto el anillo 50 de localizacion como la superficie 114 de contacto de la placa durante el montaje del molde. El
protector 54 permitira también al operador una mayor libertad de maniobra para ser menos preciso o cuidadoso
para las posiciones micro y macro o para ajustar la parte del molde sin arriesgar el dafio a los componentes de la
magquina del moldeo. El operador debe ser menos cuidadoso hasta que el anillo 50 de localizacién y el orificio 116
de localizacion estén esencialmente alineados, como en la figura 6. Esto puede acelerar el proceso de la
configuracion de la maquina del moldeo.

La utilizacion de un anillo de localizacion construido de acuerdo con las ensefianzas de la invencion, y
particularmente el material no metalico de los protectores, puede proporcionar un beneficio adicional a diversas
cosas. Por una parte, la proteccion 54 se puede moldear virtualmente en cualquier color o combinaciéon de color
deseada. La proteccion 54 puede fabricarse para incluir indicaciones visuales de virtualmente cualquier tipo. Por
ejemplo, informacion del producto, caracteristicas del molde o informacién de datos, informacién de mercadeo,
logotipos corporativos y/o similares. De este modo, un anillo de localizacién tal como se describe en la presente
divulgacion puede montarse en una parte del molde con tal informacion o indicaciones facilmente visibles en la
parte y en el anillo. La visibilidad o conocimiento del proveedor pueden ser mejorados, bien puede ser el fabricante
del molde, el fabricante del anillo de localizacién o la informacién de otra cosa visible en el protector. Esto es
debido a que cualquier indicacion proporcionada sobre el material de protecciéon sera faciimente visible. Los
protectores se pueden proporcionar con diferentes combinaciones de color, simbolos, logos, ilustraciones y/o
indicaciones alfanuméricas sobre los mismos. El protector puede fabricarse para conseguir un propdsito o beneficio
particular, determinado y/o dependiente de un uso particular.

El anillo 50 de localizacion descrito se explica anteriormente como montado en un molde 120 de inyeccion que a su
vez se sujeta a una placa 112 de molde. Como sera evidente para los expertos en la técnica, el anillo 50 de
localizacion puede montarse en otras partes tales como el molde y todavia se utilizan como se describe en la
presente divulgacion. Por ejemplo, el anillo 50 de localizacidon puede usarse para localizar o alinear partes de una
herramienta o cavidad de molde con otras porciones de una herramienta o cavidad de molde, si asi se desea.

Como se ha indicado anteriormente, la configuracion y construccion del anillo 50 de localizacion puede variar con
respecto al ejemplo mostrado. Otros ejemplos se describen ahora utilizando las figuras restantes. Cada uno de los
anillos de localizacién descritos a continuacion se puede utilizar esencialmente de la misma manera que se ha
descrito anteriormente con respecto al anillo 50 de localizacion

Las figuras 8-10 muestran otro ejemplo de un anillo 130 de localizacién construido de acuerdo con las ensefianzas
de la presente invencion. En este ejemplo, el anillo 130 de localizacion tiene un cuerpo 132 también formado que
tiene una forma de anillo o configuracién de anillo. El cuerpo 132 tiene una superficie 134 perimetral exterior, una
cara 136 de montaje, una pared 138 anular interior y una abertura 140 central formada a través del cuerpo y
definida por la pared anular interna. El cuerpo 132 tiene también un eje central A. Un par de receptaculos 142 de
localizacion diametralmente opuestos estan previstos en el cuerpo 52. En este ejemplo, los receptaculos 142 de
sujecion cada uno incluyen un orificio 144 de sujecion central formado de un paso 146 superficial adyacente a una
seccion 148 dentada en el cuerpo. El orificio 144 de sujecion esta flanqueado por dos orificios 145 de tornillo de
sujecion, que incluirian hilos coincidentes con los de los sujetadores (no mostrados). Un par opuesto de los orificios
de los tornillos de localizacion puede tener rosca inglesa y un par opuesto de orificios del tornillo nivelador, puede
tener hilos métricos para acomodar mas de un tipo de aplicacion. En el caso de que el plastico residual haya sido
lixiviado y curado, puede sobresalir del anillo de localizacién y dificultar la remocion. Los elementos de sujecion son
retirados de los orificios 144 y luego roscados en estos orificios 145 del tornillo de localizacion. Cuando la punta del
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sujetador contacta con el fondo del bolsillo del anillo, los elementos de localizacion expulsan el anillo, y de paso
deforman o rompen el material lixiviado curado y liberando el anillo de localizacién alojado. El cuerpo 132 en este
ejemplo ilustra asi otra construccion opcional de receptaculo del sujetador.

El cuerpo 132 también tiene una cara 150 de localizacién opuesta a la cara 136 de montaje, como se representa en
las figuras 9 y 10. La cara 150 de localizacion en este ejemplo tiene una zona 152 rebajada en el cuerpo 132. La
zona 152 rebajada esta rodeada por un borde 154 corto o nervadura que sobresale hacia adelante y define el limite
de la zona rebajada. El anillo 130 de localizacion en este ejemplo también tiene una proteccion 156 contigua. En
este ejemplo, la proteccion 156 tiene una huella o forma que refleja la de la zona 152 rebajada de la cara 150 de
localizacion. La proteccion 156 tiene un grosor de manera que sobresale hacia adelante desde la cara 150 de
localizacion. Ademas, el perimetro de la proteccion 156 esta completamente dentro del perimetro del cuerpo 132
en una direccion radial. La proteccion 156 en este ejemplo tiene una cara 158 trasera que descansa contra la cara
150 de localizacion y tiene una cara 160 delantera expuesta. La proteccion 156 también tiene una abertura 162
interior que coincide con la abertura 140 central del cuerpo 132. Como se ha indicado anteriormente, la proteccion
156 puede estar conectada al cuerpo 132 en cualquier nimero de formas adecuadas. Del mismo modo, el cuerpo
132 puede estar formado de un metal en polvo o sinterizado o material metalico "blanco" que emplea un proceso
de fabricacién menos costoso.

Las figuras 11 a 14 ilustran otro ejemplo de un anillo 170 de localizacidn construido de acuerdo con las ensefianzas
de la presente invencion. El anillo 170 de localizacién en este ejemplo tiene numerosas similitudes con el anillo 130
de localizacién descrito anteriormente. Por lo tanto, nimeros de referencia similares representan partes similares
entre los dos ejemplos de anillo. El anillo 170 de localizacion tiene un cuerpo 132 y un protector 156 que son
esencialmente idénticos a los descritos anteriormente con respecto al anillo 130 de localizacion. Sin embargo, el
anillo 170 de localizacion en este ejemplo incluye un componente adicional intercalado entre el cuerpo y el
protector. En este ejemplo, el anillo 170 de localizacién tiene un inserto 172 construido en forma de una placa en
forma de anillo. El inserto 172 tiene la misma huella o forma que la zona 152 rebajada en la cara 150 de
localizacion en el cuerpo 132. El inserto 172 tiene un lado 174 trasero que descansa contra la superficie de la zona
152 rebajada cuando se coloca apropiadamente. El inserto 172 también tiene un lado 176 frontal que mira hacia la
proteccion 156. El inserto 172 puede ensamblarse en una variedad de maneras, dependiendo de como la
proteccion 156 esta unida al cuerpo 132. En un ejempilo, el inserto 172 puede colocarse o adherirse a la superficie
de la zona 152 rebajada después de la fabricacion del cuerpo 132 y antes de colocar el cuerpo en una cavidad de
molde para formar la proteccién 156. El inserto 172 Se encapsula entre el material sobremoldeado de la proteccion
156 y el cuerpo 132. En otro ejemplo, la insercion 172 puede aplicarse a la cara 158 trasera de la proteccion 156
después de que se forme la proteccion. La proteccion 156 puede ser entonces conectada o adherida al cuerpo 132.
En su lugar, el inserto 172 puede ser insertado moldeado como una parte incrustada de la proteccion 156, si asi se
desea.

En este ejemplo, el protector 156 puede estar formado de un material transparente o traslucido, tal como un
uretano transparente, poliuretano, elastémero termoplastico, caucho termoplastico, o similares. El lado 176
delantero del inserto 172 puede incluir marcas 178, como se ha descrito anteriormente, siempre sobre el mismo.
Las marcas 178 seran entonces visibles a través del material de la protecciéon 156. Nuevamente, las marcas 178
pueden representar cualquier tipo de informacion deseada por una entidad interesada en obtener un beneficio
financiero o de comercializacion u otro tipo de ventaja.

En los ejemplos descritos anteriormente, los protectores estaban fijjados mas o menos permanentemente o
conectados a los cuerpos de anillo de localizaciéon. Sin embargo, los protectores pueden configurarse como una
parte extraible, si se desea para una aplicacion particular. Un namero de los siguientes ejemplos ilustran tales
configuraciones potencialmente extraibles de proteccion.

Las figuras 14-16 ilustran otro ejemplo de un anillo 180 de localizacién construido de acuerdo con las ensefianzas
de la presente invenciéon. En este ejemplo, el anillo 180 de localizacion tiene un cuerpo 182 que puede ser
construido similar o diferente de los cuerpos descritos anteriormente. El cuerpo 182 en este ejemplo tiene una
pluralidad de receptaculos 184 de sujecion espaciados alrededor del cuerpo. En este ejemplo, los receptaculos 184
de sujecion son esencialmente los mismos que los receptaculos 66 descritos anteriormente con referencia al anillo
50 de localizacion. De este modo, cada uno de los receptaculos 184 de sujecion tiene una seccién 186 entallada de
una configuracion semiesférica y un orificio 185 formado a través de una superficie 187 escalonada.

En este ejemplo, se proporciona un protector 188 como elemento extraible del anillo 180 de localizacién. El
protector 188 es un objeto circular en forma de disco con una cara 190 frontal y una pared 192 lateral
circunferencial. Como con cada una de las realizaciones anteriores, la pared 192 lateral circunferencial esta dentro
o radialmente dentro de una superficie 194 perimetral en el cuerpo 182. El protector 188 en este ejemplo es un
objeto relativamente sélido sin abertura central como en los ejemplos previos. Haciendo referencia a la figura 15, el
protector 188 también incluye una cara 196 posterior con una variedad de imanes 198 expuestos a través de la
cara 196 posterior o en estrecha proximidad a la cara posterior. Se podria desear enmarcar completamente los
imanes en el material de proteccion (no mostrado) para evitar que los imanes salgan de la proteccion cuando se
retiren del cuerpo. Los imanes 198 estan situados circunferencialmente alrededor de la cara 196 posterior
adyacente a la pared 192 lateral. Una variedad de salientes 200 esta espaciada circunferencialmente alrededor y
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sobresalen desde la cara 196 posterior sobre el protector 188 en este ejemplo. Las salientes 200 estan
conformadas para registrar con y ser recibidas en una de las correspondientes secciones 186 enalladas.

Las salientes 200 pueden ayudar a colocar y retener adecuadamente el protector 188 desmontable en el cuerpo
182 del anillo de localizacion 180 en este ejemplo. El protector 188 también tiene un tapon 202 cilindrico que
sobresale del centro de la cara 196 posterior.

Aunque el protector 188 no tiene una abertura central, el cuerpo 182 incluye ain una pared 204 anular interior que
define una abertura 206 central a través del cuerpo. El tapon 202 esta dimensionado para ajustarse estrechamente
dentro de la abertura 206 central. El cuerpo 182 tiene una cara 208 de montaje y una cara 210 de localizacion
opuesta. Los imanes 198 estan configurados para atraer y sujetar la proteccion 188 al cuerpo 182. El protector 188
puede retirarse del cuerpo 182 simplemente rompiendo la unién entre los imanes 198 y la cara 210 de localizacion
del cuerpo. El protector 188 en este ejemplo se puede aplicar temporalmente a un anillo de localizacion
convencional, que estaria configurado idéntico o similar al cuerpo 182, y luego utilizado para posicionar, alinear y
asegurar adecuadamente las partes del molde como se ha descrito anteriormente. El protector 188 puede ser
entonces retirado o removido del cuerpo 182 a través del orificio 116 de localizacién, a través de la seccion 118
posterior ahusada, segun sea necesario para el funcionamiento de una maquina de moldeo por inyeccion. Como
resultado, el anillo 180 de localizacién en este ejemplo puede estar provisto de un cuerpo 182 Unico y del protector
188 correspondiente para formar un anillo de localizaciéon que funcione como los anillos descritos anteriormente.
Alternativamente, el protector 188 puede proporcionarse para reajustar un anillo de localizacién existente o
convencional, si asi se desea.

Las figuras 17-21 ilustran ejemplos adicionales de anillos de localizacion construidos de acuerdo con las
ensefianzas de la presente invencion. En cada uno de estos ejemplos, los anillos de localizaciéon tienen un cuerpo
que es sustancialmente idéntico al cuerpo 182 descrito anteriormente para el ejemplo anterior. De este modo, se
utilizaran nameros de referencia similares para representar partes similares en comparacion con el cuerpo 182 y
los detalles de los cuerpos en cada uno de estos ejemplos no se describiran adicionalmente.

La figura 17 muestra un ejemplo de un anillo 219 de localizacién construido de acuerdo con las ensefianzas de la
presente invencion. En este ejemplo, el anillo 219 de localizacién tiene una proteccion 220 que es similar en
construccién a la proteccién 188. Por lo tanto, la proteccion 220 tiene una cara 190 frontal, una pared 192 lateral,
una cara 196 posterior y un tapon 222 central. La proteccion 220 de este ejemplo no incluye imanes para
mantenerlo en su lugar en el cuerpo 182. En cambio, el protector incluye un balén 224 inflable dentro del interior
del tapén 222. Aunque no se muestra en el presente documento, el balén 224 inflable puede comunicarse con una
valvula o mecanismo que es accesible desde el exterior del protector. El balén 224 puede expandirse de manera
que el tapon 222 cree un ajuste de interferencia entre una superficie 226 exterior del tapon 222 y la pared 204
interior dentro de la abertura 206 central en el cuerpo 182. El protector en este ejemplo es, ademas, un elemento
extraible que puede ser configurado para cooperar con un cuerpo de anillo 182 de localizacién Unico o para
retroajustar un anillo de localizacién existente o convencional. El tapon 222 y el balén 224 pueden configurarse de
manera que la proteccion 220 pueda acomodar aberturas de diferentes tamafos y, por lo tanto, anillos de
localizacion de diferentes tamanos, si asi se desea.

La figura 18 muestra otro ejemplo de un anillo 230 de localizacion construido de acuerdo con las ensefianzas de la
presente invencion. En este ejemplo, el anillo 230 de localizacion tiene una proteccion 232, de nuevo similar en
configuracion a los protectores 188 y 220 previamente descritos. En este ejemplo, el protector 232 tiene una cara
190 frontal, una pared 192 lateral perimetral, una cara 196 trasera, y un tapon 233. En este ejemplo, el tapon 233
tiene de nuevo una superficie 240 exterior que contacta de forma interferente con la pared 204 interior dentro de la
abertura 206 central del cuerpo 182. En este ejemplo, una leva 234 mecanica tiene un acceso 236 de herramienta
que se proyecta a y es accesible desde la cara 190 frontal de la proteccién 232. La leva 234 mecanica, y
particularmente la herramienta 236 de acceso, estan conectadas a y tiene un dispositivo 238 de leva incrustado en
el tapon 232. El dispositivo 238 de leva puede ser manipulado o girado mediante el acceso 236 de herramienta con
el fin de aumentar o disminuir el diametro de la superficie 240 externa en el tapén 233. De este modo, la
interferencia superficial entre el tapon y la abertura central del cuerpo 182 retendra selectivamente la proteccion
232 conectada al cuerpo 182. De nuevo, el tapén 233 y la leva 234 mecanica pueden estar previstos de modo que
la proteccion 232 acomode una variedad de diferentes anillos de localizacion de tamafio y aberturas.

La figura 19 muestra aun otro ejemplo de un anillo 250 de localizacién construido de acuerdo con las ensefianzas
de la presente invencion. En este ejemplo, el anillo 250 de localizacion tiene una proteccion 252 que es de
construccion relativamente simple. La proteccion 252 es de nuevo un elemento desmontable y tiene una cara 190
frontal, una pared 192 lateral, una cara 196 trasera, y un tapon 202. El protector 252 es muy similar al protector 188
descrito anteriormente, que incluia imanes. El protector en este ejemplo no tiene imanes. En su lugar, el tapén 202
tiene una superficie 254 exterior que esta configurada para crear un ajuste de interferencia con una abertura 206
central de tamano especifico en el cuerpo 182 del anillo 250 de localizaciéon. De nuevo, la proteccion 252 esta
configurada como un elemento extraible que puede proporcionarse para acomodar un cuerpo 182 especifico o para
retroajustar un anillo de localizacién existente que tiene una abertura central de tamafio especifico.
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Las figuras 20 y 21 ilustran todavia otro ejemplo de un anillo 260 de localizacién construido de acuerdo con las
ensefianzas de la presente invencion. En este ejemplo, el anillo de localizacion tiene un cuerpo 182 y un tapén 262
cilindrico simple o protector que se inserta en la abertura 206 central del cuerpo. La proteccién 262 tiene una
superficie 264 circunferencial exterior dimensionada para encajar interferentemente dentro de la abertura 206
central. La proteccion tiene una longitud o profundidad entre una superficie 266 trasera y una superficie 268
delantera opuesta de tal manera que una buena parte de la proteccion 262 sobresale hacia adelante desde la cara
210 de localizacién sobre el cuerpo 182 para realizar las funciones descritas anteriormente de la proteccion. De
nuevo, el protector 262 o tapon en este ejemplo puede estar provisto de un cuerpo 182 especifico para crear el
anillo 260 de localizacion o puede proporcionarse para reajustar un anillo de localizacion existente o convencional
que tiene una abertura 206 central de tamafio especifico.

Las figuras 22-24 ilustran audn otro ejemplo de un anillo 270 de localizacién construido de acuerdo con las
ensefianzas de la presente. En este ejemplo, el anillo 270 de localizacién tiene un cuerpo 272 en forma de anillo
circular. El cuerpo 272 tiene generalmente una cara 274 de montaje, una cara 276 de localizacion opuesta, una
superficie 278 perimetral exterior, una superficie 280 anular interior y una abertura 281 central a través del cuerpo
definido por la superficie anular. El cuerpo 272 también tiene una variedad de receptaculos de sujecion. Un par de
los receptaculos 282 en este ejemplo estan diametralmente opuestos entre si a través del cuerpo. Cada uno de los
pares de receptaculos 282 tiene una entrada 284 biselada.

El anillo 270 de localizacion en este ejemplo también tiene una proteccion 286 que es también esencialmente un
anillo circular. La proteccion 286 en este ejemplo tiene una cara 288 frontal, una cara 290 posterior opuesta, una
pared 292 lateral circunferencial y una pared 294 anular interior. La pared 294 anular coincide con la superficie 280
anular interior sobre el cuerpo 272 cuando esta conectada al cuerpo. En este ejemplo, el protector 286 esta
formado como un componente de dos piezas que incluye un esqueleto 296 rigido interior que soporta una capa 298
sobre moldeada del material de proteccion blando descrito anteriormente. El esqueleto 296 interno rigido puede
proporcionarse para dar integridad estructural a la proteccion 286 y puede estar hecho de acero, aluminio, plastico
u otros materiales adecuadamente rigidos. La capa 298 sobremoldeada se proporciona para dar la funcion de
protecciéon o amortiguacion descrita en la presente divulgacion. Las partes 300 expuestas de la estructura 296
rigida son accesibles a través de un par de muescas 302 opuestas formadas en la pared 292 lateral circunferencial
en la proteccion. Las porciones 300 expuestas en este ejemplo estan configuradas para anidar las
correspondientes entradas 284 biseladas en el cuerpo. Los sujetadores 304 tienen cabezas 306 ahusadas pueden
utilizarse para fijar la proteccion 286 al cuerpo 272. Los mismos sujetadores 304 pueden utilizarse para montar
también el anillo 270 de localizaciéon a una herramienta de molde, si asi se desea. Los sujetadores 304 pueden
estar provistos de ejes 308 roscados que se extienden mas alla de la cara 274 de montaje del cuerpo como se
muestra en la figura 24 cuando se ensambla y se monta en una herramienta de molde.

El anillo 270 de localizacién puede proporcionarse de nuevo como un cuerpo 272 Unico y una combinacion de
protector 286 fabricados para acoplarse especificamente entre si. Alternativamente, la proteccion 286 en este
ejemplo puede proporcionarse para volver a retroajustar un anillo de localizacion existente o convencional, si asi se
desea.

Las figuras 25-28 ilustran no obstante otra realizacion de un anillo 320 de localizacidon construido de acuerdo con
las ensefianzas de la presente invencion. En este ejemplo, el anillo 320 de localizacion tiene un cuerpo 322 que es
esencialmente idéntico al cuerpo 132 del anillo 130 de localizacion previamente descrito en la presente divulgacion.
Por lo tanto, el cuerpo 322 utiliza los mismos nimeros de referencia para representar partes similares. Del mismo
modo, el anillo 320 de localizacién tiene una proteccion 324 que es sustancialmente idéntica a la proteccion 156 del
anillo 130 de localizacion descrito previamente en la presente divulgacion. De nuevo, el protector 324 utiliza los
mismos numeros de referencia para representar partes similares.

La abertura 140 central del cuerpo 322 no es una estructura cilindrica. En cambio, la pared 138 anular interior
cambia de diametro y es curvada, haciéndose mas pequefia, moviéndose desde la cara 152 de localizacién hacia
la cara 136 de montaje. Como es sabido en la técnica, la superficie puede acumular residuo de material curado, tal
como una inyeccion curada de material de moldeo resultante del proceso de moldeo por inyeccion. Dicho residuo
curado se retira generalmente de las superficies de la pared 138 anular interna y otras superficies del cuerpo 322
usando una herramienta de latén. La limpieza del residuo curado de las superficies del cuerpo 322 puede dafiar las
superficies.

Para ayudar a aliviar este problema, el protector 324 en este ejemplo es material sobremoldeado sobre el cuerpo
322 como se ha descrito anteriormente. El material utilizado para formar la protecciéon 322 puede tener una
caracteristica de superficie antiadherente. Uno de tales ejemplos de un material adecuado es caucho de silicona
liquida. Ademas, puede formarse una capa 326 fina del material sobremoldeado como se muestra en las Figuras
26-28 sobre toda la pared 38 anular interna, donde el material de la proteccién 324 no estaria situado o formado de
otro modo. La capa 326 delgada puede afadirse asi a cualquier superficie del cuerpo 322 cuando se desea una
caracteristica de superficie antiadherente. Si el residuo o material de moldeo se cura sobre una superficie que tiene
la capa 326 de piel delgada, el residuo puede ser desprendido facilmente de la superficie sin el uso de alguna
herramienta. Ademas, la capa 326 de piel delgada puede proteger también la superficie de la pared 138 anular
interior.
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Algunas piezas moldeadas pueden ser muy grandes y/o requieren espesores de pared relativamente pesados.
Tales piezas requieren una cavidad de molde grande y un alto volumen de material de resina para fabricar las
piezas. Una herramienta de molde para formar piezas de pared mas pequefias y/o delgadas utiliza tipicamente un
pequefio orificio de casquillo de canal, tal como el descrito anteriormente con respecto a las figuras 4-7. El casquillo
de canal tiene tipicamente un orificio de diametro fijo relativamente pequefio y esta al ras o empotrado en la
superficie de la herramienta de molde. Para piezas mas grandes, el orificio de la boquilla debe ser mucho mas
grande. Por diversas razones para los expertos en la técnica, el canal tipico es indeseable y se elimina o se
sustituye. Un sistema de compuerta de valvula utiliza un pistdon para mover un vastago u otro dispositivo con
respecto al orificio de boquilla para abrir y cerrar el orificio. El piston esta alojado tipicamente dentro de un cuerpo
de compuerta de valvula que es relativamente grande. Esto da como resultado que el asiento de la boquilla se
posicione sobre el cuerpo de la compuerta de la valvula en lugar de la herramienta de molde.

Haciendo referencia a las figuras 29 y 30, se ilustra una primera pieza de molde o molde 400 de inyeccion de una
maquina de moldeo. El molde 400 de inyeccion es similar al molde 120 de inyeccién anteriormente descrito en las
figuras 4-7. En este ejemplo, el molde 400 de inyeccion tiene un primer lado con una primera superficie 402 que se
acopla contra una placa de molde, tal como la placa 112 descrita anteriormente. Un asiento 404 de boquilla esta
expuesto en el primer lado del molde 400 de inyeccion. Un anillo 130 de localizacion (véase arriba y las figuras 8-
10) esta montado en el molde 400 y tiene un cuerpo 132 con una proteccion 156, como se ha descrito
anteriormente. El anillo 130 de localizacién tiene una forma de anillo con una abertura central concéntrica con un
eje central, también como se ha descrito anteriormente. En este ejemplo, el asiento 404 de boquilla esta expuesto
en la primera superficie 402 del molde 400 de inyeccion con el casquillo de canal y el asiento de boquilla centrado
dentro del anillo 130. El anillo 130 de localizacion, incluyendo el protector 136, esta montado directamente sobre la
primera superficie 402 (o en un rebaje en la misma) del molde 400 de inyeccion, similar a la realizacion descrita
anteriormente. Esta configuracion es tipica de una herramienta de molde para moldear piezas relativamente
pequefias.

Haciendo referencia a las figuras 31 y 32, la primera pieza de molde o molde 400 de inyeccién se ilustra en una
configuracion que es adecuada para formar partes de paredes grandes y/o gruesas. En este ejemplo, un cuerpo
420 alargado de compuerta de valvula esta montado y sobresale de la primera superficie 402 en el primer lado del
molde 400. Un asiento 422 de boquilla esta dispuesto en un extremo 424 libre del cuerpo 420. Un anillo 426 de
localizacion se muestra en este ejemplo que tiene otra configuracion diferente en comparacion con los ejemplos
descritos anteriormente. El anillo 426 de localizacion también tiene generalmente un cuerpo 428 en forma de anillo
con una proteccion 430 montada o proporcionada de otra forma en una cara de localizacién del cuerpo de anillo.
Una cara de montaje del anillo 426 de localizacion esta conectada al extremo 424 libre del cuerpo 420 de
compuerta de valvula. El anillo 426 de localizacion rodea y expone el asiento 422 de boquilla y tanto el asiento de
boquilla como el anillo de localizacion estan espaciados de la primera superficie 402 en el molde 400 de inyeccion.
En este ejemplo, el anillo 426 de localizaciéon protege el asiento 422 de boquilla de dafios, asi como protege el
cuerpo 420 de compuerta de valvula y las superficies de una placa de molde que de otro modo podria entrar en
contacto con el extremo 424 libre del cuerpo de compuerta de valvula durante la alineacion del molde 400 de
inyeccion en una maquina de moldeo.

En el presente documento se han divulgado y descrito numerosos ejemplos y realizaciones alternativos de anillos
de localizacion. Cada una de estas realizaciones se proporciona para representar posibles variaciones y
configuraciones alternativas de dichos anillos de localizaciéon. Sin embargo, los anillos de localizacion descritos en
la presente divulgacion pueden variar considerablemente y todavia caer dentro del espiritu y alcance de la presente
invencion. La forma y configuracion particulares tanto de los cuerpos como de los protectores pueden variar con
respecto a los ejemplos mostrados y, sin embargo, desempefarse y funcionar como se pretende. También, los
anillos de localizacion divulgados en el presente documento se describen para su uso en procesos de moldeo por
inyeccion. Sin embargo, los anillos de localizacién también pueden ser adecuados en otros procesos de fabricacion
y maquinas que requieren localizacion relativa de piezas sin dafiar los componentes subyacentes. Un ejemplo de
este tipo seria una operacion de fundicion por inyeccion.

Aunque se han descrito aqui ciertos anillos de localizacion y métodos de uso de acuerdo con las ensefianzas de la
presente divulgacion, el alcance de cubrimiento de esta patente no esta limitado a los mismos. Por el contrario,
esta patente cubre todas las realizaciones de las ensefianzas de la divulgacion que caen justamente dentro del
alcance de equivalentes permisibles.
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Reivindicaciones

1. Un anillo de localizacion (50; 130) para posicionar piezas de maquina o herramientas entre si, comprendiendo el
anillo de localizacion:

un cuerpo (52; 132) formado de un material metalico y que tiene una forma de anillo con una superficie (56;134)
perimetral orientada radialmente hacia fuera, un eje central definido por el cuerpo (52, 132), una abertura (59; 140)
central concéntrica con el eje definido por una pared (58; 138) anular interior, una cara (60;136) de montaje, y una
cara (62; 150) de localizacion separada y orientada opuesta a la cara (60; 136) de montaje a lo largo del eje;

una proteccion (54, 156) conectada al cuerpo (52, 132) y formada de un material que es mas blando que el material
metalico del cuerpo (52; 132), estando la proteccion (54, 156) dimensionada radialmente dentro de la superficie
(56, 134) perimetral y se proyecte axialmente mas alla de la cara (62; 150) de localizacién; caracterizada por

una variedad de receptaculos (66, 142) sujetadores dispuestos en el cuerpo (52; 132) y situados radialmente hacia
dentro de la superficie (56, 134) perimetral y radialmente hacia fuera del eje.

2. Un anillo de localizacion segun la reivindicacion 1, en el que la proteccion (54, 156) esta formada por un material
no metalico, un material metalico no ferroso, un caucho de silicona liquida, aluminio, bronce, latén, elastémero
termoplastico, caucho termoplastico, elastémero termoestable o caucho termoestable.

3. Un anillo de localizacién segun la reivindicacion 1, en el que el cuerpo (52; 132) esta compuesto por un material
de acero.

4. Un anillo de localizaciéon segun la reivindicacion 1, en el que la proteccion (54, 156) esta unida a la cara (62, 150)
de localizacion del cuerpo (52, 132).

5. Un anillo de localizacion segun la reivindicacion 1, en el que la cara (150) de localizacion tiene un rebaje (152)
en ella 'y en el que la proteccion (156) esta unida a la cara (150) de localizacion dentro del rebaje (152).

6. Una herramienta de molde que incluye un anillo de localizacién segun la reivindicacion 1, comprendiendo el
molde de inyeccion:

una primera parte del molde (120, 400) que tiene un primer lado que forma una primera superficie (124; 402);
una boquilla expuesta en el primer lado de la primera parte del molde (120; 400); y

el anillo (50, 130) de localizacion montado en la primera parte (120, 400) del molde, el cuerpo (52, 132) del anillo
(50, 130) de localizacion,

en el que el anillo (50; 130) de localizacion rodea y expone la boquilla

7. Una herramienta de molde de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que la boquilla esta expuesta en la primera
superficie (124) del primer lado y en la que la cara (60) de montaje del anillo (50; 130) de localizaciéon estda montada
directamente sobre la primera superficie (124).

8. Una herramienta de molde segun la reivindicacion 6, que comprende ademas un cuerpo (420) alargado de
compuerta de valvula que sobresale de la primera superficie (402) de la primera parte (400) del molde, en el que la
boquilla esta situada en un extremo libre del cuerpo (420) de compuerta de valvula espaciado de la primera
superficie (402), y en el que la cara de montaje del anillo (426) de localizacion esta montada en el extremo libre del
cuerpo (420) de compuerta de valvula.

9. Un método para alinear las partes de una maquina de moldeo, comprendiendo el método los pasos de:

suministrar un anillo (50; 130) de localizacién que tiene un cuerpo (52; 132) metalico que tiene una forma de anillo,
una superficie (56, 134) perimetral orientada radialmente hacia fuera, un eje central, una abertura (59; 140) central
conceéntrica con un eje definido por una pared (58; 138) anular interior, una cara (60, 136) de montaje, y una cara
(62, 150) de localizacion opuesta a la cara (60, 136) de montaje;

montar el anillo (50; 130) de localizaciéon en un primer lado de una primera parte (120) del molde, teniendo la
primera parte (120) del molde una primera superficie (124) en el primer lado;

disponer una segunda parte (112) del molde y la primera parte (120) del molde en proximidad entre si, teniendo la
segunda parte (112) del molde una segunda superficie (114) con un orificio (116) de localizacién en el mismo;
caracterizado por:

proporcionar una proteccion (54, 156) formada de un material mas blando que el metal del cuerpo (52;132) del
anillo (50; 130) de localizacién, conectada la proteccion (54, 156) al cuerpo (52; 132) radialmente dentro de la
superficie (56;134) perimetral y sobresaliendo axialmente mas alla de la cara (62; 150) de localizacion;

proporcionar una pluralidad de receptaculos (66, 142) de sujecion en el cuerpo (52, 132) y situados radialmente
hacia dentro de la superficie (56, 134) perimetral y radialmente hacia fuera del eje;
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mover las superficies (124,114) primera y segunda de las partes (112,120) del molde primera y segunda una hacia
la otra hasta que la proteccion (54; 156) entre en contacto con la segunda superficie (114) o entre en el orificio
(116) de localizacion;

reposicionar la primera y la segunda partes (112, 120) del molde una con relacién a la otra seguin sea necesario
hasta que la proteccion (54; 156) y la superficie (56; 134) perimetral se alineen con el orificio (116) de localizacion;

y

mover aun mas la primera y segunda partes (112, 120) del molde una hacia la otra hasta que el anillo (50; 130) de
localizacion se asiente en el orificio (116) de localizacion y las superficies (114, 124) primera y segunda se acoplen
entre si.

10. Un método de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que la primera parte (120) del molde es un molde de
inyeccion suspendido de forma movil y la segunda parte (112) del molde es una placa portamolde fija, y en el que
las etapas de movimiento y desplazamiento adicional incluyen movimiento del molde de inyeccion en relacion con
la placa portamolde fija.

11. Un método segun la reivindicacion 9, en el que la etapa de montaje comprende ademas el montaje de la cara
(60, 136) de montaje del anillo (50, 130) de localizacion directamente a la primera superficie (124) de la primera
parte del molde (120) o en el que la etapa de montaje comprende ademas el montaje de la cara (60, 136) de
montaje del anillo (50; 130) de localizacion hasta un extremo libre de un cuerpo (420) de compuerta de valvula que
sobresale de la primera superficie (124).
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