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DESCRIPCION
Separador magnético

La presente invencion se relaciona con un separador magnético para su uso en un sistema de calefaccion central y,
en particular, a una herramienta de suelta del separador magnético.

Antecedentes de la invencion

Los separadores magnéticos se montan ahora ampliamente en los sistemas de calefaccion central domésticos y
comerciales. Los separadores extraen residuos, y particularmente residuos magnéticos, del fluido calefactor. Esto
mantiene el fluido calefactor limpio, impidiendo la acumulaciéon de residuos en, por ejemplo, la caldera, donde
pueden causar dafios costosos.

Cuando se hace el mantenimiento de un sistema de calefaccién, el separador magnético debe ser limpiado para
extraer las particulas que han sido separadas del fluido. Tipicamente, se provee una parte superior roscada
desmontable en el extremo superior de una envolvente cilindrica la cual, cuando estd desmontada, permite el
acceso al interior de la envolvente cilindrica. Tipicamente, se provee un inserto extraible en el interior de la
envolvente, el cual puede entonces ser extraido para su limpieza.

El inserto extraible es, tipicamente, de extensién longitudinal similar a la de la envolvente cilindrica. Por lo tanto,
para permitir que el inserto sea extraido de la envolvente, el dispositivo separador debe estar instalado donde haya
un espacio vertical entre superficies horizontales de al menos dos veces la altura de la envolvente. Este
requerimiento impone una restriccion poco grato al instalador en términos de dénde puede ser instalado el
dispositivo, particularmente donde el dispositivo separador esta siendo instalado en la modernizacién de una
instalacion existente. Por ejemplo, hay a menudo espacio insuficiente entre el fondo de una caldera y una encimera.
En algunos casos, puede simplemente no ser posible montar un dispositivo de capacidad adecuada que requiere un
espacio vertical tan grande.

Como alternativa al mantenimiento del separador magnético in situ, el separador puede ser desmontado del circuito
de calefaccion para su limpieza. Esto puede obviar la necesidad de proveer un espacio vertical que sea
suficientemente alto como para desensamblar el separador. Sin embargo, los separadores existentes son montados
usualmente al circuito de calefaccién central mediante conectores roscados, los cuales pueden ser complicados de
conectar y desconectar cuando estan situados por detrds de un separador. La estanqueidad de la conexion roscada
puede también deteriorarse con la desconexion y reconexién repetida y hay siempre un riesgo de que el fileteado de
la rosca se dafie durante la conexidn/desconexion. También, las bocas de entrada y salida del separador magnético
son tipicamente de plastico y una fuerza torsional sobre las bocas para desconectarlas y reconectarlas con la tuberia
puede causar con el tiempo debilitamiento o grietas en la envolvente del separador, dando como resultado fugas. Si
un separador se agrieta, entonces es improbable que sea posible una reparacién efectiva y el separador tendra que
ser reemplazado.

Estan disponibles accesorios de enchufe rapido y suelta rapida, por ejemplo, conectores John Guest Speedfit (RTM).
Estos conectores estan disefiados para un uso repetido y no tienen las desventajas mencionadas arriba de los
conectores roscados. Los conectores de enchufe rapido incluyen collarines los cuales circundan el interior de la
parte hembra del conector y que agarran sobre la parte macho cuando las partes del conector son separadas por
traccion una de la otra. La conexién es soltada empujando el collarin hacia dentro de la parte hembra alejandolo de
la parte macho. Las partes del conector deben ser entonces separadas por traccidon una de la otra, al tiempo que se
sostiene el collarin en esta posicion.

El problema de usar conectores de enchufe rapido y suelta rapida tales como los descritos arriba es que es dificil
soltar los conectores cuando estan por detras de un separador magnético y situados muy cerca de tuberias y
paredes. Es especialmente dificil soltar mas de una conexion.

Es un objeto de esta invencion proporcionar un dispositivo separador el cual reduce o sustancialmente obvia los
problemas mencionados arriba.

Divulgacién de la invencion

De acuerdo con un primer aspecto de la invencién, se provee un separador magnético para un sistema de
calefaccion central, incluyendo el separador magnético:

una envolvente,
una camara de separacion en el interior de la envolvente,

bocas de entrada y salida que se extienden desde la envolvente, incluyendo las bocas de entrada y salida
conectores de enchufe rapido que tienen collarines circundando la boca de cada una de la entrada y la salida para
soltar los conectores,
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y una herramienta de suelta, teniendo la herramienta de suelta primera y segunda zonas de contacto para hacer
contacto contra los collarines de los conectores de entrada y salida, y una region de asa para posibilitar que se
aplique fuerza, a través de las zonas de contacto, a ambos conectores simultaneamente.

Se puede proveer un miembro de bloqueo para bloquear la herramienta de suelta en una posiciéon en la que no
pueda transmitirse fuerza a los collarines a través de las zonas de contacto. El miembro de bloqueo puede cooperar
con parte de la envolvente del separador, impidiendo un movimiento mas alla de la herramienta de suelta hacia la
envolvente.

Un miembro de blogueo sirve para impedir la suelta accidental del separador magnético del circuito de calefaccion.
Tal suelta accidental seria altamente indeseable puesto que puede ser liberada una gran cantidad de agua sucia del
circuito de calefaccién causando dafios a la propiedad.

El miembro de blogueo puede ser extensible desde la herramienta de suelta, por ejemplo, el miembro de bloqueo
puede ser un tope fileteado roscado y puede extenderse desde una region de asa de la herramienta de suelta. En
uso, el miembro de bloqueo extensible puede ser extendido desde un lado de la herramienta de suelta hasta hacer
tope con la superficie externa de la envolvente del separador magnético, impidiendo el movimiento de la herramienta
de suelta hacia la envolvente del separador. Un fileteado de rosca proporciona unos medios de ajuste practico,
permitiendo que el miembro de bloqueo sea roscado firmemente contra el cuerpo del dispositivo conectado cuando
se requiera.

En uso, el miembro de bloqueo bloquea el movimiento de la regiéon de asa e impide la operacién de la palanca de
suelta.

Como alternativa, el miembro de bloqueo puede ser un pasador, teniendo la herramienta de suelta y la envolvente
del separador, cada una de ellas, al menos una abertura para recibir el pasador, estando alineada(s) la(s)
abertura(s) de la herramienta de suelta con la(s) abertura(s) de la envolvente en una posicién en la que la
herramienta de suelta estd separada de la envolvente y las zonas de contacto de la herramienta de suelta no estan
aplicando fuerza sobre los collarines, pudiendo moverse la herramienta de suelta para aplicar fuerza a los collarines
s6lo cuando el pasador esta extraido de las aberturas.

El pasador puede incluir una formacién de bloqueo para bloguear el pasador dentro de las aberturas. La formacion
de bloqueo puede ser de tipo bayoneta y puede incluir un paso longitudinal que se extienda desde un extremo del
pasador, a lo largo de la superficie del pasador, y un paso circunferencial que se extienda desde el paso longitudinal,
estando separado el paso circunferencial del extremo del pasador. Un retén correspondiente puede proveerse sobre
la(s), o una de las, abertura(s), de la herramienta de suelta o de la envolvente del separador, extendiéndose el retén
hacia dentro desde una periferia de su abertura asociada. De esta manera, el pasador puede ser insertado a través
de la abertura, con el paso longitudinal de la superficie del pasador alineado con el retén de la abertura.

Ventajosamente, pueden proveerse dos o mas formaciones similares en el pasador, alrededor de la circunferencia
del pasador, y puede proveerse un numero correspondiente de retenes alrededor de la abertura. Con dos
formaciones similares, el pasador nunca necesita ser rotado mas que un maximo de un cuarto de vuelta desde
cualquier posicion antes de que los pasos longitudinales del pasador se alineen con los retenes de la abertura.

El pasador puede estrecharse. Al menos una de las aberturas de la herramienta de suelta y/o la envolvente del
separador pueden también estrecharse, permitiendo que el pasador sea introducido sélo en una direccion.

Un junta térica de caucho o un material similar puede proveerse en una depresion circunferencial alrededor de una
parte del pasador. La junta térica proporciona un “clic” positivo cuando el pasador es insertado a través de la(s)
abertura(s) de la herramienta de suelta y la(s) abertura(s) de la envolvente del separador.

La herramienta de suelta y la envolvente del separador magnético pueden estar provistas de formaciones de guia
cooperantes en un lado de la herramienta y de la envolvente. La formaciones a un lado aseguran que la herramienta
de suelta puede ser acoplado a la envolvente sélo en una direccion. Esto asegura que, donde se proveen retenes
sobre una abertura de la herramienta de suelta para interactuar con la formacion de bloqueo de una pasador que se
estrecha, la abertura con retenes estara en el lado correcto, manteniendo en mente el estrechamiento del pasador y
el correspondiente estrechamiento de la abertura de la envolvente.

Las formaciones de guia cooperantes, el pasador que se estrecha con formaciones de bloqueo y el recorte en la
pared entre las zonas de contacto contribuyen todos a proporcionar un herramienta de suelta que puede ser situada
positiva y correctamente sobre la entrada y la salida de la envolvente del separador magnético. Esto asegura que la
herramienta de suelta se asienta apropiadamente sobre la envolvente, evitando la posibilidad de que el separador
magnético se atranque en la red de tuberias debido a que la herramienta de suelta esté asentada incorrectamente y
no pueda ser operada sobre los collarines de los conectores de enchufe rapido.

El asa puede ser provista sustancialmente centrada en la herramienta de suelta, a la misma distancia de cada una
de las zonas de contacto, para proporcionar un fuerza uniforme sobre ambas zonas de contacto. En particular, el
asa puede estar provista sobre una linea central entre las zonas de contacto.
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Puede proveerse una zona elevada sobre cada zona de contacto. Las zonas elevadas pueden proveerse sobre un
lado externo de cada zona de contacto, esto es, alrededor del punto de la zona de contacto que es el mas distante
de la regién de asa central. Las zonas elevadas aseguran que la herramienta de suelta proporciona un fuerza
uniforme a través de lados opuestos de los conectores del dispositivo separador.

La herramienta de suelta puede estar hecha de un material que sea hasta cierto punto deformable elasticamente,
por ejemplo, plasticos duros. Cuando se aplica fuerza a la region de asa, la herramienta de suelta puede deformarse
ligeramente, formando los lados de las zonas de contacto mas cercanos a la porcion de asa un pivote contra los
conectores del dispositivo separador, y los lados distales de las zonas de contacto alejandose del conector. Las
zonas elevadas compensan esto.

Una pared puede extenderse perpendicularmente desde al menos parte del borde de al menos una de las zonas de
contacto. En uso, la pared forma una zona de guia alrededor de la entrada y la salida del dispositivo separador. La
pared también se extiende alrededor de y obstruye el acceso al mecanismo de suelta, limitando la posibilidad de
suelta accidental mientras el dispositivo esta bloqueado. La pared también protege de que entre suciedad en el
mecanismo de montaje, lo cual, de otra forma, podria causar un mal funcionamiento o fuga en los conectores.

Las zonas de contacto de la herramienta de suelta pueden ser adyacentes una a la otra y, donde se provee una
pared alrededor de cada una de las zonas de contacto, parte de la pared alrededor de un zona de contacto puede,
también, ser parte de la pared alrededor de la otra zona de contacto. En otras palabras, las zonas de contacto
pueden estar separadas por una pared la cual es perpendicular a las zonas de contacto. Donde se provee tal pared
separadora, puede proveerse un recorte en la pared y un correspondiente saliente puede proveerse entre la entrada
y la salida de la envolvente del separador. Esta disposicion ayuda a situar la herramienta de suelta sobre la entrada
y la salida.

Como alternativa, las zonas de contacto de la herramienta de suelta pueden estar espaciadas entre si, con una
regién de asa dispuesta sustancialmente entre las zonas de contacto. Claramente, el espacio entre las zonas de
contacto en una realizacion particular correspondera con el espacio entre la entrada y la salida de la envolvente del
separador.

De acuerdo con un segundo aspecto de la invencién, se proporciona una herramienta de suelta para soltar
conectores de la entrada y la salida de un separador magnético para un sistema de calefaccién central, teniendo la
la herramienta de suelta primera y segunda zonas de contacto para hacer contacto contra los conectores de entrada
y de salida, y una region de asa para posibilitar que se aplique fuerza, a través de las zonas de contacto, a ambos
conectores simultdneamente.

De acuerdo con un tercer aspecto de la presente invencién, se provee un separador magnético para su uso en un
sistema de calefaccién central que incluye:

una envolvente, que tiene una superficie externa curvada y un eje longitudinal central;

una entrada y una salida que se extienden perpendicularmente desde la superficie externa curvada de la envolvente,
estando dispuestas la entrada y la salida centradas sobre un eje, discurriendo el eje paralelo al eje longitudinal
central de la envolvente; y

una extension desde la superficie externa curvada de la envolvente, entre la entrada y la salida, formando la
extensién una superficie elevada y sustancialmente plana en un plano paralelo al eje longitudinal central, para hacer
contacto contra un miembro de bloqueo de la herramienta de suelta.

La superficie elevada plana puede estar en un plano paralelo al eje longitudinal central y también paralelo a una
tangente de la superficie externa curvada.

La superficie elevada plana formada por la extension proporciona una superficie de contacto plana para el miembro
de blogueo de la herramienta de suelta del tercer aspecto de la invencion. Un miembro de bloqueo que hace
contacto contra una superficie curvada tendria un area de contacto pequefia y, por consiguiente, ejerceria una
presion considerable sobre la envolvente curvada, corriendo el riesgo de dafio. Proveer una superficie de contacto
plana incrementa el area de contacto, reduce la presion y limita la posibilidad de que la envolvente sea dafiada por el
miembro de bloqueo.

La superficie elevada plana puede ser grabada en relieve con control de calidad y otros marcados. Aun asi, la
superficie es sustancialmente plana.

La entrada y la salida pueden incluir conectores que pueden soltarse para fijar firmemente la entrada y la salida del
separador a las tuberias. Los conectores que pueden soltarse pueden ser que pueden soltarse por medio de un
collarin que rodea la entrada a cada una de las entrada y salida, soltando los conectores cuando los collarines son
empujados hacia dentro, hacia el cuerpo del dispositivo separador. Por ejemplo, los conectores pueden ser
conectores John Guest Speedfit (RTM).
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Breve descripcion de los dibujos

Para una mejor comprension de la presente invencion, y para mostrar mas claramente cémo puede ser llevada a
efecto, se hara referencia ahora, s6lo a modo de ejemplo, a los dibujos que acompafian, en los cuales:

la figura 1muestra una vista en perspectiva de una primera realizacion de dispositivo separador magnético que
comprende una herramienta de suelta conectada a valvulas y tuberias de un circuito de calefaccion central;

la figura 2 muestra una vista en despiece ordenado en perspectiva del separador, la herramienta de suelta y las
valvulas de la figura 1;

la figura 3 muestra una vista en perspectiva del separador y las valvulas de la figura 1 antes de montar;

a figura 4 muestra una vista en perspectiva del dispositivo separador y las valvulas de la figura 1 conectados juntos y
la insercién de un pasador de bloqueo;

la figura 5 muestra una vista con arrancamiento a través del dispositivo separador montado, la herramienta de suelta
y las valvulas de la figura 1;

la figura 6 muestra una vista en perspectiva de un plantilla de montaje, montado a las valvulas de la figura 1;

la figura 7 muestra una vista en perspectiva de una segunda realizacién de dispositivo separador que comprende
una herramienta de suelta conectada a valvulas para su conexion a un circuito de calefaccién central;

la figura 8 muestra una vista en perspectiva de una herramienta de suelta de acuerdo con el segundo aspecto de la
invencion para su uso con el dispositivo separador de la figura 7;

la figura 9 muestra una vista con arrancamiento de la herramienta de suelta montada entre el dispositivo separador y
las valvulas de la figura 7, en la cual la herramienta de suelta esta desbloqueada para permitir la suelta;

la figura 10 muestra una vista con arrancamiento de la herramienta de suelta montado entre el dispositivo separador
y las valvulas de la figura 7, en la cual la herramienta de suelta esta bloqueada para impedir la suelta; y

la figura 11 muestra una vista en perspectiva de un plantilla de montaje, aplicada a las vélvulas de la figura 7.
Descripcion la(s) realizacion(es) preferida(s)

Haciendo referencia primero a las figuras 1 a 5, se indica en general en 10 un dispositivo separador para separar
particulas en suspensién de un fluido. El separador tiene una envolvente 12 que incluye una porcién de cuerpo 14 y
una porcion de cierre 16 desmontable. La porcién de cierre 16 es en forma de una tapa roscada, la cual se rosca
sobre el extremo superior de la envolvente 12 y una junta toérica 18 situada en una acanaladura circunferencial forma
un sello estanco al agua.

Se proveen bocas 21, 22 de entrada y salida como primer y segundo enchufes 20a, 20b cilindricos huecos de la
envolvente 14. Los ejes centrales de las bocas 21, 22 son paralelos y se extienden uno por encima del otro sobre un
diametro de la envolvente. En otras palabras, las bocas son adyacentes una a la otra y miran en la misma direccién
gue se extiende en perpendicular a una tangente del cuerpo cilindrico. Un conjunto de inserto 24 esta dispuesto en
el interior de la envolvente. El conjunto de inserto 24 incluye un manguito 26 de plastico delgado que contiene uno o
mas imanes 28 para extraer residuos magnéticos del flujo que pasa a través del separador. El conjunto de inserto se
describe con detalle en las solicitudes de patente en tramitacion GB 1219752.1 y PCT/GB2013/051330.

Conectores 30 John Guest Speedfit (RTM) se proveen dentro de los enchufes 20, 20a, que permiten el montaje facil
en un circuito de calefaccion. Los enchufes 20, 20a reciben secciones de tuberia 25, las cuales pueden ser parte de
una valvula u otro accesorio de acople, y los conectores 30 John Guest Speedfit (RTM) agarran las secciones de
tuberia y forman una conexion sellada estanca al agua. Los conectores 30 John Guest Speedfit (RTM) incluyen
collarines los cuales, cuando son empujados hacia dentro hacia el cuerpo de envolvente, sueltan el agarre sobre la
tuberia 25, permitiendo el desmontaje. Los conectores John Guest Speedfit (RTM) permiten unos montaje y
desmontaje faciles del dispositivo separador 10 de un circuito de calefaccion.

Los enchufes 30 de entrada y salida paralelos estan alineados sobre el mismo plano radial y posibilitan el montaje
facil en un circuito de calefaccién, puesto que la entrada y la salida estaran en la misma linea recta de tuberia 34,
mostrada en la figura 1, cuando el dispositivo es instalado.

Un conjunto de véalvula de sangrado 36 se provee a través del centro de la tapa roscada 16. El conjunto 36 incluye
un tapén 38, el cual esta sellado mediante juntas téricas, y es roscado en una abertura 40 fileteada dentro de la
envolvente 12. La abertura 40 fileteada esta provista en un miembro de montaje 42 que se extiende desde el lado
inferior de la tapa roscada 16. El miembro de montaje 42 también incorpora los uno o mas de los imanes 28.

Una valvula de drenaje 43 que consta de un tapén roscado con sello se provee en el suelo del cuerpo de envolvente
14.
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Haciendo referencia también a las figuras 2 a 4, se muestra en general en 44 una herramienta de suelta para soltar
simultaneamente de las tuberias los conectores 30 John Guest Speedfit (RTM). La herramienta de suelta 44 esta
formada como un Gnico componente e incluye dos zonas de contacto 46, 48 separadas, las cuales con circulares y
abiertas en sus centros para permitir que las tuberias las atraviesen. Las zonas de contacto 46, 48 estan una sobre
la otra y se alinean con los extremos de los enchufes 20, 20b, en uso. Porciones de asa 50, 52 estan dispuestas en
los dos lados de las zonas de contacto 46, 48 en forma de soportes concavos, los cuales pueden ser presionados
con facilidad. Proveyendo las porciones de asa entre y sobre los dos lados de las zonas de contacto, puede
aplicarse una presion uniforme a las zonas de contacto 46, 48 con la mano. También, se proveen zonas elevadas
58, una de las cuales puede verse en la figura 2, sobre las caras de las zonas de contacto 46, 48, lo cual asegura
que se aplica fuerza al menos sobre las zonas superior e inferior de los extremos de los conectores John Guest
Speedfit (RTM), asegurando su suelta.

Las zonas de contacto estan rodeadas sustancialmente por rebordes o paredes 54, 56 circunferenciales externas las
cuales dan rigidez a la herramienta de suelta. Donde las paredes 54, 56 se encuentran, entre las zonas de contacto
46, 48, se provee un recorte 60. Este recorte encaja alrededor de una pared de refuerzo provista entre los enchufes
20, 20a.

Brazos 64, 66 (que se ven mejor en la figura 2) se extienden alejandose de los rebordes 54, 56 circunferenciales,
sustancialmente por detrds de las porciones de asa 50, 52. Miembros de de refuerzo 68 angulados refuerzan la
conexion de los brazos 64, 66 a la parte posterior de las porciones de asa 50, 52. Una nervadura discurre a o largo
del borde interno de uno de los brazos y se sitla en una ranura 70 de la envolvente del separador (véase la figura
2). La nervadura y la ranura sirven como medios de guia cooperantes. No se provee ninguna ranura tal en el otro
lado de la envolvente, lo que significa que la herramienta de suelta sélo puede ser acoplado con la envolvente en
una orientacion porque si se acopla de la otra manera la ranura se encuentra con una parte de la envolvente 14.

Se proveen aberturas 72, 74 a través de los extremos de los brazos 64, 66, con la abertura 74 siendo mayor. Esta
también se estrecha ligeramente hacia la otra abertura 72. La abertura 72 es circular, pero tiene dos retenes 76
internos, opuestos uno al otro. Una abertura pasante 78 se provee a través de una region reforzada de la
envolvente, entre los enchufes 20, 20a. La abertura 78 se estrecha y tiene un pequefio cambio escalonado de
diametro cerca del extremo de la abertura, en el extremo mas pequefio. El didmetro de la abertura aumenta en el
cambio escalonado (es decir, opuesto al estrechamiento).

Un pasador de bloqueo 80 que se estrecha, que se muestra mejor en la figura 4, se provee con una pala o zona de
agarre con los dedos 82 en el extremo mayor. En el otro extremo, se proveen ranuras 84 longitudinales opuestas las
cuales terminan en ranuras 86 circunferenciales parciales. Estas ranuras 84, 86 estan disefiadas para cooperar con
los retenes 76 de la abertura 72 del brazo 64. También, una junta térica 88 esta situada en una ranura
circunferencial del pasador de blogueo 80, situada en proximidad a las ranuras 84, 86 en el extremo mas pequefio
del pasador de bloqueo.

En uso, cuando el separador magnético 10 es montado, las tuberias son alineadas en buena disposicion a las
distancias de centro de los enchufes 20, 20a, utilizando una guia espaciadora 88 segun se muestra en la figura 6. La
herramienta de suelta 44 es premontada en el separador 10, segun se muestra en la figura 3 y la herramienta de
suelta 44 y la envolvente 14 son entonces movidas hacia las tuberias 25 y las tuberias son encajadas en los
enchufes 20, 20a. Las conexiones de los enchufes 20, 20a a las tuberias son automaticas, instantaneas y
simultaneas.

En esta posicion, se apreciara que la herramienta de suelta 44 puede moverse adelante y atrds a lo largo de las
tuberias 25 con respecto a la envolvente 14. Para impedir este movimiento, las aberturas 72, 74 de los brazos se
alinean con la abertura 78 de la envolvente y se inserta el pasador de bloqueo 80. El pasador s6lo entrard desde un
lado de la envolvente, debido a la naturaleza estrechada de las aberturas. Los retenes 76 pasan a través de las
ranuras 84 longitudinales del pasador y, entonces, el pasador es rotado, de forma que los retenes se sitlen en las
ranuras 86 parcialmente circunferenciales, impidiendo esto la extraccion del pasador en la forma de una conexién de
bayoneta. La junta térica también se traba en el lado del diametro mayor, donde tiene lugar el cambio escalonado
del didmetro de la abertura 78 que se estrecha y sirve como otros medios de bloqueo méas que resisten a la
extraccion del pasador. En la posicion bloqueada, las zonas de contacto estan espaciadas de los extremos de los
enchufes, impidiendo asi la suelta de las tuberias 25 del separador.

Cuando se hace el mantenimiento de un sistema de calefaccion y se requiere desmontar el separador 10 para su
limpieza, puesto que el acceso al separador es ajustado, a continuacion del aislamiento del circuito, el pasador de
bloqueo es girado y extraido, ambas porciones de asa 50, 52 son presionadas simultaneamente con presion
uniforme con la mano y las zonas de contacto actdan contra los extremos de los collarines de los conectores 30
John Guest Speedfit (RTM), soltandolos asi simultdneamente de ambas tuberias 25. El separador magnético puede
entonces ser desmontado.

Haciendo referencia ahora a las figuras 7 a 11, se muestra generalmente en 150 una segunda realizacion de
herramienta de suelta para su uso con el dispositivo separador 110. La herramienta de suelta 150 comprende dos
discos 152 circulares que tienen cada uno una abertura circular en su centro, una pared 154 que se extiende desde
el borde de cada disco 152 y un miembro de asa 156 de conexion entre los discos 152. Un miembro de bloqueo 158
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circular incluye una seccion fileteada hembra a través de su centro y una correspondiente seccion fileteada macho
160 se extiende perpendicularmente desde el miembro de conexion 156. EI miembro de bloqueo 158 circular es
roscado sobre la seccion fileteada macho 160, siendo regulable la distancia entre el miembro de bloqueo 158 y el
miembro de asa 156 de conexidn rotando el miembro de bloqueo 158 para moverlo a lo largo de la seccién fileteada
macho 160.

Los conectores 98 John Guest Speedfit (RTM) en las entrada y la salida 96 del dispositivo separador 110 incluyen
collarines 99 los cuales, cuando son empujados hacia el cuerpo del dispositivo separador 10, permiten que el
dispositivo separador 10 sea soltado del accesorio de acople 130 a la tuberia conectado, como en la realizacién
previa. Cuando el dispositivo separador es instalado, la herramienta de suelta 150 es colocada sobre las porciones
de tuberia 136 del accesorio de acople 130 a la tuberia de forma que las porciones de tuberia 136 se extienden a
través de las aberturas de los discos 152 de la herramienta de suelta. Los conectores 98 John Guest Speedfit (RTM)
del dispositivo separador 10 son entonces acoplados con las porciones de tuberia 136 del accesorio de acople 130.
El miembro de bloqueo 158 es rotado de forma que se mueve a lo largo de la seccion fileteada macho 160,
alejandose del miembro de asa 156 de conexion, hasta que es adyacente a la seccion elevada plana 170 de la
superficie curvada del cuerpo del dispositivo separador 110, segin se muestra en la figura 10. Con el miembro de
bloqueo adyacente al dispositivo separador, las conexiones 98 Speedfit (RTM) no pueden ser desacoplados, ya que
los collarines 99 son inaccesibles.

La seccion plana 170 permite un encaje ajustado contra el miembro de bloqueo a la vez que se reduce la presion
aumentando el area de contacto, imitando la posibilidad de dafio.

Cuando el dispositivo separador necesita ser desmontado del accesorio de acople a la tuberia, por ejemplo para su
limpieza, el miembro de bloqueo 158 es rotado de forma que se mueve a lo largo de la seccién fileteada macho 160,
hacia el miembro de asa 156 de conexién y alejandose del cuerpo del dispositivo separador, seguin se muestra en la
figura 9. Con el miembro de bloqueo 158 adyacente al miembro de asa 156 de conexién, la herramienta de suelta
150 puede ser movida hacia el cuerpo del dispositivo separador 10, teniendo los discos 152 superficies de contacto
las cooperan con los collarines 99 de los conectores 98 Speedfit (RTM) para soltar la conexion.

Como se ve mejor en la figura 8, la herramienta de suelta 150 incluye zonas elevadas 172 sobre bordes externos de
las zonas de contacto 152, como en la primera realizacion. Las zonas elevadas aseguran que se provee una fuerza
uniforme sobre los dos lados de los collarines 99 en uso. La herramienta de suelta 150 es ligeramente curvada y
también puede deformarse muy ligeramente en uso, curvandose los bordes externos (mas alla de la porcion de asa)
alejandose de la direccion de la fuerza aplicada a la porciéon de asa. Las zonas elevadas 172 compensan esto,
asegurando que la herramienta de suelta pivota contra los bordes externos de los collarines mas bien que los bordes
internos, de forma que el borde interno empuja hacia dentro el collarin cuando se aplica fuerza, mas bien que el
borde externo que se aleja del collarin. De esta manera, se aplica una fuerza uniforme a través de los lados
opuestos de los conectores y éstos se sueltan facilmente.

Las herramientas de suelta divulgadas permiten un montaje firme y aln una suelta facil de los dispositivos
separadores 10, 110. Puesto que los dispositivos separadores 10, 110 pueden ser facilmente desmontados por
completo de las tuberias 25, se proporciona flexibilidad adicional al instalador cuando el dispositivo separador esta
siendo situado inicialmente. La posibilidad de suelta rapida significa que no es necesario proveer espacio suficiente
por encima del dispositivo separador para desenroscar la porcién de cierre 16 y extraer el inserto extraible 34
mientras el dispositivo esta in situ. Esto permite la instalacion, por ejemplo, entre el fondo de una caldera y una
encimera, donde el mantenimiento y la limpieza del dispositivo separador serian, de otro modo, imposibles.

Haciendo referencia ahora a la figura 11, se indica una plantilla de montaje en 180, conectada al accesorio de acople
130 a la tuberia. El plantilla de montaje comprende un par de aberturas 182, 184 para recibir primera y segunda
porciones de tuberia y una seccion de conexion 186 que separa las aberturas 182, 184 una distancia fijada. Los ejes
de las aberturas 182, 184 son paralelos y tienen una profundidad de entre 10 mm y 30 mm, preferiblemente,
alrededor de 25 mm. Las aberturas tienen ajuste con tolerancia con las primera y segunda porciones de tuberia y las
aberturas se deslizan sobre las porciones de tuberia, manteniéndolas en linea una con respecto a la otra de manera
firme y exacta. La plantilla de montaje permite un alineamiento facil de las primera y segunda porciones de tuberia
136, de forma que estén en su posicidn correcta para el montaje del dispositivo separador 10. Si se usa para este
propésito el propio dispositivo separador, hay peligro de dafio cuando se aplica par torsor a los racores de
compresion 134. El uso de la plantilla evita este riesgo.

Las realizaciones descritas arriba se proporcionan sélo a modo de ejemplo y diferentes cambios y modificaciones
estaran claras a la persona experta en la técnica sin salir del alcance de la presente invencién segun se define por
las reivindicaciones anexas..
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REIVINDICACIONES
1. Un separador magnético para un sistema de calefaccion central, comprendiendo el separador magnético:
una envolvente (12),
una camara de separacion (14) en el interior de la envolvente,

bocas de entrada y salida (21, 22) que se extienden desde la envolvente, incluyendo las bocas de entrada y salida
conectores de enchufe rapido (30),

caracterizado por que

los conectores de enchufe rapido (30) del separador magnético tienen collarines (99) que circundan la boca de cada
una de la entrada y la salida, siendo los collarines (99) susceptibles de ser empujados hacia dentro, hacia el cuerpo
(10) de la envolvente para soltar los conectores,

y se provee una herramienta de suelta (44), teniendo la herramienta de suelta primera y segunda zonas de contacto
(46, 48) para hacer contacto contra los collarines de los conectores de entrada y salida, y una region de asa (50, 52)
para posibilitar que se aplique fuerza, a través de las zonas de contacto, a ambos conectores (30) simultdneamente.

2. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacion 1, en el cual se provee un miembro de bloqueo
(80) para bloquear la herramienta de suelta en una posicion en la que no puede transmitirse fuerza a los collarines a
través de las zonas de contacto.

3. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacion 2, en el cual el miembro de bloqueo (80) se
acopla con parte de la envolvente del separador e impide el movimiento de la herramienta de suelta hacia la
envolvente.

4. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacion 2 o 3, en el cual el miembro de bloqueo (80) es
extensible desde la herramienta de suelta (44).

5. Un separador magnético como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, en el cual el miembro
de blogueo (80) es un tope con fileteado de rosca el cual se extiende desde la region de asa (50, 52) de la
herramienta de suelta (44) y esta adaptado para acoplarse con el lado de la envolvente.

6. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacién 2, en el cual el miembro de blogueo (80) es una
pasador.

7. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacién 6, en el cual la herramienta de suelta (44) y la
envolvente del separador (12) tienen cada una al menos una abertura para recibir el pasador (80), estando alineadas
la(s) abertura(s) de la herramienta de suelta con la(s) abertura(s) de la envolvente en una posicion en la que la
herramienta de suelta (44) esta separada de la envolvente y las zonas de contacto de la herramienta de suelta no
estan aplicando fuerza a los collarines (99).

8. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacion 6 o 7, en el cual el pasador (80) tiene una
formacion de bloqueo para bloquear el pasador dentro de las aberturas.

9. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacion 8, en el cual la formacion de bloqueo tiene un
paso longitudinal (84) que se extiende desde un extremo del pasador, a lo largo de la superficie del pasador, y un
paso circunferencial que se extiende desde el paso longitudinal, estando el paso circunferencial separado del
extremo del pasador.

10. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacion 9, en el cual se provee un retén (76) que se
corresponde con la formacion de bloqueo sobre la, o una de las, abertura(s) de la herramienta de suelta o de la
envolvente del separador, extendiéndose el retén hacia dentro desde una periferia de su abertura asociada.

11 .Un separador magnético como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones 6 a 10, en el cual el pasador
(80) se estrecha.

12. Un separador magnético como el reivindicado en la reivindicacién 11, en el cual al menos una de las aberturas
de la herramienta de suelta (44) y/o de la envolvente (12) del separador también se estrecha, permitiendo que el
pasador sea introducido solo en una direccion.

13. Un separador magnético como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual la
herramienta de suelta (44) y la envolvente (12) del separador magnético tiene formaciones de guia cooperantes en
un lado de la herramienta y la envolvente.

14. Un separador magnético como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual el
asa (50, 52) esta dispuesta sustancialmente centrada en la herramienta de suelta (44).
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15. Un separador magnético como el reivindicado en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el cual se
provee una zona elevada (58) en cada zona de contacto.
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