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@Resumen:

Una marca para la identificaciéon de animales y un
método para la colocacion de la marca, donde la
marca a prueba de manipulaciones incluye un
pasador macho (1) teniendo un primer extremo (3), un
segundo extremo configurado para penetrar en la
oreja de un animal, un reborde de bloqueo (5)
posicionado adyacente al segundo extremo (4) y un
orificio ciego (7) abierto en el primer extremo (3) y que
se extiende por el interior del segundo extremo (4) del
pasador macho (1), un componente electronico (8) de
marca dispuesto dentro del orificio ciego (7) y una
parte hembra (2) que incluye una abertura (6)
configurada para recibir el segundo (4) extremo del
pasador macho (1) que incluye el reborde de bloqueo
(5); donde el primer extremo (3) del pasador macho
(1) es deformable mediante calor para cerrar el
extremo abierto del orificio ciego (7) reteniendo el
componente electrénico (8) de marca; siendo el
ensamblaje de la marca sencillo y poco costoso.
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DESCRIPCION

Marca para la identificacion de animales y un método de colocacién de la marca

Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una marca para la identificacion de animales y a un método
para colocar la marca para la identificacion de animales. Mas especificamente, aunque no de
forma exclusiva, la invencion se refiere a una marca para la identificacion de animales que tiene
un componente de identificacion electronico fijado dentro de un pasador macho de la marca

para la identificacion de animales.

Antecedentes de la invencion

La identificacion de los animales es una parte importante de la ganaderia moderna ya que
permite un mejor manejo del ganado y es un requisito en muchos paises. Un método comun
para la identificacion de los animales es una marca auricular. Las marcas auriculares existentes
usualmente son de plastico e incluyen informacién identificadora en forma de un numero

impreso, un codigo de barras o un dispositivo electrénico incrustado.

Las marcas se pueden formar con un pasador macho que esta configurado para penetrar en la
oreja del animal vy fijarse en el lugar con una parte hembra correspondiente. En determinados
modelos, los componentes electronicos de las marcas se alojan en un orificio dentro del
pasador macho. Para sostener los componentes electronicos de las marcas, se han utilizado
tapas o tapones para cerrar el orificio del pasador macho. Sin embargo, estas tapas se pueden
retirar, lo que hace posible que se manipule el dispositivo electronico de una manera no
detectable. Ademas, el uso de una tapa o tapén afade etapas y costes de colocacion y/o

ensamblaje adicionales.
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Existe la necesidad de proporcionar marcas para la identificacion de animales que tengan
componentes electronicos de las marcas a prueba de manipulaciones. También existe la
necesidad de proporcionar marcas para la identificacion de animales cuyo ensamblaje sea facil

y poco costoso.

El propdsito de la invencion es proporcionar una marca para la identificacion de animales

mejorada o, al menos, proporcionarle al publico una alternativa util.

Sumario

Una marca para la identificacion de animales incluye un pasador macho que tiene un primer
extremo, un segundo extremo configurado para penetrar en la oreja de un animal, un reborde
de bloqueo posicionado adyacente al segundo extremo y un orificio ciego abierto en el primer
extremo y que se extiende hasta la parte alargada del pasador macho, un componente
electrénico de marca dispuesto dentro del orificio ciego y una parte hembra que incluye una
abertura configurada para recibir el segundo extremo del pasador macho que incluye el reborde
de bloqueo; en donde el primer extremo del pasador macho esta configurado deformablemente

para cerrar el extremo abierto del orificio ciego reteniendo el componente electronico de marca.

De acuerdo con un realizacién, se proporciona un método para colocar una marca para la
identificacion de animales que incluye: un pasador macho que tiene un primer extremo, un
segundo extremo configurado para penetrar en la oreja de un animal, un reborde de bloqueo
posicionado adyacente al segundo extremo y un orificio ciego abierto en el primer extremo y
que se extiende hasta la parte alargada del pasador macho, un componente electrénico de
marca dispuesto dentro del orificio ciego y una parte hembra que incluye una abertura
configurada para recibir el segundo extremo del pasador macho que incluye el reborde de

bloqueo; el cual método incluye las siguientes etapas:



10

15

20

ES2618010 A2

a) insertar el componente electrénico de marca en el orificio ciego a través del extremo abierto
del orificio ciego; y b) deformar el primer extremo del pasador macho para cerrar el extremo

abierto del orificio ciego, reteniendo el componente electronico de marca.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacién se describira la invencion, a modo de ejemplo exclusivamente, con referencia a

los dibujos adjuntos, en donde:

La figura 1 muestra una realizacién de una marca para la identificacién de animales;

Lafigura2A muestra una parte hembra y un pasador macho de una marca para la

identificacion de animales de acuerdo con otra realizacion;

La figura 2B muestra la marca para la identificacion de animales de la figura 2A con la parte

hembra después de haber recibido al pasador macho;

La figura 3A muestra en una vista en alzado una seccién transversal de la parte alargada del
pasador macho de una marca para la identificacion de animales de acuerdo con otra

realizacion;

La figura 3B muestra en una vista en planta el primer extremo del pasador macho de la figura

3A;

La figura4A muestra en una vista en alzado una seccién transversal de la parte alargada del

pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura4B muestra en una vista en planta el primer extremo del pasador macho de la figura

4A;

La figura 5A muestra en una vista en alzado una seccion transversal de la parte alargada del

4
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pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 5B muestra en una vista en planta el primer extremo del pasador macho de la figura

5A;

La figura 6A muestra en una vista en alzado una seccién transversal de una realizacion del

pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 6B muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizaciéon de un

pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 6C muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizaciéon de un

pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 6D muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizacion de un

pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 6E muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizacion de un

pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 7A  muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizacion de la
parte alargada del pasador macho de una marca para la identificacién de animales en estado

cerrado;

La figura 7B muestra en una vista en planta el primer extremo del pasador macho de la figura

TA;

La figura 8A muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizacion de la

parte alargada del pasador macho de una marca para la identificacion de animales;

La figura 8B muestra en una vista en planta el primer extremo del pasador macho de la figura

5
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8A;

La figura 9A muestra en una vista en alzado una seccion transversal de otra realizacion de la
parte alargada del pasador macho de una marca para la identificacion de animales en estado

cerrado; y

La figura 9B muestra en una vista en planta el primer extremo del pasador macho de la figura

9A.

Descripcion detallada de modalidades de la invencion

La figura 1 muestra una marca para la identificacion de animales 100. La marca 100 incluye un
pasador macho 1 y una parte hembra 2. El pasador macho 1 esta configurado para atravesar la
oreja de un animal y acoplarse con la parte hembra 2, fijando la marca para la identificacion de
animales 100 a la oreja del animal. El pasador macho 1 tiene un primer extremo 3 y un segundo
extremo 4. El segundo extremo 4 esta configurado para penetrar en la oreja del animal. Por
ejemplo, puede incluir un punzon conico. Adyacente a este segundo extremo 4, hay un reborde
de bloqueo 5. La parte hembra 2 tiene una abertura 6 para recibir al segundo extremo 4 del
pasador macho 1 junto con el reborde de bloqueo 5. El reborde de bloqueo 5 se acopla con la
parte hembra 2 para que el pasador macho 1 se fije a la parte hembra 2. Existen muchos
mecanismos posibles que permiten que el pasador macho 1 y la parte hembra 2 se acoplen. Un
panel moldeado 11 conecta el pasador macho 1 con la parte hembra 2, de modo que la marca

100 forme un bucle cerrado después de la aplicacion en la oreja de un animal.

La figura 2A muestra otra realizacion de la marca para la identificacion de animales 100, donde
el pasador macho 1 y la parte hembra 2 no estan conectadas por un panel moldeado 11.

También se muestran proyecciones 9 que se explicaran mas detalladamente abajo.
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La figura 2B muestra la marca para la identificacion de animales 100 de la figura 2A con la parte
hembra 2 después de haber recibido al pasador macho 1. Las proyecciones 9 ya no son visibles
porque se han deformado para cerrar un orificio ciego 7 en el cual se aloja el componente

electrénico de marca 8, como se explicara mas abajo.

La figura 3A muestra una seccioén transversal de la parte alargada del pasador macho 1 de la
marca para la identificacion de animales 100 de acuerdo con la primera realizacion. Hay un
orificio ciego 7 dentro del pasador macho 1 para alojar un componente electrénico de marca 8.
El componente electrénico de marca 8 se puede fijar al interior del pasador macho 1. El orificio
ciego 7 puede estar vacio excepto por el componente electronico de marca 8. Alternativamente,
el componente electrénico de marca puede estar rodeado por un fluido, una sustancia viscosa
como una grasa o gel, o un material de espuma para permitir algo de movimiento del
componente electronico de marca 8 y evitar traumatismos fisicos. El componente electrénico de
marca 8 puede ser cualquier componente electronico de identificacion adecuado, como un
componente de RFID. El sistema de RFID se puede basar en UHF o en tecnologia de baja
frecuencia. Los componentes electréonicos de marcas 8 se pueden adaptar para fines de
identificacion de animales. EI componente electronico de marca 8 puede ser de cualquier forma

adecuada, aunque en las realizaciones de las figuras es de forma cilindrica.

El orificio ciego 7, que aloja el componente electronico de marca 8 es abierto en el primer
extremo 3 del pasador macho 1 y se extiende hasta una parte de alargada del pasador macho
1. Durante el ensamblaje, el componente electrénico de marca 8 se inserta dentro del pasador
macho 1 a través del extremo abierto del orificio ciego 7. En las realizaciones mostradas, el
pasador macho 1 y el orificio ciego 7 son de forma cilindrica. Por ejemplo, el pasador macho 1
y/o el orificio ciego 7 pueden ser cubicos, o de cualquier otra forma adecuada. Tampoco es

necesario que el pasador macho 1 y el orificio ciego 7 tengan la misma forma. El orificio ciego 7

7
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se puede extender o no a lo largo de la parte alargada del pasador macho 1, como se muestra

en la figura 1.

El primer extremo 3 del pasador macho 1 es deformable. El primer extremo 3 tiene forma y esta
configurado para deformarse formando un cierre 10 que cierra el extremo abierto del orificio
ciego 7. En otra realizacién, esto se puede lograr proporcionando una pequefia cantidad de
material adicional en el primer extremo 3; siendo el material adicional deformado mediante calor
o similar. Sin embargo, puede haber protrusiones, agarraderas o proyecciones en el primer

extremo 3 deformables formando el cierre 10 o tapdn.

Las figuras 3A-5B muestran diversas alternativas en donde el primer extremo 3 del pasador
macho 1 esta configurado de modo deformable para cerrar el extremo abierto del orificio ciego

7, reteniendo asi el componente electronico de marca 8.

En las figuras 3A-5B, el primer extremo 3 del pasador macho 1 incluye una o mas proyecciones
9 deformables. De acuerdo con otra realizacion, se utiliza un proceso adecuado, por ejemplo,
deformacién por calor o soldadura para deformar las proyecciones 9 de modo que formen el
cierre 10 del extremo abierto del orificio ciego 7. Para formar el cierre 10 son utilizables mas de

una proyeccion 9 y de cualquier forma adecuada.

Las figuras 3A y 3B muestran un pasador macho 1 con una unica proyeccién 9, que forma un

anillo cerrado alrededor del perimetro del extremo abierto del orificio ciego 7.

Las figuras 4A y 4B muestran el pasador macho 1 con dos proyecciones 9 simétricas

dispuestas alrededor del perimetro del extremo abierto del orificio ciego 7.

Las figuras 5A y 5B muestran el pasador macho 1 con cuatro proyecciones 9 relativamente mas

pequenas dispuestas alrededor del perimetro del extremo abierto del orificio ciego 7.
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En las realizaciones mostradas, las proyecciones son simétricas, sin embargo, también son
posibles otras configuraciones en donde multiples proyecciones 9 no estén dispuestas de forma

simétrica.

Las proyecciones 9 pueden tener cualquier forma adecuada. Las figuras 6A-6E muestran

diversas formas que pueden tener las proyecciones 9.

La figura 6A muestra proyecciones 9 redondas. La figura 6B muestra proyecciones 9
triangulares 9. Las figuras 6C y 6D muestran proyecciones 9 trapezoidales. La figura 6E
muestra una realizacion en donde el pasador macho 1 se rebaja en el extremo abierto del

orificio ciego 7.

La forma de las proyecciones 9 es tal que se pueden deformar facilmente hacia el centro del

extremo abierto del orificio ciego 7 de modo que cierren el orificio 7 formando un tapon.

La proyeccién 9 es realizable en cualquier material deformable adecuado tal como polimero

termoplastico, nylon, polipropileno o polietileno.

Cualquier proceso de deformacion adecuado es utilizable para deformar el primer extremo 3 del
orificio ciego 7. Por ejemplo, mediante calor, por soldadura por laser, soldadura ultrasénica u
otros métodos para deformar el material, p. ej., cercano al punto de fusion. Existen otros
métodos para deformar y fusionar el material que dependen de los materiales particulares que

se deban deformar.

En ofra realizacion, las proyecciones 9 son deformables parcialmente, de modo que se doblen
hacia el centro del extremo abierto del orificio ciego 7, cerrando el orificio 7. Cuando hay
multiples proyecciones 9, estas se pueden unir, p. €. soldar después de la deformacion cuando

se encuentran en el centro del extremo abierto del orificio ciego 7.
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Las figuras 7A y 7B muestran el pasador macho 1 en el cual el primer extremo 3 del pasador
macho 1 se ha deformado por soldadura para formar el cierre 10, cerrando el extremo abierto
del orificio ciego 7. El estado deformado de las proyecciones 9 es visible como una

protuberancia de cabeza circular y chata, a modo de chincheta que cubre el orificio ciego 7.

Las figuras 8A y 8B muestran el pasador macho 1 en el cual el primer extremo 3 del pasador
macho 1 se ha deformado de tal forma que se crea un cierre 10 en forma de una superficie
plana (de cabeza circular y plana, a modo de cabeza de tornillo) al mismo nivel que el extremo

abierto del orificio ciego 7, creando una superficie plana.

Las figuras 9A y 9B muestran el pasador macho 1 en el cual el primer extremo 3 del pasador
macho 1 se ha deformado de tal forma que el cierre 10 cierra parcialmente el extremo abierto
del orificio ciego 7. Esto puede ocurrir, por ejemplo, si el volumen de material de las

proyecciones 9 no es suficiente para cubrir completamente el orificio ciego 7.

El pasador macho se puede colocar rapida y facilmente en las siguientes etapas:

a) insertar el componente electrénico de marca 8 en el orificio ciego 7 a través del

extremo abierto del orificio ciego 7; y

b)  deformar el primer extremo 3 del pasador macho 1 para cerrar el extremo abierto

del orificio ciego 7 reteniendo el componente electrénico de marca 8.

El proceso de deformacién puede consistir en:

1)  Utilizar un medio adecuado para transformar el primer extremo 3 del pasador
macho 1 a un estado en el cual se pueda deformar, p. ej., mediante la aplicacion de calor de
modo que forme una resina.

2)  Mientras el primer extremo 3 del pasador macho 1 se encuentra en un estado en

10
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el cual se puede deformar, formar o moldear el primer extremo 3 en un cierre10, por ejemplo, se
puede utilizar una herramienta para presionar el material deformable en el extremo abierto del
orificio ciego 7.

La marca para la identificacién de animales 100 tiene, preferentemente, un pasador macho 1
que es a prueba de manipulaciones, lo que impide la manipulacion del componente electrénico
de marca 8. En un estado en el cual el primer extremo 3 del pasador macho 1 se ha deformado
para cerrar el extremo abierto del orificio ciego 7, la unica forma de acceder al componente
electrénico de marca 8 es mediante un dafio fisico o rotura del pasador macho 1. Incluso si se
reensambla, mediante el uso de pegamento u otros métodos para volver a cerrar el extremo

abierto del orificio ciego 7 resultaran evidentes a la vista o bajo un microscopio.

El proceso de colocacién se simplifica porque el cierre 10 del orificio ciego 7 del pasador macho
1 se moldea como parte del mismo pasador macho 1. No se requieren tapas o tapones
separados. Por lo tanto, se proporciona una marca 100 para la identificacion de animales de
colocacion rapida y sencilla. También se proporciona una marca 100 para la identificacion de
animales que aloja de forma segura un componente electronico de marca 8 a prueba de

manipulaciones.

11
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REIVINDICACIONES

1. Una marca para la identificacion de animales incluye:

un pasador macho (1) que tiene un primer extremo (3), un segundo extremo (4)
configurado para penetrar en la oreja de un animal, un reborde de bloqueo (5) posicionado
adyacente al segundo extremo (4) y un orificio ciego (7) abierto en el primer extremo (3) y que

se extiende por el interior del segundo extremo (4) alargado del pasador macho (1),

un componente electronico (8) de marca dispuesto dentro del orificio ciego (7) y

una parte hembra (2) que incluye una abertura (6) configurada para recibir el segundo

(4) extremo del pasador macho (1) que incluye el reborde de bloqueo (5); caracterizada porque

el primer extremo (3) del pasador macho (1) esta configurado para deformarse mediante calor,
soldadura por laser o soldadura ultrasonica para cerrar el extremo abierto del orificio ciego (7)

para retener el componente electronico (8) de marca.

2. La marca de acuerdo a la reivindicacion 1; caracterizada porque el primer extremo (3)

del pasador macho (1) incluye al menos una proyeccion (9).

3. La marca de acuerdo a la reivindicacién 2 caracterizada porque las proyecciones (9) se

extienden alrededor del perimetro del extremo abierto del orificio ciego (7).

4, La marca de acuerdo a la reivindicacién 3; caracterizada porque las proyecciones (9)

son deformables para cerrar el orificio ciego (7) al doblarse hacia el centro del orificio (7).

5. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 2-4; caracterizada porque las
proyecciones (9) estan configuradas para deformarse cerrando el orificio ciego (7), creando una

superficie plana al mismo nivel que el primer extremo (3) del pasador macho (1).

12
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6. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 2-5; caracterizada porque el
componente electronico (8) de marca queda retenido dentro del orificio ciego (7) después de

que las proyecciones (9) deformadas cierren el mismo orificio ciego (7).

7. La marca para la identificacion de animales de cualquiera de las reivindicaciones 1-6

caracterizada porque el orificio ciego (7) es cilindrico.

8. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1-6; caracterizada porque el

orificio ciego (7) es cubico.

9. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1-8; caracterizada por que el

componente electrénico (8) de marca es un componente de RFID.

10. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1-9; caracterizada porque el

primer extremo (3) del pasador macho (1) esta formado de un material polimero termoplastico.

11. La marca de acuerdo a la reivindicacion 1; caracterizada porque el primer extremo (3)

del pasador macho (1) es deformable mediante calor.

12. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1-11; caracterizada por que el

primer extremo (3) del pasador macho (1) es deformable mediante soldadura ultrasénica.

13. La marca de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1-13; caracterizada porque la
marca incluye un panel moldeado que conecta el pasador macho (1) con la parte hembra (2), de

modo que la marca forme un bucle cerrado después de la aplicacion a la oreja de un animal.

14. Un método para colocar una marca para la identificacion de animales que incluye:

Introduccion de un pasador macho (1) en la oreja de un animal, donde el pasador macho

(1) que tiene un primer extremo (3), un segundo extremo (4), un reborde de bloqueo (5)

13
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posicionado adyacente al segundo extremo (4) y un orificio ciego (7) abierto en el primer
extremo (3) y que se extiende por el interior del segundo extremo (4) alargado del pasador

macho (1),

Recepcion del segundo extremo (4) del pasador macho (1), que incluye el reborde de

bloqueo (5,) dentro de una parte hembra (2), que incluye una abertura (6);

caracterizado porque el método incluye las siguientes etapas:

a) insertar un componente electrénico (8) de marca en el orificio ciego (7) a través

del extremo abierto del orificio ciego (7); y

b) deformar el primer extremo (3) del pasador macho (1) mediante calor, soldadura
por laser o soldadura ultrasonica para cerrar el extremo abierto del orificio ciego (7) reteniendo

el componente electrénico de marca (8).

15. El método de acuerdo a la reivindicacion 14; caracterizado porque el método incluye
deformar al menos una proyeccioén (9) del primer extremo (3) del pasador macho (1) mediante
calor para cerrar el extremo abierto del orificio ciego (7) reteniendo el componente electrénico

(8) de marca.

16. El método de acuerdo a la reivindicacion 14; incluye la etapa de deformar el primer

extremo (3) del pasador macho (1) utilizando soldadura ultrasénica.

17. El método de cualquiera de las reivindicaciones 14-16; caracterizado porque incluye
formar un bucle cerrado formado por un panel moldeado (11) que conecta el pasador macho (1)

y la parte hembra (2), después de la colocacién de la marca en la oreja de un animal.

14
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