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57  Resumen:
Dispositivo de aislamiento que comprende un órgano
de juntura (2) tubular y flexible, comprendiendo el
órgano de juntura (2) una primera región extrema y
una segunda región extrema opuesta a la primera,
estando la segunda región extrema atada a la primera
región extrema a nivel de una zona de unión para
formar un bucle, y un manguito (3) flexible que
comprende una parte central tubular, una primera
parte extrema (8) y una segunda parte extrema (9)
dispuestas a ambos lados de la parte central tubular,
estando la primera parte extrema (8) y la segunda
parte extrema (9) rebordeadas hacia el interior de la
parte central tubular, estando el manguito (3) flexible
montado alrededor del bucle y configurado para
recubrir la zona de unión. La invención comprende
también una herramienta de rebordeo y un
procedimiento de rebordeo y de montaje del
dispositivo de aislamiento (1).
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DESCRIPCIÓN 

 

Dispositivo de aislamiento. 

 

Campo de la invención  5 

 

La presente invención se refiere a un dispositivo de aislamiento destinado a ser utilizado en el 

campo de los elementos de calentamiento, en particular para garantizar el aislamiento térmico 

a nivel del batiente de un horno. Según otros aspectos, la invención también se refiere a una 

herramienta de rebordeo, destinada al rebordeo de los extremos de un manguito flexible, y a un 10 

procedimiento de rebordeo del manguito flexible y de montaje del dispositivo de aislamiento 

que comprende dicho manguito flexible. 

 

Estado de la técnica 

 15 

En la actualidad, los hornos disponibles en el mercado proponen cada vez más un dispositivo 

de limpieza automático por pirólisis. Este programa de pirólisis se lleva a cabo mediante un 

aumento de temperatura en el interior del horno hasta alcanzar una temperatura que se 

aproxima a los 500°C. Asimismo, la contrapartida de  esta limpieza por pirólisis es que la 

abertura del horno, diseñada de manera general por un batiente de vidrio y accesible para el 20 

usuario, está muy caliente. Por lo tanto, para evitar las quemaduras, es necesario aislar al 

máximo el contorno periférico de la abertura del horno, así como el propio batiente mediante un 

dispositivo de aislamiento interior que también será eficaz para reducir las pérdidas caloríficas 

durante la pirólisis. 

 25 

Los dispositivos de aislamiento existentes pueden comprender fibra de vidrio trenzada que es 

un buen aislante térmico, compatible con la cocción de alimentos, pero que no es resistente a 

la soldadura. Ahora bien, los materiales de fibras de vidrio trenzadas tienen tendencia a 

deshilacharse en los bordes sin costura cuando se someten a rozamiento, en particular cuando 

se pasa un estropajo o un paño por su superficie. 30 

 

Descripción de la invención  

 

Así, uno de los objetivos de la presente invención consiste en paliar por lo menos uno de estos 

inconvenientes. Para ello, la presente invención propone un dispositivo de aislamiento 35 

destinado a aislar térmicamente y de manera interna la juntura entre un órgano de 
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calentamiento y su abertura, comprendiendo el dispositivo de aislamiento: 

 

- un órgano de juntura tubular y flexible, comprendiendo el órgano de juntura una primera 

región extrema y una segunda región extrema opuesta a la primera región extrema, 

estando la segunda región extrema atada a la primera región extrema a nivel de una 5 

zona de unión para formar un bucle, y 

 

- un manguito flexible que comprende una porción central tubular, una primera porción 

extrema y una segunda porción extrema dispuestas a ambos lados de la porción central 

tubular, estando la primera porción extrema rebordeada hacia el interior de la porción 10 

central tubular, estando la segunda porción extrema rebordeada hacia el interior de la 

porción central tubular, 

 

estando el manguito flexible montado alrededor del bucle y configurado para recubrir la zona de 

unión. 15 

 

Así, el manguito flexible obtenido está rebordeado en sus dos porciones extremas de manera 

que los bordes sin costura ya no son accesibles. Por lo tanto, los bordes sin costura ya no se 

deshilachan y el trenzado permanece en buen estado. Pasar un estropajo u otro utensilio sobre 

las porciones rebordeadas del manguito no da lugar a un deshilachado, las fibras de vidrio 20 

flexibles están replegadas hacia el interior de la porción central tubular del manguito con el 

conjunto del trenzado. 

 

Por otro lado, el replegado interior de la primera y de la segunda región extrema del manguito 

forma un sobreespesor de material que contribuye a aportar una ligera compresión del 25 

manguito sobre el bucle de manera que el posicionamiento del manguito rebordeado sobre la 

zona de unión es más estable que sin rebordeo. 

 

En el presente documento, se entiende por el verbo “rebordear” y términos derivados, una 

etapa de repliegue de una porción extrema de un elemento con forma de tubo, en este caso, 30 

por ejemplo, un trenzado tubular de un material aislante que comprende fibras de vidrio, hacia 

el interior del tubo en dirección a su porción central, de manera que el borde sin costuras de la 

porción extrema ya no sea visible ni esté en contacto directo con el exterior del tubo.  

 

Normalmente, la primera porción extrema del manguito flexible está rebordeada hacia el interior 35 

de la porción central tubular en la dirección a la segunda porción extrema. 
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De igual manera, la segunda porción extrema del manguito flexible está rebordeada hacia el 

interior de la porción central tubular en la dirección a la primera porción extrema. 

 

Ventajosamente, el órgano de juntura y el manguito están formados cada uno por lo menos en 5 

parte por un material trenzado de manera que aporte una elasticidad y flexibilidad al dispositivo 

de aislamiento que puede así comprimirse ligeramente cuando está montado en un horno o en 

la puerta de un horno. Esto también permite conformar fácilmente el dispositivo de aislamiento 

en función de la geometría final deseada y en particular una adaptabilidad muy buena a la 

forma del contorno del batiente.  10 

 

Preferentemente, el material trenzado incorpora fibras de vidrio, que es un aislante muy bueno, 

ligero y que respeta las leyes relativas a la seguridad alimentaria. 

 

Según una disposición, el órgano de juntura comprende además una malla metálica de manera 15 

que confiera una forma tubular al órgano de juntura así como una resistencia mecánica 

adaptada. 

 

Preferentemente, la segunda región extrema está atada a la primera región extrema del órgano 

de juntura mediante por lo menos una grapa. Este tipo de conexión evita una etapa de 20 

soldadura que destruiría las fibras de vidrio, resiste a las temperaturas previstas y presenta la 

ventaja de ser simple y rápida de poner en práctica. Este tipo de conexión también permite 

evitar la creación de un burlete de material en comparación con un modo de conexión que 

necesita un recubrimiento de material y permite conservar un órgano de juntura hueco y de 

forma tubular en cualquier porción del bucle. 25 

 

Según un segundo aspecto, la invención se refiere a una herramienta de rebordeo que se 

extiende según una dirección longitudinal y destinada a rebordear por lo menos una porción 

extrema de un elemento tubular, tal como un manguito flexible, comprendiendo la herramienta 

de rebordeo: 30 

 

- una porción de prensión, y 

 

- una porción de rebordeo solidaria a la porción de prensión y que comprende una parte 

extrema libre cuya superficie presenta una forma convergente, estando la porción de 35 

rebordeo configurada para replegar por lo menos una porción extrema hacia el interior 
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de dicho elemento tubular. 

 

Esta herramienta permite así el rebordeo eficaz de un manguito flexible destinado a recubrir 

una zona de unión de un bucle, tales como los descritos anteriormente. 

 5 

Según una disposición, la parte extrema libre de la porción de rebordeo presenta una forma 

troncocónica de manera que facilite la puesta en práctica del rebordeo. 

 

Preferentemente, el diámetro de la herramienta de rebordeo es ligeramente inferior al del 

manguito flexible de manera que permita el deslizamiento de la herramienta de rebordeo en 10 

dicho elemento tubular o manguito flexible del cual por lo menos una porción extrema está 

rebordeada. Esto es ventajoso en particular para la manipulación del manguito flexible que será 

necesario introducir alrededor del órgano de juntura. 

 

Ventajosamente, la porción de prensión comprende por lo menos una primera parte extrema 15 

tubular y una segunda parte extrema solidaria a la porción de rebordeo. Esta primera parte 

extrema tubular aligera la herramienta y permite la introducción de una primera región extrema 

del órgano de juntura en su parte hueca con el fin de facilitar el deslizamiento de un manguito 

montado inicialmente alrededor de la herramienta de rebordeo, en el órgano de juntura. 

 20 

Preferentemente, la porción de prensión y la porción de rebordeo están compuestas por dos 

piezas metálicas ensambladas. Estas piezas metálicas aportan una resistencia mecánica a la 

herramienta y facilitan el rebordeo de las fibras de vidrio del manguito flexible así como el 

deslizamiento de este último sobre el órgano de juntura. En efecto, la dureza de la herramienta 

de metal permite plegar más fácilmente el trenzado de fibras de vidrio que si la herramienta 25 

fuera de material plástico deformable. 

 

Según un tercer aspecto, la presente invención se refiere a un procedimiento de rebordeo de 

un manguito flexible destinado a formar un dispositivo de aislamiento tal como se ha descrito 

anteriormente, el procedimiento comprende las etapas de: 30 

 

- a) proporcionar el manguito flexible que comprende una porción central tubular, una 

primera porción extrema y una segunda porción extrema,  

 

- b) rebordear la primera porción extrema hacia el interior de la porción central tubular del 35 

manguito flexible mediante la parte extrema libre de la porción de rebordeo de la 
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herramienta de rebordeo tal como se ha descrito anteriormente, 

 

- c) rebordear la segunda porción extrema hacia el interior de la porción central tubular de 

manera que se obtenga un manguito rebordeado, y 

 5 

- d) deslizar el manguito, rebordeado alrededor de la herramienta de rebordeo, de 

manera que se proporcione un manguito rebordeado preparado para ser montado en un 

órgano de juntura tal como se ha descrito anteriormente. 

 

Así, este procedimiento permite una puesta en práctica muy simple de un manguito rebordeado 10 

destinado a recubrir una zona de unión del bucle tal como se ha descrito anteriormente. 

 

Según todavía otro aspecto, la invención propone un procedimiento de montaje de un 

dispositivo de aislamiento tal como se ha descrito anteriormente, comprendiendo el 

procedimiento de montaje las etapas siguientes: 15 

 

- a) proporcionar el manguito, rebordeado alrededor de la herramienta de rebordeo, tal 

como se ha descrito anteriormente, 

 

- b) proporcionar el órgano de juntura tubular, 20 

 

- c) introducir la primera región extrema del órgano de juntura en el interior de la primera 

parte extrema tubular de la porción de prensión de la herramienta de rebordeo tal como 

se ha descrito anteriormente, 

 25 

- d) deslizar el manguito rebordeado alrededor del órgano de juntura, 

 

- e) retirar la primera región extrema del órgano de juntura de la primera parte extrema 

tubular de la herramienta de rebordeo, 

 30 

- f) atar la primera región extrema a la segunda región extrema del órgano de juntura de 

manera que se forme el bucle, y 

 

- g) deslizar el manguito flexible alrededor del bucle hasta recubrir la zona de unión.  

 35 

Este procedimiento tan simple utiliza una herramienta de rebordeo que presenta 
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ventajosamente dos funciones: la de rebordear el manguito flexible y la de permitir el 

deslizamiento del manguito sobre el bucle de unión, a pesar del sobreespesor debido al 

replegado del trenzado sobre sí mismo. 

 

Preferentemente, la etapa f) comprende una etapa de grapado de la primera región extrema a 5 

la segunda región extrema. 

 

Breve descripción de los dibujos 

 

Otros aspectos, objetivos y ventajas de la presente invención serán más evidentes tras la 10 

lectura de la siguiente descripción de un modo de realización de la misma, facilitada a modo de 

ejemplo no limitativo y hecha en referencia a los dibujos adjuntos. Las figuras no respetan 

necesariamente la escala de todos los elementos representados de manera que se mejore su 

legibilidad. En la continuación de la descripción, por razones de simplificación, elementos 

idénticos, similares o equivalentes de las diferentes formas de realización llevarán los mismos 15 

números de referencia.  

 

La figura 1 representa una vista esquemática de un dispositivo de aislamiento según un 

modo de realización de la presente invención. 

 20 

La figura 2 ilustra una vista ampliada del dispositivo de aislamiento según el modo de 

realización de la figura 1. 

 

La figura 3 ilustra una etapa de rebordeo de un manguito flexible según un modo de 

realización de la presente invención. 25 

 

La figura 4 ilustra un manguito rebordeado en una herramienta de rebordeo según un 

modo de realización de la presente invención. 

 

La figura 5 ilustra la herramienta de rebordeo según un modo de realización de la 30 

presente invención. 

 

Les figuras 6 y 7 ilustran etapas de procedimiento relativas al deslizamiento de un 

manguito rebordeado sobre un órgano de juntura según un modo de realización de la 

presente invención. 35 
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La figura 8 ilustra un modo de conexión de las regiones extremas de un órgano de juntura 

según un modo de realización de la presente invención. 

 

Descripción detallada de unos modos de realización de la invención  

 5 

La figura 1 ilustra un dispositivo de aislamiento 1 que comprende un órgano de juntura 2 tubular 

flexible que forma un bucle en el que está montado un manguito 3 flexible rebordeado 

(ampliación en la figura 2). El órgano de juntura 2 y el manguito 3 están formados por lo menos 

en parte por un material trenzado que incorpora unas fibras de vidrio de manera que confiera 

muy buenas propiedades de aislamiento térmico al dispositivo de aislamiento 1. Tal como se 10 

ilustra en la figura 8, el órgano de juntura 2 comprende una primera región extrema 4 atada a 

una segunda región extrema 5 opuesta mediante una grapa de manera que se forme el bucle 

destinado a ser pinzado, por ejemplo, en el interior de un horno para aislar su abertura. Dado 

que la zona de unión 6 entre la primera región extrema 4 y la segunda región extrema 5 

grapadas puede dar lugar a un puente térmico, está recubierta por el manguito 3 aislante, tal 15 

como se ilustra en las figuras 1 y 2. 

 

El manguito 3 flexible comprende una porción central tubular 7, una primera porción extrema 8 

y una segunda porción extrema 9 situada en el lado opuesto de la porción central tubular 7. Tal 

como se ilustra en la figura 3, cuando la porción extrema 8, 9 no está rebordeada, el trenzado 20 

tiende a deshilacharse, lo cual se puede intensificar durante los rozamientos que pueden tener 

lugar durante el uso del dispositivo de aislamiento 1, en particular en un horno. 

 

Por lo tanto, se usa una herramienta de rebordeo 10, ilustrada al completo en la figura 5, con el 

fin de rebordear o, dicho de otro modo, replegar la primera porción extrema 8 y la segunda 25 

porción extrema 9 hacia el interior de la porción central tubular 7 del manguito 3 flexible según 

el procedimiento de rebordeo de la presente invención. La herramienta de rebordeo 10 

comprende dos piezas metálicas solidarias y que se extienden según una dirección 

longitudinal. Estas dos piezas metálicas definen una porción de prensión 11 y una porción de 

rebordeo 12, siendo esta última solidaria a la porción de prensión 11. 30 

 

Tal como se ilustra en la figura 4, la porción de rebordeo 12 comprende una parte extrema libre 

cuya superficie presenta una forma convergente que se puede parecer a una forma 

troncocónica. Esta porción de rebordeo 12 permite rebordear de manera eficaz la primera 

porción extrema 8 del manguito 3 flexible en el interior de la porción central tubular 7, en 35 

dirección a la segunda porción extrema 9 (figura 3, etapa b) del procedimiento de rebordeo). 
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Así, el borde sin costuras de esta primera porción extrema 8 está replegado sobre sí mismo 

hacia el interior del tubo formado por la porción central 7 por lo que ya no está sometido a 

rozamiento. Una vez rebordeada la primera porción extrema 8, se utiliza entonces la 

herramienta de rebordeo 10 para rebordear la segunda porción extrema 9 (etapa c) y el 

manguito 3 así rebordeado está preparado para ser utilizado en una zona de unión 6. Entonces 5 

se desliza el manguito 3, rebordeado alrededor de la herramienta de rebordeo 10 (figura 4, 

etapa d).  

 

Tal como se ilustra en la figura 5, la porción de prensión 11 de la herramienta de rebordeo 10 

comprende una primera parte extrema tubular 13 en el lado opuesto a una segunda parte 10 

extrema 14 solidaria a la porción de rebordeo 12. Esta primera parte extrema tubular 13 se 

utiliza según la etapa c) del procedimiento de montaje del dispositivo de aislamiento 1 para la 

introducción de una primera región extrema 4 del órgano de juntura 2 (figura 6). Después, 

según la etapa d) del procedimiento, se desliza el manguito 3 rebordeado y montado alrededor 

de la herramienta de rebordeo 10 en el órgano de juntura 2 (figura 7). Tras la retirada de la 15 

primera región extrema 4 de la herramienta de rebordeo 10, ésta se ata mediante una grapa 

(etapa f, figura 8) a la segunda región extrema 5 para formar la zona de unión 6 y el bucle 2. 

Finalmente, se desliza el manguito 3 rebordeado hasta alcanzar la zona de unión 6 de manera 

que se forme el dispositivo de aislamiento 1 de la invención (figuras 1 y 2). 

 20 

Así, la presente invención propone un dispositivo de aislamiento 1 para aislar la abertura de un 

elemento de calentamiento cuyos componentes son simples de fabricar y de montar, por otro 

lado, el montaje de este dispositivo 1 solamente necesita de una única y misma herramienta de 

rebordeo 10.  

 25 

Resulta evidente que la invención no está limitada a los modos de realización descritos 

anteriormente a modo de ejemplos sino que comprende todos los equivalentes técnicos y las 

variantes de los medios descritos así como sus combinaciones.  
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REIVINDICACIONES 

 

1. Dispositivo de aislamiento (1) destinado a aislar térmicamente una juntura entre un órgano 

de calentamiento y un batiente del órgano de calentamiento, comprendiendo el dispositivo de 

aislamiento (1): 5 

 

- un órgano de juntura (2) tubular y flexible, comprendiendo el órgano de juntura (2) una 

primera región extrema (4) y una segunda región extrema (5) opuesta a la primera 

región extrema (4), estando la segunda región extrema (5) atada a la primera región 

extrema (4) a nivel de una zona de unión (6) para formar un bucle, y 10 

 

- un manguito (3) flexible que comprende una porción central tubular (7), una primera 

porción extrema (8) y una segunda porción extrema (9) dispuestas a uno y otro lado de 

la porción central tubular (7), estando la primera porción extrema (8) rebordeada hacia 

el interior de la porción central tubular (7), estando la segunda porción extrema (9) 15 

rebordeada hacia el interior de la porción central tubular (7), 

 

estando el manguito (3) flexible montado alrededor del bucle y configurado para recubrir la 

zona de unión (6). 

 20 

2. Dispositivo de aislamiento (1) según la reivindicación 1, caracterizado por que el órgano de 

juntura (2) y el manguito (3) están formados cada uno por lo menos en parte por un material 

trenzado. 

 

3. Dispositivo de aislamiento (1) según la reivindicación 2, caracterizado por que el material 25 

trenzado incorpora unas fibras de vidrio. 

 

4. Herramienta de rebordeo (10) que se extiende según una dirección longitudinal y destinada 

a rebordear por lo menos una porción extrema de un manguito (3) flexible de un dispositivo de 

aislamiento (1) según una de las reivindicaciones 1 a 3, comprendiendo la herramienta de 30 

rebordeo (10): 

 

- una porción de prensión (11), y 

 

- una porción de rebordeo (12) solidaria a la porción de prensión (11) y que comprende 35 

una parte extrema libre cuya superficie presenta una forma convergente, estando la 
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porción de rebordeo (12) configurada para replegar por lo menos una porción extrema 

hacia el interior de dicho manguito (3). 

 

5. Herramienta de rebordeo (10) según la reivindicación 4, caracterizada por que la parte 

extrema libre de la porción de rebordeo (12) presenta una forma troncocónica. 5 

 

6. Herramienta de rebordeo (10) según una de las reivindicaciones 4 o 5, caracterizada por 

que la porción de prensión (11) comprende por lo menos una primera parte extrema tubular 

(13) y una segunda parte extrema (14) solidaria a la porción de rebordeo (12). 

 10 

7. Herramienta de rebordeo (10) según una de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizada por 

que la porción de prensión (11) y la porción de rebordeo (12) están compuestas por dos piezas 

metálicas ensambladas.  

 

8. Procedimiento de rebordeo de un manguito (3) flexible destinado a formar un dispositivo de 15 

aislamiento (1) según la reivindicación 1 a 3, comprendiendo el procedimiento de rebordeo las 

etapas siguientes: 

 

- a) proporcionar el manguito (3) flexible que comprende una porción central tubular (7), 

una primera porción extrema (8) y una segunda porción extrema (9),  20 

 

- b) rebordear la primera porción extrema (8) hacia el interior de la porción central tubular 

(7) del manguito (3) flexible mediante la parte extrema libre de la porción de rebordeo 

(12) de la herramienta de rebordeo (10) según una de las reivindicaciones 4 a 7, 

 25 

- c) rebordear la segunda porción extrema (9) hacia el interior de la porción central tubular 

(7) para obtener un manguito (3) rebordeado, y 

 

- d) deslizar el manguito (3), rebordeado alrededor de la herramienta de rebordeo (10), de 

manera que se proporcione un manguito (3) rebordeado preparado para ser montado en 30 

un órgano de juntura (2). 

 

9. Procedimiento de montaje de un dispositivo de aislamiento (1) según una de las 

reivindicaciones 1 a 3, comprendiendo el procedimiento de montaje las etapas siguientes: 

 35 

- a) proporcionar el manguito (3) rebordeado según el procedimiento según la 
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reivindicación 8 alrededor de la herramienta de rebordeo (10), 

 

- b) proporcionar el órgano de juntura (2) tubular, 

 

- c) introducir la primera región extrema (4) del órgano de juntura (2) en el interior de la 5 

primera parte extrema tubular (13) de la porción de prensión (11) de la herramienta de 

rebordeo (10) según una de las reivindicaciones 4 a 7, 

 

- d) deslizar el manguito (3) rebordeado alrededor del órgano de juntura (2), 

 10 

- e) retirar la primera región extrema (4) del órgano de juntura (2) de la primera parte 

extrema tubular (13) de la herramienta de rebordeo (10), 

 

- f) atar la primera región extrema (4) a la segunda región extrema (5) del órgano de 

juntura (2) de manera que se forme el bucle, y 15 

 

- g) deslizar el manguito (3) flexible sobre el bucle hasta recubrir la zona de unión (6).  

 

10. Procedimiento de montaje de un dispositivo de aislamiento (1) según la reivindicación 9, 

caracterizado por que la etapa f) comprende una etapa de grapado de la primera región 20 

extrema (4) a la segunda región extrema (5). 
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