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DESCRIPCION
Composicion y método para tratar sustratos
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una composicion y un método para tratar sustratos, tales como materiales textiles;
particularmente para lograr una eliminacién de manchas mejorada y mejor limpieza tras el lavado posterior y también
para lograr una redeposicion reducida de la suciedad.

Antecedentes de la invencion

Las manchas de materiales textiles abarcan desde derrames de comida hasta sustancias domésticas y pueden ser
de diferentes tipos; principalmente acuosas, oleosas, particuladas y blanqueables. Las manchas son algo que la
gente intenta evitar, aunque son inevitables. No obstante, la gente todavia prefiere llevar ropa con menos manchas o
sin ninguna mancha. De hecho, la gente prefiere evitar manchas no sélo en la ropa sino en general en cocinas,
bafios y también sobre diversas superficies domésticas.

Por consiguiente, la eliminacion de manchas mejorada es uno de los objetivos constantes de la industria de los
detergentes. Existe siempre el interés de mejorar el efecto de detergencia, especialmente sobre manchas de
materiales textiles. Manchas de materiales textiles tales como manchas particuladas, especialmente barro o arcilla
que contienen o6xidos de hierro, manchas acuosas/blanqueables tales como manchas de té o manchas oleosas tales
como manchas de aceite de motor, grasa son dificiles de eliminar durante el lavado principal. Incluso si tales
manchas se eliminan durante el proceso de lavado, la redeposicién de la suciedad eliminada sobre el material textil
es dificil de evitar.

El documento JP09/137378A da a conocer una composicion de suavizante antibacteriana que comprende un
bactericida catidnico, una sal de un &cido a-olefinsulfénico que tiene 20 0 mas atomos de carbono y/o una sal de un
acido dialquilsulfosuccinico donde el grupo alquilo tiene 16 o mas atomos de carbono, un componente de cera y
opcionalmente un agente quelante de metal para lograr una mejor textura y propiedad antibacteriana. Sin embargo,
no se ha encontrado que el documento JP09/137378A proporcione eliminacién de manchas mejorada o mejor
limpieza tras el lavado posterior y redeposicion reducida de la suciedad.

El documento US 2003/0073597 da a conocer una composicion de suavizante de material textil liquida que
comprende tensioactivos aniénicos y catiénicos y opcionalmente tensioactivos anféteros y/o no ionicos. Pero dicha
composicién no proporciona eliminacion de manchas mejorada en el lavado posterior o beneficios de limpieza
mejorada o redeposicién reducida de la suciedad.

El documento EP 0 388 389 A2 se refiere a composiciones de detergente que contienen acido hidroxamico y sus
derivados para ayudar en la eliminacién de manchas de materiales textiles. El documento EP 1 279 724 A1 se
refiere a composiciones de suavizante liquidas adecuadas para el tratamiento de ropa y materiales textiles.

Se han dado a conocer composiciones para el lavado de ropa en las solicitudes WO2010/ 069957, WO2011/ 151170
y WO2011/154225 (todas de Unilever). Estos documentos dan a conocer composiciones para el lavado de ropa que
comprenden hidroxamato y un sistema tensioactivo de tensioactivos aniénicos y no iénicos. De manera similar, el
documento W0O2012/062566 (de Unilever) da a conocer composiciones para el lavado de ropa que comprenden
hidroxamato y un sistema tensioactivo de dos tipos diferentes de tensioactivos anidnicos. Sin embargo, no se ha
encontrado que estos documentos proporcionen eliminacién de manchas acuosas/blanqueables, oleosas y
particuladas mejorada o mejor limpieza tras el lavado posterior. Ademas, todavia es deseable la necesidad de
reducir o incluso evitar la redeposicién de manchas eliminadas sobre el material textil.

La solicitud de patente en tramitaciéon junto con la presente de los inventores, EP12160157, describe una
composicién y un método para tratar sustratos, tales como materiales textiles; particularmente para hacer que el
sustrato sea repelente a manchas y mas facil de limpiar tras el lavado posterior; y describe que se obtiene un
suministro de perfume mejorado y repelencia a las manchas en composiciones que comprenden un acido graso, una
sal soluble en agua de aluminio y un polimero no iénico que tiene un valor de HLB especifico. Sin embargo, desde
hace tiempo es una necesidad reducir o incluso evitar la redeposicion de manchas eliminadas sobre el material textil.

Por tanto, un objeto de la presente invencidn es proporcionar una eliminacién de manchas acuosas/blanqueables,
oleosas o particuladas mejorada.

Un objeto adicional de la presente invencion es proporcionar una limpieza mejorada tras el lavado posterior.
Aun otro objeto de la invencién es reducir la redeposicion de la suciedad.

Todavia otro objeto de la invencién es proporcionar una composicién que proporcione suavidad del material textil.
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Todavia otro objeto de la invencién es proporcionar una composicion que proporcione un suministro de perfume
mejorado al material textil.

Todavia otro objeto de la presente invencion es proporcionar una composicion estable; especialmente una
composicién que no se separe en fases.

Sorprendentemente, se ha encontrado que la eliminacion de manchas acuosas, oleosas o particuladas mejorada y la
redeposicién reducida de la suciedad pueden conseguirse depositando un complejo de tensioactivos de un
tensioactivo aniénico y uno catiénico, un polimero no idnico y un agente quelante sobre el material textil.

Sumario de la invencion

Por consiguiente, en un primer aspecto, la presente invencién proporciona una composicion acuosa para tratar un
sustrato, comprendiendo dicha composicion el 2-22% en peso de un complejo de tensioactivos, seleccionado de
tensioactivos catidnicos y anionicos, en la que la razén en peso de tensioactivo de catidnico con respecto a anidnico
esta en el intervalo de 1:1y 6:1; el 0,5-10% en peso de un polimero no idnico que tiene un peso molecular de menos
de 50 ku y un valor de HLB en el intervalo de 12,5y 18 y; el 1-7% en peso de un agente quelante, seleccionado de
hidroxamatos de formula R-CO-NH-OM en la que R es un grupo alquilo, arilo o alquilarilo que tiene 6-20 atomos de
carbono; y M es hidrogeno o un metal alcalino.

En un segundo aspecto la presente invencion proporciona un método para tratar un sustrato que comprende las
etapas en secuencia de preparar una disolucion al 0,05-1% en peso de la composicion segln las reivindicaciones 1
a 8 en agua, aclarar el sustrato en la disolucién preparada y secar el sustrato.

En un tercer aspecto la presente invencién proporciona un método para preparar la composicion de la invencion que
comprende las etapas en secuencia de dispersar el tensioactivo aniénico en una mezcla de agua y polimero no
i6nico, mezclar el tensioactivo catiénico en la mezcla de polimero no idnico y tensioactivo anionico, afadir el agente
quelante a la mezcla; y opcionalmente afiadir un perfume.

En un cuarto aspecto la presente invencion proporciona un agente acondicionador de aclarado embotellado que
comprende la composicién segun la invencién en una botella de 250 mla 5 I.

Para evitar cualquier duda, el beneficio de limpieza mejorada tras el lavado posterior también se denomina beneficio
de limpieza la proxima vez.

Estos y otros aspectos, caracteristicas y ventajas seran evidentes para los expertos habituales en la técnica a partir
de una lectura de la siguiente descripcién detallada y las reivindicaciones adjuntas. Para evitar cualquier duda,
cualquier caracteristica de un aspecto de la presente invencion puede utilizarse en cualquier otro aspecto de la
invencion. La expresion “que comprende” quiere decir “que incluye” pero no necesariamente “que consiste en” o
“compuesto/a de”. En otras palabras, no es necesario que las etapas u opciones enumeradas sean exhaustivas. Se
indica que los ejemplos proporcionados en la descripcion a continuaciéon pretenden clarificar la invencion y no
pretenden limitar la invencion a esos ejemplos per se. De manera similar, todos los porcentajes son porcentajes en
peso/peso a menos que se indique otra cosa. Excepto en los ejemplos de funcionamiento y comparativos, o cuando
se indique explicitamente otra cosa, todos los nimeros en esta descripcion que indican cantidades de material o
condiciones de reaccién, propiedades fisicas de materiales y/o uso tiene que entenderse que estan modificados por
la expresion “aproximadamente”. Los intervalos numéricos expresados en formato “desde x hasta y” se entiende que
incluyen x e y. Cuando para una caracteristica especifica se describen multiples intervalos preferidos en el formato
“desde x hasta y”, se entiende que también se contemplan todos los intervalos que combinan los diferentes puntos
finales.

Descripcion detallada de la invencion

La presente invencién proporciona una composicion acuosa para tratar un sustrato, que comprende un complejo de
tensioactivos seleccionado de tensioactivos catidnicos y anidnicos; un polimero no idnico y; un agente quelante,
seleccionado de hidroxamatos de férmula R-CO-NH-OM. El resto de la composicion se constituye hasta el 100% en
peso con agua.

Complejo de tensioactivos

El complejo de tensioactivos de la presente invencidon es un sistema tensioactivo detersivo que comprende
tensioactivos seleccionados de tensioactivos cationicos y anidnicos. Los tensioactivos catidnicos y anionicos estan
presentes en una razon tal que la razén en peso de tensioactivo catidnico:anidénico es de desde 1:1 hasta 6:1,
preferiblemente desde 2:1 hasta 6:1.

Se incluyen tensioactivos catidnicos en la composicion para dar suavidad al material textil. El tensioactivo catiénico
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usado en el presente documento puede ser una sal de amonio cuaternario de férmula general: RiR2RsR4N*X, en la
que

N es nitrégeno;

R' es alquilo, alquenilo, alquil/alquenilamidopropilo, alcoxialqueniletilo, alquil/alquenil(poli)alcoxialquilo Cg-Ca2, grupo
alquil C1-Cs-alcanoato o alquenoato Cg-Czo 0 un grupo alquil Co-Cs-bis[(alcanoato o alquenoato) Cg-Cao).

R® es grupo alquilo C1-Czz, grupo alquenilo Co-Cz2, grupo alquil/alquenilamidopropilo, alquil/alquenil(poli)alcoxialquilo,
alcanoiletilo o alquenoiletilo Cg-C22 0 un grupo de formula -A-(OA),-OH, grupo alquil C1-C4-alcanoato o alquenoato
Cs-C20, 0 un grupo alquil C»-Cs-bis[(alcanoato o alquenoato) Cs-Czo).

R®y R* son grupo hidroxialquilo o alquilo C1-C4, grupo alquenilo C2-Cz1 0 un grupo de formula -A-(OA),-OH:;
A es -CoHs- y/o -CsHe-;

n es un nimero desde 0 hasta 20;

O es oxigeno;

H es hidrégeno; y

X es un anién tal como cloruro, bromuro, yoduro, nitrato, sulfato o un sulfato de metilo o etilo.

Los tensioactivos cationicos preferidos de la presente invencion son esterquats en los que los esterquats de
trietanolamina parcialmente endurecidos son los mas preferidos.

Los ejemplos no limitativos de los tensioactivos catiénicos que pueden usarse segln la presente invencion incluyen
metilsulfato de metil-bis[etil(seboato)]-2-hidroxietil-amonio; metilsulfato de metil-bis[etil(palmato)]-2-hidroxietil-amonio,
cloruro de disebo-dimetil-amonio; metil-sulfato de disebo-dimetil-amonio; cloruro de dihexadecil-dimetil-amonio;
cloruro de di(alquil-sebo hidrogenado)dimetil-amonio; cloruro de dioctadecil-dimetil-amonio; cloruro de dieicosil-
dimetil-amonio; cloruro de didocosil-dimetil-amonio; metilsulfato de di(sebo hidrogenado)dimetil-amonio; cloruro de
dihexadecil-dietil-amonio; cloruro de di(alquilo de coco)dimetil-amonio.

Los ejemplos mas preferidos de los tensioactivos catidénicos que pueden usarse segun la presente invencion
incluyen metilsulfato de metil-bis[etil(seboato)]-2-hidroxietil-amonio, metilsulfato de metil-bis[etil(palmato)]-2-
hidroxietil-amonio.

Se incluyen tensioactivos anidnicos en la composicion para una accion de limpieza principal. Puede usarse cualquier
tensioactivo anidnico sin jabon conocido en la técnica para su uso en detergentes para el lavado de ropa en el
presente documento.

Tensioactivos anionicos preferidos son sales solubles en agua, particularmente sales de metal alcalino, amonio y
alquilamonio de productos de reaccién de azufre organico que tienen en su estructura molecular un grupo alquilo
que contiene desde aproximadamente 10 hasta 20 atomos de carbono y un grupo éster de acido sulfurico o acido
sulfénico.

Los ejemplos no limitativos de los tensioactivos anionicos incluyen cualquiera de los tensioactivos aniénicos
comunes tales como sulfonatos de alquilbenceno, alquilpoli(etoxilatos), alquilsulfatos, sulfonatos de éster metilico
lineales o modificados, por ejemplo, ramificados, 0 mezclas de los mismos.

En la composicién de la presente invencién, el complejo de tensioactivos puede estar presente en una concentracion
del 2-22%, preferiblemente no mas del 20%, mas preferiblemente no mas del 15% pero preferiblemente no menos
del 3% en peso de la composicién total.

Para una mejor estabilidad de las composiciones, y para obtener composiciones que no se separen en fases, la
concentracién del complejo de tensioactivos esta preferiblemente entre el 3-20% en peso de la composicion total.

Sin querer restringirse a la teoria, se cree que la interaccion couldmbica del ion de amonio cuaternario cargado
positivamente del tensioactivo catiénico y la carga negativa sobre el grupo sulfato/sulfonato del tensioactivo aniénico
conduce a la formacién de un aducto complejo.

Polimero no iénico

La composicion segun la invencion comprende un polimero no idnico. Los polimeros no i6nicos normalmente
comprenden partes hidréfilas y lipéfilas. Para definir el equilibrio hidréfilo a lipéfilo, se usa ampliamente en la técnica
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el valor de HLB de un polimero.

El polimero se usa para estabilizar la composicion y ayudar en la deposicion de la composicién sobre el material
textil.

La composicion comprende el 0,5-10% en peso del polimero no i6nico, preferiblemente al menos el 1%, mas
preferiblemente al menos el 3% en peso, pero normalmente menos del 8% en peso de la composicion. Para una
mejor estabilidad la concentracion es preferiblemente de al menos el 1%. Para una mejor estabilidad y rendimiento
de limpieza el polimero esta presente preferiblemente en una concentracion de desde el 1 hasta el 10% en peso,
mas preferiblemente desde el 1 hasta el 8% en peso de la composicion.

Los valores de HLB pueden calcularse, por ejemplo mediante el método de Griffin (Griffin WC: “Calculation of HLB
Values of Non-lonic Surfactants”, Journal of the Society of Cosmetic Chemists 5 (1954): 259), o el método de
contribucion de grupos de Davies (Davies JT: “A quantitative kinetic theory of emulsion type, I. Physical chemistry of
the emulsifying agent”, Gas/Liquid and Liquid/Liquid Interface. Proceedings of the International Congress of Surface
Activity (1957): 426-438); o el método de calculo de grupos (HLB=7+X(nimero de grupos hidréfilos)- X(nimero de
grupos lipdfilos)).

Para el fin de la presente invencién, se obtienen composiciones que proporcionan un excelente suministro de
perfume a y una liberacién de perfume prolongada del material textil cuando el valor de HLB esta en el intervalo de
desde 12,5 hasta 18.

Las mejores propiedades de limpieza de barro se obtienen cuando el valor de HLB esta entre 14 y 17,
preferiblemente entre 15y 16.

Para la mejor estabilidad de las composiciones, y para obtener composiciones que no se separen en fases, el HLB
esta preferiblemente entre 14y 17.

El polimero no idnico de la invencién se selecciona preferiblemente de homopolimeros y copolimeros de éxidos de
alquileno, incluyendo 6xido de etileno y 6xido de propileno y copolimeros de los mismos, polipropilenglicoles y
poli(alcoholes vinilicos), que tienen un valor de HLB en el intervalo de desde 12,5 hasta 18.

Copolimero de bloque de 6xido de etileno/éxido de propileno y poli(alcoholes vinilicos) son los mas preferidos.

Para conseguir la mejor estabilidad y limpieza de la composicion, se prefiere que cuando se usen polimeros de
poli(alcohol vinilico) (PVA), estén en una concentracién del 1-10% en peso de la composicién y tengan un grado de
hidrolizacién de al menos el 75(%), preferiblemente al menos el 80% o incluso al menos el 85%, pero
preferiblemente menos del 95%. Un grado de hidrolizacién de entre el 85-91%, o incluso el 87-89% es el mas
preferido. La masa molecular del PVA es menor de 50 ku, preferiblemente de entre 10 ku y 50 ku, y lo mas
preferiblemente en el intervalo de 12 ku y 25 ku. Para evitar cualquier duda, “u” es la unidad de masa atémica del S,
también conocida como uma, Dalton, D o Da.

Los copolimeros de bloque de éxido de etileno/éxido de propileno (disponibles comercialmente como Pluronic, de
BASF) usados en la presente invencion tienen una masa molecular de menos de 50 ku, preferiblemente de entre
2,5ku y 25 ku, y un blogue de PPG de entre el 5 y 30%, mas preferiblemente el 10-25%, o incluso entre el 15 y el
20% en peso del polimero.

Para conseguir la mejor estabilidad y limpieza de la composicion, se prefiere que cuando se usen copolimeros de
bloque de 6xido de etileno/éxido de propileno, estén en una concentracion del 2-10% en peso de la composicion y
sean un copolimero de tribloque.

Se encuentra que cuando se usa un polimero no i6nico de mas de 50 ku, la composicion se separa en fases dando
como resultado una limpieza inferior, especialmente de manchas particuladas.

Agente quelante

Para potenciar adicionalmente el beneficio de limpieza la proxima vez y reducir la redeposicion de las manchas
sobre el material textil, la composicién comprende adicionalmente un agente quelante.

El agente quelante de la presente invencion se selecciona de hidroxamatos de formula:
R-CO-NH-OM

en la que, R es un grupo alquilo, arilo o alquilarilo que tiene 6-20 atomos de carbono; y M es hidrogeno o un metal
alcalino.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2620323 T3

En la formula anterior, R es preferiblemente hexilo, octilo, decilo, dodecilo, 2-etilhexilo, oleilo, eicosilo, fenilo, naftilo o
hexilfenilo; y M es litio, sodio, potasio, rubidio o cesio.

Sin querer restringirse a la teoria, se cree que el hidroxamato depositado sobre el material textil actia mediante la
unién a los iones metalicos que estan presentes en las manchas impidiendo de ese modo el contacto de las
manchas con el material textil y facilitando una suspensién y eliminacién facil de los iones metdlicos, tales como
iones de hierro del material textil a los liquidos de lavado y reduciendo por tanto la redeposicién de la suciedad sobre
el material textil.

La composicion comprende el 1-7% en peso del agente quelante, preferiblemente al menos el 2%, mas
preferiblemente al menos el 3% en peso, pero normalmente no mas del 6%, mas preferiblemente no mas del 5% en
peso de la composicién.

Para la mejor estabilidad de las composiciones, y para obtener composiciones que no se separen en fases, la
concentracién del agente quelante esta preferiblemente entre el 1-6% en peso de la composicion total.

Polimeros opcionales adicionales

Para el mejor rendimiento de limpieza tras el lavado posterior, especialmente para la limpieza mejorada de
suciedades y manchas se prefiere que la composicién comprenda ademas un polimero adicional.

Se encuentra que la adicién de metilcelulosa mejora la eliminacion de suciedades y manchas tras el siguiente
lavado. Lo mas preferido es metilcelulosa que tiene una sustitucién de metoxilo de entre el 27,5-31,5% en peso de la
metilcelulosa y preferiblemente tiene un grado de sustitucién (G.S., numero promedio de grupos sustituyentes unidos
a los hidroxilos del anillo) de entre 1,5y 1,9. Se prefiere que una disolucion al 2% de la metilcelulosa en agua tenga
una viscosidad de entre 2000 y 6000 mPa.s (a 20°C, medida en un viscosimetro de Brookfield). La composicion
comprende preferiblemente entre el 0,1 y el 2% en peso de la composicion de metilcelulosa.

Aqua

La composicién de la presente invencién es una composicién acuosa que comprende agua. La composicién se
constituye preferiblemente hasta el 100 por ciento afadiendo agua.

Componentes opcionales

La composicion comprende normalmente un perfume, normalmente entre el 0,1 y el 10% de la composicion total,
preferiblemente entre el 0,1 y el 5%, o incluso entre el 0,3 y el 3% de la composicion.

La composicién puede comprender ademas agentes suavizantes como los usados cominmente en composiciones
de suavizante de materiales textiles, agentes microbianos, aceites de silicona y codisolventes como 2-fenoxietanol
(disponibles comercialmente de Dow Chemicals como Dowanol EP-marca registrada) para mejorar la estabilidad y
capacidad de dispersion.

Ademas, la formulacion puede contener opcionalmente determinados tensioactivos no i6nicos. Puede usarse
cualquier tipo de tensioactivo no iénico. En general, los tensioactivos no iénicos pueden elegirse de los tensioactivos
descritos en ‘Surface Active Agents’ vol. 1, por Schwartz & Perry, Interscience 1949, vol. 2 por Schwartz, Perry &
Berch, Interscience 1958, en la edicion actual de ‘McCutcheon’s Emulsifiers and Detergents’ publicado por
Manufacturing Confectioners Company o en ‘Tenside-Taschenbuch’, H. Stache, 22 ed., Carl Hauser Verlag, 1981.

Procedimiento para tratar un material textil

En otro aspecto la invencidn proporciona un método para tratar un sustrato que comprende las etapas de preparar
una disolucion al 0,05-1% en peso de la composicién de la invencidén en agua, aclarar el sustrato en la disolucion
preparada y secar el sustrato.

La disolucion es preferiblemente el 0,1-0,5% en peso de la composicién en agua.

La disolucién tal como se dosifica a una lavadora de eje horizontal de carga frontal estd normalmente entre 25 y
100 ml de la composicion en 12-15 | de agua de aclarado. Para lavadoras de eje vertical de carga superior la
dosificacién es normalmente de 50-150 ml en 50-60 | de agua de aclarado.

Procedimiento para preparar la composicién

En otro aspecto la invencién proporciona un método para preparar las composiciones segun la invencion que
comprende las etapas en secuencia de dispersar el tensioactivo aniénico en una mezcla de agua y polimero no
i6nico, mezclar el tensioactivo catiénico en la mezcla de polimero no i6nico y tensioactivo aniénico en una
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mezcladora a 4000 rpm durante 5-10 minutos a 30°C, afadir un agente quelante a la mezcla y mezclar a 4000 rpm
durante 5 minutos, y opcionalmente afadir un perfume y mezclar a 4000 rpm durante 2-3 minutos a 30°C.

Posteriormente pueden afiadirse componentes adicionales segun la invencién.

Formato de producto

El producto normalmente se envasa en una botella, preferiblemente una botella de plastico a volumenes de entre
250 ml y 5 I, mas preferiblemente entre 250 ml y 1,5 I. Las botellas de tamano de supermercado comin son de
250 ml, 500 ml, 750 ml, 1 'y 1,5 I. Las botellas pueden tener opcionalmente un cacito de medicién adjunto, o un
indicador de escala de medicién en el tapén, para permitir al consumidor que dosifique la cantidad correcta en el
compartimento del acondicionador de aclarado de la lavadora.

También se considera en el contexto de la presente invencion para el fin de aplicacién directa, tal como aplicacion
directa sobre un articulo de material textil o una superficie doméstica, un formato de producto en forma de botella
con un dispensador de pulverizacion de pistola que comprende la composicién segun la invencién. Las botellas con
dispensador de pulverizacién de pistola normalmente tienen un volumen de entre 250 ml y 1,5 I. Los voliumenes
comunes incluyen 400 ml, 500 ml, 750 mly 1 I.

También se incluyen envases mas grandes para su uso a escala industrial en el alcance de esta invencion.
Ejemplos

Ahora se ilustrara la invencion por medio de los siguientes ejemplos no limitativos.

Materiales

Tensioactivo catiénico: Metilsulfato de metil-bis[etil(seboato)]-2-hidroxietil-amonio - Stepantex®VT 90 (de
Stepan, n.2 CAS 157905-74-3)

Tensioactivo aniénico: NaLAS: Preparado neutralizando acido LAS (96%, LABSA RHODACAL SSA/R)

con disolucién de carbonato de sodio al 40% (de Merck, India) y el pH final se
ajustd a 10. Se uso esta mezcla para todos los experimentos.
SLES: Lauriléter sulfato de sodio (EO2, EO3)

Polimero no iénico: PVA: Poli(alcohol vinilico)-peso molecular promedio en peso-13-250 Kku,
hidrolizado al 87-89% (de Sigma Aldrich)
Pluronic F108, F65, P62, P64 (de BASF)
EO5 (de Galaxy Surfactants Ltd.)
PEG: Polietilenglicol (de Merck India)
PEI: Poli(etilenimina) (de Sigma-Aldrich)

Polimeros anibnicos: PAA: Poli(acido acrilico) PAA (sal de sodio) (de Sigma Aldrich)
SCMC: Carboximetilcelulosa de sodio (de Sigma-Aldrich)
Alginato de sodio (de Sigma-Aldrich)

Metilcelulosa: Metilcelulosa-4000 cp, H20 al 2% @ 20°C (de Sigma-Aldrich)

Agentes quelantes: Hidroxamato: Hidroxamato C12 (sal de sodio) (RK 858, Axis House, Australia)
EDTA: sal de disodio de acido etilendiamintetraacético deshidratada (de Sigma-
Aldrich, 99,0-101,0%, n.? CAS 6381-92-6)
Acido etilenglicoltetraacético: Sal de tetrasodio de 4cido etilenglicol-bis(B-
aminoetil éter)-N,N,N’,N’-tetraacético (de Sigma Aldrich, n.2 CAS 13368-13-3)
Acido citrico: Citrato de sodio deshidratado(de Sigma Aldrich, n.2 CAS 6132-04-3)

[o]

PAA: Poli(acido acrilico)-peso molecular promedio ~ 1800 (de Sigma Aldrich, n.°

CAS 9003-01-4)

Acido de dietilentriamina-pentaacético: Disolucién de sal de pentasodio de acido
dietilentriamina-pentaacético (de Sigma Aldrich, n.® CAS 140-01-2)

Acido nitrilotriacético: Sal de trisodio de &cido nitrilotriacético (de Sigma Aldrich,
n.? CAS 5064-31-3)

Preparacién de las composiciones

En primer lugar, se dispersoé el tensioactivo aniénico en una mezcla de agua y polimero no idnico. A esta mezcla, se
le afadi6 tensioactivo catidnico y se mezcl6 bien en una mezcladora a 4000 rpm durante 5-10 minutos a 30°C. Tras
lo cual, se afadié un agente quelante a la mezcla y se mezclé a 4000 rpm durante 5 minutos, y se afiadié perfume y
se mezcl6 a 4000 rpm durante 2-3 minutos a 30°C. Posteriormente se afiadieron componentes adicionales tal como
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se usan en algunos de los ejemplos.

Protocolo de tratamiento de material textil

Todos los procedimientos de tratamiento de los ejemplos se llevaron a cabo en una lavadora de carga frontal de 5 kg
(IFB, MODELO: SENATOR DX, 5 kg) con agua de 6%H. Se usaron 10 muestras de 10x10 cm? de algodon,
polialgodén y poliéster cada una para el tratamiento. Se usaron 3,5 kg de materiales textiles que comprendian una
mezcla de camisetas de algodén, polialgodén y poliéster como material de lastre. Las muestras de material textil se
graparon en una de las camisetas de lastre. Se usaron 30 gramos de Surf Excel Matic-Front Load (de Hindustan
Unilever Ltd, India) para el lavado principal y se dispensé a través del compartimento del detergente de la maquina.
En un procedimiento tipico, se usaron 35 ml de la formulacién de prueba tal como se describe en los ejemplos, para
el tratamiento de la superficie del material textil y se dispens6 a través del compartimento del acondicionador de
material textil de la maquina durante el tercer aclarado (=final). Tras completarse el ciclo completo (que comprende
etapa de lavado, y 3 etapas de aclarado y centrifugacion), se retiraron las muestras y luego se secaron en una
secadora y se plancharon.

Protocolo de manchado

Ensuciamiento con barro rojo: A 1 | de agua desionizada se le afadieron 5 g de barro rojo (tamizado,
< 150 micrometros) y se sonicé en un bafio de sonicacion durante 2 h. Se hicieron gotear 0,2 ml de esta suspensién
sobre el material textil que estaba colocado en un plano inclinado de 45°. Se permitid6 que los materiales textiles se
secaran durante la noche.

Ensuciamiento con mancha de té: Se sumergieron dos bolsas de té en 150 ml de leche caliente para hacer té. Se
hicieron gotear 0,2 ml de este té sobre el material textil que estaba colocado en un plano inclinado de 45° Se
permitié que los materiales textiles se secaran durante la noche.

Ensuciamiento con mancha de aceite de motor sucio (DMO): Se mezclaron 50 ml de aceite de motor con 50 ml de
lubricante para motor para obtener la mancha. Se hicieron gotear 0,2 ml de la mancha sobre el material textil que
estaba colocado en un plano inclinado de 45°. Se permitié que los materiales textiles se secaran durante la noche.

Protocolo de lavado

Las muestras de 10x10 cm? ensuciadas se graparon en una de las camisetas de lastre (tal como se describe en el
protocolo de tratamiento de material textil). La carga de lavado total era de 3,5 kg que comprendia las muestras
ensuciadas y las camisetas de lastre. Se realizé el lavado con 30 gramos de Surf Excel Matic Front Load (de
Hindustan Unilever Ltd, India) a 6°fH. Se usaron muestras de algodon, polialgodén y poliéster, tanto tratadas como
sin tratar, para cada estudio. Un ciclo de lavado tipico comprendia lavado y dos aclarados junto con centrifugacion.
Tras completarse el lavado, se retiraron las muestras y luego se secaron en la secadora.

Evaluacién de los materiales textiles

Se comparé el grado de eliminacion de manchas frente a los materiales textiles de control (sin tratar) en una base
uno a uno para cada tipo de mancha. Se dio una puntuaciéon “+” en los casos en los que las manchas sobre los
materiales textiles tratados aparecieron mas claras que sobre los materiales textiles sin tratar. De manera similar, se
dio una puntuacién “-” en los casos en los que las manchas sobre los materiales textiles tratados aparecieron mas
oscuras que sobre los materiales textiles sin tratar. En todos los casos, la evaluacion fue realizada por panelistas
entrenados.

Medicion de la reflectancia:

Se midié la reflectancia del material textil a AR460 (valores a 460 nandmetros, UV excluida) usando un reflectometro
Color Eye 7000 de Macbeth. Se usaron una abertura SAV y lentes SAV para la medicion. Se registré la reflectancia
medida de los materiales textiles (control y experimental) cada vez antes y después del lavado. Se evalu6 el grado
de eliminacion de manchas para cualquier conjunto dado a partir de la diferencia de sus valores de reflectancia
antes y después del lavado, tal como se muestra a continuacion:
AR(control)=Rinai(control)-Riniciai(control);
donde, control se refiere a materiales textiles sin tratar
AR(experimental)=Riina(experimental)-Rinicial(experimental);

donde, experimental se refiere a materiales textiles tratados con dichas formulaciones.

Grado de eliminacion de manchas (W.r.t sin tratar) A(AR)=AR(experimental)- AR(control). Para cada conjunto de
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experimentos, se usaron tres réplicas de cada tipo de material textil. Se calcularon y se compararon los valores de
A(AR) promedio. Cuanto mas altos son los valores de A(AR) promedio, mejor es la eficacia de limpieza.

Evaluacién del rendimiento de perfume

Se usaron muestras de poliéster de 50X50 cm? para el estudio de evaluacion del perfume. Se trataron 5 muestras
con cada una de las formulaciones de prueba, tal como se describe en los ejemplos, de la manera ya descrita. Se
usaron 35 ml de formulacién de prueba para su tratamiento. Como control, se usaron 40 g de Comfort® (Blue
variant, India). Tras 2 horas de tratamiento y secado, se compar6 el impacto del perfume de las muestras tratadas
frente al control (en este caso tratadas con Comfort) en una base uno a uno para cada conjunto. Se dio una
puntuacion “+” en los casos en los que el impacto del perfume sobre los materiales textiles tratados parecia mayor
que sobre los materiales textiles de control. De manera similar, se dio una puntuacién “-” en los casos en los que el
impacto del perfume sobre los materiales textiles tratados parecia menor que sobre los materiales textiles de control.
En todos los casos, la evaluacién la realizaron personas entrenadas.

Evaluacion de los beneficios de suavidad

Se usaron muestras de toalla de rizo de 100X100 cm? para el estudio de evaluacion de la suavidad. Se trataron 5
muestras de este tipo con cada una de las formulaciones de prueba, tal como se describe en los ejemplos, de la
manera ya descrita. Se usaron 35 ml de formulaciéon de prueba para su tratamiento. Tras 2 horas de tratamiento y
secado, se comparé el impacto de suavidad de las muestras tratadas frente al control (en este caso Comfort®) en
una base uno a uno para cada conjunto. Se dio una puntuacion “+” en los casos en los que el impacto de suavidad
sobre los materiales textiles tratados parecia mayor que sobre los materiales textiles de control. De manera similar,
se dio una puntuaciéon “” en los casos en los que el impacto de suavidad sobre los materiales textiles tratados
parecia menor que sobre los materiales textiles de control. En todos los casos, la evaluacién la realizaron personas
entrenadas.

Ejemplo 1: Efecto de la razon de tensioactivo catidnico con respecto a anidnico

En este ejemplo, se comparan diferentes razones de tensioactivo catiénico con respecto a anionico. Los Ej. 1 a Ej. 4
son composiciones de ejemplo segln la presente invencién que se comparan con Comp. A y B (ejemplos
comparativos) que tienen una razén de tensioactivo catiénico con respecto a anionico fuera del alcance de la
presente invencién.

Conjunto % en peso de % en peso de Razén de % en peso de % en peso de
tensioactivo tensioactivo catiénico con polimero no hidroxamato
cationico anionico respecto a i6nico (PVA)
aniénico
Comp. A 8,8 1,3 7 3 1
Ej. 1 8,6 1,4 6 3 1
Ej. 2 8,0 2,0 4 3 1
Ej. 3 6,7 3,3 2 3 1
Ej. 4 5,0 5,0 1 3 1
Comp. B 3,3 6,7 0,5 3 1

El resto es agua.

Los resultados para estabilidad, suavidad, suministro de perfume y limpieza de DMO y barro se tabulan a
continuacion.

Conjunto Estabilidad Suavidad Perfume Limpieza_ DMO Limpieza_barro
Comp. A No + + - =

Ej. 1 Si + + + +

Ej. 2 Si + + + +

Ej. 3 Si + + + +

Ej. 4 Si = + = +
Comp B Si - + = +

La tabla anterior indica que los resultados obtenidos para una razén de catidnico con respecto a anidnico de 1:1 a
6:1 son buenos. Los mejores resultados sobre estabilidad, suavidad, suministro de perfume, limpieza de DMO y
barro se obtienen con una razén de catiénico con respecto a aniénico de 2:1 a 6:1.

Ejemplo 2: Efecto de la concentracion del complejo de tensioactivos

En este ejemplo, se comparan diferentes concentraciones del complejo de tensioactivos segun la invencion (Ej. 5 a
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Ej. 8) con una composicién comparativa (Comp. C) que tiene el complejo de tensioactivos en una concentracién mas

alla del intervalo

reivindicado.

Conjunto | % en peso de | % en peso de Razon de % en pesode | % en pesode | % en peso de
tensioactivo tensioactivo catiénico con complejo de polimero no hidroxamato
cationico aniénico respecto a tensioactivos iénico (PVA)
anionico
Ej. 5 16,5 55 3 22 3 1
Ej. 6 15 5 3 20 3 1
Ej. 7 6 2 3 8 3 1
Ej. 8 2,25 0,75 3 3 3 1
Comp. C 0,6 0,2 3 0,8 3 1

El resto es agua.

Los resultados para estabilidad, suavidad, suministro de perfume y limpieza de DMO y barro se proporcionan en la

tabla a continuac

ién.

Conjunto Estabilidad Perfume Suavidad Limpieza_ DMO Limpieza_barro
Ej. 5 No + + + +
Ej. 6 Si + + + +
Ej. 7 Si + + + +
Ej. 8 Si + + + +
Comp. C Si - - - -

La tabla anterior muestra que se obtienen buenos resultados para los Ej. 5 a Ej. 8 que tienen una concentracion de
complejo de tensioactivos dentro del alcance de la presente invencion en comparacion con la Comp. C que tiene el
complejo de tensioactivos en una concentracién de menos del 2%. Los mejores resultados sobre estabilidad se
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obtienen con una concentracion de tensioactivo de entre el 3 y el 20% en peso.

Ejemplo 3: Efecto de la concentracion del polimero no idnico

En este ejemplo, se comparan diferentes concentraciones de polimero no iénico segun la invenciéon con
composiciones comparativas que tienen polimero no iénico en una concentracion fuera del intervalo reivindicado.
Los experimentos se realizaron con dos polimero no iénicos.

1. El efecto de diferentes concentraciones de poli(alcohol vinilico) (PVA).

Tabla 1
Conjunto % en peso % €en peso Razén de % en peso de % €en peso % en peso
de de cationico complejo de de polimero de
tensioactivo | tensioactivo con tensioactivos no iénico hidroxamato
cationico aniénico respecto a (PVA)
aniénico

Ej. 9 6 1,2 5 7,2 0,8 1

Ej. 10 6 1,2 5 7,2 1 1

Ej. 11 6 1,2 5 7,2 5 1

Ej. 12 6 1,2 5 7,2 8 1
Comp. D 6 1,2 5 7,2 12 1

El resto es agua.

Los resultados para estabilidad, suavidad, suministro de perfume y limpieza de DMO y barro se tabulan a

continuacion.

Conjunto Estabilidad Perfume Suavidad Limpieza_ DMO Limpieza_Barro
Ej. 9 No + + + +
Ej. 10 Si + + + +
Ej. 11 Si + + + +
Ej. 12 Si + + + +
Comp. D Si + - + -

De la tabla anterior se deduce que los resultados obtenidos para los Ej. 9 a Ej. 12 que tienen una concentracion de

10




10

15

20

25

30

ES 2620323 T3

PVA dentro del alcance de la presente invencién son superiores en comparacion con la Comp. D que tiene PVA en
una concentracién de mas del 10% en peso. Los mejores resultados tanto para la estabilidad como para la limpieza
se obtienen cuando el polimero esta presente en una concentracién de entre el 1y el 10% en peso.

2. El efecto de diferentes concentraciones de Pluronic (PL).

Tabla 2
Conjunto | % en peso de | % en peso de Razén de % en peso de % en peso % en peso
tensioactivo tensioactivo catidnico con complejo de Polimero no de
cationico anionico respecto a tensioactivos iénico (PL) hidroxamato
aniénico
Ej. 13 6 1,2 5 7,2 1 1
Ej. 14 6 1,2 5 7,2 3 1
Ej. 15 6 1,2 5 7,2 5 1
Ej. 16 6 1,2 5 7,2 8 1
Comp. E 6 1,2 5 7,2 12 1

El resto es agua.

Los resultados para estabilidad, suavidad, suministro de perfume y limpieza de DMO y barro se proporcionan en la
tabla a continuacion.

Conjunto Estabilidad Perfume Suavidad Limpieza_ DMO | Limpieza_Barro
Ej. 13 No + + + +
Ej. 14 Si + + + +
Ej. 15 Si + + + +
Ej. 16 Si + + + +
Comp. E Si + - + -

De la tabla anterior se deduce que los resultados obtenidos para los Ej. 13 a Ej. 16 que tienen una concentracion de
PL dentro del alcance de la presente invencién son superiores en comparacion con la Comp. E que tiene PL en una
concentracién fuera del intervalo reivindicado. Los mejores resultados tanto para la estabilidad como para la limpieza
se obtienen con una concentracién de polimero del 2-10% en peso.

Ejemplo 4: Efecto de la concentracién de hidroxamato
Este ejemplo demuestra el efecto de diferentes concentraciones de hidroxamato en las composiciones segun la

presente invencion (Ej. 17 a Ej. 20) frente a una composicién comparativa (Comp. F) que tiene hidroxamato en una
concentracion fuera del intervalo reivindicado.

Conjunto % €en peso % en peso Razon de % en peso de % €en peso % en peso
de de cationico complejo de de polimero de
tensioactivo | tensioactivo con tensioactivos no iénico hidroxamato
catiénico aniénico respecto a (PVA)
aniénico
Comp. F 6 1,2 5 7,2 3 0,6
Ej. 17 6 1,2 5 7,2 3 1
Ej. 18 6 1,2 5 7,2 3 3
Ej. 19 6 1,2 5 7,2 3 5
Ej. 20 6 1,2 5 7,2 3 7

El resto es agua.

Los resultados para estabilidad, suavidad, suministro de perfume y limpieza de DMO y barro se tabulan a
continuacion.

Conjunto Estabilidad Perfume Suavidad Limpieza_ DMO Limpieza_Barro
Comp. F Si + + +-

Ej. 17 Si + + + +

Ej. 18 Si + + + +

Ej. 19 Si + + + +

Ej. 20 No + + + +

11
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De la tabla anterior se deduce que los resultados obtenidos para los Ej. 17 a Ej. 20 que tienen una concentracion de
hidroxamato dentro del alcance de la presente invencion son buenos en comparacién con la Comp. F que tiene
hidroxamato en una concentracién fuera del intervalo reivindicado. Los mejores resultados tanto para la estabilidad
como para la limpieza se obtienen con el 1-6% de hidroxamato.

Ejemplo 5: Efecto del valor de HLB del polimero
En este ejemplo, se comparan los polimeros de la invenciéon que tienen un valor de HLB dentro del alcance de la

presente invencion (Ej. 21 y Ej. 22) con polimeros que tienen un valor de HLB fuera del alcance de la presente
invencion (Comp. G a Comp. N).

12
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La tabla anterior muestra que se obtiene estabilidad s6lo con composiciones que comprenden polimeros no iénicos
que tiene un valor de HLB dentro del alcance de la invencion (Ej. 21 y Ej. 22).

Ejemplo 6: Efecto del peso molecular del polimero
Se repitié el ejemplo 17 con polimero de poli(alcohol vinilico) que tenia diferentes pesos moleculares.
Las composiciones a continuaciéon contenian el 1,2% de tensioactivo anidnico, el 6% de tensioactivo catiénico y el

1% de hidroxamato. La concentracion, el peso molecular, el HLB y el grado de hidrdlisis de los polimeros de
poli(alcohol vinilico) se proporcionan a continuacion. El resto es agua.

Conjunto Peso molecular Grado de PVA % en peso de Estabilidad Limpieza de
(Mw) hidrélisis (%) (HLB) polimero no barro
ionico (PVA)
Comp. O 89 ku-98 ku 99 19,61 3 No No medido
Comp. P 146 ku-186 ku 99 19,61 3 No No medido
Comp. Q 85 ku-124 ku 99 19,61 3 No No medido
Comp. R 31 ku-50 ku 98-99 19,23 3 No No medido
Comp. S 85 ku-124 ku 96 18,49 3 No No medido
Comp. T 85 ku-124 ku 87-89 16,11 3 Si Inferior
Ej. 23 13 ku-23 ku 87-89 15,48 3 Si Superior

De la tabla anterior se deduce que se obtiene una limpieza de barro superior sélo cuando las composiciones
comprenden un polimero no iénico que tiene un peso molecular dentro del alcance de la invencion (Ej. 23).

Ejemplo 7: Efecto de cada componente de la composicién sobre diversos atributos de la composicion

En este ejemplo, las composiciones segun la invencion (Ej. 24 y Ej. 25) se comparan con composiciones de
ejemplos comparativos (Comp. U, V, W y X), en las que las composiciones de ejemplos comparativos carecen de al
menos un componente de la composicion.

Las composiciones de la siguiente tabla se compararon entre si para demostrar los resultados sobre las propiedades
de limpieza sobre diversas manchas, estabilidad y suministro de perfume. Se prepararon las composiciones
mediante el método tal como se describi6é anteriormente.

o Formulacién BF + BF + PVA + BF + PL +
Comé):neer;toe)s (% de base (BF) | Hidroxamato BF + PVA Hidroxamato BF +PL Hidroxamato
P Comp. U Comp.V__ | Comp.W Ej. 24 Comp. X Ej. 25
Tensioactivo 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
aniénico
Tensioactivo 6 6 6 6 6 6
catidnico
Polimero no 0 0 3 3 0 0
ionico(PVA)
Polimero no 0 0 0 0 3 3
idnico(PL)
Hidroxamato 0 1 0 1 0 1
Agua 92,8 91,8 89,8 88,8 89,8 88,8
Total 100 100 100 100 100 100

Los resultados para la estabilidad y el suministro de perfume se tabulan a continuacién.

Conjunto Estabilidad Suministro de perfume
Comp. U No +
Comp. V No +
Comp. W Si +
Ej. 24 Si +
Comp. X Si +
Ej. 25 Si +

La tabla anterior indica que la estabilidad y el suministro de perfume también son buenos para Comp. W y Comp. X
(composiciones sin hidroxamato), aparte de las composiciones de ejemplo de la presente invencion (Ej. 24 y Ej. 25).
Sin embargo, puede observarse a partir de las tablas siguientes que las composiciones comparativas sin
hidroxamato (Comp. W y Comp. X) son inferiores en limpieza de DMO, mancha de té y mancha de barro en
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comparacioén con las composiciones de ejemplo de la presente invencion (Ej. 24 y Ej. 25).

El resultado para la limpieza de aceite de motor sucio (DMO) se proporciona en la tabla a continuacion.

. A( AR) promedio (error=+0,5)
Conjunto Algoddn Polialgodén Poliéster
Comp. U 0,2 4.7 5,1
Comp. V 0,8 5,0 5,5
Comp. W 2,1 10,2 8,7
Ej. 24 2,3 11,2 9,1
Comp. X 1,5 8,3 6,5
Ej. 25 1,8 9,1 6,8

De la tabla anterior se deduce que las composiciones de ejemplo de la presente invencion son superiores en
limpieza de DMO en comparacion con las composiciones comparativas que tienen una formulacién de base que
comprende tensioactivos anionicos y catidénicos solos (Comp. U), composiciones comparativas que tienen una
formulacion de base y hidroxamato (Comp. V) y composiciones comparativas que tienen una formulacion de base y
PVA o PL (Comp. Wy Comp. X).

El resultado para la limpieza manchas de té se proporciona en la tabla a continuacion.

. A( AR) promedio (error=20,5)

Conjunto Algodén Polialgodén Poliéster
Comp. U 0,5 3,6 2,2
Comp. V 1,0 4,2 2,6
Comp. W 1,4 9,5 6,1

Ej. 24 4,2 9,7 7
Comp. X 1,2 6,7 1,6

Ej. 25 2 6,8 2

La tabla anterior muestra que las composiciones segun la invencién tienen un mejor rendimiento sobre algodoén,
polialgodén y poliéster que cualquiera de las combinaciones con uno de los componentes ausente.

El resultado para la limpieza de manchas de barro se proporciona en la tabla a continuacion.

. A( AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algoddn Polialgoddn Poliéster
Comp. U 0,1 0,5 0,3
Comp. V 2,4 3,1 3,8
Comp. W 0,1 0,3 -0,8
Ej. 24 4,5 55 4,8
Comp. X 2,1 3,4 3,7
Ej. 25 5,9 6,3 7,3

La tabla muestra que las composiciones segun la invencion tienen un mejor rendimiento sobre algodén, polialgodén
y poliéster que cualquiera de las combinaciones con uno de los componentes ausente.

Ejemplo 8: Efecto de hidroxamato sobre el rendimiento de limpieza de la composicién

Este ejemplo demuestra el rendimiento de limpieza de la composicién que comprende hidroxamato como agente
quelante en comparacion con composiciones que comprenden otros agentes quelantes. Se llevaron a cabo
experimentos por separado con composiciones que tenian PVA como polimero no iénico y composiciones que
tenian PL como polimero no i6nico.

1. Composiciones a base de PVA

Las composiciones de la siguiente tabla se compararon entre si para demostrar el rendimiento de la composicion
sobre la limpieza de manchas de barro. Se prepararon las composiciones mediante el método tal como se describid
anteriormente.

Se usaron 0,051 moles de cada uno de los agentes quelantes a continuacion.
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El resultado para la limpieza de barro se tabula a continuacién.

. A(AR) promedio (error=10,5)

Conjunto Algoddn Polialgodén Poliéster

Ej. 26 4,5 55 4,8
Comp. Y1 -2 -2,5 -3,2
Comp. Y2 1,5 1,9 1,2
Comp. Y3 1,1 0,8 0,2
Comp. Y4 1,6 2,1 1,5
Comp. Y5 1,7 2,3 1,5
Comp. Y6 1 1,1 0,5

La tabla anterior muestra que la composicion segun la invencion (Ej. 26) tiene un mejor rendimiento sobre algodon,
polialgodén y poliéster que cualquiera de las composiciones comparativas con un agente quelante diferente.

2. Composiciones a base de PL

Las composiciones de la siguiente tabla se compararon entre si para demostrar el rendimiento de la composicion
sobre la limpieza de manchas de barro. Se prepararon las composiciones mediante el método tal como se describid
anteriormente.

Se usaron 0,051 moles de cada uno de los agentes quelantes a continuacion.
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El resultado para la limpieza de barro se tabula a continuacién.

. A(AR) Promedio (error=10,5)

Conjunto Algoddn Polialgodén Poliéster

Ej. 27 5,9 6,3 7,3
Comp. Y7 1 1,5 2,1
Comp. Y8 3,1 3,7 4.3
Comp. Y9 3,1 4.3 4.5
Comp. Y10 3,3 4.1 4,5
Comp. Y11 3,7 4.3 4.5
Comp. Y12 3,0 3,9 4.1

La tabla anterior muestra que la composicion segun la invencion (Ej. 27) tiene un mejor rendimiento sobre algodoén,
polialgodén y poliéster que cualquiera de las composiciones comparativas con un agente quelante diferente.

Ejemplo 9: Efecto de la adicién de polimeros adicionales sobre diversos atributos de la composicion
En este ejemplo se ilustra el efecto adicional de metilcelulosa en la composicion de la presente invencién.
Las composiciones de la siguiente tabla se compararon entre si para demostrar los resultados sobre las propiedades

de limpieza sobre diversas manchas, estabilidad y suministro de perfume. Se prepararon las composiciones
mediante el método tal como se describi6é anteriormente.
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Los resultados para la estabilidad y el suministro de perfume se tabulan a continuacién.

Conjunto Estabilidad Suministro de perfume
Comp. W Si +
Ej. 24 Si +
Comp. W1 Si +
Ej. 24A Si +
Comp. X Si +
Ej. 25 Si +
Comp. X1 Si +
Ej. 25A Si +

La tabla anterior indica que la estabilidad y el suministro de perfume son buenos también para los ejemplos
comparativos, aparte de las composiciones de ejemplo de la presente invencién. Sin embargo, puede observarse a
partir de las tablas a continuacién que las composiciones comparativas son inferiores en la limpieza de DMO,
manchas de té y manchas de barro en comparacién con las composiciones de ejemplo de la presente invencion.

El resultado para la limpieza de DMO se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algodon Polialgoddn Poliéster
Comp. W 2.1 10,2 8,7
Ej. 24 23 11,2 9,1
Comp. W1 55 14,2 12,3
Ej. 24A 6,1 14,3 12,5
Comp. X 1,5 8,3 6,5
Ej. 25 1,8 9,1 6,8
Comp. X1 2,9 10,8 9,1
Ej. 25A 3.2 11,5 9,5

La tabla anterior muestra que se obtienen mejores resultados para la limpieza de DMO sobre algodén, polialgodén y
poliéster cuando se afade metilcelulosa a la composicién de la presente invencion (Ej. 24A y Ej. 25A) en
comparacion con la composicion sin metilcelulosa (Ej. 24 y Ej. 25).

El resultado para la limpieza de manchas de té se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)

Conjunto Algodon Polialgodén Poliéster
Comp. W 1,4 9,5 6,1

Ej. 24 4,2 9,7 7
Comp. W1 24 10,4 6,8

Ej. 24A 4,8 11,2 7,1
Comp. X 1,2 6,7 1,6

Ej. 25 2 6,8
Comp. X1 2 7,1 2,1

Ej. 25A 3,1 7,8 2,5

La tabla anterior muestra que se obtienen mejores resultados para la limpieza de manchas de té sobre algodén,
polialgodén y poliéster cuando se afiade metilcelulosa a la composicién de la presente invencion (Ej. 24A y Ej. 25A)
en comparacion con la composicion sin metilcelulosa (Ej. 24 y Ej. 25).

El resultado para la limpieza de manchas de barro se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algodon Polialgoddn Poliéster
Comp. W 0,1 0,3 -0,8
Ej. 24 4,5 5,5 4,8
Comp. W1 -0,4 -1 -3,8
Ej. 24A 4.1 4,8 2,9
Comp. X 2,1 3,4 3,7
Ej. 25 5,9 6,8 7,3
Comp. X1 0,6 0,2 -1,2
Ej. 25A 6,4 6,1 4,8
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La tabla anterior muestra que se obtienen mejores resultados para la limpieza de manchas de barro sobre algodén,
polialgodén y poliéster cuando se afiade la metilcelulosa opcional a la composicién de la presente invencion (Ej. 24A
y Ej. 25A) en comparacién con la composicion sin metilcelulosa (Ej. 24 y Ej. 25).

Ejemplo 10: Efecto de la combinacién de tensioactivos en el complejo de tensioactivos

En este ejemplo, se compara el complejo de tensioactivos de la presente invencion que comprende tensioactivos
cationicos y anionicos (Ej. 24) con complejos de tensioactivos con tensioactivos anidnicos y no iénicos (Comp. Z22) y
complejos de tensioactivos con dos tensioactivos aniénicos (Comp. Z1).

Las composiciones de la siguiente tabla se compararon entre si para demostrar los resultados sobre las propiedades
de limpieza sobre diversas manchas, estabilidad y suministro de perfume. Se prepararon las composiciones
mediante el método tal como se describi6é anteriormente.

Complejo de tensioactivos
Componentes (% en peso) Anidnico+ Catiénico Anidnico+ Anidnico Aniénico + No iénico
Ej. 24 Comp. Z1 Comp. 72
Tensioactivo aniénico (NaLAS) 1,2 1,2 1,2
Tensioactivo catidnico 6 0 0
(Stepantex®)

Tensioactivo aniénico (SLES) 0 6 0
Polimero no i6nico (EO5) 0 0 6
Polimero no iénico (PVA) 3 3 3

Agua 88,8 88,8 88,8
Total 100 100 100

Los resultados para la estabilidad y el suministro de perfume se tabulan a continuacién.

Conjunto Estabilidad Suministro de perfume
Ej. 24 Si +

Comp. Z1 No -

Comp. 722 No -

La tabla anterior indica que las composiciones comparativas que tienen complejos de tensioactivos fuera del alcance
de la presente invencién no tienen estabilidad ni suministro de perfume.

El resultado para la limpieza de DMO se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algodon Polialgodén Poliéster
Ej. 24 23 11,2 9,1
Comp. Z1 05 1,7 22
Comp. 72 1 2,1 2,5

La tabla anterior muestra que la composicion segun la invencion (Ej. 24) tiene una propiedad de limpieza de DMO
predominantemente mejor sobre algodén, polialgodén y poliéster que las composiciones comparativas que tienen
complejos de tensioactivos fuera del alcance de la presente invencién.

El resultado para la limpieza de manchas de té se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algodon Polialgoddn Poliéster
Ej. 24 42 9,7 7
Comp. Z1 1,1 4.3 2,3
Comp. 72 0,9 4.5 3,0

La tabla anterior muestra que la composicién segun la invencién (Ej. 24) tiene una propiedad de limpieza de
manchas de té significativamente superior sobre algodén, polialgodon y poliéster a las composiciones comparativas
que tienen complejos de tensioactivos fuera del alcance de la presente invencion.

El resultado para la limpieza de manchas de barro se proporciona en la tabla a continuacion.

A(AR) promedio (error=10,5)
Algodén | Polialgodén | Poliéster

Conjunto
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Ej. 24 4,5 55 4,8
Comp. Z1 1,1 2,1 1,4
Comp. 72 1,2 2,1 1,8

La tabla anterior muestra que la composiciéon segun la invencion (Ej. 24) tiene una limpieza de manchas de barro
superior sobre algodoén, polialgoddn y poliéster que las composiciones comparativas que tienen complejos de
tensioactivos fuera del alcance de la presente invencién.

Ejemplo 11: Comparacién de la composicién de la presente invencion con acondicionador de material textil
disponible comercialmente

En este ejemplo, se compara la composicién de ejemplo de la presente invencién (Ej. 24) con el acondicionador de
material textil disponible comercialmente Comfort® (Comp. Z3) y Comfort® + hidroxamato (Comp. Z4)
(composiciones proporcionadas en la tabla a continuacion) para demostrar los resultados sobre las propiedades de
limpieza sobre diversas manchas, estabilidad y suministro de perfume.

Componentes (% en peso) Comp. Z3 Comp. 74
Comfort® 100 99
Hidroxamato 0 1
Total 100 100

Los resultados para la estabilidad y el suministro de perfume se tabulan a continuacién.

Conjunto Estabilidad Suministro de perfume
Ej. 24 Si +

Comp. Z3 Si +

Comp. Z4 No +

De la tabla anterior se deduce la composicién comparativa que comprende Comfort® mezclado con hidroxamato
(Comp. Z4) no es una composicion estable.

El resultado para la limpieza de DMO se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algodon Polialgoddn Poliéster
Ej.24 23 11,2 9.1
Comp. Z3 -1,8 -1,5 -2,3
Comp. Z4 -1,1 -1,5 -2,5

La tabla anterior muestra que la composicién segun la presente invencion (Ej. 24) es la que tiene el mejor
rendimiento para la limpieza de DMO sobre algodén, polialgodén y poliéster.

El resultado para la limpieza de manchas de té se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algodon Polialgoddn Poliéster
Ej. 24 42 9,7 7
Comp. Z3 0,5 04 0,3
Comp. Z4 0,1 1,8 1,4

La tabla anterior muestra que la composicion segun la presente invencion (Ej. 24) es la que tiene el mejor
rendimiento para la limpieza de manchas de té sobre algodén, polialgodén asi como poliéster.

El resultado para la limpieza de manchas de barro se proporciona en la tabla a continuacion.

. A(AR) promedio (error=10,5)
Conjunto Algoddn Polialgoddn Poliéster
Ej. 24 4,5 55 4,8
Comp. Z3 -1,1 -0,5 -1,3
Comp. Z4 0,3 0,4 0,6

La tabla anterior muestra que la composicién segun la presente invencion (Ej. 24) es la que tiene el mejor
rendimiento para la limpieza de manchas de barro sobre algodén, polialgodén asi como poliéster.
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REIVINDICACIONES
Composicion acuosa para tratar un sustrato, comprendiendo dicha composicion:
a el 2-22% en peso de un complejo de tensioactivos, seleccionado de tensioactivos cationicos y
anionicos, en la que la razon en peso de tensioactivo catidnico con respecto a anionico esta en el

intervalo de 1:1y 6:1,

b el 0,5-10% en peso de un polimero no i6nico que tiene un peso molecular de menos de 50 ku y un
valor de HLB en el intervalo de 12,5y 18,

c el 1-7% en peso de un agente quelante, seleccionado de hidroxamatos de férmula R-CO-NH-OM en la
que R es un grupo alquilo, arilo o alquilarilo que tiene 6-20 atomos de carbono; y M es hidrégeno o un
metal alcalino.

Composicion segun la reivindicacion 1, en la que la composicién comprende ademas del 0,1 al 2% en peso
de metilcelulosa.

Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 6 2, en la que el polimero no iénico esta
presente en una concentracion del 1-8% en peso de la composicion total.

Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el polimero no i6nico se
selecciona de homopolimeros o copolimeros de 6xidos de alquileno, polipropilenglicoles o poli(alcoholes
vinilicos).

Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el polimero no i6nico es
poli(alcohol vinilico) (PVA) o un copolimero de bloque de polipropilenglicol.

Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la razén de tensioactivo
cationico con respecto a anidnico esta en el intervalo de 2:1y 6:1.

Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el complejo de
tensioactivos esta presente en una concentracion del 3-20% en peso de la composicién total.

Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que R es hexilo, octilo, decilo,
dodecilo, 2-etilhexilo, oleilo, eicosilo, fenilo, naftilo o hexilfenilo; y M es hidrégeno, litio, sodio, potasio,
rubidio o cesio.

Método para tratar un sustrato que comprende las etapas en secuencia de

a preparar una disolucion al 0,05-1% en peso de la composicion segun las reivindicaciones 1 a 8 en
agua,

b aclarar el sustrato en la disolucion preparada y,
c secar el sustrato.

Método para preparar la composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1-8, que comprende las
etapas en secuencia de:

a dispersar el tensioactivo anidnico en una mezcla de agua y polimero no iénico,

b mezclar el tensioactivo catidnico en la mezcla de polimero no idnico y tensioactivo aniénico,
¢ afadir el agente quelante a la mezcla;y

d opcionalmente afiadir un perfume.

Agente acondicionador de aclarado embotellado que comprende la composiciéon segun una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 8 en una botella de 250 mla 5 |.
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