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DESCRIPCION
Encimera de coccidn por induccidn con una carcasa

[0001] La invencion se refiere a una encdmera de coccion por induccion con una carcasa para la encimera de
coccion por induccion para cubrir un lado inferior de la encimera de coccidn por induccion.

[0002] De la DE 202007001432 U1 se sabe, que se coloca una carcasa como cubierta en el lado inferior de una
encimera de coccion.

De tal modo, se debe proteger el interior de la encimera de coccion frente a la suciedad, asi como dafios en la
puesta en servicio y montaje.

[0003] De la DE 202009012872 U1 se sabe ademas, que esta provista en la encimera de coccidon por induccion una
carcasa como cubierta, donde esta se puede fabricar de plastico como ventaja.

[0004] De la DE 93 05 316 U1 se conoce una encimera para quemadores de gas o placas de coccion eléctricas, que
consta de varios componentes individuales.

Los componentes individuales se conectan lateralmente y forman una carcasa.

Como peculiaridad, en los componentes individuales se fooman tubos de alimentacién o canales de alimentacion de
gas a los quemadores de gas de las placas de gas individuales de la encimera.

Asi, se puede ahorrar una entubacién adicional asi como el coste de su instalacion.

Mediante la instalacion de los componentes individuales unos a otros se unen las secciones de tuberia individuales
unas con otras de forma hemética y de forma que guien el gas.

[0005] De la WO 2004/060020 A1 se conoce una encimera de coccién por induccién con una placa y varios
inductores por debajo, que estan dispuestos en una carcasa.

La carcasa puede presentar dos partes de perfil de plastico confoomadas en una sola pieza del fondo de la carcasa.
Estas partes de perfil de plastico se pueden fijar por si mismas a su vez en un marco de encimera de coccion, por
ejemplo enroscadas.

En este caso, ambas partes de perfil de plastico presentan una distancia una respecto a la otra, puesto que son solo
ligeramente mas anchas en tamarfio que los mismos inductores.

[0006] De la EP 1 445 544 A1 se conoce una cocina de induccion.

Esta posee una placa de soporte, que aloja elementos calefactores, una carcasa de material sintético, que se
extiende debajo de la placa de soporte, se conecta a esta de forma desmontable y aloja una electrénica para el
accionamiento de los elementos calefactores, y una placa de vitrocerdmica, que se extiende por encima de la placa
de soporte sobre sus elementos calentadores, se conecta a esta de forma desmontable y aloja una bateria de cocina
en su parte superior.

La carcasa de material sintético consiste en segmentos invertidos que estan unidos previstos en una sola pieza o
desmontables entre si o también completamente separados.

Objetivo y solucion

[0007] La invencién tiene por objeto, crear una encimera de coccién por induccién con una parte de la carcasa
inicialmente mencionada, con la que se pueden evitar los problemas del estado de la técnica y, particulamente,
formar una carcasa segura y ventajosa, asi como de multiple uso y fabricarla de forma econémica.

[0008] Esta tarea se consigue mediante una encimera de coccién por induccidon con las caracteristicas de la
reivindicacién 1.

Configuraciones ventajosas, asi como preferidas de la invencidn son objeto de las otras reivindicaciones y se
explican con mas detalle a continuacion.

El texto de las reivindicaciones esta hecho por referencia explicita al contenido de la descripcion.

[0009] Esta previsto, que la carcasa presente al menos dos componentes individuales, que consten de plastico.

Por componentes individuales se entienden aqui componentes individuales mas grandes y llanos y ninguna pieza
pequefia como tomillos o similar. Con la carcasa se debe sobre todo proteger y cubrir un lado inferior de una
encimera de coccién, como inicialmente se ha expuesto.

La parte de la carcasa consta simplemente de plastico, de modo que se puede crear también una cubierta protectora
eléctricamente aislante y, por lo tanto, que proteja del contacto de piezas bajo tensién.

[0010] Esta previsto segun la invencién, que al menos estos dos componentes individuales estén idénticamente
formados y estén dispuestos en una disposicion idéntica o girada a la carcasa.

Estos dos fooman entonces la carcasa sea juntos o para mayor ventaja junto a otros componentes individuales.

La aplicacion segun la invencion de varios componentes individuales idénticos pemite una fabricacién mas simple,
puesto que el coste de maquinas y compresidn o maquinas de moldeo por inyeccion de plastico desciende de forma
desproporcionada a través de la reduccién del tamafio de los componentes individuales en comparacion con la
carcasa.
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También el manejo posterior es mas ligero, alli se deben manipular piezas no tan grandes o no siempre la carcasa
total.

Ademas, es posible fabricar carcasas diferentes, que presenten siempre los mismos componentes individuales o los
mismos dos componentes individuales.

Por la prevision de otros componentes individuales u otros componentes individuales conformados de manera
distinta, particulamente, dispuestos de forma lateral o entre estos, se puede producir entonces una adaptacion a la
encimera de coccion respectivamente deseada.

Por lo tanto, otras partes también son posibles como estructura totalmente modular de una carcasa.

Devido a la posibilidad de disposicidon de manera idéntica o girada, particulamente a 180° en el area de la carcasa,
es posible también una variacion mas grande en la composicién.

[0011] Segun la invenciodn, los varios componentes individuales estan formados y dispuestos de manera que se
extienden respectivamente sobre una anchura total de la carcasa total, donde esta parte de la carcasa se alarga
entonces de forma rectangular.

A lo largo de la longitud de la carcasa se unen varios componentes individuales colocados unos a otros o unidos
entre si.

Esto significa, que la longitud de un componente corresponde a la anchura de la carcasa, pero que la longitud de la
carcasa es claramente mayor y se forma del ancho de los componentes individuales colocados y otras piezas.

[0012] Una encimera de coccién por induccidn segun la invencidon presenta por tanto las piezas o componentes
individuales citados como la carcasa en el lado inferior como cubierta.

En este caso, se puede producir una fijacion de la carcasa en el lado inferior de la encimera de coccion por
induccion mediante una conexion resistente a los medios de conexion, que estan adheridos de forma ventajosa en el
lado inferior de la encimera de coccidn.

De manera especiamente ventajosa, la carcasa consta solo de los componentes individuales previamente citados
sin otros componentes individuales de tipo carcasa, solo particulamtmmente de dos, tres o cuatro tales componentes
individuales.

[0013] En una configuracion posterior de la invencion se puede prever todavia, que se formen otras piezas de la
carcasa igualmente de forma idéntica una respecto a la otra, pero simplemente de otra manera a los componentes
individuales previamente citados.

Asi, la idea de la estructura modular y simplificada de la carcasa se puede proseguir como ventaja.

También estas otras piezas se pueden disponer idénticas unas respecto a otras o giradas unas respecto a otras.

[0014] Es posible que los componentes individuales idénticos presenten esencialmente una funcidn de cubierta y
ninguna otra funcion.

Justo en una encimera de coccién estos pueden servir para cubrir o proteger sus dispositivos de calentamiento.

Pero en este caso, las unidades de calefaccion no se fijan a la carcasa o los componentes individuales, sino de
forma ventajosa encima de una placa de coccion.

Las otras partes previamente citadas de la carcasa pueden servir para cubrir, pero también ventajosamente para el
alojamiento, de un control y/o electréonica de potencia y/lo conexiones eléctricas para los dispositivos de
calentamiento.

En este caso, se pueden ajustar incluso piezas de esta en estas otras piezas o fijarse en ella, porque estas otras
piezas pueden ejercer aquimas de solo una funcion de cubierta.

[0015] En la forma de realizacion de la invencidén, se puede prever que estos componentes individuales
idénticamente conformados unos respecto a otros se sitien en un area externa de la carcasa y, por ejemplo, formen
un borde izquierdo y un borde derecho.

En este caso, estos pueden estar dispuestos torcidos uno respecto al otro o girados 180° de forma ventajosa como
configuracion simétrica.

Las ofras piezas de la carcasa situadas en una zona intermedia pueden, cuando son varias, formarse igualmente
idénticas unas respecto a otras.

En este caso, estas pueden estar dispuestas en la misma alineacion, alternativamente también torcidas o giradas
180°.

[0016] Una simetria de los componentes individuales pemite su disposicion idéntica unos respecto a otros o girados
180° unos respecto a otros.

Una simetria es de forma ventajosa una simetria axial con un centro de lados largos de un componente conformado
de forma alargada.

[0017] De forma ventajosa, los componentes individuales pueden presentar hendiduras, que estan formadas
particulamente como aberturas de ventilacion.

Asi, puede ocurrir sobre todo con encimeras de coccion por induccion una alimentacion de aire frio y, por lo tanto, el
enfriamiento de los dispositivos calentadores de induccion.

Las aberturas de ventilacion deben estar dispuestas al margen como en una zona central del componente,
particulamente, también para no debilitar demasiado su estabilidad.
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[0018] En una configuracién ventajosa de la invencioén, los componentes individuales de la carcasa, particulammente
también junto con las otras piezas previamente citadas, pueden unirse sin herramientas unos a otros o se fijarse
unos a otros.

Esto puede ocurrir mediante conexién o fijacion, eventualmente también por compuestos inseparables como
soldaduras o soldadura por friccion o soldaduras por ultrasonido y encolado.

También es posible una atornilladura, que se mantenga de forma segura y se pueda soltar de nuevo.

[0019] De forma ventajosa, la carcasa acabada presenta una estabilidad inherente, de modo que no solo se
mantiene unida totalmente plana y forma una cubierta llana, sino simplemente también puede presentar una funcion
de apoyo y/o portadora para la encimera de coccioén o unidades funcionales de la encimera de coccion.

[0020] Por lo tanto, se forma una fijacion estable de los componentes individuales entre si, asi como eventualmente
con otras piezas de forma ventajosa.

[0021] En conjunto, se puede formar la carcasa tipo cubeta, de modo que con un borde circular puede alcanzar a
una placa de coccién por un lado o su lado inferior.

Por ofra parte, esta presenta suficiente espacio o profundidad para las unidades funcionales, particulammente, los
dispositivos de calentamiento.

Dicha cubeta se puede formar tanto de los componentes individuales, como ademas también eventualmente de
otras piezas.

Ventajosamente, la cubeta total solo se forma de los componentes individuales, de manera especialmente ventajosa
de dos a cuatro componentes individuales.

El citado borde circular se forma de manera especialmente ventajosa de todos los componentes individuales y
ademas también eventualmente de otras piezas de la carcasa, preferiblemente, solo de los componentes
individuales.

[0022] A través de la aplicacién de los componentes individuales, segun la invencién, ventajosamente dos
componentes individuales, asi como otras piezas, se puede crear un tipo de estructura modular para una carcasa
para una encimera de coccion.

Segun la estructura y tamafio de la encimera de coccién se puede combinar un nimero determinado de estas
piezas.

En este caso, también es posible, que un componente citado, por ejemplo, sirva como cubierta para dos dispositivos
de calentamiento o dispositivos calentadores de induccion de una encimera de coccion y otra pieza para el
alojamiento de su suministro de potencia, en particular, control y electrénica de potencia.

De tales varias parejas, se puede formar una carcasa para una encimera de coccion completa, que puede estar
formada igualmente modular y presenta un nimero variable de tales parejas de dispositivos de calentamiento.

[0023] Estas y otras caracteristicas se deducen ademas de las reivindicaciones, asi como de la descripcion y los
dibujos, donde se realizan las caracteristicas individuales respectivamente por si mismas o algunas en forma de
combinaciones alternativas en una forma de realizacion de la invencion y en otros ambitos, y pueden representar
realizaciones ventajosas y patentables por simismas, para las que aquise solicita proteccion.

La subdivisién de la solicitud en secciones individuales, asi como titulos provisionales no delimitan las declaraciones
aqui expuestas ensu validezgeneral.

Breve descripcion de los dibujos

[0024] Los ejemplos de realizacion de la invencion se representan esquematicamente en los dibujos y se explican a

continuaciéon con mas detalle.

En los dibujos se ilustran:

Fig.1 una vista transversal sobre una carcasa, segun la invencién, que consiste en dos componentes individuales
sacados uno del otro,

Fig.2 carcasa correspondiente a la Fig. 1 con una parte intermmedia instalada entre ambos componentes

individuales,

Fig.3 una encimera de coccién por induccién completa en representacion lateral con la carcasa de la Fig. 2 en el
lado inferior,

Fig.4 una variante de la carcasa de la Fig. 2 con dos piezas intermedias entre los componentes individuales,

Fig.5 ofra variante de la carcasa de la Fig. 2 sin parte intermedia entre los componentes individuales y

Fig.6 ofra variante de la carcasa correspondiente a la Fig. 5 con el componente derecho girado a 180° en el plano
de carcasa.

Descripcidn detallada de los ejemplos de realizacion

[0025] En la Fig. una carcasa 11 segun la invencion representada con un componente izquierdo 13a y un
componente derecho 13b.

Las piezas estan fabricadas de plastico, ventajosamente por moldeo por inyeccién de plastico.

De manera notable, se reconocen ambos componentes individuales 13a y 13b idénticamente formados y torcidos
unos respecto a otros a 180° en el plano formado por estos.
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Los componentes individuales presentan respectivamente una zona de cubeta profundizada 14a y 14b, que se abre
del centro hacia afuera.

En la direccidn contraria, asi como al canto superior y al canto inferior hacia afuera se limitan las zonas de cubeta
14ay14b porlos bordes de cubeta 16a y 16b.

Los bordes externos 17a y 17b se extienden exteriormente por completo, que sirven especialmente para el enlace
en una encimera de coccion por induccion.

Mientras que las zonas de cubeta 14a y 14b estan esencialmente cerradas, las zonas aumentadas que se extienden
alrededor presentan aberturas 20a y 20b.

Estas sirven para la alimentacion de aire refrigerado, asi como posiblemente también para el ahorro de material.

Las aberturas 20a y 20b se dividen por la brida de refuerzo.

[0026] En la Fig. se representa una primera variante de la carcasa 11a fabricada, en el caso de que la disposicion
segun la Fig. 1 entre ambos componentes individuales 13a y 13b se haya incluido una parte intermedia 22.

Esta parte intermedia 22 presenta también una zona de cubeta profundizada 14c, asi como un borde de cubeta 16¢.

Puesto que esta se extrae hacia arriba en la cara superior completamente, se hunde casi con el borde exterior 17¢c
alli presente.

También, el borde exterior inferior 17c de la parte intermedia 22 se extiende en una linea con los bordes exteriores
17ay17b de los componentes individuales 13a 'y 13b a estos dos lados.

[0027] Ademas, la parte intermedia 22 presenta en la zona inferior dispositivos de fijacion 23, preferiblemente, para
cables u otras unidades funcionales de una encimera de coccion por induccion fabricada, por ejemplo, un control o
componentes individuales de mando o potencia.

En el otro extremo esta prevista una abertura de ventilaciéon 24, que se configura se una manera conocida en si.
Esto se puede adaptar también a una especie de borde o conducto de ventilacion para la abertura de ventilacién 24.

[0028] En la Fig. 3 se representa una encimera de coccion por induccion 26 con una placa de coccién habitual 27,
ventajosamente, de vitroceramica.

En su lado inferior, la carcasa 11a correspondiente a la Fig. 2 esta dispuesta o fijada al sorporte 29, por ejemplo,
atornillada.

Estos soportes 29 se pueden formar de formas diferentes y, por ejemplo, de angulo de chapa, que estan pegados de
forma duradera sobre un lado inferior de la placa de coccion 27.

Ademas, estos soportes 29 pueden estar formados periféricamente y con los bordes exteriores 17a, 17b y 17c de la
carcasa 11, para alcanzar una conformacién esenciamente cerrada.

Los dispositivos calentadores de induccidn 28 estan representados en trazos, que se disponen en la zona de los
componentes individuales 13a y 13b, es dedr, hacia el interior del plano de proyeccidon respectivamente dos
seguidos por zona de cubeta 14a y 14b.

En el area de la parte intermedia 22 esta prevista una electrénica de potencia no representada, asi como el control
para la encimera de coccién por induccion 26.

Ademas, se reconoce en la Fig. 3, que en el borde exterior delantero 17¢ de la parte intermedia 22, por tanto, bajo
los dispositivos de fijacion 23, estan previstas las ranuras de aire 25.

Aqui puede salir nuevamente aire, que se haya aspirado a través de las aberturas de ventilacion 24.

[0029] En la Fig. 4 se representa otra configuracion altemativa de la carcasa 11 b.

De forma similar a la Fig. 1, estan previstos dos componentes individuales 13a y 13b, sin embargo algo mas
separados.

Entre estos se encuentran dos partes intermedias 22a y 22b, de las cuales cada una se puede formar exactamente
como se representa en la Fig. 2.

En este sentido se remitira a ello.

Con esta carcasa 11 b se puede construir otra encimera de coccién por induccién, sobre todo con electrénica de
potencia modificada.

Alternativamente, se pueden disponer en la zona grande de las zonas de cubeta 14c y 14d ademas otros
dispositivos calentadores de induccion.

En este caso, también hay que reconocer, que estan previstas ambas partes intermedias 22a y 22b respectivamente
en lamisma alineacion.

[0030] En la Fig. 5 se representa otra variante de una carcasa 11 c.

Basandose en la Fig. 1, esta consta solo de ambos componentes individuales 13a y 13b, que estan unidos o
instalados directamente unos con otros.

La zona formada por las zonas de cubeta 14a y 14b no es especialmente grande, pero puede ser lo suficiente para
la disposicion de diferentes unidades funcionales de una encimera de coccion, por ejemplo, de dos o cuatro
dispositivos calentadores de induccidn, como presentan una electrénica de potencia integrada como componentes
individuales.

[0031] De nuevo otra configuracion altemativa de la carcasa 11 d se deduce en la Fig. 6.

En esta, estan dispuestos en variacion a la Fig. 5, ambos componentes individuales 13a y 13b en el mismo sentido y
de forma idéntica, por lo tanto, en comparacién con la Fig. 5 la pieza individual derecha 13b girada a 180° en su
plano.
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[0032] La fijacion precisa de los componentes individuales 13, asi como también las partes intermedias 22 una ala
otra, asi como en la encimera de coccién por induccién 26 no se representa aqui mas en detalle.

Esto es ligeramente imaginable para el experto.

Ademas, es imaginable ligeramente, la introduccién en el borde exterior 17a y 17b efectuado como doble-borde
arriba yabajo segun la Fig. 1 de un sellado o similar.

Igualmente, puede encajar aqui un soporte alargado de la Fig. 3.
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REIVINDICACIONES

1. Encimera de coccién por induccién (26) con una carcasa (11) para la encimera de coccion por induccion para
cubrir un lado inferior de la encimera de coccién por induccidén, donde la carcasa (11) presenta al menos dos
componentes individuales (13a; 13b) de plastico, que estan dispuestos en una disposicion girada como la carcasa
(11), donde estos dos componentes individuales (13a; 13b) fooman la carcasa (11) sea unidos o junto a otros
componentes individuales (22, 22a 22b), donde la carcasa esta dispuesta como cubierta en el lado inferior de una
placa de coccion (27) de la encimera de coccidén por induccion (26), donde se extienden varios componentes
individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) sobre una anchura total de la carcasa (11) y estos varios componentes
individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) se instalan a lo largo de la longitud de la carcasa unos en otros y estan unidos
a una unidad estructural, caracterizada por el hecho de que al menos dos componentes individuales (13a, 13b)
son idénticos.

2. Encimera de coccién por induccion, segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que los
componentes individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) de la carcasa estan conectados entre si a una unidad estructural
antes de la colocacion en el lado inferior de la encimera de coccién por induccidn (26).

3. Encimera de coccidn por induccion, segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por el hecho de que otras
piezas de la carcasa (22, 22a; 22b) estan fomadas como sujecion para unidades funcionales (24) de la encimera de
coccion por induccidon (26), particulamente, para un control y/o electrénica de potencia y/o instalaciones de
conexion.

4. Encimera de coccion por induccién, segun la reivindicacion 3, caracterizada por el hecho de que otras piezas
(22, 22a; 22b) de la carcasa (11) igualmente se forman iguales unas respecto a otras.

5. Encimera de coccion por induccidn, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que los componentes individuales idénticos (13a, 13b, 22, 22a, 22b) esencialmente, particularmente por
completo, estan dirigidos y configurados solo para cubrir, especialmente, para cubrir dispositivos de calentamiento
(28) de la encimera de coccion por induccion (26) hacia abajo.

6. Encimera de coccion por induccidn, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que los componentes individuales (13a, 13b) situados en un area externa de la carcasa (11) estan
dispuestos de forma idéntica unos respecto a otros y, particulamente, estan dispuestos girados unos a otros, donde
otras piezas (22, 22a; 22b) situadas en una zona intermedia se forman idénticas unas respecto a otras y estan
dispuestas en la misma orientacion.

7. Encimera de coccion por induccidn, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que los componentes individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) estan formados simétricos axialmente.

8. Encimera de coccién por induccion, segun la reivindicacion 7, caracterizada por el hecho de que los
componentes individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) estan formados simétricos axialmente a un eje de simetria en el
plano de la carcasa (11), donde preferiblemente el eje de simetria va por el centro de los lados largos en los
componentes individuales alargados (13a, 13b, 22, 22a, 22b).

9. Encimera de coccion por induccidn, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que los componentes individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) presentan hendiduras (25), particulamente,
como aberturas de ventilacion (25).

10. Encimera de coccién por induccion, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que los componentes individuales (13a, 13b, 22, 22a, 22b) de la carcasa (11) se unen unos a otros o se
fijan unos en otros por fijacion sin herramientas, particularmente, por insercion o sujecion.

11. Encimera de coccién por induccion, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que esta carcasa (11) presenta una conformacion de tipo cubeta.

12. Encimera de coccién por induccidén, segun la reivindicacion 11, caracterizada por el hecho de que los
componentes individuales (13a 13b, 22, 22a, 22b) forman al menos una parte de cubeta, ventajosamente la cubeta
total, donde preferiblemente todos los componentes individuales forman una parte de un borde circular (16) de la
cubeta.

13. Encimera de coccién por induccién, segun la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que esta carcasa
(11) se compone solo de los componentes (13a; 13b) sin otros componentes individuales de tipo carcasa.
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