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DESCRIPCION

Dispositivo y método para recolocar los rodillos de impresién de una unidad de impresion, particularmente para
maquinas rotativas flexograficas en linea

La presente invencion esta relacionada con un dispositivo para recolocar los rodillos de impresion de una unidad de
impresion, particularmente para maquinas rotativas flexogréaficas en linea.

Actualmente, en el campo de la impresion, y en particular en el campo de impresion de rétulos y paquetes flexibles,
se tiene ampliamente la necesidad de aumentar el rendimiento general de los procesos de impresion, reduciendo
por un lado los tiempos de impresién y limitando por otro lado el desperdicio de material, tal como el medio de
impresion.

En particular, la etapa de cambiar los rodillos de impresion es una de las etapas mas criticas de todo el proceso de
impresioén, porque los tiempos de "cambio de trabajo" son tiempos muertos, en los que el proceso de impresion se
interrumpe sustancialmente. Ademas, el cambio entre dos trabajos de impresion diferentes generalmente implica
gran desperdicio de material.

La intencién de la presente invencion consiste en proporcionar un dispositivo para recolocar los rodillos de impresion
de una unidad de impresion, particularmente para maquinas rotativas flexograficas en linea, que resuelva los
problemas técnicos mencionados anteriormente, que elimine los inconvenientes y venza las limitaciones de la
técnica conocida, haciendo posible aumentar el rendimiento de los procesos de impresion.

Dentro de esta intencién, un objeto de la presente invencidn es proporcionar un dispositivo para recolocar los rodillos
de impresion de una unidad de impresion que haga posible reducir los tiempos de “"cambio de trabajo" y los
desperdicios de material que se asocian con dicho "cambio de trabajo".

Otro objeto de la invencion consiste en proporcionar un dispositivo para recolocar los rodillos de impresion de una
unidad de impresion que permita su aplicacion, de una manera flexible, en unidades de impresion que usen métodos
de impresion diferentes.

Otro objeto de la invencién consiste en proporcionar un dispositivo para recolocar los rodillos de impresiéon de una
unidad de impresién que puede ofrecer las garantias mas amplias de fiabilidad y seguridad en uso.

Otro objeto de la invencidn consiste en proporcionar un dispositivo para recolocar los rodillos de impresién de una
unidad de impresion que sea facil de implementar y econémicamente competitivo cuando se compara con la técnica
conocida.

El documento FR 2 485 990 Al describe un dispositivo y un método para recolocar los rodillos de impresion de una
unidad de impresién segun el preambulo de reivindicaciones 1y 7.

Esta intencion y estos y otros objetos que se hardn mas evidentes mas adelante en esta memoria, se logran
mediante un dispositivo y un método para recolocar los rodillos de impresién de una unidad de impresion,
particularmente para maquinas rotativas flexogréaficas en linea segun las reivindicaciones 1y 7.

Caracteristicas y ventajas adicionales de la invencidn se hardn mas evidentes a partir de la descripcion detallada de
una realizacion preferida, pero no exclusiva, de un dispositivo para recolocar los rodillos de impresion de una unidad
de impresion, particularmente para maquinas rotativas flexograficas en linea, que se ilustra por medio de un ejemplo
no limitativo con la ayuda de los dibujos adjuntos, en donde:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una unidad de impresion de una maquina flexografica en la que hay una
realizacién del dispositivo para recolocar los rodillos de impresién, segun la invencion;

La figura 2 es una ampliacion de una parte de la figura 1, que muestra en particular la unidad de impresién, con el
dispositivo para recolocar los rodillos de impresion, segun la invencion;

La figura 3 muestra la misma ampliacion que la figura 2, en una situaciéon en la que se muestra un rodillo de
impresion retenido en una estacion de retencién, asi como un rodillo de impresién que trabaja en una estacién de
trabajo;

La figura 3A es un diagrama esquematico de la situacién en la figura 3;

La figura 4 muestra la misma ampliacion que la figura 2, en una situacion en la que se muestra una etapa de mover
el rodillo de impresién que estaba retenido en la estacion de retencién, y de mover el rodillo de impresion que estaba
trabajando en la estacion de trabajo;

La figura 5 muestra la misma ampliacion que la figura 2, en una situaciéon en la que se muestra un rodillo de
impresién trabajando en una estacion de trabajo, asi como un rodillo de impresidon que va a ser retirado en una
estacion de retirada;
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La figura 5A es un diagrama esquematico de la situacién en la figura 5.

Con referencia a las figuras, el dispositivo para recolocar los rodillos de impresiéon de una unidad de impresion,
particularmente para maquinas rotativas flexograficas en linea, se designa generalmente con el numeral de
referencia 1, mientras que la unidad de impresion se designa con el numeral de referencia 2.

Segun la invencion, el dispositivo 1 comprende:
- una estacion de trabajo 5 para un primer rodillo de impresién de trabajo 13,
- una estacion de retencion 3, 7 para un segundo rodillo de impresion retenido 11,
- una estacion de retirada 7, 3 para un rodillo de impresién 11, 13 que va a ser retirado,

- medios de movimiento 9, para el movimiento del primer rodillo de impresién 13 desde la estacién de trabajo
5 a la estacién de retirada 7, 3 y para el movimiento del segundo rodillo de impresion 11 desde la estacién
de retencion 3, 7 a la estacion de trabajo 5.

En las figuras adjuntas, la estacion de retencion se designa con el numeral de referencia 3, mientras que la estacion
de retirada se designa con el numeral de referencia 7, porque en el caso mostrado, el movimiento de los rodillos 11,
13 ocurre de izquierda a derecha. Sin embargo, la estacion designada con el numeral de referencia 3 puede ser una
estacion de retirada, y la estacion designada con el numeral de referencia 7 puede ser una estacion de retencion, es
decir, las estaciones de retencién y de retirada pueden intercambiar sus roles cuando el movimiento de los rodillos
11, 13 ocurre de derecha a izquierda.

Segun la invencion, los medios de movimiento 9 comprenden una pareja de varillas 15, 17 que se pivotan con
respecto a un eje de pivote 19, cada una de las varillas 15, 17 comprende una protuberancia de tope 21 que se
adapta para acoplarse a los extremos laterales del primer rodillo de impresién 13 y del segundo rodillo de impresion
11.

Ademas, los extremos laterales de los dos rodillos de impresion 11 y 13 comprenden ventajosamente discos
laterales 23, que se adaptan para acoplarse con las protuberancias de tope 21 de las varillas 15, 17.

Segun la invencion, la estacion de retencion 3 (y la estacion de retirada 7) estan en un nivel mas alto que en el que
se dispone la estacién de trabajo 5. Los medios de movimiento 9, de hecho, siguen el deslizamiento por gravedad
del segundo rodillo de impresion 11 desde la estacion de retencion 3 a la estacion de trabajo 5. Obviamente, cuando
la estacion 7 realiza el rol de la estacién de retencién, los medios de movimiento 9 siguen el deslizamiento por
gravedad del rodillo de impresion 11, 13 desde la estacion 7 a la estacién de trabajo 5.

Ademas, las estaciones de retencion y de retirada 3, 7 comprenden ventajosamente al menos un elemento de
parada 25 con el fin de impedir la caida de los rodillos de impresién 11, 13 lateralmente desde el dispositivo 1, es
decir, fuera de la unidad de impresion 2.

El dispositivo 1 comprende ventajosamente pistas de deslizamiento 27 para el deslizamiento de los rodillos de
impresion 11 y 13 desde la estacién de retencién 3 a la estacion de trabajo 5 y desde la estacién de trabajo 5 a la
estacion de retirada 7. Ventajosamente, ademas, son los discos laterales 23 de los rodillos de impresién 11 y 13 los
que deslizan y/o rotan sobre las pistas de deslizamiento 27 mencionadas anteriormente.

El dispositivo 1 para recolocar los rodillos de impresion puede estar comprendido ventajosamente en una o mas de,
y preferiblemente en todas, las unidades de impresion 2 que estén presentes en una maquina flexografica, y en
particular en una méaquina rotativa flexografica en linea.

La invenciéon también esta relacionada con un método para recolocar rodillos de impresién de una unidad de
impresion 2, particularmente para maquinas rotativas flexograficas en linea, que comprende las etapas de:

- hacer que un primer rodillo de impresién 13 trabaje en una estacion de trabajo 5;
- hacer que un segundo rodillo de impresion 11 sea retenido en una estacion de retencion 3;

- mover, por medio de medios de movimiento 9, el primer rodillo de impresién 13 desde la estacion de trabajo
5 a la estacion de retirada 7, y seguir, de nuevo por medio de los mismo medios de movimiento 9, al
segundo rodillo de impresién 11, desde la estacion de retencién 3 a la estacion de trabajo 5;

retirar el primer rodillo de impresién 13 de la estacion de retirada 7.
En este caso también, los roles de las estaciones 3 y 7 se pueden intercambiar convenientemente.

Ademas, la etapa de mover el primer rodillo de impresién 13 y seguir al segundo rodillo de impresién 11 se realiza
ventajosamente sin detener el proceso de impresion, y también ventajosamente se puede realizar en cualquier fase
del proceso de impresion.
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El funcionamiento del dispositivo es claro y evidente a partir de la descripcion anterior.

En particular, el dispositivo 1 hace posible posicionar un rodillo de impresion nuevo 11 sobre la unidad de impresion
2 en una estacion de retencion 3, mientras el rodillo de impresion 13 que esta trabajando en la estacién de trabajo 5
est4 completando el procedimiento de impresion. Al final de la etapa de impresion, los medios de movimiento 9
hacen que el rodillo de impresion 13 que estaba trabajando realice lateralmente un movimiento de traslacion, a lo
largo de las pistas de deslizamiento 27, llevandolo a la estacion de retirada 7, y permitiendo al mismo tiempo el
deslizamiento, por gravedad a lo largo de las pistas de deslizamiento 27, del rodillo de impresiéon nuevo 11, que
estaba retenido en la estacion de retencion 3, a la estacion de trabajo 5, con el fin de retomar el trabajo. El rodillo de
impresién 13, que ha terminado de trabajar, esta ahora disponible para la retirada desde la estacion de retirada 7. En
sintesis, los rodillos de impresion 11 y 13 se mueven de izquierda a derecha, gracias a los medios de movimiento 9.

La sustitucion del rodillo de impresion 11, que ahora esta trabajando, se puede realizar posicionando un rodillo
nuevo adicional, no se muestra, en la estacion 7, y repitiendo en el otro sentido las etapas de movimiento descritas,
es decir, deslizando, por medio de los medios de movimiento 9, los rodillos de impresién de derecha a izquierda.

Ademas, si el dispositivo 1 se aplica en todas las unidades de impresion 2 de una maquina rotativa flexografica en
linea, es posible cambiar los rodillos de impresion selectiva y secuencialmente.

Con cambio selectivo, en el caso de que Unicamente se tenga que cambiar un rodillo, por ejemplo, con el fin de tener
un nuevo texto, un nuevo idioma, etc., el cambio se puede hacer "sobre la marcha" sin desperdicio de material
debido a la desconexién de la maquina, y a la consecuente pérdida del alineamiento de impresién. La maquina no se
detiene, el dispositivo 1 realiza el cambio en la estacion de impresion seleccionada, sin pérdida ni desperdicio de
ningun tipo, inmediatamente y perfectamente en alineamiento.

Con cambio secuencial, cuando se va a cambiar el trabajo de impresion, el cambio de los rodillos de impresion
ocurre empezando desde la primera unidad de impresion, en la que el rodillo "nuevo" sustituye al rodillo "antiguo”,
como resultado de empezar a imprimir el trabajo "nuevo"”. El trabajo "antiguo" continlla en su camino a una segunda
unidad de impresion, y cuando llega el trabajo "nuevo" imprimido por la primera unidad de impresion, el rodillo de
impresién "nuevo" de la segunda unidad se hace cargo del rodillo antiguo, imprimiendo el segundo color del trabajo
"nuevo”, perfectamente en alineamiento con el primer color del trabajo nuevo, sin desperdicio entre los trabajos
"antiguo" y "nuevo”. El trabajo "antiguo” continlia asi a una tercera unidad de impresién, y cuando llega el trabajo
"nuevo” imprimido por la primera y por la segunda unidad de impresion, el rodillo de impresién "nuevo" del tercer
grupo se hace cargo del rodillo antiguo, imprimiendo el tercer color del trabajo "nuevo”, perfectamente en
alineamiento con el primer color y con el segundo color del trabajo "nuevo", sin desperdicio entre los trabajos
"antiguo" y "nuevo". Y asi para todas las unidades de impresion subsiguientes, el procedimiento se organiza en
cascada con una sustitucion secuencial del trabajo "antiguo" con el trabajo "nuevo" sin dejar ningin desperdicio de
material entre los dos trabajos.

En la practica se ha encontrado que el dispositivo y el método para recolocar los rodillos de impresion de una unidad
de impresién, particularmente para maquinas rotativas flexograficas en linea, segun la presente invencion, logra la
intencidon y los objetos pretendidos porque hace posible aumentar el rendimiento del proceso de impresion,
reduciendo los tiempos de cambio de trabajo y reduciendo los desperdicios de material. De hecho, el cambio de los
rodillos se puede se puede hacer a baja velocidad sin detener la maquina flexogréafica. Esto hace posible realizar el
cambio de trabajo sin perturbar la tension del medio de impresion, que continda arrastrado, y asi sin pérdida de
alineamiento, tanto en el trabajo de impresion "antiguo" como en el trabajo de impresion "nuevo".

Otra ventaja del dispositivo, segun la invencién, consiste en que se puede retirar facilmente de la unidad de
impresion, con pocas operaciones, y asi permite la rapida insercion en unidades de impresion flexogréfica de otros
procesos de impresion.

El dispositivo y el método para recolocar los rodillos de impresion de una unidad de impresion, particularmente para
maquinas rotativas flexograficas en linea, concebidas asi, son susceptibles a numerosas modificaciones y
variaciones, todas las cuales estan dentro del alcance de las reivindicaciones anexas.

Ademas, todos los detalles se pueden sustituir por otros elementos técnicamente equivalentes.

En la préactica los materiales empleados, siempre que sean compatibles con el uso especifico, y las dimensiones y
formas contingentes, pueden ser cualquiera segun requisitos.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo (1) para recolocar los rodillos de impresion de una unidad de impresion (2), particularmente para
maquinas rotativas flexograficas en linea que comprende:

- una estacion de trabajo (5) para un primer rodillo de impresion (13),
- una estacion de retencion (3, 7) para un segundo rodillo de impresion retenido (11),
- una estacion de retirada (7, 3) para dicho primer rodillo de impresion (13) que va a ser retirado,

- medios de movimiento (9) para el movimiento de dicho primer rodillo de impresién (13) desde dicha
estacion de trabajo (5) a dicha estacion de retirada (7, 3) y para el movimiento de dicho segundo rodillo de
impresion (11) desde dicha estacién de retencion (3, 7) a dicha estacion de trabajo (5),

- dichos medios de movimiento (9) comprenden una pareja de varillas (15, 17) que se pivotan con respecto a
un eje de pivote (19), cada una de dichas varillas (15, 17) comprende una protuberancia de tope (21) que
se adapta para acoplarse a los extremos laterales de dicho primer rodillo de impresion (13) y de dicho
segundo rodillo de impresién (11),

- dicha estacion de retencion (3, 7) y dicha estacion de retirada (7, 3) estan en un nivel méas alto que el de
dicha estacion de trabajo (5),

- la rotacién de dichas varillas alrededor de dicho eje de pivote (19) define una region, dicha estaciéon de
trabajo (5) se dispone dentro de dicha region;

caracterizado por que:

- dicha estacién de retirada (7, 3) y dicha estacion de retencion (3, 7) se disponen fuera de dicha region en
lados mutuamente opuestos de las mismas, dicha estacidn de retencion (3, 7), dicha estacion de trabajo (5)
y dicha estacion de retirada (7, 3) son afectadas por la rotacion de dichas varillas (15, 17) dentro de dicha
region;

- de ese modo dicha pareja de varillas (15, 17) se adaptan para mover dicho primer rodillo de impresién (13)
hacia la estacion de retirada (7, 3) rotando alrededor de dicho eje de pivote (19), como consecuencia el
segundo rodillo de impresion (11) se mueve por gravedad desde la estacion de retencién (3, 7) a la
estacion de trabajo (5).

2. El dispositivo segln la reivindicacion 1, en donde dichos extremos laterales de dicho primer rodillo de impresion
(13) y de dicho segundo rodillo de impresion (11) comprenden discos laterales (23) que se adaptan para acoplarse
con dichas protuberancias de tope (21) de dichas varillas (15, 17).

3. El dispositivo segin la reivindicacion 2, en donde comprende pistas de deslizamiento (27) para el deslizamiento
de dicho primer rodillo de impresién (13) y de dicho segundo rodillo de impresion (11) desde dicha estacion de
retencion (3, 7) a dicha estacion de trabajo (5) y desde dicha estacion de trabajo (5) a dicha estacion de retirada (7,
3).

4. El dispositivo segun la reivindicacion 3, en donde dichos discos laterales (23) de dichos rodillos (11, 13) deslizan
ylo rotan sobre dichas pistas de deslizamiento (27) durante el movimiento de dichos propios rodillos desde dicha
estacién de retencion (3, 7) a dicha estacion de trabajo (5) y desde dicha estacion de trabajo (5) a dicha estacién de
retirada (7, 3).

5. El dispositivo segiin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde dicha estacion de retencion (3, 7) y
dicha estacioén de retirada (7, 3) comprenden al menos un elemento de parada (25) con el fin de impedir la caida de
dicho primer rodillo de impresién (13) o de dicho segundo rodillo de impresién (11) desde dicho dispositivo (1).

6. Una méaquina flexografica que comprende una pluralidad de unidades de impresion (2), caracterizada por que
cada unidad de impresion (2) comprende un dispositivo (1) para recolocar los rodillos de impresién segin una 0 mas
de las reivindicaciones anteriores.

7. Un método para recolocar rodillos de impresiéon de una unidad de impresion (2), particularmente para maquinas
rotativas flexogréficas en linea que comprende las etapas de:

- hacer que un primer rodillo de impresion (13) trabaje en una estacion de trabajo (5);
- hacer que un segundo rodillo de impresion (11) sea retenido en una estacion de retencion (3, 7);

- mover, mediante medios de movimiento (9), dicho primer rodillo de impresién (13) desde dicha estacion de
trabajo (5) a una estacion de retirada (7, 3) y seguir, mediante dichos medios de movimiento (9), a dicho
segundo rodillo de impresién (11) desde dicha estacion de retencioén (3, 7) a dicha estacién de trabajo (5),

5
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- retirar dicho primer rodillo de impresion (13) de dicha estacion de retirada (7, 3);
dicho método se caracteriza por que:

- dichos medios de movimiento (9) rotan alrededor de un eje de pivote (19) efectuando el movimiento de
dicho primer rodillo de impresién (13) hacia la estacion de retirada (7, 3) y al mismo tiempo el segundo
rodillo de impresion (11) sigue la rotacion de dichos medios de movimiento (9) moviéndose por gravedad
desde la estacion de retencion (3, 7) a la estacion de trabajo (5).

8. El método segun la reivindicacién 7, en donde dicha etapa de mover dicho primer rodillo de impresién (13) y de
seguir a dicho segundo rodillo de impresién (11) se realiza sin detener el proceso de impresion.

9. El método segun la reivindicacion 7 o 8, en donde dicha etapa de mover dicho primer rodillo de impresién (13) y
de seguir a dicho segundo rodillo de impresion (11) se realiza en cualquier fase del proceso de impresion.

10. ElI método segun cualquier de la reivindicacion 7 a 9, en donde es implementado por el dispositivo segun
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5.
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