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Tl'tulo: Camara de presion con electrodos

@Resumen:

La camara de presion con electrodos, es un sistema
gue afiade un alto voltaje a través de los electrodos
(3) de un tren de transformadores (7-9), en el interior
de una camara (1, 2) formada por una capa exterior
de acero (1), y, otras dos o tres capas de ceramica
capaces de soportar elevadas temperaturas y altas
presiones. Un tubo (10) de un compresor, introduce el
aire a presion en el interior de la camara (1, 2), y, los
electrodos (3) afladen mas temperatura a dicho aire.

Figura n® 1



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 620 706 Al

DESCRIPCION
Camara de presion con electrodos.
Objeto de la invencion

El principal objetivo de la presente invencién es el de conseguir formar una Camara de
presibn que sea capaz de soportar muy elevadas presiones y muy elevadas
temperaturas, para que, con ellas, podamos abordar reacciones quimicas y nucleares
gue no se pueden abordar en otras Camaras de presion.

Antecedentes de lainvencion

El principal antecedente de la presente invencion lo constituye la mas conocida Camara
de presion que estd hecha por una corteza de acero, en cuyo interior, mediante un tubo,
se va introduciendo aire a presion, hasta que alcanza un determinado numero de
Atmosferas de presién. En la presente invencion, a esta estructura de Acero (1), le vamos
a afadir, en su interior, varias Capas de Cemento (2), pudiendo ser de Ceramica la Capa
mas interna, que estara formada por Ladrillos de Ceradmica, cuya forma sera la misma
gue la que tienen los Ladrillos que se utilizan en la construccién de las casas, -de esos
que tienen agujeros en su interior. Ademas, afladimos unos Electrodos (3) que provienen
de un Tren de Transformadores (7-9), lo que afiadird una elevada temperatura al aire a
presiéon que hayamos introducido previamente en el interior de la Camara (1, 2) a través
del Tubo (10) del Compresor.

Descripcién de lainvencion

La Camara de presion con electrodos, es una corteza de esfera formada por una o mas
capas exteriores de acero (1), -0, de titanio-, y, otras dos 0 mas capas interiores de
cemento, o, de ceramica (2) de alta resistencia a la temperatura. En la zona anterior de
esta Camara, instalaremos una Compuerta que estara formada con las mismas Capas de
cemento (2), -0, de ceramica-, y, la Capa exterior de acero o titanio. La Capa mas interna,
estara formada por ladrillos de esta ceramica de alta resistencia. Atravesando las capas
de acero (1) y de cemento (2) de la Camara (1, 2), pondremos varias parejas de
Electrodos (3), que serén los extremos libres de la Ultima Bobina (9) del ultimo Ndcleo (7)
de un Tren de Transformadores (7-9) que estara formado por varios Nucleos de hierro
dulce varillado (7), en los que arrollaremos dos Bobinas (8, 9) en cada uno: una Bobina
(8) de una sola espira, y, otra Bobina (9) de diez espiras. Cada Bobina de diez espiras (9)
conectara sus dos cables a la Bobina de una sola espira (8) del Nucleo (7) siguiente. El
namero de Ndcleos (7) con dos Bobinas (8, 9) de este Tren de Transformadores (7-9)
dependera de la cantidad de Potencia Eléctrica que queramos que salga por los
Electrodos (3), hacia el interior de la Camara de presion (1, 2). Otro tubo (10) que
provendra de un Compresor, servira para introducir el aire a presion en el interior de la
Cémara (1, 2). En el interior de la Camara (1, 2) pondremos una Caja (4) de metal, en
cuyo interior situaremos el Material de trabajo (5), que seran los componentes quimicos
que queremos transformar a causa de la gran presion y del gran calor que podremos
aplicar en el interior de la Camara (1, 2). Fecha de la invencion: ((24-29).12.15).

Descripcioén de las figuras

Figura n° 1: Vista frontal de una seccion de la estera que forma la Camara de presién con
electrodos, que estad formada por una capa exterior de acero (1), y, otras dos capas
interiores de cemento o de cerdmica (2). La Capa mas interna, estard formada por
ladrillos de ésta ceramica de alta resistencia. Varias parejas de Electrodos (3) atraviesan
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las capas de acero (1) y de cemento (2). Otro tubo (10) que provendra de un Compresor,
servird para introducir el aire a presion en el interior de la Camara (1, 2). En el interior de
la Camara ponemos una Caja de metal (4) en cuyo interior se pondra el Material de
trabajo (5) que seran los componentes quimicos que queremos transformar a causa de la
Presion o del Calor.

Figura n° 2: Vista en planta del Tren de Transformadores que comienza en un Enchufe
(6) al que conectamos con la primera Bobina (8) de una sola espira que se halla en el
primer Nucleo (7). En este mismo Nucleo (7) ponemos otra Bobina (9) de diez espiras. En
todos los Nucleos (7) del Tren haremos lo mismo, conectando los cables de la Bobina (9)
de diez espiras, con la Bobina (8) de una sola espira del Nucleo (7) siguiente La ultima
Bobina (9) de diez espiras del ultimo Nucleo (7) de este Tren de Transformadores, tendra
sus dos cables libres, que se conectaran a dos Electrodos (3), que seran los que
atravesaran las Capas de acero (1) y de cemento (2) de la Camara de presién con
electrodos.

Figuras n° 1-2:

1) Capa de acero o de titanio

2) Capa de cerdmica o de cemento

3) Capa de cerdmica o de cemento

4) Caja de metal

5) Material de trabajo, componentes quimicos

6) Enchufe

7) Nucleo de hierro dulce varillado

8) Bobina de una espira

9) Bobina de diez espiras

10) Tubo del compresor

Descripcién de un modo de realizacion preferido

La Camara de presion con electrodos, esta caracterizada por ser un sistema que podra
alcanzar valores suficientes de alta presion y alta temperatura, como para precipitar
reacciones nucleares en los Componentes quimicos (5) que situaremos en su interior. A
la presion y temperatura que determinara el aire que entrara por el Tubo (10), se le
afladir4 la alta temperatura que instalaran, en el interior de la Camara (1, 2), los
Electrodos (3) de los distintos Trenes de Transformadores (7-9) que pongamos en el
sistema. Estos Electrodos (3) podran aportar una corriente eléctrica de varios millones de
Voltios, lo que calentara mucho el aire que hayamos introducido previamente en el
interior de la Camara (1, 2), y, esta temperatura afiadird mucha mas presion a dicho aire.
Con los valores alcanzados en estos dos conceptos, podremos precipitar reacciones

quimicas que no se pueden precipitar de ninguna otra manera, llegando, incluso, a las
reacciones nucleares... lo que nos permitird fabricar Oro sintético a partir de dos o tres
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componentes quimicos, -Indio (49) y Zinc (30), por ejemplo-, cuyas Valencias sumen un
total igual al de la Valencia del Oro que es de (79).

Al formar, en el interior de la Capa exterior de acero (1), otras Capas interiores e
independientes de cemento o ceramica (2), estaremos permitiendo que la Camara (1, 2)
pueda soportar muy elevadas temperaturas, porque la ceramica y el cemento son
capaces de soportarlas. Ademas, las sucesivas Capas (2) de estos dos materiales,
cemento y ceramica, permitiran, también, que las elevadas presiones conseguidas en el
aire del interior de la Camara (1, 2), no afecten directamente a la Capa de acero (1). En el
caso de que la presion pudiese quebrar la Capa de cemento (2) mas interna, por las
ranuras que se abririan, la presion que les entraria no podria ser tan grande como la que
tendréa toda la superficie de la corteza de ceramica, lo que no podria quebrar la siguiente
Capa de cemento (2), y, por tanto, la estructura de la Capa exterior de acero (1) seguiria
intacta. Convendria que la Capa mas interna (2) estuviese hecha de placas de Ceramica
de alla resistencia al calor... aunque, si fuese, también, de cemento, su materia se iria
endureciendo u medida que la presion y la temperatura fuesen subiendo y se
mantuviesen en el valor mas elevado durante el mayor tiempo posible. Esta capa mas
interna (2), estara formada por Ladrillos de esta ceramica de alta resistencia, porque, en
los agujeros que habra en su interior, la presion se va a dirigir hacia todos los lados, o
sea, también hacia el interior de la Camara (1, 2), y, en contra del sentido de la presion
que estard dirigido hacia el exterior de la Camara (1, 2). Este hecho, obviamente, restara
valor a la Presion dirigida hacia el exterior, lo que proteger4 a las otras Capas de
Cemento (2), y, a la Capa de acero (1) exterior. De esta manera, la Camara (1, 2) podra
soportar muy elevados temperaturas y presiones, lo que la har4 éptima para las
reacciones quimicas que tiene encomendada. Y, como podria suceder que, al llegar a
determinado valor de Temperatura, la reaccién quimica buscada se produjese
espontdneamente, esto nos permitiria abandonar de inmediato las descargas eléctricas a
través de los Electrodos (3) y reducir la presién del aire, lo que permitiria que la Camara
(1, 2) no tuviese tanto peligro de estallar como cuando estd expuesta a grandes
presiones durante mucho tiempo.
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REIVINDICACIONES

1. Camara de presion con electrodos, caracterizada por ser una corteza de esfera
formada por una o més Capas exteriores de acero (1), y, otras dos o mas Capas
interiores de cemento (2) de alta resistencia a la temperatura. En la zona anterior de esta
Camara, instalaremos una Compuerta que estara formada con las mismas Capas de
cemento (2), y, la Capa exterior de acero. La Capa mas interna, estara formada por
ladrillos de ceramica. Atravesando las capas de acero (1) v de cemento (2) de la Camara
(1, 2), pondremos vanas parejas de Electrodos (3), que seran los extremos libres de la
tltima Bobina (9) del ultimo Nucleo (7) de un Tren de Transformadores (7-9) que estara
formado, por lo menos, por cinco Nucleos de hierro dulce varillado (7), en los que
arrollaremos dos Bobinas (8, 9) en cada uno: una Bobina (8) de una sola espira, y, otra
Bobina (9) de diez espiras. Cada Bobina de diez espiras (9) conectara sus dos cables a la
Bobina de una sola espira (8) del Nucleo (7) siguiente. Otro tubo (10) que viene de un
Compresor de aire, atravesara también las dos capas de acero (1) y de cemento (2). En
el interior de la Camara (1, 2) pondremos una Caja (4) de metal, en cuyo interior
situaremos el Material de trabajo (5), -Indio y Zinc, por ejemplo-, que seran los
componentes quimicos que queremos transformar a causa de la gran presion y del gran
calor que podremos aplicar en el interior de la Camara (1, 2).

2. Camara de presion con electrodos, -segun reivindicacion primera-, caracterizada por
ser una variante para el Acero de la capa exterior (1), que, en esta ocasion, sera de
Titanio.

3. Camara de presion con electrodos, -segun reivindicacion primera-, caracterizada por
ser una variante para el material de las capas interiores (2), que, en lugar de ser de
Cemento, seran de Ceramica.
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Figura n®2
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201600043

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 08.07.2016

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-3

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201600043

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 DE 3637653 Al (WILKEN) 19.05.1988
D02 RU 2009102751 A (FEDERAL NOE GUP NIl ATOLL) 10.08.2010
D03 US 5318423 A (SIMUNI) 07.06.1994
D04 ES 2427491 A2 (PORRAS) 30.10.2013

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

De acuerdo con el articulo 29.6 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/86 de Patentes se considera,
preliminarmente y sin compromiso, que los objetos definidos por las reivindicaciones 1-3 cumplen
aparentemente los requisitos de novedad en el sentido del articulo 6.1 de la Ley 11/86 de Patentes (LP), y/o de
actividad inventiva en el sentido del articulo 8.1 LP, en relacién con el estado de la técnica establecido por el
articulo 6.2 de dicha Ley. En concreto,

La solicitud incluye una reivindicacién independiente que define una camara de presién y dos reivindicaciones
dependientes que definen alternativas en el material utilizado en las capas que conforman dicha camara.

Los documentos D01-D03 divulgaron cadmaras de presion con electrodos representativos del estado de la
técnica.

D01 divulgd una camara de presion, integrante de un horno generador de energia, en forma de corteza de
esfera con una capa exterior de acero y una capa interior refractaria. La camara dispone de electrodos que
atraviesan la capa de acero y un tubo de salida de gases para la actuacion de una turbina.

D02 divulgé una camara de presion, integrante de un generador de sefales sismicas, en forma de dos cortezas
de esfera dispuestas en los extremos de una corteza cilindrica. La cadmara dispone de electrodos que
atraviesan la capa externa. y un tubo de entrada de combustible y oxidante.

D03 divulgd una camara de presion, integrante de un dispositivo conversor de grafito en diamante, dotada de
electrodos y un tubo de entrada de combustible y oxidante.

D04 divulgd un tren de transformadores elevador de voltaje en el que cada nucleo dispone de bobinados con
ndmero creciente de espiras.

Ninguno de ellos divulgé ni de su combinacién parece derivar de un modo evidente, la conformacién de la
camara con al menos una capa de acero o titanio, al menos una capa de cemento o material ceramico
refractario y una capa final de ladrillo ceramico refractario, con un tubo de entrada de aire comprimido que
atraviesa todas las capas conectado a un compresor, con una compuerta de acceso, con una caja metalica
dispuesta en el interior de la camara y con parejas de electrodos que atraviesan todas las capas de la camara
conectados a un tren de transformadores, cada uno con un bobinado de entrada de una espira y un bobinado
de salida de diez espiras.
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