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DESCRIPCION
Dispositivo separador para un vaso de bebida para llevar
(0001) El presente invento consiste en un dispositivo separador para expender un vaso de bebida.

(0002) Los dispositivos separadores de construccion convencionales que estan instalados en un gran numero de
piezas de las maquinas expendedoras de bebidas muestran una pieza expendedora en forma de corona, en la cual
queda colgado el vaso y el resto de la columna de vasos queda suspendido sobre ella. En la corona expendedora se
encuentran una variedad de espirales montados en vertical. Al impulsar el vaso en sentido opuesto al vaso que
queda suspendido por encima, el vaso inferior es transportado de manera automatica hasta que es expendido a
través de la corona. De este modo, el Gltimo vaso de la fila el cual sefiala hacia abajo saldra girando y el siguiente se
mantendra sujeto a la fila.

(0003) El problema presente en estos vasos radica en que los vasos de las maquinas expendedoras automaticas
deben de tener un disefio y acabado especial, el filo superior no puede ser muy grueso ni muy fino ya que esto
puede derivar en problemas de funcionamiento, y con ello, en una averia del sistema. A continuacion el borde del
vaso por el que se bebe debe de corresponder con el perfil circular que forman las espirales en su colocacion.
Ademés, debe de mantenerse la distancia entre los vasos y el borde para beber debe mostrar una minima
resistencia. El dispositivo separador sélo funciona con vasos de maquinas automaticas expendedoras, cuya
configuracion esta adaptada exactamente a la formay a la funcién de las espirales trasportadoras. La fabricacion de
estos vasos es laboriosa.

(0004) Desde hace algun tiempo hay vasos de disefios muy atractivos - con formas variadas- en el mercado, los
cuales son preferidos por los consumidores y poseen, con ello, un efecto positivo sobre los beneficios, sin embargo
no representan el estandar de los vasos de las maquinas automaticas expendedoras, y por tanto, no pueden ser
expedidos mediante el dispositivo normal automatico de las maquinas expendedoras. Estos solo pueden ser
utilizados manualmente de la manera convencional. Estos vasos, para los cuales la maquina automatica estandar
convencional no es suficiente también se denominan "vasos de plastico para llevar". Estos vasos son normalmente
mas baratos que los vasos de bebida para llevar de las maquinas expendedoras. No es posible rellenar las
maquinas de bebidas expendedoras que presenten este dispositivo separador con cualquier tipo de vasos.

(0005) Otra desventaja del disefio mencionado anteriormente es que el vaso preparado para ser expendido puede
ser retirado de manera incontrolada, ya que se cogera desde el exterior con la mano por la zona de salida.
Actualmente, estos son inconvenientes considerables presentes en el mercado de las maquinas expendedoras de
vasos, ya que pueden dar lugar a averias.

(0006) A través del escrito WO 2006/118783 A1 se conoce un dispositivo genérico. Para poder adaptar este
dispositivo a los distintos formatos de los vasos se deben introducir las correspondientes chapas de adaptacion
sobre los elementos de soporte. Para permitir un funcionamiento impecable se deben utilizar chapas de adaptacion
individuales para cada tipo de vaso utilizado. Debido a la gran variedad de formatos y medidas de vasos en el
mercado es casi imposible disponer de un numero suficiente de chapas de adaptacién correspondientes. Mas
dispositivos se pueden encontrar en el escrito US 6,550,638 B1, DE 23 18 721 A1 y US 2,730,268 A.

(0007) La tarea esencial de este invento consiste en la creacion de un dispositivo automatico expendedor de vasos,
en el cual también se pueden expender otros vasos aparte de los denominados "vasos de maquina automatica".

(0008) Esta tarea se resuelve a través de la caracteristica de la reivindicacion 12 para el dispositivo separador
genérico.

(0009) EI dispositivo esta configurado de tal manera que las chapas de soporte son ajustables en horizontal,
mediante lo cual este dispositivo se puede ajustar al didmetro determinado del vaso expendido. Las chapas de
soporte transportadoras se encuentran respectivamente sobre un puntal transportador. Ambos puntales son
ajustables en horizontal sin niveles mediante dos tornillos de ajuste. De este modo se garantiza un ajuste facil a los
distintos diametros de vasos.

(0010) Con el dispositivo disefiado segun este invento se puede separar cualquier vaso con cualquier formato y
tamano, con cualquier tipo de borde y de distancia en la columna de vasos. Estos vasos, independientemente de si
son "vasos de maquina automatica" o "vasos de bebida para llevar" se podran utilizar con el dispositivo disefiado
mediante este invento y ser rellenados con bebidas frias y calientes que provienen de los dispositivos para
expender bebidas y ser utilizados por las maquinas expendedoras de café o de refrescos. Las bebidas calientes de
las maquinas automaticas o dispositivos expendedores, especialmente especialidades de café se rellenaran por
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ejemplo en los vasos convencionales denominados "Coffee to go" que son los consumidos preferiblemente por los
consumidores. Ahora estos vasos se pueden expender mediante el dispositivo disefiado mediante este invento a
través de un dispositivo de ajuste para el formato de vaso que se desee. Por primera vez es posible expender
cualguier formato de vaso deseado mediante el dispositivo.

(0011) El dispositivo se ajusta especialmente al diametro del vaso correspondiente y a la distancia del borde de la
boca, asicomo a su intensidad. A través de esto se garantiza la utilizacién del expendedor de vasos multifuncional
en maguinas automaticas y dispositivos expendedores y se elimina asi la dependencia de una pequena variedad de
vasos de bebida para llevar predeterminados. Esta independencia junto con la flexibilidad que de ella se deriva,
oferta una gran cantidad de posibilidades de mercado y ventajas financieras a las empresas de maquinas
automaéticas expendedoras. Con el dispositivo disefiado mediante este invento se puede trabajar con distintos
formatos de vasos, que normalmente son amontonados y empaquetados todos juntos por el fabricante pero que son
diferentes en cuanto a contorno, tamario y tipo de material segun el fabricante y el producto.

(0012) Para este invento no es relevante si el vaso debe ser extraido de una columna hacia arriba o hacia abajo.
Con el ultimo vaso nos referimos al vaso que debe ser separado al final de la columna. El pentltimo vaso es el
vaso que se encuentra antes del dltimo vaso de la pila de vasos. La pila de vasos se puede colocar en la orientacion
que se desea en la maquina automatica expendedora de bebidas. Es posible una colocacién de los vasos en
sentido vertical, horizontal u oblicuo. Si se quisiese extraer el vaso hacia arriba o lateralmente se necesitarian
elementos de transporte adicionales para el vaso o la pila de vasos.

(0013) Un elemento de soporte en el contexto del invento es una pieza sobre la cual al menos un vaso de la pila de
vasos se puede apoyar de tal manera que queda sujeto en situacién de almacenamiento. En el vaso sujetado por el
elemento de soporte se puede apoyar el resto del conjunto de vasos amontonados. El elemento de soporte puede
estar construido por varias piezas de apoyo que no tienen por qué estar necesariamente unidas entre si. Es
ventajoso si el elemento de apoyo presenta al menos dos 0 mas piezas de apoyo las cuales estan distribuidas a lo
largo del radio del vaso y colocadas al mismo nivel para que el vaso quede de este modo bien sujeto.

(0014) El soporte alternativo se sucede cuando el Ultimo vaso es sostenido por el primer elemento de soporte.
Cuando el dltimo vaso de la columna deba de ser separado y expulsado, la funcién de soporte de la columna de
vasos se traspasa del segundo elemento de apoyo al elemento sobre el cual se apoya pentltimo vaso. De este
modo, el ultimo vaso queda libre para ser expendido, ya que ya no esta sostenido por el primer elemento de soporte
sino que ya soélo esta sujeto al vaso anterior mediante adhesivo, resistencia de frotado, al vacio o similar, una vez
que ha producido la separaciéon del pendltimo vaso mediante el primer elemento de soporte. Para asegurar una
separacion segura ahora se impulsara el elemento de expulsion que tiene una forma especialmente cuneiforme
hacia el espacio intermedio entre el dltimo y el penualtimo vaso de la columna de vaso.

(0015) Mediante su forma expandida la cual es mas amplia en su extremo final que la distancia entre el Gltimo y el
pendltimo vaso, el elemento de expulsion presiona en el recorrido del movimiento de trasporte sobre el borde
superior del Ultimo vaso que de este modo serd separado del penultimo y expulsado. El elemento de expulsién
puede presentar una forma cuneiforme. Esta forma cuneiforme puede estar configurada de manera lineal y
progresiva en la direccion de expulsién. La expansion progresiva da lugar una mayor velocidad, lo cual ayuda a una
buena separacion. Con el movimiento de expulsion el Gltimo vaso se separa del penultimo vaso. Tras este paso la
unidad de retirada o expulsién puede volver a colocarse en su posicion de parada en la cual la primera unida de
soporte del vaso anterior lleva ahora el nuevo ultimo vaso, una vez que la segunda unidad de soporte ha liberado el
antependltimo vaso.

(0016) Las piezas de una unidad de soporte pueden estar sujetas a un balancin o a un mecanismo de giro las
cuales pueden activarse o desactivase alternando entre la posicién activa o inactiva. Las piezas de soporte de una
unidad se pueden ordenar en el extremo en frente del balancin o del mecanismo de giro, y estaran activas o
inactivas segin la posicién. Las piezas de apoyo de una unidad de soporte también se pueden colocar en una
rampa, en la cual las piezas se encontraran en una posicion activa o inactiva segun la posicién de la rampa o
tobogan. Las posibilidades descritas anteriormente pueden ser usadas combinadas entre si para una o varias
unidades de soporte si, por ejemplo, una pieza de apoyo se activa con una rampa y otra pieza de la misma unidad
se activa con un mecanismo de giro o si las piezas de la primera unidad de apoyo se activan con una rampa y las
piezas de apoyo de la segunda unidad con un mecanismo oscilante.

(0017) El dispositivo separador esta construido de manera modular y puede utilizarse de manera individual o como
un médulo integrado en otra maquina existente previamente en el mercado.

(0018) Se puede cambiar facilmente y sin necesidad de desmontaje complicado el modelo de vaso, con un radio
diferente, con un grosor y una distancia del borde del vaso para beber distinto. Debido a este procedimiento de
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montaje modular es posible, desde un punto de vista técnico, unir varios expendedores lateralmente aunque cada
uno de los expendedores tenga tamafos de vasos diferentes. De esta manera se estimula la compra
considerablemente condicionada por la gran variedad. Otra ventaja que de este procedimiento se deriva es que los
vasos que presenten un doblez, pliegue o defecto no dan lugar a una averia en el sistema, garantizando asi la
disponibilidad y el correcto funcionamiento de la maquina.

(0019) Se reducen los costes con respecto a los expendedores de vasos convencionales, porque el expendedor de
vasos ahorra fuerza, es muy facil de utilizar, no se puede manipular desde fuera y no requiere apenas
mantenimiento.

(0020) Segun una configuracion del invento, el elemento de expulsién se mueve transversalmente respecto al eje
vertical de la pila de vasos. Habida cuenta que los vasos, en el caso normal, estan apilados a lo largo del eje vertical
unos dentro de otros, con un movimiento de expulsién transversal respecto al eje vertical se puede conseguir un
efecto de expulsién seguro.

(0021) Segun una configuracion del invento se mueve conjuntamente con el elemento de expulsion y el elemento de
soporte un elemento adicional de presion para el ajuste de un elemento de soporte. Mediante el elemento de presion
que puede ser un rodillo de presién o un bastidor se consigue una posicion inactiva del elemento de expulsion,
especialmente en contra de la fuerza de un acumulador, como por ejemplo de un muelle o resorte.

(0022) Segun una configuracion del invento, con el elemento de expulsion y elemento de apoyo, adicionalmente se
mueve un elemento de presion para ajustar un elemento de soporte. Mediante el elemento de presion, que puede
consistir por ejemplo en un rodillo de presién o una corredera, es posible girar un elemento de expulsién en una
posicién inactiva, especialmente contra la fuerza de un acumulador de energia.

(0023) Segun una configuracion del invento, el elemento de expulsiéon y un elemento de soporte estan colocados
en una misma rampa. Debido a la colocacion simultanea de ambos elementos sobre una misma rampa soélo es
posible el movimiento de estos elementos a la vez. Por este motivo es imposible que se produzca un fallo o averia
por el movimiento de tan solo uno de los dos elementos. O bien se mueve la rampa con ambos elementos y el Gltimo
vaso es separado como es debido o bien la rampa no se mueve y tampoco se separara ningln vaso sin que la
columna de vasos esté debidamente sujeta. La rampa se puede mantener corta y tan solo hard falta un
accionamiento o impulso para mover un elemento de expulsiéon. La rampa puede disponer de otro elemento de
presion adicional tal y como se explica anteriormente.

(0024) Segun una configuracién del invento, habra un segundo elemento de soporte en la rampa conjunta. Mediante
el elemento de soporte adicional se puede prescindir de un elemento adicional de accionamiento y se puede
garantizar el correcto y seguro funcionamiento mediante el movimiento coordinado entre si de varios elementos de
soporte y el elemento de expulsién. Sin embargo, el montaje de la rampa para la recepcién de la segunda unidad de
soporte es mayor y necesita mas espacio, el cual probablemente es limitado en una maquina expendedora de
bebidas.

(0025) Segun una configuracion del invento, los elementos de soporte son ajustables en cuanto a altura en su
posicion de montaje y con respecto al eje de la fila de vasos. Mediante las posibilidades de ajuste el dispositivo
separador de vasos se puede regular para ajustarse a los distintos formatos de vasos.

(0026) Segun una configuracion del invento, los elementos de expulsion conjuntamente con los elementos de
soporte se pueden ajustar a distintas distancias entre los vasos, asi como a los distintos grosores de los bordes del
vaso por donde se bebe y a los diferentes diametros. También debido a esta posibilidad de regulacion y ajuste el
dispositivo se puede ajustar a los distintos formatos de vasos.

(0027) Segun una configuracién del invento, los vasos en la posicion de salida estan sujetos a los elementos de
soporte respectivamente mediante sus bordes para beber. Con el término borde del vaso para beber nos referimos
a un saliente que el vaso puede presentar en su extremo superior. Estos salientes son adecuados para formar un
apoyo mediante el cual el vaso se sostiene en la pieza de soporte.

(0028) Segun una configuracién del invento, los tiempos de soporte del primer y segundo elemento de apoyo son
consecutivos sosteniendo el Gltimo o pendltimo vaso. Mediante una colocacion paralela se solapan. Mediante un
traspaso del primer elemento de soporte al segundo, sin interrumpir la funcién de transporte, la fila de vasos queda
sujeta con seguridad. No se puede volcar ni ladearse.

(0029) Se hace referencia explicitamente a que las caracteristicas de las configuraciones del invento descritas
anteriormente son combinables entre si respectivamente, pero también con las demas caracteristicas del invento, tal
y como queda descrito en la reivindicacion principal, siempre y cuando no contradigan esta descripcion.
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(0030) Mas modificaciones y configuraciones del invento se pueden extraer de la descripcion, de los dibujos y de las
reivindicaciones siguientes. El invento se explicard a continuacién mas detalladamente a través de los ejemplos de
ejecucion. Estos representan:

Fig. 1 el grupo de montaje separador esquematico en la posicion basica vista desde abajo,
Fig. 2 una pieza del elemento de empuje esquematico desde el lado,

Fig. 3 una pieza del elemento de empuje esquematico desde el lado, aunque el elemento de empuje esta en la
direccion horizontal de la flecha con respecto a la representacion de la fig. 2,

Fig. 4 una pieza del elemento de empuje esquematico desde el lado después de que el elemento de empuje se
haya desplazado en la direccién de la flecha en horizontal con respecto a la representacién de la fig. 3,

Fig. 5 un grupo de montaje separador alternativo desde una perspectiva inferior,

Fig.6 el grupo de montaje separador mostrado en la fig. 5 desde una perspectiva lateral en una posicién de
salida, y

Fig. 7 el grupo de montaje separador mostrado en la fig. 5 en una posicién separadora

(0031) Los vasos 3 mostrados en la fig. 1 se introducen en los tubos de almacenamiento y en el tubo de salida 4
con su apertura indicando hacia arriba. Los tubos de almacenamiento y de salida o camara de almacenamiento
forman conjuntamente el depdsito de almacenamiento.

(0032) El depdsito de almacenamiento esta comunicado con un mecanismo de transporte el cual desplaza la fila de
vasos 15 cuando el tubo de salida 4 esta vacio y transporta la nueva fila de vasos 15 la cual se encuentra en los
tubos de almacenamiento respectivos, sobre la apertura de salida 16. De este modo, los tubos de almacenamiento
o la camara de almacenamiento se convierten en tubos o camara de salida 4. Los tubos o depdsitos de
almacenamiento estan dispuestos en fila unos al lado de otros sobre una placa basica 1 y son un elemento que
forma el depésito cerrado. Si el tubo de salida o la cAmara 4 se vacia el siguiente tubo de almacenamiento o camara
se desplaza sobre la posicion de salida 4, en la que la fila de vasos 15 cae en la camara de salida 4, es sostenido
con ayuda de tres placas transportadoras 5, 6 y 7 queda sujeto en una posicion fija. Las placas transportadoras 5, 6
y 7 son a su vez una pieza de soporte y conjuntamente forman un elemento transportador. Mediante un sensor se
informa al control externo de que ahora hay suficientes vasos en la camara de salida 4 y que el sistema esta listo
para funcionar.

(0033) Las dos placas transportadoras 5 y 6 se encuentran montadas en horizontal segun la fig. 1 y la una enfrente
de la otra en un elemento de empuje rectangular enmarcado 2. Este, por el contrario, esta situado en los carriles de
direcciéon 11 y 12 y se desplazara mediante un accionamiento eléctrico desde la posicion de parada en la direccion
indicada, preferiblemente segln esta descripcion hacia la derecha, visto desde arriba. En oblicuo hacia las placas
transportadora 5 y 6 se encuentra la placa transportadora 7. Las tres piezas de soporte - ajustadas correctamente-
colindan en el radio, el cual es idéntico al radio del vaso que se expendera 3, medido desde el borde del vaso para
beber 8. Las placas transportadoras 5, 6 y 7 son ajustables en horizontal para poder ajustarse al radio de un vaso.
Sobre los angulos transportadores 5, 6 y 7 se encuentran el corte redondo 16 de la plancha basica 1, si el elemento
de empuje 2 se encuentra en la posicion basica, y forma asi la camara de salida 4.

(0034) Segun lafig. 1y 2 la fila de vasos 15, predeterminada para la salida, roza las placas transportadoras 5, 6 y
7, aunque las placas 5, 6 en el ejemplo de la representacion se muestran como angulos transportadores
especiales en los cuales la arista que indica hacia abajo esta flexionada a 90°. Si los vasos predeterminados para
la salida tienen un didmetro entre 60 y 90 mm, por ejemplo, las chapas transportadoras tendran un largo de 80 mm
aproximadamente. El angulo que sefala hacia abajo 13 y 14 tiene un largo de arista de 15 mm y esta un poco
biselado para proporcionar un efecto de cuifa. Las medidas escogidas pueden variar segin el modelo de
representacion. La inclinacion esta a unos 30 mm del principio del canto delantero de la chapa transportadora 5 y
6, visto desde la direccién de la placa transportadora 9y 10. El médulo expendedor de vasos se encuentra en la fig.
1y 2 en la posicion de funcionamiento. En esta posicion roza el ultimo vaso 3 mediante el borde del vaso para beber
8 y el resto de la fila de vasos sobre el mismo 15 en posicion vertical sobre las chapas 5,6y 7.

(0035) Si se produce un impulso de salida, el accionamiento desplaza en consecuencia el elemento de empuje 2
segun la fig.3 hacia la derecha 90 mm. De este modo se mueve la chapa transportadora 7 de la fig. 1 hacia la
derecha y se retira del vaso preparado para la salida 3. El vaso 3 ahora solo se sostiene en dos posiciones sobre
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las chapas transportadoras 5 y 6. Las chapas transportadoras 5 y 6 se desplazan ahora bajo borde para beber 8 del
vaso 3, de este modo se sostiene toda la fila de vasos 15 a través del cilindro en forma circular del tubo de salida 4,
cuyo canto inferior de aprox. 1,5 mm se encuentra sobre las chapas 5, 6 y 7. Debido a que las chapas
transportadoras 5 y 6 tienen un largo de 80 mm y que en la posicién el borde del vaso para beber 8 del vaso inferior
3 esta situado en el centro de las chapas 5 y 6 da lugar a que mediante el procedimiento del elemento de empuje 2
de unos 45 mm toda la fila de vasos 15 quede libre de las chapas transportadoras 5 y 6.

(0036) Ahora se activan las chapas transportadoras 9 y 10, las cuales han sido desplazadas hacia abajo con
respecto a las chapas transportadoras 5, 6 y 7 una distancia del borde del vaso y comienzan exactamente en el
mismo lugar donde acaban las chapas 5, 6. El movimiento de empuje se ha desarrollado de tal manera que la fila
de vasos 15 ahora queda suspendida un escalén mas abajo, es decir de las chapas transportadoras 5y 6alas 9y
10. Las chapas transportadoras 9 y 10 forman respectivamente una pieza de apoyo y ambas juntas un elemento de
apoyo. El conjunto de vasos 15 ahora esta en contacto con las chapas transportadoras 9y 10. Ahora ha terminado
el desplazamiento del elemento de empuje 2 hacia la derecha. El recorrido del elemento de empuje corresponde el
diametro del vaso que va a ser expendido méas un 10-15 % de margen. Un margen mayor no tendria una repercusion
negativa.

(0037) El elemento de empuje 2 se desplaza posteriormente mediante el accionamiento hacia la izquierda taly
como se ve en la fig. 4. Posteriormente las chapas transportadoras 9 y 10 se deslizan bajo el borde de la boca del
vaso 8 del bajo inferior. Mediante el desplazamiento continuado hacia la izquierda ahora se desplazaran chapas
transportadoras 5 y 6, cuya superficie trasportadora del tamafio de la distancia del borde del vaso mas el margen
esta colocada sobre las chapas transportadoras 9 y 10, entre ambos bordes de la boca del ultimo vaso 3 y el vaso
que se encuentra encima 17, los cuales muestran la distancia de borde y borde de la boca del vaso. Ahora las
chapas transportadoras 5 y 6 asumen una funcién de carga sosteniendo el pendltimo vaso 17 sobre su borde para
beber visto desde abajo y al mismo tiempo toda la fila de vasos 15. El vaso 3, es decir, el ltimo vaso, ahora no esta
sostenido por ninguna chapa transportadora o angulo transportador. El vaso 3 ahora esta suspendido en posicion
vertical hacia abajo.

(0038) Debido a que los vasos son muy ligeros, se adhieren facilmente los unos a los otros o estan cargados
estaticamente no se caen por si solos, por lo tanto es necesaria una separacion provocada mediante la cual se
empujaran las cufias 13 y 14 de la chapa transportadora 5 y 6 entre los bordes para beber del vaso 3 y 17. De este
modo el vaso 3 presiona hacia abajo y da lugar a que se lleve a cabo una separacion provocada. Las cufas 13 y 14
representan el elemento de eliminacién en el ejemplo de la representaciéon. Mediante el movimiento rapido del
elemento de empuje 2 se traspasara la fuerza desde las cuiias 13 y 14 al vaso 3. Este se acelera y cae por el peso
de su propia fuerza al area de salida.

(0039) Debido a que las cuiias 13 y 14 presentan un largo del mango de 15 mm y si la distancia entre borde del vaso
y borde de la boca del vaso es de 3 mm por ejemplo, mas el margen de una distancia de medio borde, por ejemplo
de 1,5 mm, el vaso se desplazara en este caso 10,5 mm hacia abajo en vertical. Mediante este procedimiento se ha
dado lugar a una separacion provocada del vaso inferior 3 del resto de vasos de la fila. El vaso acelera mediante el
rapido movimiento de la cufa y es impulsado mediante su propia fuerza a la salida. Después de esto, puede
comenzar un nuevo ciclo o recorrido.

(0040) El dispositivo esta configurado de tal manera que las chapas transportadoras 5, 6, 7, 9 y 10 son regulables
en horizontal y por tanto el dispositivo se puede ajustar de manera individual al diametro del vaso a expender
respectivamente. Las chapas transportadoras 5,6, asi como 9, 10 se encuentran conjuntamente en un mango
transportador. Ambos mangos se pueden regular hacia el centro del vaso en horizontal mediante dos tornillos. De
este modo se garantiza un comodo y facil ajuste a los diametros del vaso.

(0041) Las chapas transportadoras 9 y 10 son igualmente ajustables a la altura correspondiente, a la distancia de
los vasos 15 de borde a borde para beber y a la medida de fuerza del borde. De este modo se garantiza que
los segmentos acufados 13 y 14 y el angulo trasportador 5 y 6 entre el borde la boca de los vasos 3 y 17 se puedan
desplazar. Las chapas transportadoras 9 y 10 estan montadas en una posicién mas inferior con respecto alas 5
y 6 correspondiendo a la distancia de los bordes de la boca del vaso, con lo cual en el recorrido hacia atras del
elemento de empuje 2 las chapas transportadoras 5 y 6 se pueden desplazar entre los vasos 3 y 17 y queda asi
finalizado el proceso de separacion.

(0042) En la fig. 5 se observa un grupo de montaje separador alternativo desde una perspectiva inferior. A
diferencia de lo descrito en el ejemplo de la representacién anterior los elementos de soporte 5, 6 y 9, 10 no estan
colocados en una rampa conjunta sino que estan separados los unos de los otros. El ultimo vaso 3 de una fila de
vasos 15 que no esté mas situada mas cerca, sera sujetado del borde de la boca del vaso 8 por las chapas
transportadoras 5 y 6 que conjuntamente forman un elemento de soporte. Las piezas de soporte 5, 6 ahora estan
sujetas montadas en un marco 50 en un lugar estable del dispositivo separador. Las piezas de soporte 5, 6 estan

6



20

25

30

35

ES 2621 108 T3

situadas sobre resortes 52 en direccién perpendicular al eje superior de la fila de vasos 15 y hacia el marco 50 de
manera elastica.

(0043) En la fig. 5 se reconoce que las piezas de soporte 9, 10 se encuentran en una rampa 70 que se puede situar
en perpendicular al eje superior de la fila de vasos. La rampa 70 se puede desplazar hacia la izquierda sobre el
vaso 3. La fig. 6 muestra el grupo de montaje separador representado en la fig. 5 en una posicién de salida desde
una perspectiva lateral. Desde su posicién de salida la rampa 70 se situard hacia la derecha en la direccién de la
flecha. En el marco 70 se encuentran se encuentran dos laminas 72, las cuales entraran en contacto con el vaso
3y los rodillos mediante el movimiento de la rampa 70 y a lo largo del recorrido los presionaran conjuntamente con
las piezas de soporte 5, 6 hacia fuera en la arista lateral del marco 50. La fig. 7 muestra el grupo de montaje
separador mostrado en la fig. 5 en una posicién de separacion.

(0044) En una posicién de separacién aumenta el radio de las piezas de soporte 5, 6 y el vaso 3 puede caer hacia
abajo con el borde de la boca 8 entre ambas. Debido a que mediante el movimiento de empuje de la rampa las
piezas de soporte 9 y 10 han sido colocadas sobre el ultimo vaso 3, y el que se encuentra situado inmediatamente
superior a este 17, el cual no esta dibujado, el vaso 3 cae de las piezas de soporte 5, 6, y con él, la fila de vasos la
cual le sostiene 15.

(0045) Debido a que las piezas de soporte 9, 10 se encuentran a un nivel diferente sobre las piezas de soporte 5,
6, las piezas de soporte 9, 10 mediante el movimiento de empuje se han desplazado en el espacio intermedio
entre el borde del vaso 8 del Gltimo vaso 3 y el borde del penltimo vaso 17. Una vez que el vaso 3 deja de estar
sujeto por las piezas de soporte 5, 6, el penultimo vaso 17 se apoya sobre las piezas de soporte situadas debajo 9,
10, las cuales forman un segundo elemento de soporte.

(0046) En un movimiento de empuje sucesivo los elementos de eliminacién o retirada con forma de cuia 13 y 14
alcanzan el borde del vaso y lo retiran hacia abajo.

(0047) En esta perspectiva de la fig. 6 se pueden identificar los carriles de desplazamiento 56, 74, en los cuales las
piezas de soporte 5, 6 y 9, 10 se puede ajustar la fila de vasos a los distintos tamafos de vasos en una direccion
transversal hacia el eje de altura mediante tornillos. La regulacion de la altura se puede realizar mediante los
agujeros alargados 58.

(0048) Se debe tener en cuenta que el invento no estd limitado a las descripciones anteriormente explicadas en las
representaciones de ejemplos. A un profesional no le supondra ningtin esfuerzo adaptar las representaciones de
los ejemplos de tal manera que le resulte mas apropiado para satisfacer las necesidades concretas y determinadas
en cada caso.
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REIVINDICACIONES

12.- Dispositivo separador para expender vasos de bebida (3) de una fila de vasos almacenados en un depdsito (5),
el dispositivo separador queda apoyado de manera alterna sobre elementos de soporte a dos niveles diferentes los
cuales se pueden adaptar a distintos modelos de vasos y sobre los cuales se apoya o sostiene la fila de vasos (15),
y que muestra un elemento de retirada mévil que se acciona, el cual mediante el movimiento de retirada se desplaza
entre el Ultimo y el pendltimo vaso de la fila (15) y separa el dltimo del antependitimo vaso. El elemento de retirada
en transversal al eje superior de la fila de vasos es movil y se reconoce porque el dispositivo separador muestra
cinco chapas horizontales hacia el centro del vaso respectivamente mediante tornillos de posicion.

2%.- El dispositivo separador segun la reivindicacion 12, que se caracteriza porque el elemento de retirada
conjuntamente con el elemento de soporte es moévil.

3%.- El dispositivo separador segun la reivindicacion 22, que se caracteriza porque junto con el elemento de retirada
y el elemento de soporte hay un elemento de presion adicional para la regulacién de un elemento de soporte.

42.- Dispositivo separador segun la reivindicacion anterior, que se caracteriza porque el elemento de retirada y el
elemento de soporte estan colocados en una misma rampa.

5%.- El dispositivo separador seguln la reivindicaciéon 42, que se caracteriza porque hay un segundo elemento de
soporte en la rampa conjunta.

6%- El dispositivo separador segin una de las reivindicaciones 12 hasta 52, que se caracteriza porque los
elementos de soporte en la posicion de montaje son regulables en altura y/ o en transversal con respecto al eje
superior de la fila de vasos (15).

72.- El dispositivo separador segin una de las reivindicaciones 1? hasta 6% que se caracteriza porque tanto el
elemento de retirada como los elementos de soporte se pueden regular para ajustarse a distintas distancias entre los
vasos (3, 17), a distintos bordes de vaso (8) y a diferentes didmetros de vaso.

82.- El dispositivo separador segun una de las reivindicaciones 12 hasta 72, que se caracteriza porque los vasos (3)
estan sujetos a los elementos de soporte mediante los bordes del vaso (8) respectivamente en la posicion de salida.

9%.- El dispositivo separador segun una de las reivindicaciones 1? hasta 8?2, que se caracteriza porque los tiempos
de espera del primer y del segundo elemento de soporte, en los cuales se sostiene el ultimo y/o penultimo vaso (3,
17) colindan o se solapan exactamente al ajustarse.
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