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DESCRIPCION
Tejido para filtros

La invencion se refiere a tejidos para filtros, que comprenden hilos de cadena y de trama entretejidos de materiales
sintéticos poliméricos, en donde los hilos de cadena estan formados por hebras de cadena y los hilos de trama estan
formados por hebras de trama.

Los tejidos para filtro de este tipo son ampliamente conocidos. En una gama de aplicaciones de filtros especiales se
necesitan medios filtrantes, tales como tejidos, que han de presentar propiedades antiestaticas o bien eléctricamente
conductoras. A titulo de ejemplo puede mencionarse la filtraciéon de medios cargados de polvo, en los que un tejido
filtrante antiestatico puede prevenir la adherencia indeseada del material, cargado de polvo, al tejido de filtro o
condiciones laborales con peligro de explosion. Por ejemplo, el filtrado de aceite de palma exige la utilizacion de
medios filtrantes eléctricamente conductores y antiestaticos, tales como tejido de filtro, para evitar un peligro de
explosion durante la filtracién en prensas de filtro.

Se conoce la utilizacion de filtros tejidos filtrantes eléctricamente conductores hechos por ejemplo de poliamida 11 y
polipropileno, que son puestos a tierra. También ya se ha propuesto, para elevar o bien mejorar las propiedades
antiestaticas y eléctricamente conductoras entretejer a una distancia determinada de por ejemplo 1 a 2 cm en direccion
de la del tejido filtrante una hebra, consistente en aproximadamente el 80% poliéster y 20% de un acero inoxidable
hilado. En la direccién de cadena del tejido, en uno o en ambos de sus bordes se entreteje un cable trenzado fabricado
a partir del mismo poliéster/material de acero inoxidable, de manera tal que por sobre la totalidad del area de filtrado se
asegure una capacidad eléctricamente conductora. Sin embargo, este procedimiento conocido es sumamente
complicado/laborioso y ademas, debido a la utilizacion de la hebra de acero hilado resulta ser sumamente
desventajoso desde el punto de vista de los costos, Por cuanto su vision de fabricacion es elevado.

Un tejido filtrante de acuerdo con el preAmbulo de la reivindicacion 1 se conoce del documento DE 200 13 839 U1.

Ademas de ello, en el caso de los tejidos filtrantes conocidos existe el problema de que los filamentos individuales de
las hebras hiladas que presentan una elevada proporcion de poliéster pueden soltarse e ingresar en el material filtrado,
lo que es sumamente problemético en el caso de los productos preliminares para uso médico. Por otra parte, por
razones técnicas, las fibras de acero inoxidable hiladas utilizadas, pueden hilarse casi exclusivamente con fibras de
poliéster o aramidicas de manera de obtener las hebras aptas para formar un material continuo, condiciones esta que
son satisfechas solamente de manera limitada por normas especializadas, tales como las hormas FDA.

Por lo tanto, el objetivo de la invencion es de proponer un tejido filtrante eléctricamente conductor y en este aspecto
también efectivo desde el punto de vista antiestatico, que pueda fabricarse con costos manifiestamente reducidos,
pueda utilizarse sin problemas en diversos campos de aplicacién y que ademas presente por lo menos un
conductividad eléctrica y una propiedad antiestatica de igual calidad que la del estado de la técnica.

De acuerdo con la invencion, para lograr el objetivo planteado se propone un tejido filtrante de acuerdo con las
caracteristicas de la reivindicacion de patente 1. Configuraciones ventajosas y perfeccionamientos de la invencion son
objeto de las reivindicaciones subordinadas.

La invencion propone configurar por lo menos algunos de los hilos de cadena de manera tal que comprendan hebras
de cadena, que juntamente con por lo menos un alambre de acero imaginable monofilamento estan retorcidos en el
hilo de cadena y/o por lo menos algunas de los hilos de trama comprendan hebras de trama, que juntamente con por lo
menos un alambre de acero inoxidable monofilamento estén retorcidos en los hilos de trama.

Como resultado se obtiene un tejido filtrante que de manera selectiva en la region de algunos o de la totalidad de los
hilos de cadena, en la region de algunos o de la totalidad de los hilos de trama o tanto en la region de algunos o de la
totalidad de los hilos de cadena y tanto algunos o la totalidad de los hilos de trama presente adicionalmente un alambre
de acero inoxidable introducido mediante retorcido, que debido a su realizacion monofilamento se extiende por sobre
la longitud total de los hilos de cadena o bien de trama y en especial forma una parte de la superficie de los hilos de
cadena y/o de trama, de manera tal que en los puntos de cruce de los hilos de cadena y de trama se creen
reciprocamente vinculaciones eléctricamente conductoras con una continuidad.

Dentro de los alcances de la invencién se ha comprobado que un tejido filtrante de este tipo, con alambres
eléctricamente conductores incorporados en por lo menos algunos de los hilos de cadena o bien de trama presenta
una excelente conductividad eléctrica, que por lo demas es comparable con de placas metdlicas, lo que permite
vincular de manera eléctricamente conductora el tejido filtrante a una estructura portante y poner a tierra de estructura
portante. Debido a ello, un tejido filtrante se vuelve invulnerable frente a una carga de polvo, que hasta la actualidad, en
el caso de los tejidos filtrantes usuales en el comercio, presentaba un gran problema debido a tendencia a acumular
cargas estaticas.

El tejido filtrante de acuerdo con la invencion presenta una resistencia de superficie especifica de a lo sumo 10° Q,
preferiblemente de lo sumo 10° Q.
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En virtud de ello, y gracias a la ausencia de una acumulacion estatica de las cargas el tejido filtrante puede también
utilizarse sin problema en regiones y aplicaciones donde exista el riesgo de explosiones.

De acuerdo con una proposicion de la invencién, el alambre de acero inoxidable retorcido con los las hebras de cadena
y/o de trama se fabrica de un acero inoxidable V2A o V4A.

Bajo la expresion “acero inoxidable V2A” se entiende una serie inoxidable del tipo 1.4301 (X5CrNil8-10), que
anteriormente también llevaba la denominacion de 1.4300 (X12CrNil8-8). En cambio, bajo la expresiéon “acero
inoxidable V4A” se entiende un acero inoxidable que ha sido aleado juntamente con 2% de molibdeno (Mo), lo que
hace este acero presente una resistencia ain mayor contra la corrosion debido a los medios que contienen cloro, tales
como por ejemplo el agua salada. La designacion general para el acero V4A es: 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2).

Para no influir de manera negativa sobre la fabricacion del tejido filtrante con hilos de cadena y de trama entretejidos,
de acuerdo con otra proposicion de la invencion se prevé implementar el alambre de acero inoxidable con un diametro
de 0,02 a 0,30 mm. En especial, un cable de acero inoxidable de este tipo puede presentar un didmetro de
aproximadamente 0,05 mm. Los alambres de acero sin cable tan finos no impiden la elaboracion de los hilos de
cadenay de trama fabricados con un alambre de acero inoxidable de este tipo en vistas a obtener un tejido filtrante; al
contrario, proveen la conductividad eléctrica y la propiedad antiestéticas deseadas.

De una manera de por si conocida los hilos de cadena y de trama del tejido filtrante de acuerdo con la invencion
pueden implementarse en todos los tipos de vinculacion conocidos.

Las hebras de cadena y de trama del tejido filtrante de acuerdo con la invenciéon pueden consistir en todos los
materiales sintéticos conocidos, tanto en forma de monofilamento como también en forma de filo flamentoso o de hilo
de fibra hilado. Como ejemplos pueden mencionarse materiales sintéticos fluorpoliméricos, tales como poliamidas y
poliolefinas, en especial polipropileno, lo que més abajo también se explica con mayor detenimiento con ayuda de
ejemplos de realizacion.

El tejido filtrante puede estar formado por hilos de cadena consistente en varios hebras torcidas en la una primera
direccion de giro con una densidad de hilo de 10 a 120 hilos/cm. También son posibles densidades de hilo de 75 a 150
hilos/cm, cuando los hilos de cadena consisten Gnicamente en una hebra de cadena torcida y los alambres de acero
inoxidable se retuercen solamente en la region de los hilos de trama juntamente con las hebras para los hilos de trama.

Los tipos de hilos adecuados para las hebras de cadena y de trama se halla en el intervalo de 0,10 a 1,5 mm de
didmetro en el caso de las hebras de cadena y de trama y en el caso de los filamentos para las hebras de cadenay de
trama, de 150 a 5.000 dtex y en el caso de las hebras de cadena y de trama de Nm 110/1 a Nm 5/1.

Ademas de ello, dentro de los alcances de la invencion se prevé retorcer conjuntamente algunos o la totalidad de los
hilos de cadena y/o de hilos de trama precedentemente descritos, durante el retorcido a los hilos de cadena o hilos de
trama incorporandose al mismo tiempo por lo menos un alambre de acero inoxidable, es decir, por ejemplo para
configurar un hilo de cadena, se retuercen varias hebras de cadena torcidas individualmente en la primera direccion
giro y el por lo menos un alambre de acero inoxidable conjuntamente en contra de la primera direccién de giro, y/o las
hebras de trama como también por lo menos un alambre de acero inoxidable se retuercen con el correspondiente
numero de giros conjuntamente a los hilos de trama.

Suponiendo que el tejido filtrante fabricado de esta manera ha de ser vinculado de manera eléctricamente conductora
una estructura portante y la estructura portante ha de ser puesta a tierra, se preveé, por ejemplo en el lado de los bordes
del tejido filtrante un correspondiente engarce eléctricamente conductor, que contiene una vinculacion eléctrica con la
estructura portante, y a continuacion se pone de manera correspondiente la estructura portante a tierra.

En caso de ser necesario, gracias al diametro especialmente fino de los alambres de acero inoxidable previstos de
acuerdo con la invencion, de aproximadamente 0,02 a 0,30 mm, por ejemplo de 0,05 mm, durante su fabricacién es
posible retorcer conjuntamente algunos o la totalidad de los hilos de cadena y/o trama.

La invencion se explica seguidamente con mayor detenimiento con ayuda de un dibujo representativo de un ejemplo
de realizacion. En las Figuras:

la Figura 1 es una representacion esquematizada de un tejido filtrante de acuerdo con la invencién; y

la Figura 2 representa un hilo de cadena o bien de trama para ser utilizado en el tejido filtrante de acuerdo con la
invencion.

En la Figura 1 se ha representado en una forma considerablemente simplificada un tejido filtrante que comprende una
estructura portante 1, por ejemplo metalica, puesta tierra en una modalidad que no ha sido representada aqui, como
también un tejido filtrante 2 tendido en la estructura portante 1, en donde el tejido filtrante 2 esta formado por hilos de
cadena y de trama, 3, 4, basados en materiales sintéticos poliméricos.
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Los hilos de cadena y de trama, 3,4 estan tejidos por ejemplo en configuracion Atlas para el tejido filtrante 2, pero el
tejido filtrante de acuerdo con la invencién no se limita a este tipo de configuracién. También se tienen en cuenta por
ejemplo configuraciones, por ejemplo, de tipo Képer, Képer cruzado, de pantalla o Panama.

Una caracteristica esencial del tejido filtrante 2 visible en la Figura 1 es que por lo menos algunas de las hebras de
cadena y de trama 3,4, presenten preferiblemente en una disposicién regular, una estructura visible en la Figura 2.

En este caso, los hilos de cadena y de trama 3, 4 estan configurados por varias hebras de cadena 30, en este caso tres
hebras de cadena torcidas entre si o bien en el caso de un hilo de trama 4 en forma de correspondientes hebras 40,
que en una manera no representada con mayor detenimiento se tuercen inicialmente y de manera individual con por
ejemplo 150 vueltas/m en una primera direccion de giro y a continuacion conjuntamente 200 vueltas/m en contra de la
primera direccién de giro, es decir en una segunda direccion de giro. Al respecto, ademas de la hebra 30 o de la hebra
40, retorcidas, se halla torcido en cada caso un alambre de acero inoxidable monofilamento eléctricamente conductor
5 juntamente con las hebras de cadena 30 o bien hebras de trama 40 al hilo de cadena 3 o bien hilo de trama 4, de
manera que este aparece a distancias regulares en la superficie de los hilos de cadena 3 un bien de los hilos de trama
4. Los hilos de cadena 3 o bien hilos de trama 4 restantes del material filtrante 2 presentan una estructura idéntica, en
este caso faltan el alambre de acero inoxidable incorporado 5.

Por supuesto es también posible prever la totalidad de los hilos de cadena y de trama, 3,4 con alambre de acero
inoxidable 5.

El alambre de acero inoxidable puede estar fabricado por ejemplo de acero inoxidable VA.4 con un didmetro de 0,05
mm.

Debido a la presencia del alambre de acero 5 en las regiones de superficie de los hilos de cadena y del trama, 3, 4, no
se influye de ninguna manera sobre su procesabilidad, es decir, en especial su capacidad de formar un material
continuo para tejido filtrante, de lo cual son determinantemente responsables la elevada capacidad de soportar cargas
alternadas del alambre de acero inoxidable 5 y su didmetro extremadamente fino.

Los alambres de acero inoxidable monofilamento incorporados consideren al material del filtro 2 una conductividad
eléctrica extremadamente elevada que permite, en conexion con una estructura portante 1 correspondientemente
puesta a tierra y una conexion eléctricamente conductora entre el material de filtro 2 y la estructura portante 1 desviar
directamente las cargas estaticas acumulativas originadas en el material filtrante 2, de manera tal que se contrarresta
eficazmente una adherencia de polvo o de cualquier otra particula impuesta por la carga electrostatica acumulada,
sobre la superficie del material filtrante 2. Dado que ademds de ello, las hebras de cadena y la trama presenta una
conexién eléctrica debido a los alambres de acero inoxidable incorporados que también se crucen, se logra una
excelente conductividad eléctrica comparable con la de las placas metalicas, de manera tal que cualquier acumulacion
electrostatica se contrarresta efectivamente y es posible una utilizacion de tejidos filtrantes en regiones con peligro de
explosion y al utilizarse medios explosivos.

El tipo y nimero de alambres de acero inoxidable utilizados dentro de un hilo de cadena y/o de un hilo de trama
individuales y la eleccion del nimero de hilos de cadena y/o de hilos de trama previstos con alambre de acero
inoxidable dentro del ambito de la totalidad del tejido filtrante puede ser elegido por el especialista en funcién del caso
de aplicacion.

Ejemplos de realizacion:

Para la fabricacién de un tejido filtrante para la filtracion de aceite de palma se utilizan hebras de cadena y de trama
consistentes en monofilamentos basados en nailon-11 o polipropileno con un diametro de 0,165 mm. En la direccion
de cadena se incorporan 110 hebras de cadena/cm y en la direccion de trama se incorporan 42 hebras de
trama/centimetro, utilizandose siempre monofilamentos idénticos con un diametro de 0,165 mm. En el caso de las
hebras de cadena cada quinta hebra es retorcida con un alambre de acero inoxidable VA-4 con un diametro de 0,05
mm a razon de 150 vueltas/m, mientras que la direccion de trama uno de cada 20 hebras se fabrica a partir de un
retorcido tal. El material filtrante obtenido presenta una resistencia de superficie especifica inferior a 10°Q puede
fijarse/calandrarse sin problema sobre aproximadamente 20 L y presenta 4.620 poros/cmz.

Por supuesto, en una variante de este ejemplo de realizacion es posible fabricar también cada hebra de cadenay de
trama individuales a partir de retorcimientos de este tipo de PP- o Nylon-11 —monofilamento y alambre de acero
inoxidable o solamente escalonamiento arbitrarios como por ejemplo uno de cada 10, uno de cada 20, o uno cada 100,
o uno de cada 200 hebras. Las demas hebras de cadena y de trama consisten en PP- o0 Nylon-11-monofilamento puro
con un diametro de 0,165 mm. El material filtrante asi producido en su mente flexible y puede termofijarse y
calandrarse sin dificultades. Opcionalmente también es posible retorcer dos o mas hebras monofilamento con el
alambre de acero considerable V4A. También es posible retorcer una hebra del filamento multifilamento o una hebra
hilada con un alambre de acero considerable V4A de este e incorporarlo como material eléctricamente conductor en el
mayor continuo del tejido filtrante.
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En otra forma de realizacién, para la finalidad prevista de la filtracién de gas caliente se fabrico un tejido de apoyo a
partir de un tejido filtrante de acuerdo con la invencién, estando los hilos cadena y de trama formados en base a PTFE,
y habiéndoselos retorcido junto en el alambre de acero inoxidable ya mencionado. Sobre este material tejido, fabricado
de manera de acuerdo con la invencion, que sirvié como tejido de apoyo o scrim, se cosi6 con aguja un copo de PTFE
o de PPS, de manera tal que se obtuvo un fieltro de aguja con una excelente conductividad eléctrica con costos de
fabricacion sumamente reducidos y se presentd una conductividad eléctrica o bien propiedades antiestaticas,

excelentes.
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REIVINDICACIONES

1. Tejido filtrante, que comprende hilos de cadena y de trama entretejidos (3,4) entre si, basados en materiales
sintéticos poliméricos, en donde los hilos de cadena (3) estan formados por hebras de cadena (30) y los hilos de trama
(4) estan formados por hebras de trama (40), caracterizado por que:

* por lo menos algunos de los hilos de cadena (3) comprenden hebras de cadena (30), que estan retorcidas
juntamente con por lo menos un alambre de acero inoxidable monofilamento (5) a los hilos de cadena (3); y/o

* por lo menos algunos de los hilos de trama (4) comprenden hebras de trama (40), que estan retorcidos
juntamente con por lo menos un alambre de acero inoxidable monofilamento (5) a los hilos de trama 4).

2. Tejido filtrante segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el alambre de acero inoxidable (5) esta hecho de
acero inoxidable V2A o V4A.

3. Tejido filtrante segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por que el alambre de acero inoxidable presenta un
didmetro de 0,02 a 0,30 mm.

4. Tejido filtrante segln una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que los hilos de cadena y de trama (3,4)
comprenden hebras de cadena monofilamento, hebras de cadena de hilos continuos o hilos de fibras hiladas.

5. Tejido filtrante segln una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que las hebras de cadena y de tramas
(30, 40) estan formadas de politetrafluoroetileno o de una poliolefina o poliamida.

6. Tejido filtrante segun la reivindicacion 5, caracterizado por que las hebras de cadena y de trama (30, 40) estan
hechas de polipropileno.

7. Tejido filtrante segin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que comprende hilos de cadena (3)
consistentes en varias hebras (30) giradas individualmente en una primera direccion de giro con una densidad de 10 a
120 hilos/cm.

8. Tejido filtrante segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que comprende hilos de cadena (3)
consistentes en una Unica hebra de cadena (30) girada en una primera direccién de giro con una densidad de 75 a 150
hilos/cm.

9. Tejido filtrante segun una de las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado por que para la formaciéon de un hilo de
cadena (3) estan retorcidas varias hebras (30) giradas individualmente en la primera direccion de giro y por lo menos
un alambre de acero inoxidable (5) conjuntamente en contra de la primera direccién de giro.

10. Tejido filtrante segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que presenta una resistencia de
superficie especifica de a lo sumo 10° Q.

11. Tejido filtrante segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que el tejido filtrante esta dispuesto en
un filtro de aguja.
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