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DESCRIPCION
Pilar en forma de B y método de fabricacion

Area de la invencion

La invencion se refiere a un pilar en forma de B que esta formado por una pieza elemental de placa para un perfil en
forma de sombrero con un ala central, dos costados y dos alas laterales y tiene una placa de refuerzo sobre parte de su
longitud que forma un pilar en forma de B de doble placa.

Antecedentes de la invencion

El documento EP 0953495 muestra un pilar en forma de B de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

El documento WO 2008/024042 muestra un pilar en forma de B formado por una pieza elemental que consta de dos
partes que estan soldadas juntas con solapamiento y estan conformadas y endurecidas con endurecimiento por prensa.

Objeto de la invencién y breve descripcion de la invencion

Es un objeto de la invencion hacer disponible un pilar en forma de B que tiene buenas prestaciones a la colisiéon y peso
reducido. Esto se consigue cuando la placa de refuerzo se extiende sobre al menos Y4 de su longitud sobre las alas
laterales y se estrecha hacia abajo en sus dos extremos de modo que no se extiende hacia fuera sobre las alas laterales
sobre una parte de su longitud.

Breve descripcion de los dibujos

La fig. 1 muestra como un ejemplo un pilar en forma de B de acuerdo con la invencion visto desde dentro del vehiculo.
La fig. 2 es una seccion tomada a lo largo de la linea 2 en la fig.1.
La fig. 3 es una seccion tomada a lo largo de la linea 3 en la fig. 1.
La fig. 4 es una seccion tomada a lo largo de la linea 4 en la fig. 1.

Descripcion del ejemplo mostrado de la invencién

Las figuras muestran la unidad de recepcion de carga 11 de un pilar en forma de B, es decir, el pilar en forma de B real.
Consta de un perfil en forma de sombrero con un ala central 12, dos nervios 13, 14 y dos alas laterales 15, 16. Los
extremos del perfil estan ensanchados a dos partes de fijacion 17, 18, de las cuales la superior 17 esta adaptada para
ser soldada a una viga de tejado que discurre longitudinalmente y la inferior esta adaptada para ser soldada a una viga
de tejado que discurre longitudinalmente. Usualmente, pero no necesariamente, un capuchén esta soldado a las alas
laterales. Ademas, el panel exterior del vehiculo esta soldado al otro costado de las alas.

El pilar en forma de B es termoformado y endurecido a partir de una pieza elemental de placa plana con una tecnologia
de endurecimiento por prensa, es decir, una pieza elemental de placa plana es calentada a temperatura austenitica y es
conformada en un par de herramientas enfriadas en las que se permite que el producto conformado se deposite y se
endurezca con la herramienta como accesorio. La pieza elemental plana consta de una placa 20 que tiene una placa de
refuerzo 21, usualmente designada como un “parche”. Las dos placas son soldadas juntas, por ejemplo, por puntos
distribuidos sobre toda la superficie y son conformadas y endurecidas juntas. La placa de refuerzo 21 se extiende sobre
toda la anchura de la pieza elemental sobre la mitad o mas de su longitud o al menos sobre un cuarto o mas de su
longitud y ambos extremos se estrechan hacia abajo. El pilar en forma de B terminado forma por lo tanto una doble placa
sobre parte de las alas laterales pero la placa de refuerzo se estrecha hacia abajo de modo que sus extremos sélo
cubren el ala central. Las secciones estrechadas hacia abajo desde el borde de la pieza elemental ocupan juntas al
menos una tercera parte de la longitud de la placa de refuerzo. El borde de la placa de refuerzo 21 es soldado con
costura antes o después del conformado y el endurecimiento, como se ha indicado con 23 en la fig. 3 al menos en la
parte del borde que coincide con el borde de la placa 20.

Los agujeros 24 son realizados en la pieza elemental para fijar la bisagra de puerta superior donde la placa de refuerzo
cubre toda la anchura de la pieza elemental. Los agujeros 25 para fijar la bisagra de puerta inferior son realizados en el
extremo inferior de la pieza elemental donde la placa de refuerzo cubre sélo el ala central. Un agujero 26 también es
realizado para cables que lo atraviesan y posiblemente también son realizados otros agujeros. Los agujeros son asi
realizados en una placa sin endurecer pero ciertos agujeros pueden ser cortados con un laser en el producto acabado.
La placa de refuerzo puede tener rebajes o agujeros para reducir su peso y estos agujeros o rebajes son entonces
adaptados con el fin de proporcionar al pilar las propiedades de deformacion deseadas.
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REIVINDICACIONES

1. Un pilar en forma de B que esta formado por una pieza elemental de placa (20, 21) para un perfil en forma de
sombrero con un ala central (12), dos costados (13, 14) y dos alas laterales (15, 16) y tiene una placa de refuerzo (21)
sobre parte de su longitud que forma un pilar en forma de B de doble placa,

caracterizado por que

la placa de refuerzo (21) se extiende sobre al menos %4 de su longitud sobre las alas laterales (15, 16) y se estrecha
hacia abajo en sus dos extremos de modo que no se extiende hacia fuera sobre las alas laterales sobre parte de su
longitud.

2. El pilar en forma de B segun la reivindicacioén 1, caracterizado por que la placa de refuerzo (21) se extiende hacia fuera
sobre las alas laterales (15, 16) al menos sobre la mitad de su longitud.

3. El pilar en forma de B segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que la placa de refuerzo (21) se estrecha hacia
abajo desde el borde de las alas laterales en ambas direcciones sobre una longitud que esta junto al menos 1/3 de la
longitud de la placa de refuerzo.

4. El pilar en forma de B segun la reivindicacion 1, caracterizado por agujeros de fijacion (24) para una bisagra de puerta
superior en la parte del perfil en forma de sombrero donde la placa de refuerzo se extiende hacia fuera sobre las alas
laterales.

5. El pilar en forma de B segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por agujeros de fijacion (26) para una bisagra de
puerta inferior en la parte donde la placa de refuerzo no se extiende hacia fuera sobre las alas laterales.

6. El pilar en forma de B segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los extremos de la
placa de refuerzo (21) solo cubren el ala central (12).

7. Un método de fabricacion de un pilar en forma de B segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes
conformando una pieza elemental en una placa plana, colocando la pieza elemental junto con una placa de refuerzo (21)
y soldando la placa de refuerzo rapidamente,

caracterizado por que se selecciona una placa de refuerzo (21) que cubre sobre al menos % de su longitud de la anchura
total de la pieza elemental y cuyos dos extremos se estrechan hacia abajo desde el borde de la pieza elemental juntos
sobre al menos 1/3 de la longitud de la pieza elemental.

8. El método segun la reivindicacion 7, caracterizado por que la pieza elemental es calentada a la temperatura
austenitica y es conformada en un par de herramientas enfriadas y por que se permite que el producto conformado
endurezca en el par de herramientas de conformado.
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