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DESCRIPCION

Bote de hojalata de dos piezas y parcialmente revestido

Campo técnico

La presente invencion se refiere a un bote de dos piezas que presenta una parte de la superficie interior formada por
estafio expuesto. El bote de dos piezas esta en particular, aunque no necesariamente limitado, destinado a contener
articulos alimenticios.

Antecedentes

Muchos productos alimenticios estan envasados en botes fabricados a partir de hojalata, los botes pueden ser o bien
botes de tres piezas o botes de dos piezas. En los botes de tres piezas los botes pueden presentar una pared lateral
cilindrica que incluya una costura lateral longitudinal. Un extremo del bote esta fijado a un extremo de la pared lateral
por una doble costura para formar un bote superior abierto. El bote superior abierto se llena con un producto y se
cierra aplicando una doble costura sobre un extremo del bote al otro extremo del bote de la pared lateral. El
contenido puede entonces ser térmicamente tratado con el fin de ser esterilizado.

Durante el tratamiento térmico y el posterior almacenaje, el producto adquiere una determinada cantidad de
revestimiento de estafio dentro del bote conservando de esta manera el sabor y el aspecto del contenido del bote
reduciendo al minimo la oxidacion.

Con el fin de reducir el nUmero de costuras existentes, se desarrollé un bote de dos piezas en el que un extremo del
bote y la pared lateral estaban formadas a partir de una Unica pieza de hojalata en una operacion de estirado. Un
ejemplo de dicha operacion se describe en la Patente europea No. 0492870.

A menudo el producto alimenticio del bote actlia para corroer lentamente la capa de estafo. Con el fin de reducir
esta corrosién se puede aplicar un revestimiento a parte de la pared del bote. El revestimiento actla para ralentizar
la corrosiéon del estafio por el contenido del bote y extendiendo con ello la duracidon en estante del producto
dispuesto dentro del bote incrementando la longitud del tiempo antes de que incurra en la cantidad maxima
reglamentaria del estafio.

Durante la operacion de estirado, para conseguir un bote de dos piezas las paredes laterales son "estiradas hacia
arriba" desde la pared de extremo del bote y por tanto son menos gruesas e incluyen una capa mas delgada de
estafio que la pared de extremo del bote. Asi, con el fin de que pueda disponerse de estafio suficiente para
reaccionar con cualquier oxigeno del aire para minimizar la oxidacion del producto alimenticio, es un principio
aceptado que el estafio de |la pared de extremo del bote debe quedar expuesto al producto alimenticio. Por tanto, el
cuerpo del bote de la Patente europea No. 0492870 presenta una superficie lacada que forma una zona que se
extiende desde la parte de la pared que define la embocadura. La zona de la superficie lacada es menor que la
longitud total de la pared lateral y la porcion restante de la pared lateral y la pared lateral del bote esta en una zona
de estafo expuesta.

Sin embargo, esta distribucion de la superficie del estafio provoca que el producto alimenticio presente en la parte
superior del bote resulte mas oxidado que en la pared de extremo. Este efecto de dos tonos puede disminuir el
aspecto estético del contenido del bote. Asi mismo, la exposicion al estafio en la pared de extremo puede llevar a la
existencia de unas marcas antiestéticas sobre la pared de extremo del bote.

La Patente europea No. 2082968 divulga todas las caracteristicas del preambulo de la reivindicaciéon 1, y describe
otro procedimiento de lacado de un bote fabricado a partir de una operacion de estirado de la hojalata que intenta
dar respuesta a estos problemas. En la Patente europea No. 2082958 el cuerpo del bote presenta una pluralidad de
superficies lacadas que extienden la altura de la pared lateral y estan separadas por zonas de estafio expuestas.
Las superficies lacadas estan distribuidas para limitar el impacto estético debido a la accién quimica de dicho
producto alimenticio sobre dichas zonas de estafio expuestas. Sin embargo, debido a la cantidad en gran medida
disminuida de la superficie de estafio disponible para la oxidacién, el sabor y el aspecto del producto alimenticio
dispuesto dentro del bote resultara disminuido en cuanto va a quedar expuesto a una oxidacién incrementada.

Por tanto es deseable proporcionar un bote de dos piezas que mitigue uno o mas de estos problemas.
Sumario
De acuerdo con la presente invencion se proporciona un cuerpo de bote de acuerdo con la reivindicacion 1.

Mediante la aplicacion de un revestimiento al interior del bote de hojalata se puede reducir al minimo de esta manera
la oxidacion del contenido de la lata hasta la profundidad de la pared de la lata de una manera uniforme. Esto
significa que cuando el contenido del bote es extraido del bote, presenta una apariencia uniforme a lo largo de la
entera extension del bote. Asi mismo, mediante la aplicacién del revestimiento en la pared de extremo del bote el
interior de la pared de extremo del bote no se oxida y, por tanto, no pueden apreciarse marcas antiestéticas.
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De modo preferente, el revestimiento aplicado sobre la pared de extremo esta situada en posiciéon central y se
extiende radialmente desde el centro de la pared de extremo. Esto se debe a que cuando un usuario mira dentro de
un bote el ojo es atraido hacia el centro del bote. Por tanto, situando el revestimiento en dicha posicion el usuario es
menos probable que advierta cualquier marca antiestética formada sobre la superficie interior de la pared de extremo
del bote por el 6xido de estafio.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 ilustra un bote que no forma parte de la presente invencion;
la Figura 2 ilustra un bote de acuerdo con la invencién que incluye un anillo anular;
la Figura 3 ilustra un bote que no forma parte de la presente invencion que incluye una moldura; y

la Figura 4 ilustra un bote que no forma parte de la presente invencion que incluye una moldura y un anillo
anular de revestimiento.

Descripcion detallada

Una bote 10 esta fabricado a partir de hojalata mediante cualquier operacion apropiada, por ejemplo una operacion
de estirado descrita en la Patente europea No. 04922870. El bote 10 presenta una pared 12 de extremo y una pared
14 lateral integrada que ha sido extendida desde la pared 12 de extremo. El extremo de la pared lateral mas alejado
de la pared 12 de extremo define una abertura 16 a través de la cual el contenido es introducido dentro del bote 10.
Una vez que ha sido recibido su contenido, la abertura recibe una tapa (no mostrada) que se cierra herméticamente
en posicion y el bote y su contenido experimenta el tratamiento requerido (por ejemplo, tratamiento térmico o de
presion).

La hojalata puede fabricarse a partir de una matriz de acero que presente al menos la superficie interior de su pared
lateral provista de un revestimiento de estafio y / o de aleacién de estafio.

La superficie interior de la pared de extremo del bote 10 esta provista de un revestimiento 18 que forma una capa
entre la lamina de hojalata que forma el bote y el contenido del bote. No se dispone ningun revestimiento sobre las
paredes 14 laterales del bote 10 en esta forma de realizacidon de la Figura 1, que no forma parte de la presente
invencion.

Mediante la aplicacién de un revestimiento organico a la pared de extremo pero no a las paredes laterales el estafo
dispuesto sobre las paredes laterales esta dispuesto para oxidar cualquier oxigeno del contenido del bote. Se ha
encontrado que al contrario de lo que se esperaba, la cantidad de estafio presente sobre las paredes laterales del
bote minimiza en la medida suficiente la oxidacion ocasionada al contenido del bote. Esto significa que no existe una
zona a lo largo de la extension del bote que presente un aspecto estético disminuido debido a la oxidacion. Asi
mismo, la pared de extremo del bote no se oxida debido al revestimiento con lo que se impide la aparicion de
marcas antiestéticas sobre la pared de extremo del bote. Cuando el contenido es situado dentro del bote, a menudo
existen uno o mas embolsamientos de aire atrapados en la parte superior del bote entre el contenido y la tapa. Con
el fin de mitigar la presencia de cualquier marca antiestética provocada por la oxidacion del estafio presente en la
parte superior del bote de manera opcional el bote 10 de acuerdo con la invencion esta provista de un revestimiento
20 en la superficie de la pared lateral del bote 10 en sentido proximal con respecto a la abertura 16 del bote 10 como
se ilustra en la Figura 2. El revestimiento solo se extiende hasta un 20% de la altura de la pared lateral. De manera
opcional, el revestimiento puede extenderse Unicamente un 10% de la altura de la pared lateral.

La pared lateral del bote puede estar provista de una o mas molduras 22 como se ilustra en la Figura 3. En formas
de realizacion que no forman parte de la invencion, puede disponerse otro revestimiento 24 en un anillo anular que
cubra una o mas de las molduras como se ilustra en la Figura 4. Esto puede ser de manera adicional o, si no,
cualquier revestimiento situado en el extremo del bote en direccién proximal a la abertura.

De manera opcional, la entera pared de extremo del bote puede no estar cubierta con un revestimiento. De acuerdo
con la invencién, mas de un 75% de la pared de extremo del bote esta revestido. En formas de realizacion
alternativas, la pared de extremo del bote esta provista de una o mas aberturas. En este caso, al menos la porcion
plana de la pared de extremo esta provista de un revestimiento.

El revestimiento puede estar formado a partir de cualquier material apropiado. Por ejemplo se puede escoger entre
un grupo compuesto por laca fendlica de epoxi, laca de amina de epoxi, laca de resina acrilica, laca de poliéster de
epoxi y laca de vinilo con o sin un pigmento.

El revestimiento puede ser aplicado a la superficie de la lata superior abierta utilizando cualquier procedimiento
apropiado. Por ejemplo, el procedimiento puede ser pulverizado sobre la superficie interior del bote utilizando una
tobera.
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REIVINDICACIONES

1.- Un cuerpo (10) de bote estirado a partir de una lamina de hojalata para comprender una pared (12) de extremo y
una pared (14) lateral integral que se extiende desde la periferia de la pared (12) de extremo hasta una porcion
terminal que define una embocadura (16) del cuerpo (10), en el que entre un 75% y un 100% del interior de la pared
(12) de extremo esta cubierto con un revestimiento (18); y el interior de la pared (14) lateral es aplicado con un anillo
anular de revestimiento (20) adyacente a la porcion terminal, en el que el revestimiento (20) dispuesto sobre la pared
(14) lateral se extiende hasta un 20% de la altura de la pared (14) lateral, caracterizado porque la porcién restante
del interior de la pared (14) lateral es una superficie de estafio expuesta.

2.- Un cuerpo (10) de bote de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el revestimiento (18) dispuesto sobre la
pared (12) de extremo esta situado en posicion central y se extiende radialmente desde el centro de la pared de
extremo.
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