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DESCRIPCION
Abrazadera para manguera

La invencion se refiere a una abrazadera para manguera con una banda de sujecion, un dispositivo de sujecion y
una disposicion de posicionamiento para posicionar la abrazadera para manguera sobre una manguera, en la que la
disposicién de posicionamiento comprende al menos dos posicionadores.

Una abrazadera para manguera de este tipo es conocida, por ejemplo, de los documentos US 3 407 448 A, US 3
477 106 A, US 3454996 Ay EP 1 445526 Al.

Otra abrazadera para manguera es conocida del documento WO 2004/044474 Al. La disposicion de
posicionamiento comprende un posicionador que esta unido a la banda de sujecion o esta formado integramente de
una pieza con la banda de sujecion. El posicionador tiene dos perfiles moldeados similares a una garra que pueden
ser presionadas al interior de la pared circunferencial de una manguera.

Una abrazadera para manguera se usa principalmente para fijar el extremo de una manguera sobre una pieza de
conexién. La manguera es empujada sobre la pieza de conexion y la abrazadera para manguera, que
convenientemente ya ha sido montada sobre la manguera antes de que la manguera sea empujada sobre la pieza
de conexion, es tensionada accionando el dispositivo de sujecion. Este procedimiento tiene que ser repetido de
forma relativamente frecuente en la fabricaciéon de un automovil.

El tensionado de la abrazadera para manguera habitualmente requiere el uso de una herramienta. Es favorable a
este respecto que el dispositivo de sujecion esté dispuesto en cierta posicion. Con el fin de garantizar esta posicion,
se proporciona la disposicidon de posicionamiento, por medio de la cual la abrazadera para manguera puede ser
retenida sobre la circunferencia de la manguera en una posicién angular predeterminada.

El uso de tal disposicion de posicionamiento ya ha facilitado en cierta medida la fijacion de una manguera sobre una
pieza de conexion. No obstante, se requiere cierta habilidad para accionar el dispositivo de sujecion.

El objetivo de la invencién es simplificar el montaje de una manguera.

En una abrazadera para manguera del tipo mencionado inicialmente, se resuelve este objetivo, con lo que uno de
los posicionadores estd montado de forma fija en una direccion circunferencial sobre la banda de sujecion y el al
menos un posicionador adicional es mavil en la direccion circunferencial con respecto a la banda de sujecién y el
posicionador movil esta dispuesto sobre un puente de chapa que esta dispuesto dentro de la banda de sujecion, en
el que el puente de chapa esté configurado como un resorte.

Usando dos posicionadores, no solamente es posible asegurar la posicion angular de la abrazadera para manguera
y, de este modo, la posicion del dispositivo de sujecion en la direccion circunferencial de la manguera. También es
posible ajustar con mayor certidumbre la posicién angular que es asumida por la banda de sujecién con respecto a
la direccion circunferencial de la manguera. Como resultado, una inclinacion de la abrazadera para manguera con
respecto a la manguera se reduce o incluso se evita, de modo que puede evitarse un apriete “asimétrico” de la
abrazadera para manguera. La persona que esta montando la manguera con la abrazadera para manguera sobre la
pieza de conexidn tiene que tener menos cuidado con el fin de apretar la abrazadera para manguera de la manera
deseada. Una deformacioén axial no uniforme del material de la manguera puede evitarse o reducirse.

Preferentemente, dos posicionadores estan dispuestos a una distancia entre si en direccién circunferencial de al
menos 1200. En el caso de dicha distancia angular, el riesgo de que la banda de sujecién se incline con respecto a
la direccidn circunferencial de la manguera es relativamente pequefio.

Preferentemente, topes axiales estan dispuestos en la direccién circunferencial a ambos lados de al menos un
posicionador. De esta manera, la inclinacion de la abrazadera para manguera con respecto a la direccion
circunferencial de la manguera en casi todas las direcciones puede evitarse de forma fiable.

Segun la invencién, uno de los posicionadores estd montado de forma fija en la direccion circunferencial sobre la
banda de sujecién y el al menos un posicionador adicional es mavil en la direccién circunferencial con respecto a la
banda de sujecién. De este modo, la abrazadera para manguera tiene un posicionador fijo y un posicionador
montado de "manera flotante". De este modo, puede conseguirse que el posicionador montado de manera flotante
pueda permanecer en una posicion fijada sobre la manguera durante el tensionado de la banda de sujecion incluso
cuando el didmetro interno de la banda de sujecion se reduce. El posicionador montado de manera flotante se
desplaza con respecto a la banda de sujecion en la medida en que el didmetro interno de la banda de sujecion se
reduce.

Segun la invencion, el posicionador movil esta dispuesto sobre un puente de chapa que esta dispuesto en el interior
de la banda de sujecién. El puente de chapa presenta varias ventajas. Por otro lado, el puente de chapa soporta el
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posicionador en la direccién circunferencial en dos posiciones con respecto a la banda de sujecion, de modo que la
inclinacion de la banda de sujecion con respecto a la direccidn circunferencial de la manguera puede evitarse incluso
si el posicionador alin no esta dispuesto directamente en la banda de sujecién. Por otro lado, puede garantizarse
gue el posicionador pueda montarse desde el principio en la posiciéon correcta sobre la manguera, dado que el
posicionador puede tener, realmente, cierta distancia desde la banda de sujecién en el estado no tensionado.

Segun la invencion, el puente de chapa esta configurado como un resorte. Esto ayuda a la extension de la
abrazadera para manguera cuando la abrazadera para manguera estd siendo desmontada. El posicionador movil
esta construido preferentemente de una pieza con el puente de chapa. Esto simplifica la fabricacion. Por ejemplo, el
posicionador y el puente de chapa pueden troquelarse como una pieza comun. El puente de chapa esta dispuesto
preferentemente en el area del dispositivo de sujecién. El puente de chapa puede usarse, de este modo, para otro
fin, concretamente para cubrir el hueco de material en el area del dispositivo de sujecion. Los dos extremos de la
banda de sujecion deben solaparse, en los que el extremo interno de la banda de sujecion es empujado sobre la
superficie circunferencial de la manguera cuando la banda de sujecion es tensionada. Si el puente de chapa esta
ahora dispuesto en esta area, el extremo interno no solamente es empujado directamente sobre el material de la
manguera cuando la banda de sujecion es tensionada, sino que en su lugar el extremo interno puede desplazarse
sobre el lado externo del puente de chapa. El riesgo de que la manguera resulte dafiada por el tensionado se
mantiene, por lo tanto, pequefio.

Es también una ventaja que la abrazadera para manguera tenga una dimensién nominal y una distancia entre el
puente de chapa y una seccién ubicada de forma diametralmente opuesta de la banda de sujecion sea mas pequefia
gue la dimensién nominal. Esta configuracion tiene el resultado de que, en el estado no tensionado del dispositivo de
sujecion, la abrazadera para manguera ya es retenida sobre la circunferencia de la manguera con cierta tension
previa. La manguera esta, por decirlo asi, sujeta entre el puente de chapa y la seccién ubicada de forma
diametralmente opuesta de la banda de sujecién. No es necesario que las fuerzas de sujecion producidas en este
caso sean grandes. Basta con que sean suficientes para un “preposicionamiento” de la abrazadera.

La invencion se describe en lo sucesivo con referencia a una realizacién preferida ejemplar junto con los dibujos. En
las figuras:

La figura 1 muestra una vista frontal de una abrazadera para manguera;

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de la abrazadera para manguera;

La figura 3 muestra la abrazadera para manguera montada sobre una manguera y

La figura 4 muestra la abrazadera para manguera sobre la manguera desde un angulo de vision diferente.

La abrazadera para manguera 1 tiene una banda de sujecién 2 cuyos extremos estan colocados uno encima del otro
de tal manera que se obtienen un extremo interno 3 y un extremo externo 4. Los dos extremos 3, 4 estan
conectados entre si por un dispositivo de sujecion 5. El dispositivo de sujecidon 5 esta conectado de forma fija al
extremo interno 3 de la banda de sujecion y tiene un tornillo de tensionado 6 que esta en engrane con una
estampacion roscada 7 en el lado externo del extremo externo 4 de la banda de sujecion. Haciendo girar el tornillo
de apriete, el extremo externo 4 se desplaza en la direccion circunferencial con respecto al extremo interno 3 de la
banda de sujecion 2.

Ubicado diametralmente opuesto al dispositivo de sujeciéon 5 hay un primer posicionador 8 que estd conectado de
forma fija a la banda de sujecion 2. El posicionador puede estar, por ejemplo, soldado, soldado por soldadura blanda
0 encolado a la banda de sujecién 2, o puede estar conectado a la banda de sujecién 2 mediante remachado o
estampado. También es posible construir el primer posicionador 8 de una sola pieza con la banda de sujecion 2.

Tal como puede verse en particular a partir de las figuras 2 a 4, el primer posicionador 8 tiene una seccion de fijacion
9 que se extiende transversalmente a la direccién circunferencial de la banda de sujecion 2, que se proyecta en la
direccion axial de la banda de sujecion 2 una distancia predeterminada mas alld de la banda de sujecion 2. La
seccion de fijacion 9 se flexiona en el extremo que se proyecta, en una a forma de U, de modo que se forman una
base 10 y una rama 11. La rama 11 tiene dos puntas 12, 13 que pueden hincharse en la pared interna 14 de una
manguera 15 en cierta medida, sobre la pared circunferencial 16 de la cual estda montada la abrazadera para
manguera. La proyeccion de la seccion de fijacion 9 define una distancia axial que es asumida por la abrazadera
para manguera 1 con respecto a la cara del extremo 17 de la manguera 15.

Un segundo posicionador 18 esta dispuesto diametralmente opuesto al primer posicionador 8. El segundo
posicionador 18 esta construido de una pieza con un puente de chapa 19 que estd montado sobre la banda de
sujecion 2 de manera flotante. En otras palabras, el puente de chapa 19 tiene, en ambos de sus extremos, un par de
lenglietas flexionadas 20, 21 que abarcan la banda de sujecion 2 de tal manera que el puente de chapa 19 pueda
desplazarse con respecto a la banda de sujecion 2.
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El puente de chapa esta fabricado de un material elastico, preferentemente de acero de resorte. El puente de chapa
esta ubicado a una distancia con respecto a una seccion diametralmente opuesta de la banda de sujecion 2. Es
decir, con respecto a una seccion donde esta dispuesto el primer posicionador 8, siendo esta distancia mas pequefia
que el diametro de la manguera 15 para el que la abrazadera para manguera 1 esta provista. En el estado no
tensionado, el puente de chapa 19 ya esta entonces ligeramente flexionado hacia fuera, de modo que el puente de
chapa 19 descanse en el area de la segunda posicion 18 con cierta tension contra la circunferencia de la manguera
15.

El puente de chapa 19 tiene una protuberancia axial 22 cuya longitud axial corresponde aproximadamente a la
longitud de la proyeccién de la seccién de fijacion 9 del primer posicionador. El segundo posicionador 18 esta
flexionado en una forma de U en el extremo axial de la proyeccion 22, de modo que, una vez mas, se forman dos
puntas 23 (solamente una es visible en la figura 2) que pueden hincarse en la pared interna 14 de la manguera 15.

El puente de chapa 19 tiene un tope axial 24, 25 en la direccidn circunferencial a ambos lados del segundo
posicionador 18, que coopera con la cara del extremo 17 de la manguera 15 cuando la abrazadera para manguera 1
estd montada. Los dos topes axiales 24, 25 presentan la misma distancia desde el puente de chapa 19 en la
direccién axial que la base 26 de la U del segundo posicionador 18. La base 10 del primer posicionador 8 también
esta dispuesta en la misma posicion axial de modo que, cuando la abrazadera para manguera 1 ha sido empujada
sobre la circunferencia de la manguera 15, puede estar soportada en un total de cuatro posiciones sobre la cara del
extremo 17 de la manguera 15. Esto evita eficazmente la inclinacién de la abrazadera para manguera 1 con respecto
a la direccion circunferencial de la manguera 15.

Las puntas 12, 13 y/o 23 impiden simultdneamente la rotacion de la abrazadera para manguera 1 sobre la
circunferencia de la manguera 15, de modo que la abrazadera para manguera montada previamente 1 permanece
en la posicién que ha asumido hasta que la abrazadera para manguera 1 es apretada sobre la manguera 15.

El puente de chapa 19 esta dispuesto en la direccién circunferencial en esa area donde el dispositivo de sujecién 5
también esta ubicado. Durante el tensionado, el extremo interno 3 de la banda de sujecién 2 se mueve con respecto
al extremo externo 4. Este movimiento se mantiene lejos de la pared circunferencial 16 de la manguera 15 dado que
el extremo interno 3 se desliza sobre la superficie externa del puente de chapa 19 cuando la abrazadera para
manguera 1 es tensionada.

Un movimiento de los dos extremos 3, 4 de la banda de sujecion 2 es posible, a pesar del segundo posicionador 18,
dado que el puente de chapa 19 estd montado de manera flotante sobre la banda de sujeciéon 2. La banda de
sujecion 2 puede moverse, por lo tanto, con respecto al puente de chapa 19.

Dispuesto adicionalmente en el lado interno de la banda de sujecion 2 hay un dispositivo de resorte 26 que mantiene
la abrazadera para manguera bajo tension incluso aunque la fuerza de tensionado de la abrazadera para manguera
1 disminuyera de otro modo como resultado de un cambio de didametro inducido térmicamente. Dicha disposicién de
resorte ya es conocida per se del documento DE 41 27 017 C1.

Durante el tensionado de la abrazadera para manguera 1, el puente de chapa 19 se coloca alrededor de la
circunferencia de la manguera 15. Dado que el puente de chapa 19 esta hecho de un material elastico, ayuda a la
extensién de la banda de sujeciéon 2 cuando el dispositivo de sujecién 5 es liberado, de modo que es mas facil
desmontar la manguera 15 de una pieza de conexion.

Se muestran dos posicionadores 8 y 18 con puntas 12, 13 y/o 23. Naturalmente, también es posible usar
posicionadores de un tipo diferente.
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REIVINDICACIONES

1. Abrazadera para manguera (1) con una banda de sujecion (2), un dispositivo de sujeciéon (5) y una
disposicién de posicionamiento para posicionar la abrazadera para manguera sobre una manguera (15), en la que la
disposicién de posicionamiento comprende al menos dos posicionadores (8, 18), caracterizada porque uno de los
posicionadores (8, 18) esta montado de forma fija en una direccion circunferencial sobre la banda de sujecion (2) y el
al menos un posicionador adicional (18) es mavil en la direccion circunferencial con respecto a la banda de sujecion
(2) y el posicionador mévil (18) esta dispuesto sobre un puente de chapa (19) que esta dispuesto dentro de la banda
de sujecién (2), en la que el puente de chapa (19) esta configurado como un resorte.

2. Abrazadera para manguera (1) segun la reivindicacién 1, caracterizada porque dos posicionadores (8,
18) estan dispuestos a una distancia entre si en la direccion circunferencial de al menos 120°.

3. Abrazadera para manguera (1) segun la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizada porque topes axiales (24,
25) estan dispuestos en la direccion circunferencial a ambos lados de al menos un posicionador (18).

4. Abrazadera para manguera (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque el posicionador mévil (18) esta construido de una pieza con el puente de chapa (19).

5. Abrazadera para manguera (1) segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque el puente de chapa (19) esta dispuesto en el area del dispositivo de sujecion (5).

6. Abrazadera para manguera (1) segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque la abrazadera para manguera (1) tiene una dimension nominal, y una distancia entre el puente de chapa (19)
y una seccién ubicada de forma diametralmente opuesta de la banda de sujecion (2) es mas pequefa que la
dimension nominal.

7. Abrazadera para manguera (1) segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque un dispositivo de resorte (26) esta dispuesto en el interior de la banda de sujecion (2).
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