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DESCRIPCION
Procedimiento para la preparacion de asfalto

La invencién se refiere a un procedimiento para la preparaciéon de asfalto, en el que se procesan adicionalmente
material blanco y granulado de asfalto reciclado.

Los procedimientos para la preparacion de asfalto se basan en el calentamiento de material de roca, el denominado
material blanco, asi como la adicion mediante mezcla de aditivos. Por el documento DE 40 35 050 C2 se conoce un
procedimiento para la preparacién de mezclas de asfalto, transportandose una mezcla calentada de una fabrica de
asfalto a una fabrica de satélites y mezclandose ahi con asfalto derretido hasta dar una mezcla de asfalto. Por el
documento EP 0 641 886 A2 se conoce un tambor de preparacién para calentar material de roca y asfalto recuperado
granulado, pudiendo calentarse con el tambor de preparacién de manera sencilla y econémica una gran cantidad de
asfalto recuperado granulado y pudiendo afiadirse al nuevo material de roca. Se conocen otros procedimientos y
dispositivos para la preparacion de asfalto por los documentos WO 2007/103345 A2, US 6.196.710 B1, US 4.867.572
y US 4.600.379 A.

El documento WO 2007/103345 A2 desvela un procedimiento con las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion
1.

La invencién tiene por objetivo crear un procedimiento para la preparacion de asfalto, impidiéndose que se pegue el
granulado de asfalto reciclado de grano fino.

El objetivo se consigue mediante las caracteristicas de la reivindicacion 1. El foco de la invencion consiste, en un
procedimiento para la preparacion de asfalto mediante un procesamiento adicional de material blanco y granulado de
asfalto reciclado, la incorporacién al granulado de asfalto reciclado de una carga antes de alcanzar una estacién de
procesamiento adicional. Como estaciones de procesamiento adicional pueden servir un tambor de secado, un tambor
de secado de granulado, una mezcladora o un elevador caliente. Como carga se usa preferentemente polvo, que
mediante adhesién transforma un granulado de asfalto pegajoso en una superficie de material relativamente seca y
susceptible de corrimiento. Este efecto se denomina también el denominado efecto de empanado. La carga usada
para ello esta presente como producto de una eliminacion de polvo, que forma parte integrante de una instalacion de
mezcla de asfalto, agrupandose la carga debido a su tamafo de particula en carga gruesa y carga fina. Ademas, la
carga puede usarse también como producto fabricado externamente para incorporar al granulado de asfalto reciclado.

De las reivindicaciones dependientes se desprenden otras configuraciones ventajosas de las invenciones.

Caracteristicas y particularidades adicionales de la invencion se desprenden de la siguiente descripcion de cinco
ejemplos de realizacion por medio del dibujo. Muestran:

de la Figura 1 a la Figura 5 representaciones esquematicas de instalaciones de acuerdo con la invencion para
la preparacion de asfalto de acuerdo con cinco ejemplos de realizacion.

Una instalacién 1 representada en la Figura 1 presenta un tambor de secado 4, en el que esta dispuesta una cinta de
alimentaciéon 9. Ademas, en una zona de vertido 7 del tambor de secado 4 esta prevista una cinta lanzadora 6. Un
elevador caliente 10 esta unido directamente con la zona de vertido 7 del tambor de secado 4. Un silo de polvo 11
esta unido a través de un sinfin de tubo 5 con la cinta lanzadora 6. En la instalaciéon 1 se efectia un calentamiento
continuo de granulado de asfalto reciclado 2, suministrandose una carga 3, asimismo, de manera continua al granulado
de asfalto reciclado 2 antes de un procedimiento de calentamiento en el tambor de secado 4. La carga 3 esta a
disposicién como producto de una eliminacién de polvo, que esta realizada como filtro, en el silo de polvo 11. El
suministro de la carga 3 al granulado de asfalto reciclado 2 se efectua a través del sinfin de tubo 5 y puede efectuarse
ademas a través de todos los dispositivos transportadores conocidos y convenientes tales como, por ejemplo, cintas
transportadoras, acanaladuras vibratorias o transportadores neumaticos. El granulado de asfalto reciclado 2 al que se
ha incorporado la carga 3 se suministra a través de la cinta lanzadora 6 en la zona de vertido 7 del tambor de secado
4 a un material blanco 8. El material blanco 8 se transporta a través de la cinta de alimentacion 9 hacia el tambor de
secado 4. En el tambor de secado 4 se efectiia al mismo tiempo un calentamiento del material blanco 8 y del granulado
de asfalto reciclado 2 asi como una mezcla del material blanco 8 con el granulado de asfalto reciclado 2. Una masa
calentada y mezclada a partir del granulado de asfalto reciclado 2 al que se ha incorporado la carga 3 y a partir del
material blanco 8 se transporta a través de la zona de vertido 7 del tambor de secado 4 hacia el elevador caliente 10.

A continuacion se describe con referencia a la Figura 2 un segundo ejemplo de realizacion de la invencion. Las partes
idénticas desde el punto de vista constructivo obtienen las mismas referencias que en el primer ejemplo de realizacion,
a cuya descripcion se remite en el presente documento. La diferencia esencial con respecto al primer ejemplo de
realizacién consiste en que una cinta de adicién 12 esta dispuesta en una zona central del tambor de secado 4.
Ademas, el silo de polvo 11 esta unido a través del sinfin de tubo 5, un elevador de carga 13 y un anillo de adiciéon 14
con el tambor de secado 4. A diferencia del primer ejemplo de realizacién, la carga 3 se suministra a través del sinfin
de tubo 5 y el elevador de carga 13 al granulado de asfalto reciclado 2. El granulado de asfalto reciclado 2 al que se
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ha incorporado la carga 3 se transporta a través de, y a través del anillo de adicidon 14 hacia el tambor de secado 4.
Ahi se efectua un calentamiento y una mezcla continuos del material blanco 8 y del granulado de asfalto reciclado 2
en el tambor de secado 4. A continuacién se transporta adicionalmente esta masa calentada mezclada hacia el
elevador caliente 10.

A continuacién se describe con referencia a la Figura 3 un tercer ejemplo de realizacion de la invencioén. Las partes
idénticas desde el punto de vista constructivo obtienen las mismas referencias que en los dos primeros ejemplos de
realizacién, a cuya descripcion se remite en el presente documento. La diferencia esencial con respecto a los primeros
dos ejemplos de realizacion consiste en que la cinta de adicion 12 esta unida directamente con un elevador de
granulado de asfalto reciclado 16, a cuya salida se conecta un tambor de secado de granulado 15. El tambor de secado
de granulado 15 esta dispuesto de manera adicional al tambor de secado 4 en la instalacién 1 y se denomina también
tambor paralelo. Al granulado de asfalto reciclado 2 se le incorpora la carga 3 a través del sinfin de tubo 5 y se
suministra a través de la cinta de adicién 12 y el elevador de granulado de asfalto reciclado 16 al tambor de secado
de granulado 15. El calentamiento continuo del material blanco 8 se efectua en el tambor de secado 4, el calentamiento
continuo del granulado de asfalto reciclado 2 en el tambor de secado de granulado 15. Al contrario que el suministro
del material blanco 8 hacia el tambor de secado 4, en el tambor de secado de granulado 15 se efectua la adicién del
granulado de asfalto reciclado 2 no en el punto que presenta la distancia mas grande con respecto a un quemador del
tambor de secado de granulado 15, sino en el punto en el que el quemador del tambor de secado de granulado 15
esta instalado. La razon de ello es una probabilidad relativamente mayor de una ignicion del granulado de asfalto
reciclado 2 frente a la del material blanco 8, de modo que el granulado de asfalto reciclado 2 entra en contacto con el
guemador del tambor de secado de granulado 15 en un estado de partida frio y himedo y no en un estado secado.

A continuacion se describe con referencia a la Figura 4 un cuarto ejemplo de realizacién de la invencion. Las partes
idénticas desde el punto de vista constructivo obtienen las mismas referencias que en los primeros tres ejemplos de
realizacién, a cuya descripcion se remite en el presente documento. La diferencia esencial con respecto a los primeros
tres ejemplos de realizacién consiste en que el granulado de asfalto reciclado 2 sin previo calentamiento en el tambor
de secado 4 o el tambor de secado de granulado 15 se suministra en un estado de partida frio y humedo al material
blanco 8 secado directamente en el elevador caliente 10 y ahi se calienta de manera continua y se seca. La
incorporacion al granulado de asfalto reciclado 2 de la carga 3 se efectua a través del sinfin de tubo 5 directamente
antes del suministro del granulado de asfalto reciclado 2 hacia el elevador caliente 10.

A continuacion se describe con referencia a la Figura 5 un quinto ejemplo de realizacién de la invencién. Las partes
idénticas desde el punto de vista constructivo obtienen las mismas referencias que en los primeros cuatro ejemplos
de realizacion, a cuya descripcion se remite en el presente documento. En un suministro de un elevador de granulado
de asfalto reciclado 16 esta dispuesta la cinta de adicién 12. Una bascula de cinta 17 y un elemento de deslizamiento
18 unen el elevador de granulado de asfalto reciclado 16 con una mezcladora 19. La diferencia esencial con respecto
a los primeros cuatro ejemplos de realizacion consiste en que el calentamiento del granulado de asfalto reciclado 2 se
efectia de manera discontinua. Para ello se afiade la carga 3 en una cantidad correspondiente con la formulacion de
asfalto a través del sinfin de tubo 5 al granulado de asfalto reciclado 2. El granulado de asfalto reciclado 2 al que se
ha incorporado la carga 3 se transporta a través de la cinta de adiciéon 12 y el elevador de granulado de asfalto reciclado
16 a la bascula de cinta 17, donde se pesa el granulado de asfalto reciclado 2 al que se ha incorporado la carga 3. A
través del elemento de deslizamiento 18 se transporta el granulado de asfalto reciclado 2 frio al interior de la
mezcladora 19, en la que se encuentra material blanco 8 sobrecalentado.

El granulado de asfalto reciclado 2 se obtiene mediante la eliminaciéon por fresado de revestimientos de calles
reciclados. En funcién del procedimiento de eliminacién por fresado usado puede variar el tamario del diametro de
particula, caracterizandose el granulado de asfalto reciclado 2 de grano fino por diametros de particula inferiores a 10
mm, en particular inferiores a 5 mm y en particular inferiores a 2 mm.

La carga 3 producida en la eliminacién de polvo presenta particulas con diametros entre 0,9 mmy 2,0 mm, en particular
de 1,5 mm a 2,0 mm y se denomina, por tanto, carga gruesa. La carga gruesa es especialmente ventajosa para
incorporarla al granulado de asfalto reciclado 2, ya que la carga gruesa como producto de la eliminacion de polvo esta
presente calentada y, con ello, se favorece la uniéon de granulado de asfalto reciclado 2 con la carga gruesa. La
incorporacion al granulado de asfalto reciclado 2 es posible también con la denominada carga fina, que se caracteriza
por diametros de particula entre 0 mm y 0,9 mm, en particular de 0,1 mm a 0,9 mm, en particular de 0,5 mm a 0,9 mm.
En funcién de la especificacion del pais, la separacién entre carga fina y carga gruesa puede situarse en lugar de en
0,9 mm también en 0,63 mm.

El procedimiento de acuerdo con la invencién para la preparacion de asfalto se basa en la adicion de granulado de
asfalto reciclado 2 a material blanco 8, puede usarse para muchos procedimientos conocidos de calentamiento de
granulado de asfalto reciclado 2 y esta disefiado de tal modo que pueden hacerse funcionar procedimientos e
instalaciones ya existentes para la preparacion de asfalto, que no tienen en cuenta la adiciéon de granulado de asfalto
reciclado 2, completando componentes correspondientes de acuerdo con el nuevo procedimiento.
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REIVINDICACIONES
1. Procedimiento para la preparacion de asfalto, que comprende:

calentar material blanco (8) y granulado de asfalto reciclado (2),

mezclar el material blanco (8) con el granulado de asfalto reciclado (2) y

incorporar al granulado de asfalto reciclado (2) una carga (3) antes de alcanzar una estacion de procesamiento
adicional,

caracterizado por que

- al granulado de asfalto reciclado (2) frio se le incorpora antes del calentamiento una cantidad de la carga (3) pesada
previamente.

2. Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el calentamiento del material blanco (8) y del
granulado de asfalto reciclado (2) se efectua en dos recipientes (4, 15) separados.

3. Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracterizado por que el calentamiento del material blanco (8) y del
granulado de asfalto reciclado (2) se efectua en un recipiente (4) comun.

4. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el granulado de asfalto reciclado (2)
presenta diametros de particula inferiores a 10 mm, en particular inferiores a 5 mm y en particular inferiores a 2 mm.

5. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el calentamiento del granulado de
asfalto reciclado (2) se efectua de manera continua.

6. Procedimiento segun la reivindicacion 5, caracterizado por que la incorporacién al granulado de asfalto reciclado
(2) calentado de manera continua de la carga (3) se efectiia de manera continua.

7. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el calentamiento del granulado de
asfalto reciclado (2) se efectua de manera discontinua.

8. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que como carga (3) se usa polvo, que
mediante la adherencia al granulado de asfalto reciclado (2) humedece su superficie pegajosa, de modo que la
superficie humedecida con polvo del granulado de asfalto reciclado (2) es susceptible de corrimiento.

9. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que la carga (3) esta presente como
carga fina con un diametro de particula entre 0 mm y 0,9 mm, en particular de 0,1 mm a 0,9 mm, en particular de
0,5 mm a 0,9 mm o como carga gruesa con un diametro de particula entre 0,9 mm y 2,0 mm, en particular de 1,5 mm
a 2,0 mm.

10. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que la carga (3) es un producto de una
eliminacion de polvo en una instalacion (1) para la preparacién de asfalto.

11. Procedimiento seguin una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que el granulado de asfalto reciclado
(2) es asfalto granulado reutilizado, que se prepara mediante la eliminacién por fresado de revestimiento de carretera
recuperado.

12. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que el material blanco (8) es un
material de roca para la preparacion de asfalto.

13. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por que el material blanco (8) y el
granulado de asfalto reciclado (2) se transportan entre estaciones de procesamiento adicional.

14. Procedimiento segun la reivindicacion 13, caracterizado por que las estaciones de procesamiento adicional son
un tambor de secado (4), un tambor de secado de granulado (15), una mezcladora (19) o un elevador caliente (10).
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