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2

DESCRIPCIÓN

Retén de sellado de mecanismo batidor de máquina de cocina, así como retén de sellado de árbol y procedimiento 
para fabricar un retén de sellado de un árbol.

La invención concierne, en primer lugar, a un retén de sellado de árbol, especialmente un retén de sellado en un 
árbol de un mecanismo batidor de una máquina de cocina, con un árbol y una pieza de sellado cooperante con éste.5

Asimismo, la invención concierne a un procedimiento para fabricar un retén de sellado de un árbol, especialmente un 
retén de sellado de un árbol de un mecanismo batidor en una máquina de cocina, con un árbol y una pieza de 
sellado cooperante con éste.

Se conocen retenes de sellado de la clase comentada. Así, se utilizan a este respecto preferiblemente anillos de 
sellado de árbol radiales, más especialmente a base de un material elástico, tal como también, por ejemplo, anillos 10
de sellado de goma.

Se conoce por el documento EP 0 078 423 A2 un soporte de árbol en una máquina de cocina que está montado en 
dos cojinetes solidarios de la carcasa. Por encima de un cojinete más superior asociado a la carcasa está dispuesto 
un anillo de seguridad de acero que sirve para afianzar axialmente el árbol de accionamiento con respecto a los 
cojinetes solidarios del aparato que reciben dicho árbol. 15

En vista del estado conocido de la técnica, la invención se plantea el problema de indicar un retén de sellado de 
árbol y un procedimiento de sellado de un árbol que sean ventajosos y permitan una realización ventajosa.

El problema se resuelve primeramente con el objeto de la reivindicación 1, en la que se consigna que la pieza de 
sellado es una pieza de disco agujereado que se aplica directamente al árbol con un borde de su agujero y que, en 
cualquier caso, se deforma plásticamente en esta zona.20

La pieza de disco agujereado está fabricada preferiblemente como una pieza de PTFE (politetrafluoroetileno), o 
alternativamente a base de un metal, tal como, por ejemplo, acero. En vista en planta, la pieza de disco agujereado 
presenta preferiblemente una configuración circular, más preferiblemente con un orificio central de forma de disco 
circular que está limitado por un borde de agujero. Con este borde de agujero la pieza de disco agujereado se aplica 
de preferencia herméticamente al árbol en sentido axial, y esto especialmente a consecuencia de una deformación 25
plástica del material del disco agujereado prevista al menos en esta zona de asiento directo. Se consigue de este 
modo un retén de sellado barato en su fabricación y, además, adecuado para contacto con alimentos. Se 
proporciona preferiblemente ya en el curso del montaje en el árbol una compensación de tolerancias mediante una 
orientación de la pieza de disco agujereado en la zona del borde del agujero. Se puede conseguir así también un 
sencillo montaje independiente de las tolerancias de los componentes. Gracias a la deformación plástica 30
especialmente en la zona del borde del agujero se consigue que la zona de la pieza de disco agujereado que rodea 
al borde del agujero se aplique a la envolvente del árbol estableciendo un asiento de sellado de forma del labio en 
corte transversal. 

En cuanto al procedimiento, el problema se resuelve con el objeto de la reivindicación 11, en la que se consigna que 
se enchufa con fuerzas sobre el árbol una pieza de disco agujereado con un diámetro del agujero que es más 35
pequeño que el diámetro del árbol en la zona que se debe sellar, presentando el árbol al menos en el lado de 
introducción un diámetro más pequeño que el de la zona a sellar, todo ello bajo deformación plástica y 
ensanchamiento de la zona del agujero de la pieza de sellado.

Como consecuencia del procedimiento propuesto, se puede conseguir un sencillo retén de sellado de un árbol que 
puede ser fabricado de una manera favorable. El montaje resulta simplificado y es también independiente de las 40
tolerancias de los componentes. La pieza de disco agujereado se fabrica aquí preferiblemente a base de un acero 
inoxidable, preferiblemente con un espesor, considerado según la extensión del eje del árbol, que admite una 
deformación plástica y un ensanchamiento de, especialmente, la zona del agujero. Gracias a la deformación y al
ensanchamiento se consigue una adaptación de la zona del agujero, especialmente del diámetro interior 
seguidamente ajustado de la pieza de sellado al diámetro exterior del árbol que se debe sellar. La pieza de disco 45
agujereado se enchufa para ello con fuerzas sobre el árbol en la dirección de extensión del mismo. La zona del 
borde del agujero de la pieza de disco agujereado experimenta entonces una eversión en sentido contrario a la 
dirección de desplazamiento. Resulta seguidamente de preferencia un asiento lineal de la zona del borde del agujero 
en la envolvente del árbol. La zona de la pieza de disco agujereado que rodea al borde del agujero experimenta una 
eversión a manera del labio de sellado con respecto a un corte transversal a través de la pieza de disco agujereado. 50
Como consecuencia del procedimiento propuesto, se consiguen un favorable montaje y al mismo tiempo una 
adaptación del asiento de sellado a la envolvente del árbol.

Así, en una ejecución preferida se ha previsto que la pieza de disco agujereado presente en corte transversal una 
zona de forma de embudo con un diámetro muy pequeño proporcionado por el borde del agujero. Esta zona de 
forma de embudo se aplica a la envolvente del árbol preferiblemente a manera de labio, aun cuando más 55
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preferiblemente no se aplica a dicha envolvente formando punta hacia el borde del agujero. Resulta así más 
preferiblemente, partiendo de la zona plásticamente deformada circundante del borde del agujero, una extensión del 
material del disco agujereado – considerado en corte transversal – en dirección de dentro en sentido radial a fuera 
en sentido radial, incorporando al propio tiempo una zona de forma de segmento de curva. Más particularmente, la 
pieza de sellado se aplica linealmente a la envolvente del árbol en la zona del borde del agujero.5

Se prefiere también que la pieza de sellado se aplique con el borde de su agujero al árbol bajo pretensado elástico. 
Así, especialmente la zona plásticamente deformada en su totalidad se ajusta con mayor preferencia de una manera 
al menos parcialmente elástica, más preferiblemente con una componente en dirección al árbol que actúa 
elásticamente en sentido contrario a la dirección de deformación plástica. Se consigue así un retén de sellado axial 
eficaz y favorable en la envolvente del árbol.10

El retén de sellado sella preferiblemente un rodamiento de un árbol. Como consecuencia de la disposición de un 
retén de sellado de esta clase, tales rodamientos deben sellarse especialmente contra líquidos y, cuando se usan en 
una máquina de cocina, deben sellarse también contra alimentos. Se ofrece para esto, especialmente en lo que 
respecto al sellado axial del árbol, un retén de sellado en forma de una pieza de disco agujereado anteriormente 
descrita.15

El estrechamiento de forma de embudo está dispuesto aquí más preferiblemente de manera que quede dirigido 
hacia fuera del rodamiento. Por consiguiente, los líquidos que eventualmente escurran en la envolvente del árbol son 
desviados deliberadamente hacia fuera en sentido radial para que incidan sobre la zona del borde del agujero del 
disco, y esto como consecuencia de la zona de forma de embudo adyacente al borde del agujero.

Se prefiere también que a ambos lados del rodamiento esté formada un retén de sellado de modo que el rodamiento 20
esté correspondientemente enmarcado con respecto a la extensión longitudinal del árbol entre dos piezas de disco 
agujereado para formar el sellado axial.

En una ejecución preferida la pieza de disco agujereado está cubierta por un capuchón de recubrimiento en el lado 
alejado del contrafuerte, es decir, más preferiblemente en el lado sometido a eversión por el lado del borde del 
agujero. La cubierta está formada con mayor preferencia especialmente en la zona existente radialmente por fuera 25
de la zona de sellado inmediata entre la pieza de disco agujereado y el árbol. El capuchón de recubrimiento está 
fijado más preferiblemente con el soporte del rodamiento o similar, por ejemplo estando pegado con éste, en cuyo 
caso más preferiblemente el capuchón de recubrimiento está fabricado de un material plástico o alternativamente de 
un material metálico.

El capuchón de recubrimiento en una ejecución preferida está concebido al mismo tiempo también para realizar un 30
afianzamiento axial directo o indirecto del posicionamiento de la pieza de disco agujereado. 

Entre el capuchón de recubrimiento y la pieza de disco agujereado (preferiblemente considerado en una orientación 
axial) está dispuesta, en una ejecución más preferida, una junta de elastómero. Esta junta de elastómero es 
preferiblemente una junta anular que está orientada de manera sustancialmente coaxial al eje del árbol, y sirve para 
realizar un sellado axial, cooperando de manera correspondiente con la pieza de disco agujereado para producir el 35
sellado en dirección axial y en dirección radial.

En este caso, la junta de elastómero está dispuesta preferiblemente sin contacto con el árbol y presenta de manera 
correspondientemente preferida un diámetro interior libre que se ha elegido más grande que el diámetro exterior del 
árbol existente en esta zona abarcada. Así, se proporciona más preferiblemente un diámetro interior de la junta de 
elastómero que corresponde a un valor de 1,1 a 1,5 veces el diámetro exterior del árbol, considerado en este plano.40

Considerado en dirección radial, preferiblemente entre la junta de elastómero y el árbol, discurriendo en sentido 
periférico, está dispuesta la pieza de disco agujereado eventualmente deformada de manera plástica. 
Preferiblemente, en esta zona está dispuesta tan solo la zona plásticamente deformada de la pieza de disco 
agujereado, mientras que la zona no deformada de la pieza de disco agujereado, que se extiende preferiblemente en 
un plano transversal al eje del árbol, está prevista en coincidencia al menos parcial con la pieza de elastómero.45

En una ejecución preferida la pieza de disco agujereado, con excepción de la zona plásticamente deformada del 
lado del borde del agujero, está configurada en forma de placa, con lo que se ajusta de manera correspondiente una 
zona anular periférica de forma de placa de la pieza de disco agujereado. En una ejecución preferida la junta de 
elastómero está dispuesta actuando sobre el lado plano de esta zona anular.

Se prefiere también que la pieza de disco agujereado en estado no deformado esté configurada en forma de placa 50
con dos superficies de lado plano paralelas. Las superficies de lado plano se extienden preferiblemente por todo la 
superficie de la pieza de disco agujereado, más preferiblemente al menos a lo largo de la zona plásticamente 
deformable alrededor del borde del agujero. Más preferiblemente, se trata aquí de una pieza troquelada. El diámetro 
interior de la pieza de disco agujereado corresponde preferiblemente a un valor de 0,7 a 0,98 veces el diámetro 
exterior del árbol en la zona que se debe sellar. Asimismo, la pieza de disco agujereado presenta especialmente en 55
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la zona plásticamente deformable un espesor de 0,3 a 1 mm, más preferiblemente de alrededor de 0,5 mm.

Para el montaje de la junta, especialmente para la deformación plástica y el ensanchamiento de la zona del agujero 
de la pieza de sellado, el árbol presenta un extremo de forma de mandril que se estrecha correspondientemente a 
manera de mandril desde el diámetro del árbol en la zona a sellar hasta el extremo libre del árbol. La pieza de disco 
agujereado se desplaza con fuerza sobre el árbol por medio de este mandril bajo deformación plástica y 5
ensanchamiento de la zona del agujero y bajo una adaptación correspondiente al diámetro exterior del árbol. Como 
alternativa, el árbol es provisto de una prolongación de mandril desmontable para realizar el montaje de la junta. 
Esta prolongación sirve únicamente para el montaje de la pieza de disco agujereado en el árbol; después de esto se 
la retira preferiblemente del árbol.

El intervalo o intervalos de valores o intervalos múltiples indicados en lo que antecede y en lo que sigue incluyen 10
también, respecto de la divulgación, todos los valores intermedios, especialmente en pasos de 1/10 de la respectiva 
dimensión, es decir, eventualmente también sin dimensiones, especialmente 1,01 veces, etc., por un lado para 
limitar los límites de intervalos citados por abajo y/o por arriba, pero también alternativa complementariamente con 
miras a la divulgación de uno o varios valores singulares del respectivo intervalo indicado.

A continuación, se explica la invención ayudándose del dibujo adjunto, si bien éste representa únicamente un 15
ejemplo de realización. Muestran en el dibujo:

La figura 1, en una representación en corte axial, un rodamiento para un árbol con retenes de sellado axial y radial;

La figura 2, la ampliación separada de la zona II de la figura 1;

La figura 3, en una representación en corte axial, una prolongación de mandril desmontable asentada sobre el árbol 
como medio auxiliar para el montaje de una junta sobre el árbol; y20

La figura 4, un retén de sellado axial en vista en planta.

Se representa y se describe primeramente con referencia a la figura 1 un cojinete 1 de mecanismo batidor para una 
máquina de cocina.

El cojinete 1 del mecanismo batidor presenta primeramente un árbol 2 mediante el cual, en estado de 
funcionamiento, puede ser accionado un mecanismo batidor no representado en un vaso de batido de la máquina de 25
cocina. 

El árbol 2 está montado en una pieza de alojamiento 4 del cojinete 1 del mecanismo batidor a través de un 
rodamiento 3. En el ejemplo de realización, y tal como es también más preferido, el rodamiento 3 consiste en dos 
cojinetes 5 y 6 distanciados uno de otro en la dirección de extensión del árbol 2. Para el distanciamiento axial de los 
cojinetes 5 y 6 está prevista una pieza distanciadora 7 que de preferencia abraza libremente al árbol 2. Se trata en 30
este caso preferiblemente de un componente a manera de casquilla que se apoya en cada extremo sobre el 
respectivo aro interior del cojinete 5 o 6.

La pieza de alojamiento 4 está configurada sustancialmente en forma de tarro en su totalidad, con un fondo de tarro
8 y una pared de tarro 9 que, en el caso de una configuración rotacionalmente simétrica de la pieza de alojamiento 
4, se extiende en sentido periférico. Esta última hace transición preferiblemente en el lado alejado de la pared 9 del 35
tarro hacia una sección cónica 10 que forma en el lado exterior de la pared una superficie cónica 11 que, en el corte 
transversal axial según la figura 1, está orientada en dirección al eje x del árbol con distanciamiento creciente 
respecto del fondo 8 del tarro.

El árbol 2 atraviesa el fondo 8 del tarro en la zona de un paso 12, atravesando entonces también el interior del tarro 
de la pieza de alojamiento 4, en cuyo caso el eje x del árbol, en la situación de montaje según la figura 1, representa 40
preferiblemente al mismo tiempo también el eje central del cojinete 1 del mecanismo batidor.

La abertura del tarro abrazada por la sección cónica 10 y correspondientemente también en particular el cojinete 
superior 5 están cubiertos por un capuchón de recubrimiento 13. El capuchón de recubrimiento 13 está aquí 
adaptado a la configuración exterior cónica de la pieza de alojamiento 4. La superficie del capuchón de 
recubrimiento 13 vuelta hacia la superficie cónica 11 de la pieza de alojamiento 4 está configurada igualmente con 45
una forma cónica adaptada.

El árbol 2 atraviesa el capuchón de recubrimiento 13 en la zona de una abertura de paso 14. 

El capuchón de recubrimiento 13 está fijado, por ejemplo pegado, con la pieza de alojamiento 4.

Para proteger el interior de la pieza de alojamiento, especialmente para proteger los rodamientos 3 contra la 
penetración de humedad, está previsto un retén de sellado 15 en cada uno de los dos lados del rodamiento 3. El 50
retén de sellado 15 está previsto siempre en la zona del cojinete 1 del mecanismo batidor en la que el árbol 2 
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sobresale de éste, y más preferiblemente está asociado siempre también de manera correspondiente al lado de 
cada cojinete 5, 6 que queda alejado del otro cojinete.

Los dos retenes de sellado 15 están configurados ambos preferiblemente en dos piezas, presentando cada uno de 
ellos preferiblemente una junta axial y una junta radial.

La junta axial está formada siempre por una pieza de sellado 16 que está configurada preferiblemente como una 5
pieza de disco agujereado 17. Se trata aquí más preferiblemente de una pieza de PTFE con una planta circular 
(véase la figura 4).

Con referencia a la vista en planta, la pieza de sellado 16 presenta en el centro un agujero circular con un borde de 
agujero periférico 18. El diámetro a en la zona del borde 18 del agujero corresponde preferiblemente a un valor de 
0,7 a 0,98 veces el diámetro b del árbol 2 en la zona que se debe sellar con la pieza de sellado 16.10

En las figuras 3 y 4 la pieza de disco agujereado 17 está representada como un componente de forma de placa con 
dos superficies de lado plano 19, 20 que discurren paralelas una a otra. De manera correspondiente, el borde 18 del 
agujero se extiende también dentro del grupo de planos limitado por las superficies 19 y 20.

La configuración de la pieza de disco agujereado 17 para conformar una pieza de sellado 16 se efectúa 
preferiblemente en el curso de un montaje, pero eventualmente también en un paso de conformación separado 15
precedente.

Como consecuencia del diámetro libre a reducido en comparación con el diámetro b del árbol en la zona del borde 
18 del agujero se obtiene en el curso del calado de la pieza de disco agujereado 17 sobre el árbol 2 una deformación
plástica y un ensanchamiento de la zona de la pieza de disco agujereado 17 que rodea al borde 18 del agujero. 

Por consiguiente, la zona del borde del agujero es sometida a eversión en sentido contrario a la dirección de calado 20
de la pieza de disco agujereado 17 sobre el árbol 2, con lo que se forma, con referencia a un corte transversal según
la figura 1, un estrechamiento de forma de embudo dirigido hacia fuera del respectivo cojinete opuesto.

Para el montaje de la pieza de disco agujereado 17 se tiene que, en el ejemplo de realización representado, el 
extremo libre del árbol 2 está provisto de una prolongación de mandril desmontable 21. Ésta sirve de preferencia 
solamente como medio auxiliar para el montaje de la pieza de disco agujereado 17. Como alternativa, el extremo 25
libre del árbol 2 puede estar configurado correspondientemente a manera de mandril.

El extremo libre de la prolongación de mandril 21 en la posición de asociación se estrecha cónicamente, uniéndose a 
este cono una sección 22 de forma cilíndrica cuyo diámetro exterior corresponde preferiblemente al diámetro del 
árbol 2 en la zona que se debe sellar, correspondiendo más preferiblemente a un valor de aproximadamente 1,05 a 
1,2 veces el diámetro del árbol en la zona de sellado.30

Como consecuencia del calado de la pieza de disco agujereado 17 sobre la prolongación de mandril 21, se deforma 
plásticamente y se ensancha en la zona del borde 18 del agujero, especialmente al enchufarla sobre la prolongación 
de mandril 21, con lo que resulta un collar de sellado periférico 23 que se alza en sentido contrario a la dirección de 
calado.

Mediante un calado adicional sobre la sección 22 se enchufa la pieza de disco agujereado parcialmente deformada 35
17 sobre el árbol 2, después de lo cual la pieza de sellado 16 se aplica con el borde 18 del agujero al árbol 2, 
preferiblemente bajo pretensado elástico radialmente hacia dentro en dirección al eje x del árbol.

Después del calado de la pieza de sellado 16 sobre el árbol 2 se retira de nuevo preferiblemente la prolongación de 
mandril 21.

La pieza de sellado 16 descansa luego más preferiblemente con una sección anular 24 realizada de preferencia en40
forma de placa, no influenciada en materia de deformación, sobre un contrafuerte de superficie plana, 
preferiblemente en la zona de la pieza de alojamiento 4.

Más preferiblemente, ambas piezas de sellado 16 tienen la misma configuración, cada una de ellas con una zona de 
forma de embudo o con un collar de sellado 23 que están dirigidos hacia fuera del cojinete asociado 5 o 6. De 
manera correspondiente, los collares de sellado 23 de ambas piezas de sellado 16 miran en direcciones opuestas, 45
en cada caso en sentido axial hacia fuera.

La pieza de sellado 16 asociada al cojinete 6 está asentada aquí con su sección anular 24 sobre el fondo 8 del tarro, 
penetrando el collar de sellado 23 en el paso 12 y actuando allí con acción de sellado sobre la envolvente del árbol 
en la zona del borde 18 del agujero.

Entre esta sección anular 24 y el cojinete asociado 6 está posicionada más preferiblemente una junta de elastómero 50
25. Se trata aquí preferiblemente de una junta anular, más preferiblemente en forma de una junta anular de goma, 
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con un diámetro interior libre que se ha elegido mayor que el diámetro exterior del árbol 2 en esta zona. La junta de 
elastómero 25 forma la junta radial.

La pieza de sellado 16 asociada al cojinete 5 está asentada con su sección anular 24 sobre un fondo 26 de un 
avellanado de una pieza de tapa 27 que cubre la abertura de la pieza de alojamiento 4. El collar de sellado 23 
atraviesa libremente la abertura de paso 14 del capuchón de recubrimiento 13 que se superpone a la pieza de tapa 5
27 para producir la acción de sellado del borde 18 del agujero en la envolvente del árbol.

Entre la sección anular 24 y el capuchón de recubrimiento 13 está intercalada aquí también una junta de elastómero
25. La pieza de sellado 16 queda asegurada axialmente por medio de dicha junta de elastómero y el capuchón de 
recubrimiento 13 unido preferiblemente con la pieza de tapa 27 y, a través de ésta, con la pieza de alojamiento 4.

Como consecuencia de la configuración y ejecución previstas de la pieza de sellado 16, ésta se orienta libremente 10
en el árbol 2 con respecto al collar de sellado 23. Por tanto, se logra un retén de sellado favorable en su fabricación 
y, además, adecuado para contacto con alimentos. Por otra parte, se consigue una división funcional de sellado axial 
y sellado radial. Se consigue la compensación de tolerancias orientando radialmente la pieza de sellado 16 en el 
árbol 2 durante el montaje, manifestándose también este montaje como sencillo e independiente de las tolerancias 
de los componentes.15

Lista de símbolos de referencia

1 Cojinete de mecanismo batidor
2 Árbol
3 Rodamiento
4 Pieza de alojamiento20
5 Cojinete
6 Cojinete
7 Pieza distanciadora
8 Fondo de tarro
9 Pared de tarro25
10 Sección cónica
11 Superficie cónica
12 Paso
13 Capuchón de recubrimiento
14 Abertura de paso30
15 Retén de sellado
16 Pieza de sellado
17 Pieza de disco agujereado
18 Borde de agujero
19 Superficie35
20 Superficie
21 Prolongación de mandril
22 Sección
23 Collar de sellado
24 Sección anular40
25 Junta de elastómero
26 Fondo
27 Pieza de tapa
a Diámetro
b Diámetro45
x Eje de árbol
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REIVINDICACIONES

1. Retén de sellado de árbol (15), especialmente retén de sellado (15) de un árbol (2) de un mecanismo batidor en 
una máquina de cocina, con un árbol (2) y una pieza de sellado (16) cooperante con éste, caracterizado por que la 
pieza de sellado (16) es una pieza de disco agujereado (17) que se aplica directamente al árbol (2) con un borde 
(18) de su agujero y que, en cualquier caso, se deforma plásticamente en esta zona.5

2. Retén de sellado de árbol según la reivindicación 1, caracterizado por que la pieza de disco agujereado (17) 
presenta en corte transversal una zona de forma de embudo con un diámetro muy pequeño proporcionado por el 
borde (18) del agujero.

3. Retén de sellado de árbol según la reivindicación 1 o 2, caracterizado por que la pieza de sellado (16) se aplica 
con el borde (18) de su agujero, bajo pretensado elástico, al árbol (2).10

4. Retén de sellado de árbol según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el retén de 
sellado (15) sella un rodamiento (3) del árbol (2).

5. Retén de sellado de árbol según cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado por que el 
estrechamiento de forma de embudo está dispuesto de manera que queda dirigido hacia fuera del rodamiento (3).

6. Retén de sellado de árbol según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que a ambos lados 15
del rodamiento (3) está formado un retén de sellado (15).

7. Retén de sellado de árbol según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que la pieza de disco 
agujereado (17) está cubierta por un capuchón de recubrimiento (13) en el lado alejado del rodamiento (3).

8. Retén de sellado de árbol según la reivindicación 7, caracterizado por que entre el capuchón de recubrimiento 
(13) y la pieza de disco agujereado (17) está dispuesta una junta de elastómero (25).20

9. Retén de sellado de árbol según la reivindicación 8, caracterizado por que la junta de elastómero (25) está 
dispuesta sin contacto con el árbol (2).

10. Retén de sellado de árbol según cualquiera de las reivindicaciones 8 o 9, caracterizado por que entre la junta de 
elastómero (25) y el árbol (2) discurre la pieza de disco agujereado (17) eventualmente deformada en forma plástica.

11. Procedimiento para fabricar un retén de sellado (15) de un árbol (2), especialmente un retén de sellado (15) de 25
un árbol (2) de un mecanismo batidor en una máquina de cocina, con un árbol (2) y una pieza de sellado (16) 
cooperante con éste, caracterizado por que se enchufa con fuerzas sobre el árbol (2) una pieza de disco 
agujereado (17) con un diámetro de agujero (a) que es más pequeño que el diámetro (b) del árbol en la zona que se 
debe sellar, presentando el árbol (2) al menos en el lado de introducción un diámetro más pequeño que el de la zona 
que se debe sellar, todo ello bajo deformación plástica y ensanchamiento de la zona del agujero de la pieza de 30
sellado (16).

12. Procedimiento según la reivindicación 11, caracterizado por que la pieza de disco agujereado (17) en estado no 
deformado está configurada en forma de placa con dos superficies de lado plano (19, 20) que discurren paralelas, 
y/o preferiblemente por que el árbol (2) está provisto de una prolongación de mandril desmontable (21) para el 
montaje de la junta.35
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