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DESCRIPCION
Procedimiento para desarrollar un dispensador de comprimidos y dispensador de comprimidos

La invencion se refiere en primer lugar a un procedimiento para la configuracion de un dispensador de comprimidos,
para la dispensacion en porciones de comprimidos, con una carcasa y una pieza de dispensacion que se puede
insertar en la carcasa, en el que la pieza de dispensacion presenta una rampa de dispensacion y una pieza de
dosificacién mévil con relacion a la rampa de dispensacion en contra de la fuerza de un muelle de recuperacion

Ademas, la invencion se refiere también a un dispensador de comprimidos con las caracteristicas auténomas
indicadas anteriormente.

Se conocen ya tales dispensadores de comprimidos en diferentes aspectos. Se remite, por ejemplo, al documento
EP 1 052189 A2. En el dispensador de comprimidos conocido a partir del mismo, la rampa de dispensacion esta
conectada de una sola pieza con el muelle de recuperacién. En el transcurso de la insercién de la pieza de
dispensacioén en la carcasa se mueven entre si las partes unidas, con lo que se desplaza el muelle de recuperacién
a una tension previa. Pero este desplazamiento se puede ajustar también durante el transporte o incluso
inmediatamente después del desmoldeo desde la maquina de fundicién por inyeccion. Una carga precoz del muelle,
antes de que la pieza de dispensaciéon sea insertada en la carcasa puede repercutir desfavorablemente sobre la
fuerza de resorte. Con respecto al estado de la técnica, se remite también a US 2009/194556 A1, US 2003/234260
A1, US 2683554 A y EP 0002403 A1.

Partiendo del estado de la técnica representado, la invenciéon se ocupa del cometido de indicar un procedimiento
para la configuracion de un dispensador de comprimidos asi como un dispensador de comprimidos, en el que resulte
de manera previsible una solicitacién favorable del muelle de recuperacion.

Este cometido se soluciona en primer lugar en el objeto de la reivindicaciéon 1, en el que se ha planteado que esté
prevista una pieza de fijacion, que se mueve en una zona de un espacio ocupado por el muelle de recuperacion no
tensado después de un proceso de inyeccion de la pieza de dispensacion en el transcurso de la insercion de la pieza
de dispensacion (3) en la carcasa (2), con lo que el muelle de recuperacion se desvia forzosamente y de esta
manera resulta una tensién previa en el muelle de recuperacion.

Este cometido se soluciona, ademas, en el objeto de la reivindicacion 2, con respecto a un dispensador de
comprimidos, en el que se ha planteado que esté prevista una pieza de fijacion (13), que es moévil en una zona de un
espacio (34) ocupado por el muelle de recuperacion no tensado, en el transcurso de la insercion de la pieza de
dispensacion (3) en la carcasa (2), con lo que el muelle de recuperacion (19) se desvia forzosamente y resulta de
esta manera una tension previa en el muelle de recuperacion (19).

Segun el procedimiento, el movimiento de la pieza de fijacion se realiza en una zona del espacio ocupado por el
muelle de recuperacién no tensado en el transcurso de la insercion de la pieza de dispensacion en la carcasa o
después de la insercion. De manera correspondiente, con respecto al dispensador de comprimidos sucede que la
pieza de fijacion es movil en el transcurso de la insercion de la pieza de dispensacion en la carcasa o es desplazable
después de la insercién en la posicion de fijacion.

El muelle de recuperacion se extiende después del proceso de inyeccion, sin estar bajo tensién, en un espacio
ocupado corporalmente por él. En un periodo de tiempo determinable, en el transcurso de la insercion, y solamente
entonces o después de la insercion, se mueve la pieza de fijacion en este espacio, con preferencia en una parte de
este espacio, con lo que se desvia el muelle de recuperacion forzosamente de manera correspondiente y de este
modo resulta una tensién previa en el muelle de recuperaciéon. Una tension previa en el muelle de recuperacion es
ventajosa y deseable, por que esto transmite, durante una utilizacion siguiente del dispensador de comprimidos, la
haptica de un aparato que funciona bien. Ademas, se asegura que la pieza de dosificacion se encuentra en la
posicién no activada deseada con relacion a la rampa de dispensacion. En esta posicién, el orificio de dispensacion,
que se conecta hacia abajo en la rampa de dispensacién, esta cerrado. No se pueden caer comprimidos no
deseados desde el dispensador de comprimidos.

La pieza de fijacion puede estar configurada de diferentes maneras. En primer lugar, puede estar formada por una
proyeccion configurada en la pared de la carcasa, que se proyecta con preferencia hacia dentro. También se puede
formar por una proyeccion movil con relacion a la pared de la carcasa y con preferencia entonces movil
forzosamente hacia dentro en el transcurso de la insercion. La proyeccion puede ser desplazable después de la
insercion también sdlo a voluntad a la posicion de fijacion, tal vez a través de un amarre irreversible.

En el transcurso de la insercion, una seccion del muelle o bien un extremo del muelle, que esta configurado de
manera preferida, puede chocar sobre la pieza de fijacion p puede ser movido activamente por la pieza de fijacion.
En ambos casos, la pieza de fijacion se mueve como resultado en el espacio, que fue ocupado anteriormente por el
muelle distendido. Tal proyeccion de fijacion puede estar configurada también en la propia pieza de dispensacion.
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En el ultimo caso, la propia pieza de fijacion es movil con relacion a la rampa de dispensacion y/o a la pieza de
dosificacion.

Se prefiere que la pieza de dispensacion, que presenta el muelle de recuperacion, presente en un estado de
transporte, en el que se encuentra después del desmoldeo fuera de la maquina de inyeccion de plastico, o en el que
se ha desplazado después del desmoldeo fuera de la maquina de inyeccién de plastico, el muelle de recuperacion
en una posicién oculta. Con preferencia, el muelle de recuperacion esta blindado en este caso, de tal manera que
tampoco en el caso de una carga de piezas de dispensacion, se puede impulsar el muelle de recuperacion. Por
ejemplo, esto se puede conseguir a través de una estructura de jaula, que rodea el muelle de recuperacion de tal
forma que no pueden penetrar partes de una pieza de dispensacién hasta el punto de que contacten con el muelle
de recuperacion. Ademas, también se puede prever en cualquier caso en el lado inferior una estructura del tipo de
placa, que cubre hacia abajo el muelle de recuperacion. Alrededor del muelle de recuperacion se pueden prever
paredes y/o una cubierta.

De manera mas preferida, esta previsto que la pieza de dispensaciéon esté constituida por dos o mas secciones
parciales, que se fabrican, ademas, con preferencia de una sola pieza como se indica en la pagina 4 del documento
WO 2013/114348 A1 como pieza inyectada de plastico, pero después del desmoldeo se llevan a una posicion de
transporte. En la posicion de transporte, las zonas parciales se amarran con preferencia entre si. Ademas, con
preferencia el amarre esta previsto inseparable, es decir, que no se puede anular sin destruccion.

Las secciones parciales pueden estar unidas entre si de forma pivotable alrededor de un eje vertical con respecto al
dispensador de comprimidos montado acabado. En particular, una de las secciones parciales puede presentar el
muelle de recuperacion y una primera pared que lo blinda, especialmente radialmente hacia fuera asi como, tal
como se prefiere, una parte de la rampa de dispensacion, y en concreto con preferencia aquella parte, que en la
posiciéon no activada proporciona el cierre de la rampa de dispensacion hacia abajo y en la posicién activada ha
desplazado uno o varios de los comprimidos dispensados a la posicidon de dispensacion. Ademas, se trata con
preferencia de una pieza de compuerta, que presenta un orificio de paso, de manera que en la posicién no activada
el orificio de paso esta cerrado hacia abajo por otra seccion de la pieza de dispensacion, que esta configurada con
preferencia en la otra seccion parcial y en la posicion activada esta en alineacién nivelada con un orificio, que esta
configurado de manera correspondiente preferida también en la otra seccién parcial.

Ademas, con preferencia, en la seccion parcial, que presenta dicha pieza de compuerta, esta configurada también
una pieza de retencion, que penetra durante la activacion en la caja de dispensacion y de esta manera impide un
resbalamiento siguiente de otros comprimidos o bien reduce la carga de la columna de comprimidos en el sentido de
una dispensacion sencilla del comprimido a dispensar.

En la otra seccion parcial, con preferencia en el lado superior, esta configurado un fondo de espacio de reserva con
preferencia en forma de V, que configura un borde de apoyo, que colabora con una superficie interior de la carcasa
en el estado ensamblado. El fondo transporta a través de la inclinacién correspondiente los comprimidos a dispensar
hacia la rampa de comprimidos. La propia rampa de comprimidos esta configurada con preferencia también en esta
otra seccion parcial, con la salvedad de las secciones mencionadas, configuradas en la otra seccién parcial.

Es mas preferido que un movimiento de la pieza de fijacion se extienda en un plano horizontal y/o que el muelle de
recuperacion se extienda al menos esencialmente en un plano horizontal. En este caso, el propio muelle de
recuperacion esta configurado con un cierto espesor en direccion vertical. La extension longitudinal del muelle de
recuperacion existe, sin embargo, en direccion horizontal. Con respecto a un plano medio o que atraviesa en
cualquier caso el muelle de recuperacion en una direccion longitudinal, existe el plano horizontal mencionado.

La pieza de fijacion puede estar unida en configuracion mas preferida sobre un punto tedrico de rotura segun la
fabricacion con la pieza de dispensacioén o la carcasa. Este punto tedrico de rotura sélo se rompe en el curso de la
insercion de la pieza de dispensacioén en la carcasa.

De esta manera, se libera entonces la movilidad de la pieza de fijacion y se mueve la pieza de fijacion, como se
indica, al espacio ocupado por el muelle distendido.

Mas preferido, la pieza de fijacion esta unida sobre una seccién de bisagra con la pieza de dispensacién o la
carcasa. También después de la separacion del punto tedrico de rotura, la pieza de fijacion permanece unida de esta
manera con la pieza de dispensacion a través de la seccion de bisagra. Se puede mover de manera correspondiente
en el sentido de una flexién con relacién a la pieza de dispensacion.

También la pieza de dispensacién puede presentan una vista en planta que corresponde a una seccion transversal
interior libre de la carcasa, pero en el estado de fabricacion la pieza de fijacion esta dispuesta en proyeccién sobre
esta vista en planta. Puesto que la pieza de fijacion sobresale sobre esta vista en planta, la limitacion exterior de la
seccion transversal libre de la carcasa, se mueve forzosamente durante la insercién hacia dentro. A tal fin presenta
en el lado exterior también superficies inclinadas correspondientes que posibilita de manera favorable la
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colaboracioén con el borde correspondiente de la carcasa. En el transcurso del ensamblaje, la pieza de fijacion debe
desviarse, por lo tanto, hacia dentro, con lo que se rompen los puntos teéricos de rotura mencionados y se pivota la
pieza de fijacion de manera mas preferida a lo largo de la union de bisagra remanente.

Es mas preferido que la carcasa presenta una seccién transversal libre interior ovalada.
A continuacion se explica la invencion, por lo demas, con la ayuda del dibujo adjunto, que representa, sin embargo,
so6lo un ejemplo de realizacion. En este caso:

La figura 1 muestra un dispensador de comprimidos antes del ensamblaje de la carcasa con la pieza de
dispensacion.

La figura 2 muestra la pieza de dispensacion en el estado inyectado.

La figura 3 muestra la pieza de dispensacion en el estado amarrado de la posicion de transporte.

La figura 4 muestra una vista trasera en perspectiva de la pieza de dispensacion segun la figura 3.
La figura 5 muestra una vista de una zona parcial de la pieza de dispensacion inclinada desde arriba.
La figura 6 muestra una zona parcial segun la figura 5 en una vista inclinada desde abajo.

La figura 7 muestra una vista desde abajo de la pieza de dispensacion amarrada.

La figura 8 muestra una vista segun la figura 7, con el dispensador ensamblado.

La figura 9 muestra una seccion transversal a través del dispensador en la posicion no activada; y

La figura 10 muestra una seccion transversal segun la figura 9 en la posicion activada.

Se representa y se describe en primer lugar con referencia a la figura 1, un dispensador de comprimidos 1 antes del
montaje de una carcasa 2 y de una pieza de dispensacion 3. La carcasa 2 esta formada en el ejemplo de realizacion
y con preferencia con una seccion transversal ovalada. Presenta en su zona superior una cubierta de carcasa 5
configurada en una sola pieza con una pared de la carcasa 4, ver también la figura 9. En el estado preparado para el
montaje segun la figura 1, la carcasa 2, que configura de manera correspondiente un espacio de reserva, esta llena
con comprimidos no representados.

La carcasa 2 presenta, ademas, una ventana de activacién 6. La ventana de activacién 6 puede ser también una
zona flexible configurada integral o fijada en la pared de la carcasa 4. No obstante, con preferencia y en el elemento
de realizacion es un orificio de paso. En este orificio de paso esta libre después del montaje una superficie de
activacion 7a configurada en la pieza de fijacion 7.

En la figura 2 se representa la pieza de dispensacion 3 en el estado inyectado. Presenta dos secciones parciales 8 y
9, que son moviles pivotables entre si por medio de una unién de bisagra 10. Se encuentran en el estado inyectado
en el estado abierto segun la figura 2 y se llevan a continuacion, con preferencia directamente todavia en la maquina
de inyeccion o posteriormente a un estado de amarre segun la figura 3. En este estado de amarre, un saliente de
retencion 11, ver la figura 6, esta encajado en la seccion parcial 9 en un orificio de retencion 12 en la seccion racial
8. En la seccidn parcial 8 esta configurado, ademas, como se deduce a partir de la vista segun la figura 4, una pieza
de fijacion 13. La pieza de fijacion 13 esta conectada mavil pivotable sobre una zona de bisagra 14 con la seccion
parcial 8 y esta unida sobre uno o varios, en el ejemplo de realizaciéon dos puntos tedricos de rotura 15 en el estado
inyectado, ademas, en la seccion parcial 8. La zona de bisagra 14, por una parte, y los puntos tedricos de rotura 15,
por otra parte, estan configurados, con respecto a un plano horizontal, en zonas extremas opuestas de la pieza de
fijacion 13. Los puntos tedricos de rotura 15 se acoplan hacia dentro durante la insercion de la pieza de dispensacion
3 en la carcasa 2 a través del choque de una o, como en el ejemplo de realizacion, varias zonas salientes 16 sobre
un canto inferior de la carcasa 17 y de esta manera se inserta la pieza de fijacién, en general, hacia dentro. En este
caso, se desgarran los puntos tedricos de rotura 15 y la pieza de fijacion 13 pivota, en general, alrededor de la zona
de articulacion 14. La zona de articulacion 14 presenta de manera correspondiente un eje de articulacion vertical.

Las zonas salientes 16 estan configuradas con preferencia y en el ejemplo de realizacién integrales de una sola
pieza con la pieza de fijacion 13.

Las zonas salientes 16 estan conformadas en particular en nervaduras, que se proyectan hacia fuera, en direccion a
la pared de la carcasa, en el estado ensamblado. Las nervaduras presentan, ademas, como se muestra en detalle,
una zona de entrada superior 18, que actua como chaflan de entrada y posibilita dicha desviacion en el curso del
ensamblaje.
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En la figura 5 se representa en detalle la seccién parcial 9, por razones de representacion, pero en principio también
se puede fabricar como pieza individual, estando previsto entonces un amarre doble preferido en ambas zonas
extremas correspondientes. La seccién parcial 9 presenta el muelle de recuperacion 19. El muelle de recuperacion
19 esta formado en forma de hoja, en alineacion vertical con respecto a un plano de la hoja. Presenta un extremo 20
en voladizo.

Ademas, la seccidn parcial 9 configura una pieza de dosificacion 44. La pieza de dosificacion 44 se ocupa en
principio de la dispensacion dosificada de uno (o de una cierta pluralidad de) comprimidos con una activacion de
dispensacion. La pieza de dosificacion 44 puede estar configurada diferente. Es esencial una liberacion de la rampa
de dispensacion durante la activacion y un cierre de la rampa de dispensacion cuando no se activa.

En el ejemplo de realizacion, la pieza de dosificacion (44) presenta en primer lugar una pared de entrada 21, que
esta insertada en el estado montado en la rampa de dispensacion 22, ver por ejemplo la figura 4. Se apoya
lateralmente en una pared de limitacién vertical de la rampa de dispensacion 22. La seccién de leva 23 que se
proyecta sobre un orificio superior de la rampa de dispensacion 22, se ocupa durante el movimiento de la seccion de
activacion 7, de ahuecar la reserva de comprimidos que se encuentra encima.

Ademas, en la seccion parcial 9 esta formada integralmente una pieza de cierre 43, que durante la activacion
empuja hacia arriba una seccidon parcial de la rampa de dispensacion, para mantener una presion de los
comprimidos siguientes sobre el comprimido a dispensar.

Ademas, en la seccion parcial 9, en el lado de base de la pared de entrada 21, esta configurada una compuerta de
dispensacion 24. La compuerta de dispensacion 24 presenta en particular un orificio de dispensacion 25 y una
seccioén de cierre 26 dispuesta delante de éste en direccion de desplazamiento durante la dispensacion.

Los detalles mencionados se deducen con mas detalle a partir de la vista inferior en perspectiva segun la figura 6.

Como se deduce a partir de la representacion segun la figura 7, el muelle de recuperacion 19 esta dispuesto en el
estado montado, es decir, amarrado de la pieza de dispensacion 3 a distancia de una superficie 27 asociada de la
pieza de fijacion 13. Esta blindado hacia abajo al mismo tiempo por un fondo 28, en el que esta configurada solo una
ventana 29 comparativamente pequefia, permite que permanezca visible la zona extrema delantera del muelle de
recuperacion 19. Ademas, el muelle de recuperacion esta blindado también lateralmente, por la pieza de activacion
7, por una parte, y por la pieza de fijacion 13, por otra parte, demas por las secciones de carcasa 30, 31 y por una
zona de cubierta 32 (ver la figura 4) en este estado de la pieza de dispensacion 3 antes de la insercion en la carcasa
2. Se encuentra en una posicién oculta.

Cuando la pieza de dispensacion 3 esta insertada en la carcasa 2, ver la figura 8, la pieza de fijacién 13 se ha
desplazado hacia dentro de la manera descrita, a través de la rotura de los puntos teéricos de rotura 15. Como se
muestra, la resulta la colaboracion de la superficie interior 33 de la pieza de fijacion 13 con el extremo libre 20 del
muelle de recuperacion 19. La pieza de fijaciéon 13 se mueve en el espacio 34, una zona parcial del mismo,
previamente ocupado por el muelle de recuperacion 19 distendido.

De esta manera, el muelle de recuperacion 19 se encuentra constantemente bajo una tension previa.

La activacion del dispensador de comprimidos 1 se deduce en la comparacion de las figuras 9 y 10. Para la
activacion se presiona la pieza de activacion 7 por el usuario hacia dentro con respecto a la carcasa, con lo que la
pieza de cierre 43 se mueve en la rampa de dispensacion 22 y empuja hacia arriba la reserva de comprimidos. El
comprimido 35 preparado para la dispensacion se encuentra ya en el orificio de dispensacion 25 de la compuerta de
dispensacion 24 y se mueve, a través de la activacion mencionada con el orificio de dispensacion 25, que esta
cerrado en el lado inferior por la secciéon de fondo 35 en la posicién no activada, en alineacién con la ventana de
dispensacion 37 en la pieza de dispensacion y puede caer entonces hacia abajo.

Cuando el usuario retira la presion de la tecla de activacion, se mueve la tecla de activacion a través de la accion del
muelle de recuperacion 19 desde la posicidon segun la figura 10 de retorno a la posiciéon segun la figura 9, a
continuacién entra otro comprimido 35 en el orificio de dispensacion 25.

Como se muestra, ademas, la pieza de dispensacion 3 esta configurada en el lado del fondo con u collar de solape
38, que solapa una superficie frontal inferior 39 de la carcasa en el estado montado. Ademas, en una pared vertical
40 de la pieza de dispensacion 3, en el lado del fondo, esta configurado un corddn de retencion circunferencial 41,
que colabora con efecto de retencion para la fijacion con una escotadura 42 correspondiente en la superficie interior
de la pared de la carcasa 4.

Lista de signos de referencia

1 Dispensador de comprimidos
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Carcasa

Pieza de dispensacion
Pared de la carcasa
Tapa de la carcasa
Ventana de activacion
Pieza de activacion
Superficie de activacion
Seccion parcial
Seccion parcial

Unién de bisagra
Saliente de retencion
Orificio de retencién
Pieza de fijacion

Zona de bisagra

Punto tedrico de rotura
Zona saliente

Canto de la carcasa
Zona de entrada

Muelle de recuperacion
Extremo

Pared de entrada
Rampa de dispensacion
Seccién de leva
Compuesta de dispensacion
Orificio de dispensacion
Seccién de cierre
Superficie

Fondo

Ventana

Seccién de carcasa
Seccién de carcasa
Seccioén de cubierta
Superficie interior
Espacio

Comprimido

Fondo

Ventana de dispensacion
Collar de solape
Superficie frontal

Pared vertical

Cordodn de retencion
Escotadura

Pieza de cierre

Pieza de dosificacion
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para la configuracion de un dispensador de comprimidos (1), para la dispensacion dosificada de
comprimidos (35), con una carcasa (2) y una pieza de dispensacion (3) que se puede insertar en la carcasa (2), en el
que la pieza de dispensacion (3) presenta una rampa de dispensacion (22) y una pieza de dosificacion (44) movil
con relacién a la rampa de dispensacion en contra de la fuerza de un muelle de recuperacion (19), caracterizado por
que esta prevista una pieza de fijacion (13), que se mueve en una zona de un espacio ocupado por el muelle de
recuperacion (19) distendido después de un proceso de inyeccion de la pieza de dispensacion (3) en el curso de la
insercion de la pieza de dispensacion (3) en la carcasa (2), con lo que el muelle de recuperacion (19) se desvia
forzosamente y resulta de esta manera una tension previa en el muelle de recuperacion.

2.- Dispensador de comprimidos (1), para la dispensacion dosificada de comprimidos (35), con una carcasa (2) y una
pieza de dispensacion (3) que se puede insertar en la carcasa (2), en el que la pieza de dispensacion (3) presenta
una rampa de dispensacion (22) y una pieza de dosificacion (44) dispuesta maovil alli, en el que, ademas, la pieza de
dosificacion (44) es movil contra la fuerza de un muelle de recuperacion (19) dispuesto en la pieza de dispensacion
(3), caracterizado por que esta prevista una pieza de fijacion (13), que se mueve en una zona de un espacio (34)
ocupado por el muelle de recuperacion distendido, en el curso de la insercion de la pieza de dispensacion (3) en la
carcasa (2), con lo que el muelle de recuperacion (19) se desvia forzosamente y resulta de esta manera una tensién
previa en el muelle de recuperacion (19).

3.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de
fijacion (13) esta desplazada en la posicion operativa en contra de una tendencia del movimiento del muelle de
recuperacion (19) durante un proceso de dispensacion.

4.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la rampa de
dispensacion (22) se extiende esencialmente vertical.

5.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de
fijacion (13) esta conectada sobre un punto teérico de rotura (15) segun la fabricacion con la pieza de dispensacion

@).

6.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de
dispensacion (13) esta conectada segun la fabricacion sobre una zona de bisagra (14) con la pieza de dispensacion

3).

7.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de
dispensacion (3) esta configurada como pieza inyectada de plastico de una pieza.

8.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de
dispensacion (3) presenta dos secciones parciales (8, 9) moviles de tipo de bisagra entre si, en el que una seccién
parcial (8) presenta la pieza de fijacion (13) y la otra seccion parcial (9) presenta la pieza de dosificacion (44) y el
muelle de recuperacion (19).

9.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de
dispensacion (3) presenta una vista en planta que corresponde a una seccion transversal libre interior de la carcasa
(2), en el que, sin embargo, en el estado de fabricacién la pieza de fijacion (13) se proyecta sobre la vista en planta
superior.

10.- Dispensador de comprimidos segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la carcasa (2)
presenta una seccion transversal libre interior ovalada.



ES 2 625787 T3

Phigeq

\\\.,




ES 2 625787 T3




ES 2 625787 T3




ES 2 625787 T3




21

13

23

20

31

15

33

16
14

21

31

34

ES 2 625787 T3

w o, _Mhigf

\ 30
27
3316 14
13
12 () EIE.B
5y
35i
20
19
N
- 36
\1
38

10

12



ES 2 625787 T3




ES 2 625787 T3

i Fig: {0

51 35 36 38

14



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

