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57  Resumen:
Método de construcción de edificios de estructura
reticular y edificio construido mediante dicho método.
El método comprende las etapas de: erigir un
conjunto de columnas (1, 2, 3, 4) constitutivas de la
estructura portante vertical, sobre cimientos o pilotes;
disponer, en la zona baja de la estructura (100), una
pila (5) con módulos de plantas (6), íntegramente
construidas, dentro del espacio definido por las
columnas (1, 2, 3, 4), y en el mismo orden en sentido
vertical que el definitivo previsto para cada uno de los
módulos de planta de la estructura (100) constitutiva
de la edificación; elevar los módulos de plantas (6),
mediante elevadores, hasta colocarlas en sus
emplazamien tos  de f in i t i vos  a  sus  a l tu ras
correspondientes; y ligar los módulos de plantas (6) a
las columnas (1, 2, 3, 4) mediante roscado, soldadura,
remachado o un sistema equivalente.

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.Aviso:
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DESCRIPCION 

 
Método de construcción de edificios de estructura reticular y edificio construido median-

te dicho método 

 5 

Sector técnico de la invención 

La presente invención se refiere a un método de construcción de edificios de estructura reticu-

lar, del tipo que comprende la colocación “in situ” de forjados prefabricados, ligados resistente-

mente a las columnas verticales de la estructura reticular. 

 10 

La presente invención se refiere también a un edificio construido según el método anterior. 

 

Antecedentes de la invención 

Son conocidas en la técnica un buen número de métodos de construcción de  

estructuras entramadas para edificación. Estas son las más comunes ya que son las que utili-15 

zan la mayoría de los edificios que podemos ver en cualquier ciudad. Se basan en una red tri-

dimensional o entramado de elementos resistentes verticales (pilares y columnas) y horizonta-

les (vigas, jácenas, viguetas, vigas de témpano y largueros) para repartir y equilibrar el peso de 

la estructura. Estas estructuras entramadas son más ligeras porque emplean menos elementos 

que las abovedadas por ejemplo y así pueden conseguirse edificios de gran altura. Los ele-20 

mentos resistentes se unen entre sí mediante soldadura o por uniones roscadas, dependiendo 

de los resultados de cálculo y del tipo y nivel de estaticidad que se requiera para el edificio 

concreto. Estas estructuras pueden ser íntegramente o incluir elementos de metal, hormigón, e 

incluso madera. 

 25 

El método más habitual de construcción consiste en un proceso secuencial en que primero ins-

talan los pilares verticalmente, vinculado en su parte inferior a la cimentación o a pilotes. Se-

guidamente se ligan las vigas a los pilares y posteriormente se ligan las viguetas a las vigas, 

acabando la estructura metálica. A continuación se construye el forjado sobre la estructura 

horizontal de vigas y viguetas. El forjado es la estructura resistente del suelo, encargado de 30 

distribuir las solicitaciones a las vigas y también horizontalmente. Un ejemplo actual muy habi-

tual son los forjados mixtos de acero y hormigón o “forjados colaborantes”), que normalmente 

están conformados por vigas o viguetas de acero, una chapa grecada de acero también (”cha-

pa colaborante”) que se dispone sobre las vigas y viguetas, y finalmente una capa de compre-
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sión de hormigón, con un armado suplementario. 

 

Por último, se puede acabar la obra con pavimentado con baldosa sobre el hormigón. Alternati-

vamente, actualmente es muy frecuente el suelo o techo técnico, en que canalizaciones, nodos 

y tomas de servicios (agua, electricidad, fibra óptica para comunicaciones, aire caliente para 5 

calefacción y aire frío para aire acondicionado, sistema de suelo radiante, domótica, sensórica, 

etc.) son instalados en el techo bajo las vigas y las viguetas, o sobre el cemento en el suelo, y 

posteriormente cubiertos con placas de parqué o losas vinílicas o de PVC, sobre una tarima de 

soporte, en el caso de los suelos.  

 10 

Por una parte, la construcción del forjado es un proceso muy intensivo en mano de obra y 

tiempo, pues son diferentes etapas secuenciales en modo “batch” en que la siguiente etapa 

tiene que esperar a la finalización de la anterior. Un paso cuello de botella es el de la construc-

ción del forjado, en que es necesario esperar el fraguado del hormigón. Por otra parte, la insta-

lación de los servicios requiere también mucha mano de obra. Por tanto, el factor trabajo cons-15 

tituye una de las partidas porcentualmente más importantes en los costes de la construcción de 

las estructuras de edificios con los servicios entregados. Finalmente, hay que instalar los ce-

rramientos verticales y la fachada. 

 

Los inventores han realizado un estudio de antecedentes y han concluido que el documento 20 

WO2015131334A1 puedes ser citado como el estado de la técnica más cercano. La solicitud 

de patente PCT WO2015131334A1 describe un método para construcción de edificaciones en 

que los forjados, prefabricados y ya dotados de origen de vigas y viguetas horizontales, son 

colocados in situ mediante grúas sobre las vigas principales o jácenas ligadas a las columnas o 

pilares de la edificación. El objeto de esta patente permite obtener una economía en la cons-25 

trucción, pero presenta el problema de que el forjado de cada planta tiene que ser elevado “in 

situ” en obra por grandes y costosas grúas y, además, sigue exigiendo la construcción de los 

cerramientos o elementos separadores verticales, inclusive la fachada, y no da una solución al 

inconveniente de tipo económico de tener que construir e instalar techos, suelos e instalaciones 

una vez colocados los forjados. 30 

 

La presente invención tiene por finalidad aportar una solución simultánea a estos problemas e 

inconvenientes. 
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Explicación de la invención 

A tal finalidad, el objeto de la presente invención, en un primer aspecto, es un novedoso méto-

do de construcción de edificaciones de estructura reticular, de nuevo concepto y funcionalidad, 

que en su esencia se caracteriza porque comprende las etapas: 

- erigir un conjunto de columnas constitutivas de la estructura portante vertical, sobre 5 

cimientos o pilotes; 

- disponer, en la zona baja de la estructura, una pila con módulos de plantas íntegra-

mente construidas, dentro del espacio definido por las columnas, y en el mismo orden en senti-

do vertical que el definitivo previsto para cada una de los módulos de planta de la estructura 

constitutiva de la edificación; 10 

- elevar los módulos de planta, mediante elevadores, hasta colocarlas en sus emplaza-

mientos definitivos a sus alturas correspondientes; y 

- ligar los módulos de planta a las columnas mediante roscado, soldadura, remachado o 

un sistema equivalente. 

 15 

Según otra característica de la presente invención, el método porque comprende proveer, en 

cada módulo de planta, el forjado correspondiente a uno de los pisos, y al menos uno de los 

siguientes elementos constructivos seleccionados de entre el siguiente conjunto:  

- la viga principal o jácena del forjado de la planta; 

- las viguetas o vigas secundarias del forjado de la planta; 20 

- el suelo del piso superior a la planta, eventualmente incluida una solera, pavimento y/o 

solera; 

- el techo del piso inferior a la planta, eventualmente incluyendo una superficie de ce-

rramiento. 

- elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques interiores y fachadas del edifi-25 

cio,  

- salientes horizontales en voladizo de la estructura, tales como balcones.  

 

De acuerdo con otra característica de la presente invención, cada módulo de planta se consti-

tuye por dos mitades de planta, uniéndose ambas mitades por medios de roscado una vez de-30 

positados lado con lado en sus respectivas filas en la zona de la obra. 

 

Conforme a una característica preferente de la presente invención, los módulos de planta son 

elevados conjuntamente por medio de un sistema de elevación. 
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Preferentemente, aunque no exclusivamente la elevación se produce mediante grúas instala-

das en las puntas de las columnas, que colaboran con cables de tensión para tirar de los 

módulos de planta, verticalmente hacia arriba. 

 5 

En un caso particular, el último módulo de planta se corresponde con la cubierta del edificio. 

 

En una realización particular de la invención, los módulos de planta comprenden el suelo de 

una planta superior, el forjado horizontal, viguetas y vigas horizontales resistentes, y el techo 

de la planta inferior. 10 

 

En la realización preferida, los módulos de planta que son izadas se incluyen canalizaciones y 

puntos de servicio de las instalaciones eléctrica, de señal, de agua y de ventilación para la 

planta inferior, de iluminación, de domótica, de señalética, y opcionalmente un cerramiento do-

tado de salidas y rejillas de ventilación, luminarias, detectores de humos, etc, para el piso infe-15 

rior. 

 

La etapa de elevar los módulos de planta, incluye preferiblemente guiar las plantas por medio 

de unos salientes de las columnas, que ejercen de corredera para guías dispuestas en los 

módulos de planta. 20 

 

La etapa de ligar los módulos de planta incluye preferiblemente apoyar los módulos de planta 

sobre platabandas solidarias de las columnas, estando las platabandas articuladas para abrirse 

con el paso del módulos de planta y para abatirse cuando el módulo de planta la ha sobrepa-

sado, activada por unos muelles de recuperación, y ligar una viga estructural o jácena de la 25 

planta a la columna mediante roscado. 

 

En una variante, los elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques interiores y facha-

das del edificio, se montan en la parte superior del módulo de planta, y tras la etapa de ligar los 

módulos de plantas a las columnas, son elevados y fijados a la estructura, constituyendo los 30 

tabiques y las fachadas del piso superior. 

 

Alternativamente, los elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques interiores y fa-

chadas del edificio, se montan en la parte inferior del módulo de planta, y tras la etapa de ligar 
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los módulos de plantas a las columnas, son elevados y fijados a la estructura, constituyendo los 

tabiques y las fachadas del piso inferior. 

 

Un mismo módulo de planta puede incorporar cerramientos verticales y horizontales simultá-

neamente. 5 

 

En un segundo aspecto de la presente invención, se proporciona un edificio construido según 

el método anterior. 

 

Breve descripción de los dibujos 10 

A continuación se hace la descripción detallada de formas de realización preferidas, aunque no 

exclusivas, del método de construcción de edificios de estructura reticular objeto de la inven-

ción, para cuya mejor comprensión se acompaña de unos dibujos en los cuales se ilustra a 

modo de ejemplo no limitativo, formas de realización de la presente invención. En dichos dibu-

jos: 15 

 

las Fig. 1 a 7, son vistas en alzado frontal de sendas fases de la etapa elevar las plantas, me-

diante elevadores, hasta colocarlas en sus emplazamientos definitivos a sus alturas correspon-

dientes; 

 20 

las Figs. 9 y 10 son dos vistas en alzado lateral que ilustran sendas posibles realizaciones de 

los módulos de planta según la presente invención; 

 

las Figs. 11 a 13 son tres vistas en alzado frontal de sendas fases de la etapa elevar las plan-

tas, en el caso de plantas provistas de balcones; 25 

 

la Fig. 14 es una vista en planta que ilustra cómo quedarían situados los balcones de las Figs. 

11 a 13; 

 

la Fig. 15 es una vista en perspectiva, que ilustra el interior de dos mitades de un módulo de 30 

planta de la invención, previamente a su ensamblaje; 

 

la Fig. 16 es una vista en perspectiva que ilustra, visto desde abajo, una forma de realización el 

techo de una planta; 
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la Fig. 17 es una vista en planta desde abajo que ilustra una posible realización del techo de 

una planta, o de parte de una planta de un edificio construido a partir de los módulos de planta 

de la presente invención; 

 5 

la Fig. 18 es una vista en perspectiva que ilustra el saliente del mecanismo de guiado de las 

plantas, correspondiente a la columna; 

 

la Fig. 19 es una vista en perspectiva que ilustra la corredera del el mecanismo de guía corre-

dera para el guiado de las plantas, y de las placas de unión, dispuesto en el canto de la jácena 10 

de un módulo de planta conforme a la presente invención; 

 

las Figs. 20 a 24 son vistas en alzado lateral que ilustran sendas fases de la etapa de colocar 

los módulos de plantas en su emplazamiento definitivo apoyado sobre la ménsula de las co-

lumnas; 15 

 

las Fig. 25 y 26 ilustran dos posibles formas de elevación de los módulos de planta a partir de 

las pilas de módulos, correspondientes a un edificio que visto en planta es el de la Fig. 27; 

 

la Fig. 27 es una vista en planta del edificio de las Figs. 25 y 26; 20 

 

la Fig. 28 es una vista en alzado de un conjunto de plantas ya colocadas, cuyos módulos de 

planta incorporan cerramientos verticales, como tabiques y fachadas; 

 

la Fig. 29 ilustra una forma de realización en que las fachadas o tabiques son batientes hacia 25 

abajo; 

 

la Fig. 30 ilustra una forma de realización alternatva, en que las fachadas o tabiques son ba-

tientes hacia arriba; y  

 30 

la Fig. 31. Es una perspectiva que ilustra un edificio según la invención, con las plantas total-

mente formadas, con elementos de fachada y tabiques erigidos a partir de los módulos de plan-

ta, y con voladizos o bacones en algunas de sus plantas. 
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Descripción detallada de los dibujos 

En dichos dibujos puede apreciarse el modo operativo y las ventajas del métdo de construcción 

de edificios 101 de estructura reticular 100, según la presente invención. 

 5 

El método es aplicable a los del tipo que comprenden la colocación “in situ” de forjados prefa-

bricados, que se ligan resistentemente a las columnas verticales (1 – 4) de la estructura reticu-

lar mediante roscado, soldadura, remachado o un sistema equivalente. 

 

La invención se basa en las siguientes etapas: 10 

 

- erigir un conjunto de columnas (1, 2, 3, 4) constitutivas de la estructura portante vertical, 

sobre cimientos o pilotes (no representados en los dibujos); 

- disponer, en la zona baja de la estructura 100, una pila 5 con módulos de plantas 6, 

íntegramente prefabricados y construidas en fábrica, dentro del espacio definido por las 15 

columnas 1, 2, 3, 4, y en el mismo orden vertical que el definitivo previsto para cada uno 

de los módulos de planta 6 de la estructura 100 constitutiva de la edificación; 

- elevar conjuntamente los módulos de planta 6, mediante sistemas elevadores de dife-

rentes tipos, por ejemplo grúas o motores polipasto, hasta colocarlas en sus emplaza-

mientos definitivos a sus alturas correspondientes; y 20 

- ligar los módulos de planta 6 a las columnas 1, 2, 3, 4, apoyadas sobre las mismas so-

bre ménsulas 8 y mediante una técnica adecuada: roscado, soldadura, remachado o un 

sistema equivalente. 

 

Las columnas (1-4) pueden ser en especial perfiles metálicos de cualquier tipo, por ejemplo, 25 

HEB, IPE, IPN, si bien los inventores han previsto que la estructura vertical pueda ser parcial o 

totalmente de otros materiales constructivos, per ejemplo hormigón. 

 

De acuerdo con una característica esencial del método de la invención, cada módulo de planta 

6 viene íntegramente prefabricado, provisto de fábrica del forjado 7 correspondiente a uno de 30 

los pisos, y uno o varios de los siguientes elementos resistentes, constructivos y de instalación:  

 

- el suelo 20 de una planta superior, eventualmente, incluida una solera y pavimento; 

- la viga principal o jácena 10 del forjado 7 de la planta; 
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- las viguetas o vigas secundarias 15 del forjado 7 de la planta; 

- el techo 30 del piso inferior a la planta 6, eventualmente incluyendo una superficie de 

cerramiento;  

- elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques interiores y fachadas del edificio 

101; 5 

- salientes horizontales en voladizo de la estructura, tales como balcones; y 

 

En la realización preferida de la invención, que facilita mucho el transporte y la instalación de 

los módulos de planta, éstos se constituyen por dos mitades 61, 62 de planta. Puesto que me-

didas típicas de luces entre columnas de construcciones son 6x6 m y parecidas, parece opor-10 

tuno poder preparar un módulo de suelo 6 en dos mitades 61, 62 de 3x6 m cada una, que pue-

da ser transportada en un contenedor de camión estándar, sin necesidad de tener que recurrir 

a transportes especiales, lo cual encarecería el transporte. Ambas mitades 61, y 61, una vez 

descargadas del transporte se unen por medios de roscado una vez depositados lado con lado 

en sus respectivas filas en la zona de la obra. 15 

 

A continuación, la elevación de los módulos de planta 6 se produce mediante grúas o motores 

polipasto, instalados preferentemente en las puntas de las columnas (1 – 4), que colaboran con 

cables de tensión para tirar de los módulos de plantas 6 verticalmente y al unísono hacia arriba. 

Para ello los módulos de planta 6 consecutivos están unidos mediante cables (19). 20 

 

Un una realización preferida, el último módulo de planta 6, o módulo superior 60, es el que se 

corresponde con la cubierta del edificio 101, y lleva incorporados los correspondientes elemen-

tos de cerramiento. 

 25 

En las Figs. 1 a 7 se ilustran sendas fases de la etapa de elevar los módulos de planta 6, me-

diante elevadores, hasta colocarlas en sus emplazamientos definitivos a sus alturas correspon-

dientes. En la Fig. 1 se muestra la pila 5 de módulos de planta 6 dispuesta entre las columnas 

1 a 4 de la estructura 100. Motores 17 están dispuestos en las puntas de las columnas, para 

tirar de los módulos de planta 6 hacia arriba, mediante cables 18 que unen el motor 17 con el 30 

primer módulo de planta 60, y mediante cables 19 que unen los diferentes módulos de planta 6 

entre sí, para tirar uno del siguiente inmediatamente inferior. 

 

En las Figs. 2 a 6 se muestran sucesivas fases en que los módulos de planta 6 son izados 
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hacia arriba, de un modo simultáneo, hasta sobrepasar las ménsulas 8, en la Fig. 6. En la Fig. 

7 se muestra la última fase, en que los módulos de planta 6 han descendido ligeramente para 

quedar apoyados, a través de sus jácenas 10, sobre las correspondientes ménsulas 8 de las 

columnas (1-4). Más adelante, en relación con las Figs. 18 a 24 se explica más en detalle cómo 

se produce este apoyo y la unión de los módulos de planta 6 a las vigas (1-4). 5 

 

La Fig. 8 es una vista en planta de cómo queda un módulo de planta 6 una vez izado, aployado 

y anclado a la estructura vertical.  

 

En la Fig. 9 se muestra en una vista en corte parcial la composición de un ejemplo de un módu-10 

lo de planta 6 para un par de plantas genéricas, mientras que la Fig. 10 es una vista análoga 

que muestra un módul0 de planta 60 correspondiente a la cubierta plana de la edificación. 

 

En ambas Figs. 9 y 10 se puede ver que los módulos de planta 6, 60 tienen forjados 7 que in-

cluyen una viga principal portante o jácena 10, vigas secundarias o viguetas 15. La jácena 10 15 

puede ser una viga, metálica de tipo HEB, IPE, IPN, etc., y las viguetas 15 pueden ser de cual-

quier tipo, por ejemplo, correas metálicas de perfil en “C” ó “Z” en conformado en frío, incluso 

perfiles laminados HEB, IPE, IPN, etc. En el módulo de planta 6, 60 puede apreciarse la insta-

lación de canales 21, 22 metálica, de plástico u otro material,  para el paso de instalaciones 

eléctricas, de telecomunicaciones, de iluminación, y otros servicios, y unos tubos 23 para el 20 

paso de fluidos. También en las Figs. 9 y 10 se aprecia que los módulos 6, 60 comprenden 

conductos 24 para AA y climatización.   

 

Un perfil pasador 25 liga los semi-forjados de ambas mitades 61, 62 del módulo 6, 60, por el 

interior de un tubo solapable entre mitades 61 y 62. Este perfil pasador se aprecia colocado 25 

justo por encima de las pletinas de unión 26 de unión de las dos mitades 61, 62 del módulo. 

 

En las puntas de las jácenas 10 unas placas 11’ y 11” que sirven para vincular los módulos de 

planta 6 a las columnas 1-4. Unos cáncamos soldados 27 sirven para el sistema de elevación. 

 30 

Un panel hidrófugo 28 cierra por encima el módulo 6 y sirve para soportar un suelo 20 de la 

planta, y llevar encima el acabado de suelo necesario, con tarima, baldosa, PVC, etc. 

 

Por debajo de la jácena 10 hay unas estructura auxiliar de falso techo 32, con un aislamiento 
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térmico y/o acústico, y unas placas de acabado de falso techo 31 cierran inferiormente el 

módulo 6, 60, y pueden incorporar luminarias, difusores, detectores de humos, rociadores de 

agua para extinción, detectores de presencia, de luz, u otras instalaciones domóticas o de in-

ternet de las cosas, ya previamente colocadas de fábrica. En la Fig. 16 puede verse, en una 

vista en perspectiva, un ejemplo de esta construcción.  5 

 

En la Fig. 17 se muestra un ejemplo de falso techo completado, que viene incorporado en los 

módulos de planta 6, 60, en que se aprecia un ejemplo de cómo las máquinas de frío y calor 

37, cajas de empalme, las bandejas de cableados 22 y los conductos de aire 24, con sus difu-

sores 38 y rejillas 39 de retorno, y las conducciones de todas las instalaciones que se realizan 10 

en cualquier tipología de edificio 101, ya vienen integradas en los módulos 6, 60 según la in-

vención, gracias a un diseño previo de cada proyecto, o bien ser estándares. Los módulos de 

planta 6 se prefabrican según el diseño deseado para cada uno de ellos, de manera que cuan-

do se izan y colocan los módulos, los recorridos de las instalaciones queden emplazados con 

los recorridos prediseñados. Una vez izado todo el edificio 101, se conectan las instalaciones 15 

de cada módulo de planta 6, para conformar la planta, y se puede proceder al paso de los ca-

bles, mediante cables guía o pasacables previamente colocados en las bandejas. Todo ello 

facilitando mucho el trabajo de los instaladores. 

 

En una variante (no ilustrada), la jácena 10 o viga primaria está en la zona más elevada, y las 20 

viguetas 15 e instalaciones están por debajo. 

 

En otra posibilidad, el forjado 7 puede venir complementado, según las necesidades por cálculo 

de chapa colaborante repleta de hormigón, y llevar encima el acabado de suelo necesario, con 

tarima, baldosa, PVC, etc. 25 

 

En el módulo de planta de cubierta 60 de la Fig. 10 se aprecia que el conjunto se cierra supe-

riormente con elementos de cerramiento, por ejemplo un panel sándwich con aislamiento 34, 

impermeabilización 35 y panel hidrófugo 36 del espesor necesario por cálculo. 

 30 

En las Figs. 11, 12 y 13 se muestran tres pasos en la elevación de los módulos de planta 6 de 

la estructura 100 que incorporan módulos balcón 40 o voladizos, tras ser unidos a las vigas 

principales o jácenas 10. Incluso podrían venir montados con las barandillas o con el peto-

barandilla definitivas. En la Fig. 14 puede verse en planta cómo se situarían los módulos-balcón 
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40.  

 

 

Para guiar la elevación de los módulos de planta 6, las columnas (1-4) están dotadas de unos 

salientes 9 (Fig. 18) que ejercen de corredera para unas guías 11 dispuestas en una de las 5 

jácenas 10 de los módulos de plantas 6 (Fig. 19). Las guías 11 están formadas por dos placas 

11’ y 11” a lado y lado del alma de la jácena 10. 

 

Para ligar los módulos de planta 6 a la estructura 100, las columnas 1, 2, 3, 4 están provistas 

de unas ménsulas articuladas 8, especialmente diseñadas para abrirse con el paso del módulo 10 

de planta 6, al ser empujada por esta hacia arriba por el canto de una jácena 10, y adaptada 

para abatirse, por efecto de un muelle de retorno 12, cuando el módulo de planta 6 ya la ha 

sobrepasado en altura. La viga estructural o jácena 10 de la planta 6 se liga a la columna 1-4 

correspondiente apoyando el canto de la jácena 10 sobre la ménsula 9, y mediante roscado de 

las placas 11’ y 11” a los salientes 9 de las vigas (1-4). 15 

 

En las Figs. 20 a 24 se ilustran sucesivas fases de cómo se produce el apoyo y la unión. En la 

Fig. 20, el módulo de planta 6 está subiendo y por debajo de la ménsula 8. En la Fig. 21, las 

placas 11’ y 11” del canto de la jácena 10 entran en contacto con la ménsula 8, y empiezan a 

empujar a esta hacia arriba, contra la acción de unl muelle 12. En la Fig. 22 la ménsula está 20 

completamente abatida sobre el ala de la columna y la guía 11 está pasando por el saliente 9. 

En la Fig. 23, la jácena 10 deja de empujar a la ménsula 8, y ésta, por acción del muelle de 

recuperación vuelove a su posición operativa horizontal. En la Fig. 24, se deja caer la jácena 

10, y con ella el módulo de planta 6 sobre la ménsula 8, sobre la cual se apoya y a la cual se 

fija por atornillado. También se podría aplicar soldadura. 25 

 

En las Figs. 25 y 26 se ilustran dos posibles formas de erigir los módulos de planta 6 del edifi-

cio 101 cuando hay una pluralidad de módulos 6 que deben formar una planta general del edifi-

cio 101, y ser izados según una pila 5 para cada 4 columnas, para formar la estructura en plan-

ta de la Fig. 27, por ejemplo. En este ejemplo, se trata de elevar 12 pilas 5 de módulos.  En un 30 

primer caso (Fig. 25) se elevan simultáneamente los módulos 6 de todas las pilas y en el se-

gundo caso (Fig. 26) se elevan según pilas 5 alternadas.  

 

Los tabiques 13 y fachadas 14 del edificio 101 pueden venir montadas en el módulo de planta 
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(6), tal como se muestra en la Fig. 28, en la que se muestra una pluralidad de módulos de plan-

ta 6 ya izados y ligados. 

 

En la Fig. 29 se muestra el caso en que tabiques interiores 13 y fachadas 14 se montan en la 

parte superior del módulo de planta 6, y tras ligar los módulos de plantas 6 a las columnas 1-4, 5 

los tabiques 13 o fachadas 14 son elevados y fijados a la estructura 100, constituyendo tabi-

ques 13 y fachadas 14 del piso superior. 

 

 

En la Fig. 30 se muestra el caso contrario, en el que los tabiques interiores 13 y las fachadas 10 

14 se montan en la parte inferior del módulo de planta 6, y tras ligar los módulos de plantas 6 a 

las columnas 1-4, los tabiques 13 o fachadas 14 son abatidos y fijados a la estructura 100, 

constituyendo tabiques 13 y fachadas 14 del piso inferior. 

 

Por último, en la Fig. 31 puede verse un edificio 101 según la invención, de estructura reticular 15 

100, con las plantas totalmente formadas, con elementos de fachada 14 y tabiques 13 erigidos 

a partir de los módulos de planta 6, y con voladizos o bacones 16 en algunas de sus plantas. 

 

Descrita suficientemente la naturaleza de la presente invención, así como la manera de ponerla 

en práctica, se hace constar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-20 

mental, queda sujeto a variaciones de detalle. 
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R E I V I N D I C A C I O N E S 

 

1.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), del tipo que com-

prende la colocación “in situ” de forjados prefabricados, ligados resistentemente a las columnas 

verticales (1 – 4) de la estructura reticular mediante roscado, soldadura, remachado o un sis-5 

tema equivalente, caracterizado porque comprende las etapas: 

 

- erigir un conjunto de columnas (1, 2, 3, 4) constitutivas de la estructura portante vertical, 

sobre cimientos o pilotes; 

- disponer, en la zona baja de la estructura (100), una pila (5) con módulos de plantas (6), 10 

íntegramente construidas, dentro del espacio definido por las columnas (1, 2, 3, 4), y en 

el mismo orden en sentido vertical que el definitivo previsto para cada uno de los módu-

los de planta de la estructura (100) constitutiva de la edificación; 

- elevar los módulos de plantas (6), mediante elevadores, hasta colocarlas en sus empla-

zamientos definitivos a sus alturas correspondientes; y 15 

- ligar los módulos de plantas (6) a las columnas (1, 2, 3, 4) mediante roscado, soldadura, 

remachado o un sistema equivalente. 

 

2.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-

ción 1, caracterizado porque comprende proveer, en cada módulo de planta (6), el forjado (7) 20 

correspondiente a uno de los pisos, y al menos uno de los siguientes elementos seleccionados 

de entre el siguiente conjunto: 

 

- la viga principal o jácena (10) del forjado (7) de la planta; 

- las viguetas o vigas secundarias (15) del forjado (7) de la planta; 25 

- el suelo (20) del piso superior a la planta (6), eventualmente incluida una solera y/o pa-

vimento; 

- el techo (30) del piso inferior a la planta (6), eventualmente incluyendo una superficie de 

cerramiento; 

- elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques interiores (13) y fachadas (14) 30 

del edificio; y 

- salientes horizontales en voladizo de la estructura (100), tales como balcones (16).  

 

3.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-
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ción 1, caracterizado porque cada módulo de planta (6) se constituye por dos mitades (61, 62) 

de planta; y porque ambas mitades (61, 62) se unen por medios de roscado una vez deposita-

dos lado con lado en sus respectivas filas en la zona de la obra. 

 

 4.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-5 

ción 1, caracterizado porque los módulos de plantas (6) son elevados conjuntamente por medio 

de un sistema de elevación. 

 

5.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-

ción 1, caracterizado porque la elevación se produce mediante grúas o motores polipasto (17), 10 

instalados en las columnas (1 – 4), que colaboran con cables de tensión (18, 19) para tirar de 

los módulos de plantas (6) verticalmente hacia arriba. 

 

6.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-

ción 1, caracterizado porque el último módulo de planta (60) se corresponde con la cubierta del 15 

edificio. 

 

7.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-

ción 1, caracterizado porque los módulos de plantas (6) comprenden el suelo (20) de una plan-

ta superior, el forjado horizontal (7), viguetas (15) y jácenas (10), y el techo (30) de la planta 20 

inferior 

 

8.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-

ción 1, caracterizado porque los módulos de planta (6) que son elevados, se incluyen canaliza-

ciones y puntos de servicio de las instalaciones eléctrica, de señal, de agua y de ventilación 25 

para la planta inferior, de iluminación, de domótica, de señalética, y opcionalmente un cerra-

miento dotado de salidas y rejillas de ventilación, luminarias, detectores de humos, etc, para el 

piso inferior. 

 

9.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindica-30 

ción 1, caracterizado porque la etapa de elevar los módulos de planta (6), incluye guiar los 

módulos de planta (6) que son elevados, por medio de unos salientes de las columnas (1, 2, 3, 

4), que ejercen de corredera para guías dispuestas en los módulos de plantas (6) elevados. 
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10.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindi-

cación 1, caracterizado porque la etapa de ligar los módulos de planta (6), incluye apoyar las 

plantas sobre ménsulas solidarias de las columnas (1-4), estando las ménsulas articuladas pa-

ra abrirse con el paso de la planta (6) y para abatirse cuando ésta la ha sobrepasado, activada 

por unos muelles de recuperación, y ligar una viga estructural o jácena de la planta (6) a la co-5 

lumna mediante roscado. 

 

11.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindi-

cación 2, caracterizado porque dichos elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques 

interiores (13) y fachadas (14) del edificio, se montan en la parte superior del módulo de planta 10 

(6), y tras la etapa de ligar los módulos de plantas (6) a las columnas (1, 2, 3, 4) son elevados y 

fijados a la estructura, constituyendo los tabiques (13) y las fachadas (14) del piso superior. 

 

12.- Método de construcción de edificios de estructura reticular (100), según la reivindi-

cación 2, caracterizado porque dichos elementos de cerramiento vertical, tales como tabiques 15 

interiores (13) y fachadas (14) del edificio, se montan en la parte inferior del módulo de planta 

(6), y tras la etapa de ligar los módulos de plantas (6) a las columnas (1, 2, 3, 4) son elevados y 

fijados a la estructura (100), constituyendo los tabiques (13) y las fachadas (14) del piso infe-

rior. 

 20 

13.- Edificio de estructura reticular, construido mediante un método según una cualquie-

ra de las reivindicaciones anteriores. 
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