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DESCRIPCIÓN 

 
Composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta 
 
Campo técnico 5 

 
[0001] La presente invención se refiere a una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta. 
Más particularmente, se refiere a una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta que no 
origina atascamiento en una boquilla de la parte del cabezal de la impresora para impresión por una impresora de 
chorro de tinta, y es excelente en la estabilidad de descarga de la tinta, capaz de proporcionar un material impreso 10 
excelente en cuanto a calidad de impresión. 
 
Técnica antecedente 

 
[0002] Convencionalmente, se ha propuesto un gran número de composiciones de tinta de pigmento para 15 
impresión por chorro de tinta utilizando diversos disolventes. Sin embargo, cuando se hace un material impreso por 
medio de una impresora de chorro de tinta utilizando tal composición de tinta de pigmento, se puede originar un 
atascamiento en la boquilla de la impresora de chorro de tinta, dando como resultado una material impreso no 
deseable en cuanto a calidad de impresión. Adicionalmente, incluso cuando se hace un material impreso usando tal 
composición de tinta de pigmento, no es necesariamente suficiente el desarrollo del color. 20 
 
[0003] Por ejemplo, para una tinta acuosa, se ha realizado un estudio sobre un chorro de tinta que imprime tinta de 
excelente estabilidad de descarga y que contiene 2,2-dibutil-1,3-propanodiol (véase la Bibliografía de Patente 1). 
 
[0004] Mientras que, para tintas de pigmento de tipo disolvente, se ha realizado un estudio sobre una composición 25 
de tinta para impresión por chorro de tinta que contiene al menos uno de éteres de glicol y al menos uno de un 
compuesto de lactona y 2-pirrolidona en un disolvente. (Véase la Bibliografía de patente 2) 
 

{Lista de citas} 
 30 
{Bibliografía de patente} 
 
[0005]  
 

{PTL 1} JP-A N.º 2007-009126 35 
{PTL 2} JP-A N.º 2006-056990 

 
Resumen de la invención 

 
{Próblemas técnicos} 40 
 
[0006] La presente invención se ha hecho con el fin de resolver los problemas anteriores. Es un objeto de la 
invención proporcionar una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta que no origina 
atascamiento en una boquilla de la parte del cabezal de la impresora para impresión por una impresora de chorro de 
tinta, y es excelente en la estabilidad de descarga de la tinta, capaz de proporcionar un material impreso excelente 45 
en cuanto a calidad de impresión. 
 

{Solución a los problemas} 
 
[0007] Los presentes inventores realizaron un estudio cerrado con el fin de alcanzar los anteriores objetivos. Como 50 
un resultado, encontraron que, al permitir a la composición de tinta contener un alcohol que contiene el grupo amino 
en la misma, es posible obtener una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta excelente en 
cuanto a estabilidad de descarga, lo que conduce a la terminación de la invención. 
 
[0008] Concretamente, una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la 55 
presente invención es una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta que contiene un 
pigmento, una resina, un dispersante de pigmento, un disolvente orgánico, y un alcohol que contiene un grupo 
amino, caracterizada por que el contenido de alcohol que contiene el grupo amino es del 0,01 al 3 % en masa en 
base a la cantidad total. 
 60 

{Efectos ventajoso de la invención} 
 
[0009] El uso de una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la 
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presente invención evita la aparición de atascamiento en una boquilla de una parte del cabezal de una impresora 
para impresión por una impresora de chorro de tinta, y puede proporcionar un material impreso excelente en calidad 
de impresión. 
 

{Descripción de las realizaciones} 5 
 
[0010] A continuación, se describirá específicamente una composición de tinta no acuosa para impresión por 
chorro de tinta de acuerdo con la presente invención. 
 
[0011] En la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente 10 
invención, es necesario utilizar un alcohol que contiene un grupo amino junto con un pigmento, una resina, un 
dispersante de pigmento, y un disolvente orgánico. 
 
[0012] A continuación, se dará una descripción para los componentes respectivos de la composición de tinta no 
acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención. 15 
 
[0013] Como pigmentos para su uso en la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de 
acuerdo con la presente invención, se puede hacer mención de los pigmentos amarillos 12, 13, 14, 17, 20, 24, 31, 
55, 74, 83, 86, 93, 109, 110, 117, 120, 125, 128, 129, 137, 138, 139, 147, 148, 150, 151, 153 (amarillo de complejo 
de níquel tipo nitrón), 154, 155, 166, 168, 180, 181 y 185, pigmentos naranjas 16, 36, 38, 43, 51, 55, 59, 61, 64, 65, y 20 
71, pigmentos rojos 9, 48, 49, 52, 53, 57, 97, 122 (magenta de quinacridona), 123, 149, 168, 177, 180, 192, 202, 
206, 215, 216, 217, 220, 223, 224, 226, 227, 228, 238, 240, 244 y 254, pigmentos violetas 19 (violeta de 
quinacridona), 23, 29, 30, 32, 37, 40 y 50, pigmentos azules 5, 15:1, 15:3, 15:4, 15:6, 22, 30, 64 y 80, pigmentos 
verdes 7 (verde de ftalocianina clorada), y 36 (verde de ftalocianina bromada), pigmentos marrones 23, 25 y 26, 
pigmentos negros 7 (negro de humo), 26, 27 y 28, óxido de titanio, óxido de hierro, azul ultramarino, amarilo cromo, 25 
sulfuro de cinc, azul cobalto, sulfato de bario, carbonato cálcico, y similares. La cantidad del pigmento a añadir se 
puede determinar arbitrariamente de acuerdo con el tipo de pigmento utilizado, y similares. Sin embargo, es 
generalmente del 0,1 al 15 % en masa, y preferiblemente del 0,5 al 10 % en masa. Cuando la cantidad es menor del 
0,1 % en masa, se reduce el poder de tintura de la tinta. Cuando la cantidad excede del 15 % en masa, tiende a 
producirse un atascamiento de la boquilla. 30 
 
[0014] La composición de tinta para impresión de chorro de tinta no acuosa de acuerdo con la presente invención 
contiene una resina como un aglutinante al igual como en una composición de tinta general. Dichas resinas pueden 
ser resinas para un aglutinante utilizadas comúnmente en composiciones de tinta generales, y no tienen restricción 
particular. Como tales resinas, se pueden utilizar preferiblemente resinas de poliéster, resinas acrílicas, resinas de 35 
cloruro de vinilo, y similares. 
 
[0015] Como las resinas de poliéster, se pueden utilizar resinas de poliéster saturado y poliéster no saturado. La 
resina de poliéster se puede obtener mediante una reacción de condensación entre un ácido polibásico y un alcohol 
polihídrico. Los ejemplos del ácido polibásico para su uso en la resina de poliéster pueden incluir: ácidos 40 
dicarboxílicos aromáticos tales como ácido ftálico, ácido isoftálico, ácido tereftálico, ácido 1,5-naftalenodicarboxílico, 
ácido 9,10-antraceno dicarboxílico, y ácido difénico; ácidos oxicarboxílicos aromáticos tales como ácido p-oxi 
benzoico, y ácido p-(hidroxietoxi)benzoico; ácidos dicarboxílicos alifáticos tales como ácido succínico, ácido adípico, 
ácido azelaico, ácido sebácico, y ácido dodecano dicarboxílico; ácidos carboxílicos polivalentes insaturados alifáticos 
tales como ácido fumárico, ácido maleico, ácido itacónico, ácido mesacónico, ácido ciclohexeno dicarboxílico, ácido 45 
dímero, ácido trímero, y ácido tetrámero; ácidos dicarboxílicos alicíclicos tales como ácido hexahidroftálico, y ácido 
tetrahidroftálico; y ácidos carboxílicos polivalentes tales como ácido trimelítico, ácido trimésico, y ácido piromelítico. 
Como alternativa, para una parte de ácidos polibásicos, se puede utilizar un ácido monobásico. Los ejemplos de 
ácidos monobásicos pueden incluir ácido benzoico, ácido clorobenzoico, ácido bromobenzoico, ácido 
parahidroxibenzoico, ácido t-butil benzoico, ácidos naftaleno carboxílico, ácido 3-metil benzoico, ácido 4-metil 50 
benzoico, ácido salicílico, ácido tiosalicílico, ácido fenilacético, ácido naftaleno carboxílico, ácido antraceno 
carboxílico, ácido t-butil naftaleno carboxílico, y ácido ciclohexil aminocarbonil benzoico. 
 
[0016] Los ejemplos de alcoholes polihídricos para su uso en resinas de poliéster pueden incluir alcoholes 
polihídricos alifáticos que incluyen dioles alifáticos tales como etilenglicol, propilenglicol, 1,3-propanodiol, 2,3-55 
butanodiol, 1,4-butanodiol, 1,5-pentanodiol, 1,6-hexanodiol, neopentilglicol, dietilenglicol, dipropilenglicol, 2,2,4-
trimetil-1,3-pentanodiol, polietilenglicol, polipropilenglicol, y politetrametilenglicol, trioles y tetraoles tales como 
trimetiloletano, trimetilolpropano, glicerina y pentaeritritol; alcoholes polihídricos alicíclicos tales como 1,4-
ciclohexanodiol, 1,4-ciclohexanodimetanol, espiroglicol, bisfenol A, bisfenol A hidrogenado, triciclodecanodiol, y 
triciclodecano dimetanol; y, alcoholes polihídricos aromáticos tales como paraxilenoglicol, metaxilenoglicol, 60 
ortoxilenoglicol, y 1,4-fenilenoglicol. Además, para una parte de alcoholes polihídricos, se puede utilizar un alcohol 
monohídrico en combinación. 
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[0017] El peso molecular promedio en número de una resina de poliéster para su uso en la presente invención 
está preferiblemente dentro del intervalo de 1000 a 50000, y adicionalmente preferiblemente dentro del intervalo de 
2000 a 20000. Cuando el peso molecular promedio en número de una resina de poliéster es menor de 1000, la 
evaluación de resistencia al etanol de la película impresa de tinta es inferior. En el caso de más de 50000, tiende a 
producirse un fenómeno de dibujo de tinta, que puede dar como resutlado desfavorablemente una descarga de tinta 5 
inestable, u otros problemas. Por lo tanto, no son preferibles ninguno de los dos casos. 
 
[0018] Como las resinas acrílicas, se pueden utilizar las obtenidas mediante copolimerización de monómeros 
polimerizables radicales usados comúnmente. Los ejemplos de los monómeros polimerizables radicales pueden 
incluir ésteres de ácido acrílico tales como acrilato de metilo, acrilato de etilo, acrilato de isopropilo, acrilato de n-10 
butilo, y acrilato de 2-etilhexilo, ésteres de ácido metacrílico tales como metacrilato de metilo, metacrilato de etilo, 
metacrilato de isopropilo, metacrilato de n-butilo, metacrilato de isobutilo, metacrilato de t-butilo, metacrilato de 
ciclohexilo, y metacrilato de 2-etilhexilo; vinilos aromáticos tales como estireno, vinil tolueno, y "-metilestireno; 
ésteres de vinilo tales como acetato de vinilo y propionato de vinilo; compuestos de vinilo heterocíclico tal como vinil 
pirrolidona; haluros de vinilo tal como cloruro de vinilo; cloruro de vinilideno y fluoruro de vinilideno; éteres de vinilo 15 
tales como etil vinil éter e isobutil vinil éter; y" -olefinas tales como etileno y propileno. 
 
[0019] Como alternativa, se pueden utilizar también monómeros polimerizables que contienen un grupo funcional 
tal como un ácido o una base. Los ejemplos de los monómeros que contienen un grupo funcional pueden incluir: 
monómeros que contienen un grupo carboxilo tales como ácido acrílico, ácido metacrílico, ácido maleico, ácido 20 
fumárico, ácido itacónico, maleato de mono n-butilo, fumarato de mono n-butilo, itaconato de de mono n-butilo, y 
ácido crotónico; ésteres del ácido (met)acrílico que contienen un grupo hidroxilo tales como (met)acrilato de 2-
hidroexietilo, (met)acrilato de 2-hidropropilo, (met)acrilato de 3-hidroexipropilo, (met)acrilato de 4-hidroxibutilo, 
acrilato de (2-hidroximetil)etilo, acrilato de (2-hidroximetil)butilo, (met)acrilato de (4-hidroximetilciclohexil)metilo, 
mono(met)acrilato de glicerina, 2-hidroxipropil ftalato de 2-(met)acriloiloxietilo, y (met)acrilato de 2-hidroxi-3-25 
fenoxipropilo; monómeros que contienen un grupo amida tales como acrilamida, metilacrilamida, amida de ácido 
maleico, y diacetona acrilamida; monómeros que contienen un grupo glicidilo tales como metacrilato de glicidilo y alil 
glicidil éter; monómeros que contienen un grupo ciano tales como acrilonitrilo y metacrilonitrilo; dienos tales como 
butadieno e isopreno; compuestos alilo que contienen un grupo hidroxilo tales como alcohol alílico y 2-hidroxietil alil 
éter; monómeros que contienen un grupo amino terciario tales como dimetilamino etil metacrilato y dietilamino etil 30 
metacrilato; y monómeros que contienen un grupo alcoxisililo tales como vinil trimetoxisilano, vinil trietoxisilano, vinil 
triisopropoxisilano, vinil tris(β-metoxietoxi)silano, vinil metildimetoxisilano, vinil metildietoxisilano, vinil 
dimetilmetoxisilano, vinil dimetiletoxisilano, 3-metacriloxipropil trimetoxisilano, 3-metacriloxipropil trietoxisilano, 3-
metacriloxipropilmetil dimetoxisilano, y 3-metacriloxipropilmetil dietoxisilano. Como alternativa, se pueden utilizar 
monómeros que tienen dos o más enlaces insaturados por molécula, tales como ftalato de dialilo, divinilbenceno, 35 
acrilato de alilo, y trimetacrilato de trimetilolpropano. Estos monómeros se pueden utilizar en solitario, o se pueden 
utilizar en combinación con dos o más de los mismos. 
 
[0020] Como resinas de cloruro de vinilo, se pueden utilizar diversas onas. Los ejemplos de las mismas pueden 
incluir resinas copolimerizadas de cloruro de vinilo y otros monómeros tales como acetato de vinilo, cloruro 40 
vinilideno, ácido acrílico y maleico. Una resina de cloruro de vinilo preferida es una resina copolimerizada de cloruro 
de vinilo/acetato de vinilo obtenida al copolimerizar cloruro de vinilo y acetato de vinilo. Particularmente, 
preferiblemente, se puede hacer mención de una resina copolimerizada con un peso molecular de 30.000 o menos. 
 
[0021] Otras resinas de las descritas anteriormente no tienen restricción particular, y se puede utilizar cualquiera 45 
de las resinas para su uso en composiciones de tinta generales. Los ejemplos de las mismas pueden incluir: resinas 
amino tales como resina epoxi, resina fenol, resina novolak, resina fenol modificada con rosina, resina melamina, y 
benzoguanamina, resina poliamida, resinas éster de celulosa tales como diacetato de celulosa, triacetato de 
celulosa, nitrocelulosa, nitrato de celulosa, propionato de celulosa, y acetato butirato de celulosa, y resinas de éter 
de celulosa tales como metilcelulosa, etilcelulosa, bencilcelulosa, tritilcelulosa, cianetilcelulosa, carboximetilcelulosa, 50 
carboxietilcelulosa, y amino etilcelulosa. 
 
[0022] Las anteriores resinas se pueden utilizar en combinación. Sin embargo, con el fin de mejorar la adhesión 
del material base tras la impresión, es preferible que la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de 
tinta de la presente invención contenga cualquiera de una resina de poliéster, una resina acrílica, y una resina de 55 
cloruro de vinilo como una resina. 
 
[0023] El contenido de la resina para su uso en la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de 
tinta de acuerdo con la presente invención es preferiblemente del 1 al 20 % en masa, y adicionalmente, más 
preferiblemente del 1 al 10 % en masa. Cuando el contenido de la resina es menor del 1 % en masa, la adhesión 60 
con el material base es insuficientemente desfavorable. Cuando el contenido es de más del 20 % en masa, la 
viscosidad de la composición de tinta aumenta, lo que da como resultado desfavorablemente una descarga 
inestable; y similares. Por lo tanto, no son preferibles ninguno de los dos casos. 
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[0024] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 
usa un dispersante de pigmento con el fin de mejorar la capacidad de dispersión del pigmento. 
 
[0025] Como los dispersantes de pigmento, se pueden utilizar resinas del tipo poliamida, ésteres del ácido 5 
carboxílico que contienen un grupo hidroxilo, una sal de una amida poliamino de cadena larga con un éster de ácido 
de alto peso molecular, sales de ácido policarboxílico de alto peso molecular, una sal de una amida poliamino de 
cadena larga con un éster de ácido polar, ésteres de ácido insaturados de alto peso molecular, poliuretano 
modificado, poliacrilato modificado, activador aniónico del tipo poliéter éster, sales condensadas de formalina de 
ácido naftalenosulfónico, sales condesadas de formalina de ácido sulfónico aromático, ésteres de ácido 10 
polioxietileno alquilfosfórico, polioxietileno nonilfenil éter, estearil amina acetato, y similares. 
 
[0026] En la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente 
invención, como un dispersante de pigmento, se utiliza preferiblemente una resina de poliéster poliamida que tiene 
dos o más grupos amida por molécula, y que tiene un peso molecular promedio en número de 700 a 15000. La 15 
cantidad del dispersante de pigmento a añadir varía de acuerdo con el tipo de pigmento utilizado, o similares. Sin 
embargo, es generalmente preferiblemente del 0,1 al 15 % en masa, y adicionalmente preferiblemente del 0,5 al 10 
% en masa en la composición de tinta para mayor mejora de la capacidad de dispersión del pigmento. 
 
[0027] La resina de poliéster poliamida se produce al permitir que una resina de poliéster terminada en ácido y un 20 
compuesto poliamina que tiene dos o más grupos amino por molécula reaccionen entre sí. Los ejemplos de las 
mismas pueden incluir Solsperse 32000, Solsperse 32500, Solsperse 32600, Solsperse 33500, Solsperse 34750, 
Solsperse 35100, Solsperse 37500, y similares, fabricadas por Lubrisol Corp, y BYK9077, y similares, fabricada por 
BYK-Chemie Japan KK. 
 25 
[0028] Por otro lado, cuando el número de los grupos amida por molécula de la resina de poliéster poliamida es 
menor de 2, la resina no es preferible en cuanto a capacidad de dispersión del pigmento. Mientras que, cuando el 
peso molecular promedio en número es menor de 700, se reduce la capacidad de dispersión del pigmento. Cuando 
el peso molecular promedio en número excede de 15000, se reduce la capacidad de dispersión en la tinta. Por lo 
tanto, no son preferibles ninguno de los dos casos. 30 
 
[0029] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 
utiliza un disolvente orgánico para su uso en la tinta del tipo disolvente general. 
 
[0030] Como los disolventes orgánicos, se puede hacer mención a alcoholes tales como alcohol metílico, alcohol 35 
etílico, alcohol n-propílico, alcohol isopropílico, alcohol n-butílico, tridecil alcohol, ciclohexil alcohol, y 2-metilciclohexil 
alcohol; glicoles tal como etilenglicol, dietilenglicol, trietilenglicol, polietilenglicol, propilenglicol, dipropilenglicol, y 
glicerina; glicol éteres tales como etilenglicol monometil éter, etilenglicol mónoetil éter, etilenglicol monobutil éter, 
etilenglicol dietil éter, etilenglicol dimetil éter, dietilenglicol monometil éter, dietilenglicol monoetil éter, dietilenglicol 
monobutil éter, dietilenglicol etil metil éter, dietilenglicol dimetil éter, dietilenglicol dietil éter, dietilenglicol dibutil éter, 40 
propilenglicol monometil éter, propilenglicol monoetil éter, propilenglicol monobutil éter, dipropilenglicol monometil 
éter, dipropilenglicol monoetil éter, propilenglicol dimetil éter, dipropilenglicol dimetil éter, propilenglicol dietil éter, 
dipropilenglicol dietil éter, etilenglicol monometil acetato, etilenglicol monoetil acetato, etilenglicol monobutil acetato, 
dietilenglicol monometil acetato, etilenglicol monometil éter acetato, etilenglicolmonoetil éter acetato, etilenglicol 
monobutil éter acetato, propilenglicol monometil éter acetato, propilenglicol monoetil éter acetato, dietilenglicol 45 
monoetil acetato, dietilenglicol monobutil acetato, y trietilenglicol monobutil éter; ésteres tales como acetato de etilo, 
acetato isopropileno, acetato n-butilo, lactato de metilo, lactato de etilo, y lactato de butilo; cetonas tales como 
acetona, metil etil cetona, metil isobutil cetona, ciclohexanona, isoforona, y diacetona alcohol; y otros de estos, 
tolueno, xileno, acetonitrilo, γ-butirolactona, γ-valerolactona, y similares. A partir de estos, diversos disolventes se 
seleccionan desde los puntos de vista de la adaptabilidad a las características de la boquilla de cabezal para 50 
impresión, la seguridad, y la propiedad de secado. Si se requiere, se pueden utilizar una pluralidad de disolventes en 
una mezcla de los mismos. 
 
[0031] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 
contiene preferiblemente glicol éteres como disolventes orgánicos. De estos, son preferibles dietilenglicol etil metil 55 
éter, dietilenglicol dietil éter, dietilenglicol dibutil éter, dipropilenglicol monometil éter, dipropilenglicol dimetil éter, 
propilenglicol monometil éter acetato, dietilenglicol monoetil éter acetato, y dietilenglicol monobutil éter acetato, 
debido a sus excelentes características de impresión. 
 
[0032] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 60 
contiene un alcohol que contiene un grupo amino, y por lo tanto no origina atascamiento en una boquilla de la parte 
del cabezal de la impresora para impresión por una impresora de chorro de tinta, lo que da como resultado un 
material impreso excelente en calidad de impresión. 
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[0033] Como los alcoholes que contienen un grupo amino, se puede hacer mención de 2-amino-1-butanol, 2-
amino-2-metil-1-propanol, 2-amino-2-metil-1,3-propanodiol, 2-amino-2-etil-1,3-propanodiol, tris(hidroximetil)amino 
metano, y similares. Sin embargo, particularmente, 2-amino-2-etil-1,3-propanodiol o 2-amino-2-metil-1,3-propanodiol 
es excelente debido a sus excelentes características de impresión. 5 
 
[0034] Como los alcoholes que contienen un grupo amino, se pueden utilizar la pluralidad de compuestos. La 
composición de tinta se requiere que contenga en la misma los compuestos en una cantidad del 0,01 al 3 % en 
masa, y adicionalmente preferiblemente contiene los compuestos en una cantidad del 0,1 al 2 % en masa. 
 10 
[0035] Cuando el contenido del alcohol que contiene un grupo amino es menor del 0,01 % en masa, tiende a 
producirse un atascamiento en una boquilla. Cuando el contenido excede el 3 % en masa, se produce un problema 
de espesamiento de la tinta debido a la adición del pigmento. Por lo tanto, no son preferibles ninguno de los dos 
casos. 
 15 
[0036] El contenido del alcohol que contiene un grupo amino es preferiblemente del 0,01 al 5 % en masa, y 
adicionalmente preferiblemente del 0,1 al 2 % en masa por el 100 % en masa del disolvente orgánico. Cuando el 
contenido es menor del 0,01 % en masa por el 100 % en masa del disolvente orgánico, tiende a producirse 
atascamiento en la boquilla y corrosión de la parte del cabezal. Cuando el contenido excede el 5 % en masa, se 
produce desfavorablemente espesamiento de la tinta debido a la adición del pigmento, e inferior evaluación de 20 
resistencia al etanol de la película impresa. Por lo tanto, no son preferibles ninguno de los dos casos. 
 
[0037] Para un extracto acuoso de la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de 
acuerdo con la presente invención, el pH es preferiblemente de 6,0 a 10,0 con el fin de que no se produzca 
atascamiento en una boquilla para impresión, y que se puede obtener un material impreso con excelente calidad de 25 
impresión. Cuando el pH del extracto acuoso es menor de 6,0, tiende a producirse corrosión de la parte del cabezal 
de la impresora. Cuando el pH es mayor de 10,0, se produce desfavorablemente el espesamiento de la tinta debido 
a la adición del pigmento. Por lo tanto, no son preferibles ninguno de los dos casos. El pH del extracto acuoso es 
adicionalmente preferiblemente de 6,5 a 8,5. 
 30 
[0038] Para el extracto acuoso de la composición de tinta, la composición de tinta se añade en una cantidad de 1 g 
por 100 g de agua destilada, y se agita bien. Después del reposo durante un rato, el extracto acuoso de la misma se 
mide por medio de un medidor de pH. 
 
[0039] Adicionalmente, el pH del extracto acuoso de la composición de tinta se puede ajustar a un pH de 6,0 a 35 
10,0 controlando delicadamente la cantidad del alcohol que contiene un grupo amino a añadir a la composición de 
tinta. 
 
[0040] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 
contiene básicamente un pigmento, una resina, un dispersante de pigmento, un disolvente orgánico, y un alcohol 40 
que contiene un grupo amino. Sin embargo, de acuerdo con los usos pretendidos o similares, se pueden utilizar en 
combinación aditivos tal como un tinte, un acondicionador de superficie, un absorbedor de UV, un estabilizante de 
luz, un antioxidante, y un plastificante. 
 
[0041] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 45 
se puede utilizar para diversas impresoras de chorro de tinta. Los ejemplos de tales impresoras de chorro de tinta 
pueden incluir sistemas para eyectar una composición de tinta mediante un proceso de control de carga y un 
proceso de tinta a demanda. 
 
[0042] La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la presente invención 50 
también se puede utilizar preferiblemente imprimiendo por medio de una impresora de chorro de tinta de gran 
tamaño que utiliza un formato grande, por ejemplo, para imprimir en una impresora de chorro de tinta para el 
propósito de imprimir en un artículo exterior tal como una pantalla de señalización. Adicionalmente, también en 
impresión gráfica a color o dibujo de imágenes grabadas en vídeo, el contraste es claro, y la reproducción de una 
imagen es notablemente favorable. 55 
 
[0043] El lado impreso (composición de tinta) después de impresión por chorro de tinta se seca en temperaturas 
ordinarias a varios cientos de grados centígrados, lo que da como resultado la formación de una película seca. Por 
otro lado, el material base objetivo para impresión de la presente invención no tiene restricción particular mientras 
que no se deformará o modificará en la naturaleza bajo las condiciones de secado del lado impreso (composición de 60 
tinta). Los ejemplos de tal material base pueden incluir las superficies del material base de un metal, vidrio, plástico, 
y similares, papel recubierto con una resina en la superficie, hoja o película plástica, y artículos de exterior, tal como 
pantallas de señalización. 
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Ejemplos 

 
[0044] A continuación, la presente invención se describirá adicionalmente en más detalle por medio de los 
Ejemplos y Ejemplos Comparativos. Por otro lado, a continuacion, "partes" y "%" se basan en la masa. 5 
 

<Ejemplos 1 a 5 y Ejemplos comparativos 1 a 5> 
 
[0045] Las mezclas que contienen los componentes en las cantidades de mezcla (partes en masa) mostradas en 
la Tabla 1 se amasan respectivamente durante 3 horas por medio de un molino de arena, para preparar de este 10 
modo las composiciones de tinta de los Ejemplos 1 a 5, y los Ejemplos comparativos 1 a 5. 
 
[0046] Para los pigmentos utilizados; el negro de humo era Monarch 1000 (fabricado por Cabot Corporation); 
pigmento magenta de quinacridona, FASTOGEN Super Magenta RG (fabricado por Dai Nippon Ink and Chemicals, 
Inc.); azul de ftalocianina, Irgalite Blue 8700 (fabricado por Ciba Speciality Chemicals); y pigmento complejo de 15 
níquel, E4GN-GT (fabricado por LANXESS K.K). Para las resinas, la resina poliéster era VYLON GK810 (fabricada 
por TOYOBO Co., Ltda, peso molecular promedio en número = 6000, punto de transición vítrea Tg = 46 ºC, valor de 
ácido = 5 mgKOH/g, valor hidroxilo = 19 mgKOH/g); resina acrílica DYANAL MB2660 (fabricada por MITSUBISHI 
RAYON CO., LTD., peso molecular de peso promedio = 65000, Tg = 52 ºC, valor de ácido = 3 mgKOH/g); y la resina 
de cloruro de vinilo SOLBIN CL (fabricada por Nissin Chemical Industry Co., Ltd., copolímero de cloruro de vinilo-20 
acetato de vinilo, peso molecular promedio en número = 25000, Tg = 70 ºC). Para la dispersión del pigmento, la 
resina de poliéster poliamida A era Solsperse 32000 (fabricada por Lubrisol Corp, concentración de contenido sólido 
100 %, y peso molecular promedio en número = 1500), y la resina de poliéster poliamida B era BYK9077 (fabricada 
por BYK-Chemie Japan KK., concentración del contenido sólido 99 %, y peso molecular promedio en número = 
1400). 25 
 
[0047] Para las composiciones de tinta respectivas resultantes de los Ejemplos 1 a 5 y los Ejemplos comparativos 
1 a 5, la viscosidad, el tamaño de partícula, el pH del extracto acuoso, la estabilidad de la descarga de boquilla, la 
estabilidad de dispersión y la resistencia al etanol se midieron respectivamente con los siguientes métodos, y se 
evaluaron con base en los siguientes criterios. 30 
 

<Medición de la viscosidad> 
 
[0048] La viscosidad de cada composición de tinta se mide a 20 ºC por medio de un viscómetro tipo B para la 
composición de tinta inmediatamente después de la preparación. 35 
 

<Medición del diámetro de partícula> 
 
[0049] Para el tamaño de partícula de cada composición de tinta, el diámetro de partícula medio (D50) se mide 
para la composición de tinta inmediatamente después de la preparación por medio de un dispositivo de medición de 40 
distribución del tamaño de grano de tipo difracción láser ("SALD-7000" fabricado por SHIMADZU CORPORATION). 
 

<pH del extracto acuoso> 
 
[0050] El pH del extracto acuoso de cada composición de tinta se mide a 20 ºC por medio de un medidor de pH 45 
añadiendo en gotas 1 g de la composición de tinta a 100 g de agua destilada usando un embudo de separación, y 
mezclando/agitando bien la mezcla, y dejando en reposo la mezcla durante un rato, y después extrayendo el 
extracto acuoso (parte de capa inferior). 
 

<Estabilidad de la dispersión> 50 
 
[0051] Cada composición de tinta se almacenó a 60 ºC durante 1 mes en un recipiente cerrado, y después, se 
sacó del mismo. La viscosidad y el diámetro de partícula del mismo se miden de la forma anterior. Los cambios 
respectivos entre almacenamiento antes de 1 mes y almacenamiento después de 1 mes se evaluaron en base a los 
siguientes criterios. 55 
 

⊚: Los cambios en la viscosidad y el diámetro de partícula están ambos dentro de ±5 %; 

○: Al menos uno de los cambios en la viscosidad y el diámetro de partícula es mayor de ±5 % y dentro de 
±10 %; y 
X: Al menos uno de los cambios en la viscosidad y el diámetro de partícula es de más de ±10 %. 60 

 
<Estabilidad de descarga de la boquilla> 
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[0052] Las imágenes se imprimieron durante ocho horas consecutivas por medio de una impresora de chorro de 
tinta para formato grande. Posteriormente, se detuvo la impresión durante 1 semana en un entorno de una 
temperatura de 40 ºC y una humedad del 65 %, y la impresión se desarrolló durante una hora consecutiva de nuevo. 
El estado de la impresión se evaluó visualmente en base a los siguientes criterios. 5 
 

⊚: Fuera de los puntos impresos, 80 % o más de los mismos se pueden imprimir apropiadamente en las 

posiciones prescritas; y 

: Fuera de los puntos impresos, más del 20 % y menos del 80 % de los mismos experimentan desvío de 
los puntos. 10 
X: Fuera de los puntos impresos, 80 % o más de los mismos experimentan desvío de los puntos. 

 
<Resistencia al etanol> 
 
[0053] Por medio de una impresora de chorro de tinta para formato grande, se imprimió una imagen en una hoja 15 
de cloruro de vinilo blanca, y se secó. Después, la superficie de la imagen impresa se frotó con un trapo impregnado 
con etanol acuoso al 50 % en masa, y las condiciones de la superficie se evaluaron visualmente. 
 

⊚: Ningún cambio en absoluto; 

○: La tinta se pela parcialmente, y la impresión está poco definida; y 20 
X: La tinta se pela, y la base es visible. 

 
[0054] Los resultados de la medición y los resultados de la evaluación son como se muestra en la Tabla 1. 
 

[Tabla 1] 25 
 
[0055] Como es evidente a partir de los datos mostrados en la Tabla 1, las composiciones de tinta de los Ejemplos 
1 a 5 de la presente invención proporcionan resultados de evaluación favorables para los elementos de prueba 
respectivos, y proporcionan tintes más favorables para impresión. 
 30 
[0056] Por otra parte, las composiciones de tinta de los Ejemplos Comparativos 1 a 4 que utilizan un alcohol que 
contiene un grupo amino fuera del alcance de la presente invención originan atascamiento de la boquilla, y dan 
como resultado una impresión inferior. Adicionalmente, la tinta del Ejemplo Comparativo 5 que utiliza un alcohol que 
contiene un grupo amino también origina atascamiento en la boquilla, y conduce a una impresión defectuosa. 

35 
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REIVINDICACIONES 

 
1. Una composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta que comprende un pigmento, una resina, 
un dispersante de pigmento, un disolvente orgánico, y un alcohol que contiene un grupo amino, caracterizada por 
que el contenido del alcohol que contiene un grupo amino es del 0,01 al 3 % en masa en base a la cantidad total, la 5 

resina contiene cualquiera de una resina de poliéster, una resina acrílica y una resina de cloruro de vinilo, y el 
alcohol que contiene un grupo amino es al menos uno seleccionado del grupo que consiste en 2-amino-1-butanol, 2-
amino-2-metil-1-propanol, 2-amino-2-metil-1,3-propanodiol, 2-amino-2-etil-1,3-propanodiol y tris(hidroximetil)amino 
metano. 
 10 
2. La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizada por que el pH de un extracto acuoso de la composición de tinta no acuosa para impresión por chorro 

de tinta de acuerdo con la reivindicación 1 es de 6,0 a 10,0. 
 
3. La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con la reivindicación 1 o 2, 15 
caracterizada por que el alcohol que contiene un grupo amino es 2-amino-2-etil-1,3-propanodiol o 2-amino-2-metil-

1,3-propanodiol. 
 
4. La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el disolvente orgánico contiene glicol éteres. 20 

 
5. La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que el contenido del alcohol que contiene un grupo amino es del 0,01 al 5 

% en masa por el 100 % en masa del disolvente orgánico. 
 25 
6. La composición de tinta no acuosa para impresión por chorro de tinta de acuerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que el dispersante de pigmento es una resina de poliéster amida que tiene 

dos o más grupos amida por molécula, y que tiene un peso molecular promedio en número de 700 a 15000. 
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