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@Resumen:

Procedimiento de recubrimiento de paneles y
maquina empleada para recubrir los paneles,
comprendiendo el procedimiento las etapas de:

- limpiar la superficie superior, inferior, y los bordes
laterales del panel,

- aplicar un material de relleno sobre cada borde
lateral del panel, donde el material de relleno
comprende etileno y vinilacetato,

- aplicar calor sobre el material de relleno para
reactivarlo,

- alisar el material de relleno de los bordes laterales
del panel mediante la aplicacion de presion,

- aplicar un material de acabado sobre el material de
relleno de los bordes laterales del panel,

- disponer un recubrimiento sobre al menos la
superficie superior y los bordes laterales del panel, y

- alisar el recubrimiento.
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-12

5, 10-12
1-4,6-9

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630028

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2161940T T3 (HOMAG MASCHINENBAU AG) 16.12.2001
D02 JP H03266602 A (OKURA INDUSTRIAL CO LTD) 27.11.1991
D03 ES 2358710 Al (BARBERAN LATORRE JESUS FCO) 13.05.2011
D04 ES 2089894T T3 (ALSAPAN SA) 01.10.1996
D05 WO 0162492 Al (ATO FINDLEY INC) 30.08.2001
D06 US 5059264 A (SHEETS HAROLD J) 22.10.1991

2. Declaracion motivada seguin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La invencion en sus reivindicaciones 1-5 describe un procedimiento de recubrimiento de paneles (1) que comprenden un
nucleo poroso (1.1), una superficie superior (1.2), una superficie inferior (1.3), y dos bordes laterales (1.4, 1.5), caracterizado
por que comprende las etapas consecutivas en orden de:

- limpiar la superficie superior (1.2), inferior (1.3), y los bordes laterales (1.4, 1.5) del

panel (1),

- aplicar un material de relleno (2) sobre cada borde lateral (1.4, 1.5) del panel (1), donde el material adhesivo de fusién en
caliente (2) comprende etileno y vinilacetato.

- aplicar calor sobre el material de relleno (2) para reactivarlo.

- alisar el material de relleno (2) de los bordes laterales (1.4, 1.5) del panel (1) mediante la aplicacion de presion.

- aplicar un material de acabado (3) sobre el material de relleno (2) de los bordes laterales (1.4, 1.5) del panel (1).

- disponer un recubrimiento que consiste en un folio de papel (4) sobre al menos la superficie superior (1.2) y los bordes
laterales (1.4, 1.5) del panel (1), y alisar el recubrimiento (4) en lo que podria ser dos etapas: aplicacién de presién con calor
y refrigeracion.

La invencién en sus reivindicaciones 6-12 describe también la maquina de recubrimiento de paneles que emplea el
procedimiento descrito caracterizada por que comprende:

- unos medios de traslacion (5) del panel (1),

- unos primeros medios de limpieza (6) de los bordes laterales (1.4, 1.5) del panel (1),

- unos segundos medios de limpieza (7) de la superficie superior (1.2) e inferior (1.3) del panel (1),

-unos primeros medios de aplicacion de material (8) para aplicar, sobre cada borde lateral (1.4, 1.5) del panel (1), un
material de relleno (2) que comprende etileno y vinilacetato,

- unos medios de aplicacion de calor (9) para aplicar calor sobre el material de relleno (2) de los bordes laterales (1.4, 1.5)
del panel (1),

- unos primeros medios de aplicacién de presion (10) para aplicar presion sobre el material de relleno (2) de los bordes
laterales (1.4, 1.5) del panel (1),

- unos segundos medios de aplicacion de material (11) para aplicar un material de acabado (3) sobre el material de relleno
(2) de los bordes laterales (1.4, 1.5) del panel (1), - unos medios de revestimiento (12) para aplicar un recubrimiento (4)
sobre al menos la superficie superior (1.2) y los bordes laterales (1.4, 1.5) del panel (1), y

- unos segundos medios de aplicacion de presion (13) para aplicar presion sobre el recubrimiento (4).

- Asi como los elementos correspondientes para desarrollar el procedimiento descrito en las primeras reivindicaciones, tales
como cepillos laterales, radiacién infrarroja, rodillos refrigerados y labios de aplicaciéon del material de relleno.

El documento D01, considerado como el mas préximo a la invencion, describe un procedimiento para mecanizacion de
desarrollo de piezas (1) de trabajo, esencialmente planas o en forma de listones, a base de materiales de madera (6) de
poros abiertos y similares en la zona (5) de los bordes, que abarca una mecanizacion de las piezas de trabajo en la zona de
los bordes mediante fresado y/o rectificado, una aplicacion de una masa (3) de mejora en caliente sobre la zona (5) de los
bordes y un emplastado en caliente de la masa de mejora, de modo que puede ser completado con otra etapa de
mecanizacion posterior. El panel obtenido por dicho procedimiento utiliza un material de relleno en caliente, para,
posteriormente, adherir un revestimiento, mediante un adhesivo.

El documento D02 describe un procedimiento de recubrimiento mediante la aplicacion de un material de relleno sobre el
canto de un panel de madera aglomerada o similar, siendo dicho material de etileno y vinilacetato. Dicho procedimiento se
realiza por medio de un calentamiento de dicho material a una temperatura especifica.
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El documento D03 describe una maquina para la aplicacion de recubrimientos de paneles caracterizada porque el conjunto
de aplicacion de la cola comprende un cabezal aplicador (7) de rodillos, un cabezal aplicador (10) de labio y un rodillo de
transferencia (11), los cuales van incorporados en montaje movil, con posibilidad de desplazamiento individual de cada uno
de ellos entre posiciones de trabajo y de reposo, para aplicar de distintas formas el encolado de fijacion del folio de
recubrimiento (3) sobre los paneles (2) a re-cubrir, antes del paso por unos rodillos de calandrado (4) que preceden a la
salida de evacuacion.

Dadas las caracteristicas técnicas de los anteriores documentos, la combinacién de ellos afectaria a los requisitos de la
actividad inventiva de parte de la invencion.

El documento D04 describe un procedimiento de revestimiento de decoracion superficial sobre paneles de particulas que
comprende un mecanizado del panel y un recubrimiento de sus cantos con un producto de relleno, asi como un posterior
secado.

En los documentos D05 y D06 se describen procedimientos de recubrimiento mediante la aplicacion de un material adhesivo
sobre el borde de un panel, donde dicho material adhesivo de fusion en caliente comprende vinilacetato.

En ninguno de los documentos D04-D06 las caracteristicas técnicas son tan relevantes como para anticipar los aspectos
técnicos reivindicados por la invencién estudiada; se citan Unicamente a efectos ilustrativos del Estado de la Técnica.

Puesto que resto de las caracteristicas técnicas no mencionadas reflejan Unicamente algunas condiciones particulares de
amplio conocimiento en el sector en cuestidn, se puede considerar a la luz de los documentos D01, D02 y D03 que el objeto
de las reivindicaciones 1-4, 6-9 no implica actividad inventiva (Art 8.1 LP11/86).
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