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DESCRIPCION

Dispositivo de retencién para un receptaculo para alambre de soldadura y receptaculo para alambre de soldadura
con dispositivo de retencién.

La invencion se refiere a un dispositivo de retencién para controlar el desenrollado de alambre de un receptaculo
para alambre, teniendo el dispositivo de retencién al menos tres segmentos, estando conectado cada segmento al
segmento adyacente para permitir un movimiento relativo de segmentos adyacentes unos respecto a otros,
formando la totalidad de los segmentos una superficie de contacto adaptada para contactar con el alambre
contenido en el receptaculo para alambre. La invencion se refiere ademas a un receptaculo para alambre que
comprende dicho dispositivo de retencién.

Con frecuencia, el alambre de soldadura se suministra en forma de bobina contenida en un receptaculo, estando
dispuesto el eje central de la bobina verticalmente. El alambre de soldadura se extrae del receptaculo tirando del
alambre de soldadura hacia arriba a través de una abertura central del receptaculo. Normalmente, se usa un
dispositivo de retencién que esta colocado en la parte superior de la bobina y que impide que las vueltas superiores
del alambre de soldadura cambien de posicion de un modo incontrolado, de manera que se pueden producir
enredos y nudos en el alambre de soldadura.

La soldadura automatica y otras aplicaciones industriales con frecuencia requieren que grandes cantidades de
alambres se almacenen en dichos receptéculos, también denominados receptaculos a granel (bidones o cajas con
seccion transversal poligonal) con el fin de reducir al minimo las interrupciones de produccion provocadas por
cambios de envases. Los envases a granel pueden, en algunos casos, transportar hasta 1.400 kg
(aproximadamente, 3.000 Ib) de alambre y el alambre puede tener diametros de hasta 4,00 mm (5/32"). Desde su
introduccion hace afios, dichos envases a granel que contienen grandes cantidades de alambre sin torsiéon han
cobrado un auge considerable en muchas aplicaciones que aprovechan los beneficios de la robdtica y la
automatizacion en procesos de soldadura, como GMAW (soldadura por arco metélico en atmosfera gaseosa) y SAW
(soldadura por arco sumergido) o han encontrados su uso en la metalizacion de alambres con pistola para
tratamientos de superficie y otras aplicaciones industriales.

No obstante, utilizar envases con mayores dimensiones para dar cabida a alambres de mayor tamafio supone
también la necesidad de solucionar algunos problemas técnicos, como la dificultad de mantener de manera eficaz
todos los filamentos de alambre controlados mientras se esta desenrollando un Unico alambre del envase y evitar
gue salgan de los envases de manera simultanea e incontrolada con los consiguientes enredos y paradas de
produccién no deseadas que compensarian los ahorros de tiempo de inactividad logrados con las cantidades a
granel del envase. Las interrupciones de cordon de soldadura provocadas por mala alimentacion o alambres
enredados pueden, en algunos casos, afectar negativamente a las propiedades mecéanicas de las piezas soldadas
acabadas haciendo que no sean aptas para la venta con considerables perjuicios econémicos para el fabricante.
Como se ha explicado anteriormente, se pueden producir enredos cuando el dispositivo de retenciéon no agarra
adecuadamente algunos filamentos de alambre y estos pueden caer libremente en el centro del bidén o envase
desde donde se alimentan de un modo incontrolado y desordenado.

Es obvio que cuanto mayor sea el didmetro interior de los bidones o receptaculos, mas dificil serd controlar los
filamentos de alambre con los dispositivos de retencién convencionales conocidos hasta ahora.

Actualmente, dispositivos de retencion de envases a granel se utilizan frecuentemente en la industria y vienen en
distintas formas que van desde placas planas circulares hasta placas conicas y jaulas metalicas, pero todas tienen
en comun que son piezas rigidas. Por consiguiente, especialmente con alambres mas gruesos y, por lo tanto, mas
duros que ejercen mucha presién ascendente, el alambre que se esta desenrollando del envase puede levantar el
dispositivo de retencién rigido de una pieza e, involuntariamente, provocar la liberacion incontrolada de otros
filamentos de alambre que pueden salir libremente por debajo del dispositivo de retencion propiamente dicho y
atascarse.

Algunas soluciones de la técnica anterior, como las que se muestran en la patente estadounidense 5.746.380 o en la
patente estadounidense 7.004.318 intentan proporcionar un dispositivo de retencién dinamico que interactta con el
desenrollado del alambre. No obstante, para que funcione y para que el dispositivo de retencion y los elementos de
retencion no se arrastren o caigan en el centro del bidén o envase, deben apoyar en un nicleo central provisto en el
receptaculo, que representa un obstaculo de alimentacion para el alambre, especialmente en la mitad inferior del
bidén / envase. Mas especificamente, las dos soluciones que se muestran en dichos documentos parecen ser
totalmente indtiles con alambres gruesos que se caracterizan por una alta resistencia “columnar”, dado que dichos

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2627341 T3

dispositivos de retencién no son lo suficientemente resistentes como para mantener los filamentos de alambre sin
gue se levanten y bajo control. No obstante, si el peso del dispositivo de retencién se aumenta intencionadamente
en un intento de compensar la mayor resistencia a la presién de alambres mas gruesos, acaban deformando el
Unico filamento de alambre que se esta desenrollando con un efecto negativo en la precision de colocacion de la
soldadura. Pruebas en instalaciones de fabricacién de Wind Tower han demostrado que alambre de soldadura por
arco sumergido mas blando, como SAW UNI EN 756:04, grado S2 (AWS A5.17:07, grado EM12K) incluso en un
diametro de 4,00 mm se puede doblar facilmente y deformar con un dispositivo de retencién pesado y rigido con los
consiguientes defectos de “ondulado” y cordones de soldadura irregulares, que son totalmente inaceptables para los
estandares de calidad y seguridad que requiere dicha aplicacion.

El documento US2011/0114523 muestra una solucion que, aunque viene con el beneficio de que no se requiere un
nucleo central, propone un dispositivo de retencion de caucho autoadaptable con miltiples tiras flexibles. No
obstante, en este caso, los costes de fabricacion son un problema dado que, a fin de permanecer colocado en la
bobina de alambre y no deslizarse al centro del bidén/envase, debe estar acoplado a un armazoén de soporte externo
rigido. El coste de moldear o ensamblar dos materiales (uno rigido y uno flexible) para el mismo dispositivo de
retencién tendria un impacto negativo en el precio del alambre contenido en el envase. Ademas, el armazén de
soporte externo rigido sigue haciendo que el dispositivo de retencion flexible se comporte como uno rigido y dicha
solucion es técnicamente imposible con envases que tienen un diametro de hasta 1.000 mm (3,28 pies).

El documento US2011/0094911 muestra un panel rigido con cuatro dedos de retencion de caucho flexibles en las
esquinas. Esta solucion también requiere un dispositivo de retencién compuesto cuya produccion es mas cara y que,
indudablemente, es inadecuado para controlar y frenar alambres mas gruesos, de entre 2,00 y 4,00 mm de diametro,
gue normalmente se usan en aplicaciones SAW (soldadura por arco sumergido).

Gracias al documento JP62079763U se conoce un dispositivo de retencion como el que se ha descrito
anteriormente. El dispositivo de retencién usa una pluralidad de segmentos individuales que estan dispuestos en un
plano con una ranura para uno de los segmentos adyacente. Se usan elementos de conexién para conectar los
segmentos entre si, mientras se permite un movimiento de los segmentos unos respecto a otros.

El documento US2004/173703 muestra un dispositivo de retencion compuesto de dos aros inferiores y un aro
superior, moviéndose el aro superior excéntricamente respecto a los aros inferiores para permitir la extraccion del
alambre a través del paso entre los aros inferiores.

Los documentos EP2338629A1 y EP1698421A2 muestran un dispositivo de retencion para un receptaculo para
alambre de soldadura, estando formado el dispositivo de retencion como un elemento circular e integral de plastico.

El documento JP2005169449A muestra diferentes realizaciones de dispositivos de retencion para receptaculos para
alambre de soldadura, comprendiendo los dispositivos de retencién lengletas elasticas para engranar y retener el
alambre.

Por consiguiente, existe la necesidad de un dispositivo de retencion que se pueda producir a bajo coste, pero que a
la vez permita impedir de manera fiable el enredo y la elevacion no intencionada de las vueltas superiores del
alambre de la bobina.

La invencién proporciona un dispositivo de retencion segun se ha definido anteriormente, en el que cada segmento
comprende una primera seccién de conexion y una segunda seccidn de conexién, estando dispuestas la primera y la
segunda seccion de conexidon en extremos opuestos de los segmentos, estando conectada la primera seccion de
conexion de uno de los segmentos a la segunda seccién de conexién de uno de los segmentos adyacente mediante
engranaje mecanico entre si. La invencion se basa en la idea de formar un dispositivo de retencion que, por medio
de su peso total, se sitle de manera fiable en la parte superior de la bobina de alambre e impida el enredo y/o
desplazamiento no intencionado de las vueltas de alambre en la parte superior de la bobina. A la vez, el alambre que
se esta extrayendo sélo debe elevar el segmento respectivo del dispositivo de retencion (o los dos segmentos
adyacentes respectivos) a fin de arrastrarlo desde la superficie superior de la bobina, lo que no requiere fuerzas
considerables debido a que los segmentos se pueden mover unos respecto a otros. Ademas, el dispositivo de
retencion presenta una solucién sencilla y econdmica, pero eficaz, porque el dispositivo de retencién se forma
mediante el ensamblaje de muchos segmentos o “tejas” que se mantienen unidos con un mecanismo de bloqueo
pero que, a la vez, se pueden mover hacia arriba libremente y por separado, para hacer frente a la presion que
ejerce el paso del alambre desenrollado, y volver a caer rapidamente en la bobina de alambre una vez que el
alambre que se esta desenrollando deja de estar en contacto con los mismos. Por consiguiente, el movimiento que
se genera es comparable a “la Ola”, concretamente una ola de espectadores de un estadio deportivo lleno que, por
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poco tiempo, se ponen de pie y levantan los brazos y luego se vuelven a sentar, creando asi el efecto visual de una
ola que se desplaza a través de la multitud.

Formando el dispositivo de retencion de una pluralidad de segmentos, se forma una placa de retencion modular para
controlar dinamicamente los filamentos de alambre contenidos en un envase a granel engranando parcialmente con
el unico filamento de alambre que se esta desenrollando y, a la vez, autoadaptandose a la forma de la bobina de
alambre. Gracias a su configuracion especifica, la placa de retencién, mientras mantiene sus segmentos o “tejas”
conectados entre si, sigue permitiendo que cada segmento individual (0 dos segmentos adyacentes) reaccione por
separado a la fuerza que ejerce el paso del alambre que se esta desenrollando y para elevarse, mientras que los
otros segmentos del dispositivo de retencion permanecen sin elevarse en contacto directo con la bobina para
controlar mejor el resto de filamentos de alambre e impedir que se arrastren de manera inadvertida y se enreden.
Conectando los extremos opuestos de los segmentos entre si, los segmentos se pueden unir a modo de cadena
para formar un aro cerrado. Debido a que los segmentos engranan entre si mecanicamente, se garantiza que estén
conectados entre si de manera fiable, con lo que se impide la separacion no intencionada.

Preferentemente, los segmentos son idénticos. Esto reduce los costes de fabricacion dado que un Unico molde es
suficiente para producir todos los segmentos.

De acuerdo con una realizacion preferente de la invencion, los segmentos preferentemente se solapan, estando
dispuesta la segunda seccion de conexidn en la parte superior de la primera seccién de conexion. De este modo, se
garantiza que el alambre que se extrae por debajo del dispositivo de retencion no se pueda enganchar en una
separacion entre los segmentos, sino que se deslice de manera fiable desde un segmento hasta el adyacente.

Preferentemente, la primera seccién de conexion comprende un saliente y la segunda seccién de conexion
comprende una abertura en la que engrana el saliente. Esta solucién permite lograr una conexion resistente entre
segmentos adyacentes.

Para conectar de manera fiable y rapida los segmentos entre si, el saliente se puede formar como al menos un
enganche.

Preferentemente, los segmentos del dispositivo de retencién forman un aro, comprendiendo la circunferencia interna
del aro un reborde que esta dispuesto a un nivel que es distinto a un nivel definido por la superficie de contacto. El
reborde proporciona un efecto de sujecion adicional de los filamentos o vueltas superiores de la bobina de alambre,
impidiendo asi que caigan de manera no intencionada en el espacio central de la bobina.

A fin de aumentar el efecto de retencion del dispositivo de retencidn sobre el alambre de la bobina de alambre, la
superficie de contacto comprende partes rugosas.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, al menos uno de los segmentos esta provisto de un elemento de
peso. El elemento de peso aumenta el peso del dispositivo de retenciéon, aumentando asi el efecto de retencion
sobre el alambre. Esto permite adaptar el dispositivo de retencion a distintos alambres. Para alambres mas finos, se
usa un dispositivo de retencién que solo esta formado de los segmentos. Para alambres mas gruesos, el dispositivo
de retencidn se puede equipar con un nimero adecuado de pesos 0 pesos que tienen la masa adecuada.

Preferentemente, el elemento de peso esta formado de metal. Debido al alto peso especifico del metal, se puede
obtener una masa considerable mientras se sigue teniendo un elemento de peso compacto.

De acuerdo con una realizacion de la invencién, el elemento de peso estd conectado mecanicamente al segmento a
fin de impedir una separacion no intencionada del elemento de peso del segmento que podria resultar en que el
elemento de peso cayera en el espacio central de la bobina donde, posiblemente, seria un obstaculo para la
extraccion uniforme del alambre.

Preferentemente, el dispositivo de retencion comprende una fijacién para el elemento de peso, de manera que se
pueda acoplar facilmente al segmento.

Preferentemente, la fijacion comprende al menos un enganche elastico para acoplar, de manera que se pueda
liberar, el elemento de peso al segmento. Por consiguiente, el elemento de peso se puede acoplar al segmento y
retirar del mismo sin herramientas.

De acuerdo con una realizacion preferente, los segmentos son de plastico. Esto permite fabricar los segmentos a

4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2627341 T3

bajo coste. Obviamente, se pueden usar también otros materiales.

A fin de poder usar refuerzos de esquina en el receptaculo para alambre, los segmentos forman un aro y el borde
externo del aro comprende partes rebajadas para alojamiento de refuerzos de esquina del receptaculo para alambre.

La invencién proporciona ademas un receptaculo para alambre que tiene un espacio de recepcion para una bobina
de alambre y una bobina de alambre dispuesta en el especio de recepcion. El alambre forma una cara de extremo
anular de la bobina de alambre desde la que se extrae el alambre del receptaculo para alambre. Ademas, se
proporciona un dispositivo de retencion para controlar el desenrollado del alambre de un receptaculo para alambre.
El dispositivo de retencion es del tipo que se ha descrito anteriormente y tiene al menos tres segmentos. Cada
segmento esta conectado al segmento adyacente para permitir un movimiento relativo de segmentos adyacentes
unos respecto a otros. La totalidad de los segmentos forma una superficie de contacto adaptada para contactar con
el alambre contenido en el receptaculo para alambre.

De acuerdo con una realizacion de la invencion, el alambre, en una direccion desde un extremo libre hacia la bobina
de alambre, define una direccién de bobinado de la bobina de alambre y los segmentos se solapan de manera que,
en la direcciéon de bobinado, el segmento anterior se extienda por debajo del segmento siguiente. Esta caracteristica
asegura que el alambre, al “desplazarse” a lo largo de la superficie de contacto del dispositivo de retencion, pase de
manera uniforme de un segmento al siguiente segmento, sin que exista el riesgo de que se enganche en una
separacion entre segmentos adyacentes.

A continuacion, se explicara la invencion haciendo referencia a los dibujos adjuntos. En los dibujos:

- la figura 1 muestra, en una vista en perspectiva, un receptaculo y un dispositivo de retencion de acuerdo con una
primera realizacion de la invencion,

- la figura 2 muestra el receptaculo de la figura 1 en una vista desde arriba,

- la figura 3 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea llI-11l de la figura 2,

- la figura 4 muestra la parte 1V de la figura 3 a escala ampliada,

- la figura 5 muestra una vista en perspectiva del dispositivo de retencion que se usa en el receptaculo de la figura 1,

- la figura 6 muestra el dispositivo de retencién de la figura 5 en una vista desde arriba,

- la figura 7 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea VII-VII de la figura 6,

- la figura 8 muestra, a escala ampliada, una seccidn transversal a lo largo de la linea VIII-VIII de la figura 6,

- la figura 9 muestra una vista en perspectiva de uno de los segmentos de los que esta formado el dispositivo de
retencion de la figura 5,

- la figura 10 muestra el segmento de la figura 9 en una primera vista lateral,

- la figura 11 muestra el segmento de la figura 9 en una vista desde arriba,

- la figura 12 muestra el segmento de la figura 9 en una segunda vista lateral,

- la figura 13 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea XllII-XIIl de la figura 12,

- la figura 14 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea XIV-XIV de la figura 12,

- la figura 15 muestra, en una vista en perspectiva, un dispositivo de retencién de acuerdo con una segunda
realizacion,

- la figura 16 muestra el dispositivo de retencién de la figura 15 en una vista lateral, estando algunos segmentos
inclinados respecto a segmentos adyacentes,

- la figura 17 muestra una vista en perspectiva de uno de los segmentos de los que esta formado el dispositivo de
retencién de la figura 15,

- la figura 18 muestra el segmento de la figura 17 en una vista desde arriba,

- la figura 19 muestra el segmento de la figura 18 en una vista lateral,

- la figura 20 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea XX-XX de la figura 18,

- la figura 21 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea XXI-XXI de la figura 18,

- la figura 22 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea XXII-XXII de la figura 18,

- la figura 23 muestra una seccién transversal a lo largo de la linea XXIII-XXIII de la figura 18,

- la figura 24 muestra, en una vista en perspectiva, un dispositivo de retencidbn de acuerdo con una tercera
realizacion,

- la figura 25 muestra una vista en perspectiva de uno de los segmentos de los que esta formado el dispositivo de
retencion de la figura 24,

- la figura 26 muestra el segmento de la figura 25 en una vista desde arriba,

- la figura 27 muestra el segmento de la figura 25 en una vista lateral,

- la figura 28 muestra una seccion transversal a lo largo de la linea XXVIII-XXVIII de la figura 26,

- la figura 29 muestra, en una vista en perspectiva, dos de los segmentos del dispositivo de retencién de la figura 24
cuando estan unidos entre si,
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- la figura 30 muestra el segmento de la figura 29 en una vista desde arriba,

- la figura 31 muestra el segmento de la figura 29 en una vista lateral,

- la figura 32 muestra esquematicamente una conexion entre dos segmentos de un dispositivo de retencién de
acuerdo con una cuarta realizacion de la invencion,

- la figura 33 muestra esquematicamente un segmento de un dispositivo de retenciéon de acuerdo con una quinta
realizacion de la invencion.

Las figuras 1 a 4 muestran un receptaculo (10) para alambre, en particular, para alambre de soldadura. El
receptaculo (10) comprende una pared lateral (12) que define, en su interior, un espacio de recepcion (14) para una
bobina de alambre de soldadura (18). En la realizacion que se muestra en los dibujos, el receptaculo (10) tiene una
seccion transversal octogonal. En cada una de las esquinas del receptaculo (10), esta dispuesto un refuerzo de
esquina (20), que se puede formar de carton o de un material plastico. El material preferente para la pared (12) del
receptaculo (10) también es cartén.

La bobina de alambre (18) esta formada de un alambre continuo que esta colocado en una pluralidad de vueltas, de
manera que se forma una bobina con un espacio central. El eje central de la bobina esta dispuesto verticalmente. El
alambre se extrae de la bobina (18) extrayendo la capa o vuelta superior de la bobina. La parte que se esta
extrayendo se indica en los dibujos con el nimero de referencia (22).

A fin de permitir una extracciéon uniforme del alambre de la bobina en una direccién vertical, el alambre esta
bobinado en la bobina en una condicidn pretorsionada. Por consiguiente, el alambre esta pretensado cuando se
mantiene en forma de bobina. El pretensado resulta en cierta tendencia del alambre de soldadura a enredarse, en
particular en la cara de extremo superior de la bobina donde los filamentos superiores no estan limitados por otros
filamentos situados en su parte superior. A fin de impedir un enredo no intencionado, un dispositivo de retencion (24)
esta dispuesto en la parte superior de la bobina de alambre. El dispositivo de retencion (24) apoya en la cara de
extremo superior de la bobina (18) simplemente por su propio peso y desciende hacia el suelo del receptaculo
cuando el alambre de soldadura se extraer del receptaculo.

El dispositivo de retencion (24) (véanse, en particular, las figuras 5 a 7) estd formado de una pluralidad de
segmentos individuales (26) que estan conectados entre si para formar un dispositivo de retencion (24) que es
similar a un aro. El dispositivo de retencién (24) tiene una superficie de contacto continua y anular (27) con lo que el
dispositivo de retencion (24) apoya en la cara de extremo superior de la bobina (18).

Cada segmento (26) (véase, en particular, las figuras 9 a 14) es un elemento plano similar a una teja que tiene una
parte central (28), una primera seccion de conexion (30) y una segunda seccion de conexion (32). Las secciones de
conexién (30, 32) estan dispuestas en extremos opuestos del segmento (26) en una direccion periférica. La primera
seccién de conexion (30) esta provista de cuatro enganches o ganchos (34) que se proyectan desde la primera
seccidn de conexion (30) en direccién opuesta a la superficie de contacto (27). La segunda seccién de conexion (32)
esta provista de una abertura (36), cuyo diametro estd adaptado a un diametro definido por los ganchos (34). Los
ganchos (34) y las aberturas (36) forman medios para engranar o conectar mecénicamente segmentos adyacentes
(26) entre si. La longitud de los ganchos (34) es mayor que el espesor de la segunda seccion de conexion (32).

La primera seccion de conexién (30) y la segunda seccién de conexion (32) estan provistas de partes rebajadas (32)
cuyas dimensiones estan adaptadas a refuerzos de esquina (20) del receptaculo (10).

La primera seccion de conexion (30) y la segunda seccion de conexion (32) estan dispuestas a diferentes niveles, de
manera que las distintas secciones de conexidon de segmentos adyacentes (26) se puedan disponer de manera que
se solapen logrando una superficie de contacto (27) uniforme y continua. Es decir, la superficie superior de la
primera seccién de conexion (30) (como se observa en las figuras 9, 11 y 12) esta al mismo nivel que la superficie
inferior de la segunda seccién de conexion (32).

Cada segmento (26) comprende un reborde (38) que define un nivel que estd mas apartado de los ganchos (34) que
de la superficie de contacto (27).

La parte central (28) de cada segmento (26) ofrece una fijacién o alojamiento para un elemento de peso, estando
formada la fijacion por una pluralidad de enganches elasticos (40). La fijacion esta adaptada para recibir un elemento
de peso (42) en forma de placa metalica rectangular.

Para formar el dispositivo de retencién (24), se conectan entre si una pluralidad de segmentos engranando los
ganchos (34) de un segmento en la abertura (36) de un segmento adyacente. En la realizacion especifica que se
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muestra en los dibujos, estan unidos ocho segmentos (26) de manera que se logra el aro cerrado que forma el
dispositivo de retencion. Como se puede observar en la figura 2, partes rebajadas (33) de los segmentos (26)
forman, cuando se conectan para constituir el dispositivo de retencion (24), rebajes para alojamiento de refuerzos de
esquina (20).

El dispositivo de retencion (24) esta colocado sobre la superficie superior de la bobina (18), de manera que la
superficie de contacto (27) del dispositivo de retencion (24) contacte con los filamentos superiores de la bobina
mientras el reborde (38) sobresale hacia dentro y hacia abajo hasta el especio central de la bobina (18). Como se
puede observar en la figura 4, el reborde (38) esta dispuesto en un radio que es menor que el radio del diametro
interno de la bobina (18). Estando dispuesto el reborde (38) a un nivel inferior en comparacion con la superficie de
contacto (27), el dispositivo de retencion (24) impide mecanicamente que los filamentos superiores de la bobina (18)
se desplacen hacia dentro y caigan en el espacio central de la bobina.

Cuando se extrae alambre de soldadura del receptaculo, la parte de alambre (22) que se esta elevando de la bobina
(18) “se desplaza” en una direccion periférica a lo largo de la cara superior de la bobina (18). Dado que los ganchos
(34) son mas grandes que el espesor de pared de la segunda parte de conexion (32), los segmentos (26) se pueden
desplazar unos respecto a otros en una direccién que es perpendicular al plano que define el dispositivo de
retencion (24). Es decir, el alambre que se esta extrayendo de la bobina es capaz de elevar el segmento con el que
esta contactando, mientras el resto de segmentos siguen situados de forma plana en la bobina. Mirando a la figura
1, el lateral izquierdo del segmento respectivo (26) que esta contactando con el alambre se eleva respecto al
segmento anterior (26) (véase la separacion G de la figura 4) mientras el segmento anterior (26) sigue situado sobre
la cara superior de la bobina de alambre (18). Suponiendo que la parte de alambre (22) siga desplazandose en la
direccion de la flecha A de la figura 1, la primera seccién de conexion (30) del segmento (26) que se esta
contactando se eleva, lo que resulta en que la segunda parte de conexion (32) del segmento siguiente (26) también
se eleve. En cuanto el alambre ha pasado sobre la primera seccién de conexion (30) el segmento anterior puede
volver a caer sobre la bobina mientras que el segmento siguiente se mantiene con su segunda seccion de conexion
(32) en una condicién elevada. Una vuelta completa del alambre a lo largo de la cara de extremo superior de la
bobina (18) resulta en que todos los segmentos se eleven uno tras otro y, posteriormente, vuelvan a su posicion
original.

Los ganchos (34) permiten un movimiento de elevacidon de un segmento respecto al segmento adyacente que es, al
menos, equivalente a la distancia con la que el reborde (38) se extiende hacia abajo sobre la superficie (27), para
evitar una curvatura excesiva del alambre que se estd extrayendo de la bobina. El desplazamiento ascendente
permitido de los segmentos garantiza que el alambre se pueda extraer primero en una direccion radial vy,
posteriormente, hacia arriba, en lugar de que el reborde (38) lo empuje primero hacia abajo y, posteriormente, se
extraiga hacia arriba.

Dependiendo del espesor y la rigidez del alambre del que esta formada la bobina (18), se pueden fijar a la superficie
superior de cada uno de los segmentos elementos de peso (42) con una masa adecuada. Esto permite usar el
segmento en distintas aplicaciones con distintos alambres.

Preferentemente, los segmentos (26) estan formados de un material plastico, de manera que se puedan moldear por
inyeccion. Esto resulta en bajos costes de fabricacion. Ademas, los ganchos (34) y la abertura (36), para conectar
mecanicamente los segmentos (26) entre si, se pueden formar integramente en el proceso de moldeo por inyeccion.
Obviamente, se pueden usar otros materiales para formar los segmentos y usar componentes independientes
acoplados a los segmentos para conectar los segmentos entre si.

Como alternativa a los ganchos (34) y aberturas (36), se podria usar una tira de caucho flexible acoplada a los
segmentos para formar el aro de retencién (24).

Preferentemente, la superficie de contacto (27) estd formada con una alta rugosidad superficial que se puede
implementar facilmente al moldear por inyeccion los segmentos.

El dispositivo de retencidon que se ha descrito anteriormente tiene una serie de ventajas por cuanto se refiere a
construccion, almacenamiento, transporte y reciclado.

Cada segmento se puede hacer con un molde mas pequefio y, por lo tanto, econémico con dimensiones limitadas,
mientras que producir una placa de retencion de una pieza de grandes dimensiones requeriria un molde enorme y
un equipo grande.
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Los segmentos individuales del dispositivo de retencidn se pueden transportar facilmente del proveedor a la zona de
ensamblaje, dado que ocupan poco espacio, y también se pueden enviar como piezas de repuesto a clientes y
usuarios finales en caso de necesidad urgente, permitiéndoles ensamblar sus propios dispositivos de retencién.

Antes del ensamblaje, los segmentos que forman el dispositivo de retencion se pueden almacenar facilmente
evitando de ese modo la deformacion que se puede producir con dispositivos de retencion de una pieza muy
grandes y relativamente finos.

Tras el uso, los segmentos desensamblados se pueden recoger faciimente en un receptaculo y devolverlos al
fabricante de alambre para su reciclado, ahorrando espacio durante el almacenamiento y el transporte de vuelta.

Ademas, el dispositivo de retencion que se ha descrito anteriormente tiene una serie de ventajas por cuanto se
refiere al rendimiento.

El relativamente poco peso de cada segmento individual, en contraposicion al peso total del dispositivo de retencion
completo, no deforma plasticamente el filamento de alambre que se esta desenrollando y esto es muy positivo para
las aplicaciones de soldadura que requieren extrema exactitud y precision de colocacion de la soldadura. Un
alambre de soldadura deformado puede provocar soldaduras “onduladas” o puede perder el “punto exacto de la
herramienta” en la que se pretende colocar la soldadura.

Los segmentos, una vez que ha pasado el alambre, vuelven a caer sobre la bobina de alambre controlando
debidamente los otros filamentos que no se estan desenrollando y esto impide que se enreden y las consiguientes
paradas de produccién no deseadas.

Es decir, mediante este disefio y construccion innovadores, la funcion del dispositivo de retencién ya no es hacer
que el alambre desenrollado se adapte al dispositivo de retencién (un posible escenario con alambres mas finos y
mas blandos, pero absolutamente imposible lograr con alambres de gran didmetro y resistentes), sino hacer que el
dispositivo de retencion se adapte al desenrollado del alambre usando una serie de elementos flotantes, conectados
entre si para formar un dispositivo de retencibn que sigue al alambre y se adapta a sus movimientos,
independientemente de su tamafio y su resistencia “columnar”, mientras sigue bloqueando y controlando de manera
eficaz el resto de la bobina de alambre contenida en el envase a granel.

Las figuras 15 a 23 muestran un dispositivo de retencion de acuerdo con una segunda realizacion de la invencion.
Para los elementos que se conocen gracias a la primera realizacion, se usaran los mismos nameros de referencia y
se hace referencia a las explicaciones anteriores.

La diferencia entre la primera y la segunda realizacion se refiere a la conexién entre los segmentos y al alojamiento
de elementos de peso (42).

En lugar de ganchos (34), se usan lengiietas de enganche elasticas (50) que estan provistas de un collar redondo
(52) (véase, en particular, la figura 23) en su extremo libre, que es el extremo orientado en direccion opuesta al
segmento. El collar redondo (52) esta dimensionado de tal manera que, por un lado, se puede empujar a través de la
abertura (36) de la segunda seccion de conexion (32), pero también permite separar los segmentos elevando un
segmento respecto al segmento adyacente. La fuerza de sujecién que proporciona el collar redondo (52) es tal que,
durante el funcionamiento normal del dispositivo de retencién, los segmentos se mantienen unidos de manera fiable,
mientras un operario que pretende desensamblar el dispositivo de retencidon puede reducir la fuerza de sujecién sin
usar herramientas y sin dafar los segmentos.

Para sujetar los elementos de peso, el dispositivo de retencion de acuerdo con la segunda realizacion esta provisto
de una fijacion (54) que esta formada de dos elementos similares a guias (56) dispuestos en paralelo y un apoyo
(58). Las dimensiones de los elementos similares a guias (56) se seleccionan de manera que los elementos de peso
(42) se sujeten mediante fuerzas de friccion.

En las figuras 24 a 31, se muestra un dispositivo de retencién de acuerdo con una tercera realizacion. Para los
elementos que se conocen de las realizaciones anteriores, se usaran los mismos nimeros de referencia y se hace
referencia a las observaciones anteriores.

La diferencia entre la segunda y la tercera realizacion se refiere a la conexién entre segmentos adyacentes (26). En

la tercera realizacioén, se usa un sistema de bloqueo mecanico que permite conectar los segmentos cuando estan en
una orientacion especifica unos respecto a otros y bloquear mecanicamente los segmentos entre si cuando los
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segmentos adoptan una posicidn unos respecto a otros que es distinta a la orientacion especifica que permite
conectarlos.

Como se puede observar, en particular, en las figuras 26 y 30, la abertura (36) tiene una forma de base circular con
tres rebajes triangulares que sobresalen hacia fuera de la forma de base. En la primera seccion de conexion (30), se
usa un elemento de conexién complementario (60) que consiste en un manguito cilindrico (62) que tiene un diametro
que corresponde al diametro de la forma de base circular y una placa de extremo que esta provista de tres triangulos
salientes (64). Como se puede observar, en particular, en la figura 30, dos segmentos adyacentes se pueden
conectar mecanicamente entre si cuando estan en una posicion de conexion en la que los triangulos (64) encajan en
los rebajes triangulares de la abertura (36). La posicién en que los segmentos se pueden conectar entre si es
distinta a la orientaciéon que adoptan los segmentos cuando se usan como parte del dispositivo de retencion (24). En
particular, los segmentos estan orientados, aproximadamente, en linea recta (véase, en particular, la figura 30), de
manera que, tras el montaje, los segmentos estan desplazados, aproximadamente, 45° unos respecto a otros. Esto
resulta en que los triangulos (64) roten respecto a los rebajes triangulares de la abertura (36), de manera que se
impida que segmentos adyacentes (26) se desconecten. A la vez, es posible un movimiento de elevacion entre
segmentos adyacentes, dado que la abertura (36) se puede deslzar en una direccién axial sobre el manguito (62).

En lugar del disefio especifico con tridngulos (64) y rebajes triangulares en la abertura (36), son posibles otros
disefios que ofrezcan un elemento de retencién que no sea circular. Simplemente es necesario que el montaje de los
segmentos sea posible en una orientacion de los segmentos unos respecto a otros, mientras se logra un efecto de
bloqueo cuando los segmentos estan en la posicion que adoptan, unos respecto a otros, al formar el dispositivo de
retencion similar a un aro.

La figura 32 muestra una cuarta realizacion de la invencion. La diferencia entre la cuarta realizacion y la realizacion
anterior se refiere a la conexion entre segmentos adyacentes. En la realizacién de la figura 32, se usa un elemento
de sujecion similar a un pasador (70) que se extiende a través de la abertura (36) de la segunda seccion de
conexién (32) de un segmento y engrana en una abertura de sujecién (72) de la primera seccion de conexién (30)
del segmento adyacente. El elemento de sujecion (70) y la abertura de sujecién (72) estan configurados de manera
que el elemento de sujecion (70) se puede insertar de un modo similar a un clavo para conectar segmentos
adyacentes entre si, pero se puede extraer de la abertura de sujecién (72) al ejercer una fuerza mayor que las
fuerzas que se producen durante el funcionamiento normal del dispositivo de retencion. Esto permite desensamblar
el dispositivo de retencion tras su uso.

En la figura 33 se muestra un segmento para un dispositivo de retencion de acuerdo con una quinta forma de
realizacién. Para todas las caracteristicas que se conocen gracias a las realizaciones anteriores, se usan los mismos
nameros de referencia y se hace referencia a las observaciones anteriores ofrecidas respecto a dichas
caracteristicas.

La diferencia entre la quinta realizacion y las realizaciones anteriores es que, en la quinta realizacion, al menos
algunos segmentos del dispositivo de retencion tienen un dedo de retencion flexible (80) que esta formado separado
del segmento respectivo (26). El dedo de retencion flexible (80) es de un material elastico, tal como caucho, silicona,
EPDM o materiales similares que tiene buena resistencia mecanica y flexibilidad.

Cada dedo de retencién (80) tiene una parte de fijacién (82) que esta sujeta al segmento y una parte de sujecion
(84) que, en la condicién no doblada del dedo de retencion, se proyecta hacia abajo del segmento para extenderse
por debajo de la superficie de contacto (27), con lo que el segmento apoya en la bobina de alambre.

Preferentemente, la parte de fijacion (82) comprende dos bloques de fijacion (86) que estan sujetos entre un tope de
fijacion (88) que forma parte del segmento (26). También se pueden usar otros modos de acoplar los dedos de
retencion a los segmentos, de manera que se puedan cambiar.

La parte de sujecién (84) se extiende a través de una abertura (90) de la parte central (27) desde el lateral superior,
en el que la parte de fijacion (82) esta acoplada al segmento (26), hasta el lateral inferior del segmento. En el
segmento, esta provisto un saliente de presion (92) que desvia la parte de sujecién (84) hacia abajo.

La longitud de la abertura (90) es tal que la parte de sujecion (84) del dedo de retenciéon se puede alojar en la
abertura (90). Es decir, el extremo libre del dedo de retencion se puede presionar hacia arriba hasta que el extremo
delantero de la parte de sujecién (84) esté dentro de la abertura (90) y no sobresalga hacia abajo sobre la superficie
de contacto (27).
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Los dedos de retencién (80) ayudan al dispositivo de retenciéon a controlar el alambre de soldadura durante el

desenrollado dado que ejercen un efecto de retencion en los filamentos o bobinados superiores de la bobina de

alambre de soldadura. Cada vez que el alambre se extrae por debajo de un segmento especifico, el alambre empuja

el dedo de retencién de dicho segmento especifico hasta que el extremo libre de la parte de sujecion (84) esta
5 dentro de la abertura (90), permitiendo asi extraer el alambre sin obstrucciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de retencién para controlar el desenrollado de alambre (22) de un receptaculo para
alambre (10), teniendo el dispositivo de retencién al menos tres segmentos (26), estando conectado cada segmento
(26) al segmento adyacente (26) para permitir un movimiento relativo de segmentos adyacentes (26) unos respecto
a otros, formando la totalidad de los segmentos (26) una superficie de contacto (27) adaptada para contactar con el
alambre (18) contenido en el receptaculo para alambre (10), caracterizado porque cada segmento (26) comprende
una primera seccion de conexion (30) y una segunda seccién de conexion (32), estando dispuestas la primera y la
segunda seccién de conexiéon (30, 32) en extremos opuestos del segmento (26), estando conectada la primera
seccion de conexion (30) de uno de los segmentos (26) a la segunda seccidon de conexion (32) de uno de los
segmentos (26) adyacente engranando mecanicamente entre si.

2. El dispositivo de retencion de la reivindicacion 1, donde los segmentos (26) son idénticos.

3. El dispositivo de retencién de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde los segmentos (26)
se solapan.

4. El dlsposmvo de retencion de la reivindicacion 3, donde cada segmento (26) comprende una primera

seccion de conexion (30) y una segunda seccion de conexion (32), estando dispuestas la primera y la segunda
seccion de conexion (30, 32) en extremos opuestos del segmento (26), estando conectada la primera seccion de
conexion (30) de uno de los segmentos (26) a la segunda seccion de conexién (32) de un segmento adyacente (26),
siendo la primera seccion de conexién (30) parte de la superficie de contacto y estando dispuesta la segunda
seccion de conexién (32) en la parte superior de la primera seccion de conexion (30).

5. El dispositivo de retencién de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde la primera seccién
de conexion (30) comprende un saliente (34) y la segunda seccion de conexion (32) comprende una abertura (36) en
la que engrana el saliente (34).

6. El dispositivo de retencion de la reivindicacién 5, donde el saliente comprende al menos un enganche
(34), teniendo el saliente, preferentemente, al menos una lengiieta elastica (34).

7. El dispositivo de retencién de cualquiera de las reivindicaciones 5 y 6, donde el saliente comprende un
manguito (62) y una placa de extremo que no es circular.

8. El dispositivo de retencion de la reivindicacion 7, donde la placa de extremo comprende elementos
(64) que se proyectan en una direccion radial respecto al eje central del manguito y que, preferentemente, tienen
forma triangular.

9. El dISpOSItIVO de retencion de cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, donde el saliente es un
elemento de sujecion (70) que esta conectado, de manera que se puede liberar, a la primera seccion de conexion.

10. El dispositivo de retencion de cualquiera de las reivindicaciones anteriores donde los segmentos (26)
forman un aro, comprendiendo la circunferencia interna del aro un reborde (38) que esta dispuesto a un nivel que es
distinto a un nivel definido por la superficie de contacto (27).

11. El dispositivo de retencién de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde la superficie de
contacto (27) comprende partes rugosas.

12. El dispositivo de retencién de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde al menos uno de los
segmentos (26) esta provisto de un elemento de peso (42).

13. El dispositivo de retencién de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde los segmentos (26)
son de plastico.

14. El dispositivo de retencion de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde un dedo de
retencion elastico (80) esta provisto en al menos uno de los segmentos (26), estando acoplado el dedo de retencion
elastico (80) al segmento (26), preferentemente, de manera intercambiable.

15. El dispositivo de retencion de la reivindicaciéon 14, donde el segmento (26) tiene una abertura (90) en
la que se puede alojar el extremo libre de la parte de sujecion (84) del dedo de retencién (80).
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16. Un receptaculo para alambre (10) que tiene un espacio de recepcion para una bobina de alambre (18),
una bobina de alambre (18) dispuesta en el espacio de recepcion, formando el alambre una cara de extremo anular
de la bobina de alambre desde la que se extrae el alambre (22) del receptaculo para alambre y un dispositivo de
retencion (24) para controlar el desenrollado de alambre (22) de un receptaculo para alambre, siendo el dispositivo
de retencién conforme a cualquier de las reivindicaciones anteriores y teniendo al menos tres segmentos (26),
estando conectado cada segmento (26) al segmento adyacente (26) para permitir un movimiento relativo de
segmentos adyacentes (26) unos respecto a otros, formando la totalidad de los segmentos (26) una superficie de
contacto (27) adaptada para contactar con el alambre contenido en el receptaculo para alambre, donde el alambre,
en una direccion desde un extremo libre hacia la bobina de alambre, define una direcciéon de bobinado de la bobina
de alambre y los segmentos (26) se solapan de manera que, en la direcciéon de bobinado, el segmento anterior (26)
se extiende por debajo del segmento siguiente (26).

12



ES 2627341 T3

20 22
(/7
7

v




ES 2627341 T3

L
T

7
S,
Z
V4
/

7
Z

7Sy . Ve

Vd
S s S
’/ /J’//

L

L/
s
77

22

14



ES 2627341 T3




ES 2627341 T3

\/\/\/\/\/\/\ﬂ

/m
|

16



ES 2627341 T3

40 28 40 34 30

e e 55/




ES 2627341 T3




ES 2627341 T3

ozg b4

¢t

9g

19



ES 2627341 T3




64 30

50

Fig. 27 ©

32

Fig. 31

33

26 50

e

ES 2627341 T3

Fig. 26

21

26

33




ES 2627341 T3

F 9

T

22

b8 "

Fig. 32

22



ES 2627341 T3

o
&
&
™
o
o .
KoY
%2 LL
©
0
©
N

23



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

