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DESCRIPCION
Modulo de escaldadura, mddulo de reconocimiento de capsulas y maquina de preparacion de bebidas

La invencion se refiere a aparatos de extraccion para la preparacion de bebidas o similares a partir de un producto
de extraccion contenido en una capsula, por ejemplo café molido. Se refiere, en particular, a un modulo de
escaldadura para un aparato de extraccion, un moédulo de reconocimiento de capsulas asi como una maquina de
preparacion de bebidas con un médulo de escaldadura y/o médulo de reconocimiento de capsulas de este tipo.

Se conocen aparatos de extraccion para la preparacion de bebidas o similares a partir de un producto de extraccion
presente en un envase para porciones, por ejemplo, como maquinas de café o maquinas espresso. En muchos
sistemas correspondientes, los envases para porciones estan configurados como cépsulas en las que el producto de
extraccion esta cerrado, por ejemplo, de manera estanca a aire. Para la extraccion se pincha la capsula, por ejemplo
en dos lados enfrentados el uno al otro. Sobre el primer lado se conduce entonces un liquido de extracciéon hacia
dentro - por lo general, agua caliente. Sobre el segundo lado se conduce el producto de extraccion hacia fuera de la
capsula. Esto ocurre en un denominado médulo de escaldadura. Uno de este tipo presenta una camara de
escaldadura, en la que se aloja la capsula. Son especialmente populares los médulos de escaldadura en los que la
capsula se inserta y la camara de escaldadura se cierra manualmente por medio de una palanca de manejo o de
manera automaticamente motorizada, retirandose durante una nueva apertura de la camara de escaldadura tras el
procedimiento de escaldadura la capsula automaticamente de la camara de escaldadura y expulsandola hacia un
recipiente de capsulas. Tales médulos de escaldadura con expulsiéon automatica de capsulas estan configurados por
lo general como mddulos de escaldadura horizontales, es decir, la insercién de capsula se efectia desde arriba, el
cierre de la camara de escaldadura es un movimiento relativo horizontal de dos partes de camara de escaldadura, el
liquido de escaldadura fluye esencialmente en horizontal y el recipiente de capsulas esta configurado por debajo de
la cAmara de escaldadura.

El documento EP-B-1 786 303 desvela un médulo de reconocimiento de capsulas para un modulo de escaldadura
para la preparacion de una bebida de escaldadura a partir de una capsula para porciones, que presenta un sensor
Optico para captar propiedades opticas de la capsula, que se encuentran en una posicion de reconocimiento de
capsulas (véase la Figura 1).

Un ambito problematico en este contexto se refiere a la captacion de propiedades de capsula, por ejemplo la lectura
de informaciones mencionadas sobre la capsula para desencadenar un procedimiento de escaldadura dependiendo
de estas informaciones. Una posibilidad para ello consiste en dotar la capsula de una marca o combinaciéon de
colores adecuada y captar esta 6pticamente. Esto ocurre, por ejemplo, con una camara. No obstante, resultan
problemas préacticos en un procedimiento de este tipo llevado a cabo en una proximidad inmediata a la caAmara de
escaldadura. Debido al calor desprendido de la camara de escaldadura, procedente de vapor de agua y de
impurezas, es deseable, por un lado, colocar una camara lo mas alejada posible de la camara de escaldadura y
protegida con respecto a esta. Por otro lado, las protecciones correspondientes - por ejemplo en la forma de
ventanas - pueden dificultar el propio procedimiento de lectura, en particular cuando se empafian o se ensucian. Las
medidas habituales contra un empafiamiento o ensuciamiento de este tipo son revestimientos que, no obstante, son
efectivos solo de manera limitada en un entorno de camara de escaldadura.

La invencion tiene por objetivo proporiconar una maquina de preparacion de bebidas que supere las desventajas del
estado de la técnica y que mediante una construccién lo mas sencilla posible posibilite la captaciéon de propiedades
de una cépsula para porciones usada antes del procedimiento de escaldadura.

De acuerdo con la invencién se pone a disposicion un moédulo de reconocimiento de capsulas para un moédulo de
escaldadura para la preparacion de una bebida de escaldadura a partir de una cépsula para porciones, que
presenta:

- un sensor 6ptico, en particular una camara, para la captacién de propiedades épticas de la capsula, que se
encuentra en una posicion de reconocimiento de capsulas,

- una ventana de reconocimiento de cépsulas a partir de un material transparente entre la posicion de
reconocimiento de capsulas y la camara, y

- un ventilador para generar una corriente de aire sobre el lado de la ventana de reconocimiento de capsulas hacia
la posicion de reconocimiento de capsulas.

Esto se basa en el conocimiento de que también en el caso de una separacion de camara de escaldadura, por un
lado, y posicion de reconocimiento de capsulas, por otro lado, puede perjudicarse la fiabilidad del reconocimiento de
capsulas debido a un empafiamiento de la ventana de reconocimiento de capsulas. En particular tras un
procedimiento de escaldadura efectuado y tras la apertura de la camara de escaldadura es casi inevitable que
vapores calientes asciendan hacia arriba y empafien la ventana de reconocimiento de capsulas. Gracias al ventilador
se previene de manera eficaz un empafamiento de este tipo. Se ha demostrado que mediante esta medida en si
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sencilla puede mejorarse de manera destacada la fiabilidad del reconocimiento de céapsulas.

El hecho de que la ventana sea de un material “transparente” no significa que tenga que ser completamente
translicida para toda la parte visible del espectro electromagnético. Mas bien se exige Unicamente una transparencia
para una parte del espectro electromagnético, en la que el sensor dptico es sensible, para el que la capsula presenta
una caracteristica opticamente leible. Se considera, a este respecto, en particular luz en el intervalo de longitud de
onda o luz infrarroja.

Como “ventilador” se entiende en este caso un ventilador activo, es decir, un ventilador en el que se mueva aire
mediante un aporte de energia activo, en particular un ventilador accionado eléctricamente. El ventilador puede estar
configurado en particular como ventilador que transporta aire entre la zona delante de la ventana de reconocimiento
de capsulas y un entorno de la maquina de preparacion de bebidas.

El ventilador puede ser controlable de manera dirigida, efectuandose el control del aire, por ejemplo, de tal modo que
el ventilador funciona solo durante un procedimiento de reconocimiento de capsulas y/o en cada caso después de un
procedimiento de escaldadura; también es posible una operacién continua en el estado listo para la operacion de la
maquina de preparacién de bebidas.

Con el médulo de reconocimiento de capsulas - es decir, en si conocido - en particular, en primer lugar, puede
determinarse si la capsula insertada es adecuada o no para el uso en la maquina de preparacion de bebidas. En
segundo lugar, existe la posibilidad, debido a propiedades de capsulas reconocidas, de emitir al usuario
informaciones correspondientes, por ejemplo sobre una pantalla. Puede indicarse, por ejemplo, el tipo de bebida
(café, té, etc.), la clase (por ejemplo, “100 % Arabica”, el modo de preparacion recomendado (por ejemplo,
“espresso”, “ristretto” o “lungo”, etc.) y/u otra informacioén. En tercer lugar, también puede seleccionarse el programa
usado por la maquina de café para la escaldadura debido a la clase de capsula reconocida, por ejemplo pueden
ajustarse la presion de escaldadura, la duracion de escaldadura asi como eventualmente también la temperatura y/u
otras propiedades dependiendo de si esta prevista la capsula insertada para la preparacion de, por ejemplo, ristretto,

espresso o lungo.

Son caracteristicas adecuadas 6pticamente leibles, por ejemplo, un cédigo de barras, un coédigo matricial en 2D (por
ejemplo, cédigos QR o cddigos Aztec), un pictograma (icono) y/o también una determinada coloracion. También se
considera un codigo de acuerdo con una de las solicitudes de patente europeas 14 197 487.3, 14 197 488.1 y/o
14 197 489.9.

En formas de realizacion, la ventana de reconocimiento de cépsulas estd dispuesta en un angulo no recto con
respecto a un eje entre la posicién de reconocimiento de capsulas y el sensor 6ptico.

Como el eje entre la posicion de reconocimiento de capsulas y el sensor optico se entiende en este caso un eje en el
sentido 6ptico, es decir, en el caso de medios de desviacion de luz entre la posicion de reconocimiento de capsulas y
el sensor, el gje se corresponde no de manera necesaria con una unién directa sino con una trayectoria del rayo de
un rayo de luz, en el tramo mas corto, que llega desde el centro de una superficie de la capsula captada por la
camara en la posiciéon de reconocimiento de capsulas al centro del sensor. Cuando el sensor 6ptico es una camara
con una 6ptica de camara, el eje puede coincidir con un eje 6ptico (eje de simetria) de la 6ptica de camara.

El angulo de la ventana de reconocimiento de capsulas con respecto a la perpendicular hacia el eje en el lugar de su
travesia por la ventana asciende, por ejemplo, en tales formas de realizacién a al menos 10°, en particular a al
menos 15°.

El moédulo de reconocimiento de capsulas presenta, ademas, por ejemplo al menos una fuente de luz para la
iluminacion de la capsula en la posicion de reconocimiento de capsulas. Una fuente de luz de este tipo se dispone
preferentemente detras de la ventana de reconocimiento de capsulas, es decir, del lado de la ventana de
reconocimiento de capsulas hacia el sensor Optico para estar protegido, al igual que el sensor éptico por la ventana
de reconocimiento de capsulas, frente a evaporacion e impurezas.

Una fuente de luz de este tipo puede comprender, por ejemplo, un LED o un nimero de LED.

Entre la fuente de luz y la posicion de reconocimiento de capsulas, por ejemplo también detras de la ventana, puede
estar presente un difusor de luz para impedir reflejos llamativos sobre la capsula, en particular en casos en los que la
superficie de la capsula actia de manera ligeramente reflectante.

Una fuente de luz y un difusor pueden estar dispuestos periféricamente en particular con respecto al sensor 6ptico y
un eje optico eventual; el difusor puede rodear, por ejemplo, una dptica de camara.

En particular en combinacién con una fuente de luz dispuesta detras de la ventana de reconocimiento de capsulas,
el procedimiento opcional con una ventana de reconocimiento de capsulas en un angulo no recto con respecto al eje
tiene la ventaja de que no pueden verse reflexiones de la fuente de luz en la ventana desde el lugar del sensor
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Optico. El sensor 6ptico puede estar ajustado, por tanto, debido a que no estan presentes influencias perturbantes de
dichos reflejos, de manera muy sensible.

El mddulo de reconocimiento de capsulas puede usarse como parte de un modulo de escaldadura.

Un modulo de escaldadura de este tipo puede presentar en formas de realizacion adicionalmente los siguientes
elementos:

- una carcasa, que presenta una abertura de insercién de capsula, por la que la capsula, por ejemplo en una
orientacion definida, puede insertarse;

- una primera parte de modulo de escaldadura y una segunda parte de moédulo de escaldadura que puede
moverse con respecto a la misma, pudiendo conformarse mediante la primera y segunda parte de médulo de
escaldadura una camara de escaldadura, que rodea al menos parcialmente la capsula que se encuentra en una
posicion de escaldadura durante el procedimiento de escaldadura, estando disefiado el médulo de escaldadura
para escaldar, mediante la introduccion de un liquido de escaldadura en la capsula, una bebida de escaldadura 'y
para conducir esta hacia fuera de la capsula;

- pudiendo moverse la primera y segunda parte de médulo de escaldadura relativamente la una con respecto a la
otra entre tres posiciones distintas definidas,

- formandose en la primera posicion la camara de escaldadura,

- cayendo tras un movimiento de la primera a la segunda posicidn una capsula que se encuentra en la camara de
escaldadura debido al efecto de la gravedad hacia abajo a un recipiente de capsulas, causando, no obstante, en
la segunda posicion las partes de mddulo de escaldadura que se mantenga una capsula insertada por la abertura
de insercién de céapsula en vertical por encima de una altura de la posicién de escaldadura en la posicién de
reconocimiento de capsulas,

- pudiendo caer en la tercera posicién una capsula que se encuentra en la posicion de reconocimiento de capsulas
desde esta hacia abajo, esencialmente hasta la altura de la posicién de escaldadura,

-y estando la segunda posicion entre la primera posicién y la tercera posicion.

La primera posicién se corresponde, a este respecto, con el estado cerrado de la camara de escaldadura. En la
segunda posicion, la camara de escaldadura esta abierta hacia abajo, no obstante casi cerrada hacia arriba para la
insercién de la capsula, y solo en la tercera posicion esta abierta del todo hacia arriba y hacia abajo.

La posicién en la que en el caso de estas formas de realizacién cae la capsula desde la posicion de reconocimiento
de capsulas, cuando las partes de médulo de escaldadura estan en la tercera posicion, puede ser directamente la
posicion de escaldadura. No obstante, puede estar previsto también que la capsula caiga a una posicién intermedia,
en particular a altura vertical de la posicion de escaldadura, y solo mediante el cierre de la camara de escaldadura,
es decir, la transiciéon de las partes de médulo de escaldadura, se desplace a la primera posicion, a la posiciéon de
escaldadura.

En estas formas de realizacion pueden estar definidas la primera, segunda y tercera posicion de manera mecanica,
por topes y/o como posiciones de enclavamiento o similares. El hecho de que las partes de médulo de escaldadura
causan que una capsula insertada por la abertura de insercion de capsula se mantenga en vertical por encima de la
posicion de escaldadura en una posicion de reconocimiento de capsulas, puede causarse por ejemplo por una
seccion de apoyo de una de las partes de médulo de escaldadura - en particular de la parte de mdédulo de
escaldadura movida. Una seccion de apoyo de este tipo puede obstruir un tramo de insercion de la posicién de
reconocimiento de capsulas hacia abajo en tal medida que la capsula no puede caer mas hacia abajo. Cuando,
como se conoce en si, la capsula esta guiada por medios de guia laterales adecuados en su orientacion, esto puede
ocurrir mediante una seccion, de la parte de médulo de escaldadura movida, que en la segunda posicion se adentra
Unicamente un poco en el tramo de insercion. De esta manera, el médulo de escaldadura en particular puede estar
realizado de tal modo que la seccién de apoyo esta unida de manera firme con el resto de la parte de médulo de
escaldadura y, por ejemplo, incluso de una sola pieza con esta y, por tanto, se las arregla sin partes méviles entre la
seccion de apoyo y las secciones de la parte de modulo de escaldadura que forman consigo la camara de
escaldadura. En formas de realizacion, un elemento, de la una parte de médulo de escaldadura, que sobresale por el
lado superior hacia la otra parte de médulo de escaldadura forma la seccion de apoyo.

El movimiento de las partes de mddulo de escaldadura relativamente la una con respecto a la otra es en particular
un movimiento lineal, es decir, una traslacién a lo largo de un eje. Una capacidad de pivotado de las partes de
médulo de escaldadura no es necesaria gracias al procedimiento de acuerdo con la invencion, aunque tampoco esta
excluida.
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El médulo de escaldadura es en particular un mdédulo de escaldadura horizontal, y el eje del movimiento es en
particular un eje esencialmente horizontal, es decir, discurre en paralelo a la superficie sobre la que la maquina de
preparacion de bebidas esta colocada, o aproximadamente en paralelo a la misma, hasta por ejemplo como maximo
un angulo de 20°.

En formas de realizacién, el accionamiento para el movimiento de las partes de mddulo de escaldadura
relativamente la una con respecto a la otra es, en particular, un accionamiento eléctrico. En estas formas de
realizacién, dado el caso, en las formas de realizacion correspondientes, la primera, segunda y/o tercera posicion
definidas anteriormente, en particular la segunda posicién, pueden estar definidas también electrénicamente estando
programado el accionamiento eléctrico de tal modo que mueve relativamente la una con respecto a la otra las partes
de modulo de escaldadura en cada caso alrededor de un tramo predefinido. En tales formas de realizacion
pertenece el control del accionamiento eléctrico, por ejemplo, asimismo al médulo de escaldadura, también cuando
esta presente espacialmente en otro lugar de la maquina de preparacion de bebidas y por ejemplo esta integrado en
el control de toda la maquina. El control del accionamiento puede estar programado, en particular, de tal modo que
se efectlia un movimiento en la tercera posicion solo después de un procedimiento de reconocimiento de capsulas y
de modo que tras el procedimiento de escaldadura efectuado las partes de moédulo de escaldadura se trasladan
siempre de la primera a la segunda posicidn, a excepcion de que haya tenido lugar durante el procedimiento de
escaldadura ya un procedimiento de reconocimiento de capsulas con una siguiente capsula.

En muchas formas de realizacion, una de las partes de mddulo de escaldadura (en lo sucesivo “la parte de mddulo
de escaldadura estacionaria”, por ejemplo el dispositivo de evacuacion) estara montada de manera fija a la carcasa,
mientras que durante la transicion entre las posiciones la otra parte de médulo de escaldadura (en lo sucesivo “la
parte de médulo de escaldadura movida”, por ejemplo el inyector) se mueve. El movimiento relativo de las partes de
moédulo de escaldadura la una con respecto a la otra se causa entonces, por tanto, debido al movimiento de
Unicamente la parte de modulo de escaldadura movida.

La invencion se refiere también a un médulo de escaldadura con un médulo de reconocimiento de capsulas de
acuerdo con la invencién, por ejemplo con las propiedades adicionales descritas anteriormente, asi como una
magquina de preparacion de bebidas con un moédulo de reconocimiento de capsulas de este tipo.

A continuacion se describen ejemplos de realizacion de la invencion por medio de las figuras. En las figuras, las
referencias iguales denominan elementos iguales o analogos. Muestran:

la Figura 1 una vista lateral de un médulo de escaldadura;

la Figura 2 una representacion en corte del médulo de escaldadura de la Figura 1, cortado a lo largo del
plano lI-1l en la Figura 3;

la Figura 3 una vista del modulo de escaldadura de la Figura 1 desde arriba;

la Figura 4 una representacion despiezada de elementos del mddulo de escaldadura de acuerdo con las
Figuras 1-3 (sin algunas de las partes de carcasa);

las Figuras 5-9, en cada caso, una representacion en corte del modulo de escaldadura de acuerdo con las
Figuras 1-3 durante distintas fases de la operacion;

la Figura 10 un detalle de una forma de realizacién posible de un dispositivo de evacuacion;

la Figura 11 una representacion despiezada de los elementos del moédulo de escaldadura presentes por el
lado superior con moédulo de reconocimiento de capsulas;

la Figura 12 una representacion despiezada de una unidad de camara del médulo de reconocimiento de
capsulas; y
la Figura 13 un esquema de una maquina de preparacion de bebidas.

El médulo de escaldadura 1 de acuerdo con las Figuras 1-3 , cuyos elementos pueden verse en la Figura 4 en una
representacion despiezada (estando ocultos algunos elementos, en particular partes de carcasa), presenta una
carcasa de médulo de escaldadura 2 exterior. Este se compone, en el ejemplo de realizacion representado, de una
parte de carcasa superior (carcasa de reconocimiento de capsulas) y una parte de carcasa inferior (carcasa de
unidad de camara de escaldadura). En la carcasa de mddulo de escaldadura 2 estan guiadas dos partes de médulo
de escaldadura que pueden moverse relativamente la una con respecto a la otra, en concreto un dispositivo de
evacuacion 3y un inyector 4.

El inyector 4 presenta elementos de perforacion para pinchar una capsula 10, la cual puede introducirse a través de
una abertura de insercion 11 en el médulo de escaldadura y esta llena al menos parcialmente con un producto de
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extraccién - por ejemplo, café molido. El inyector 4 esta disefiado para introducir un liquido - por ejemplo, agua
caliente - por los elementos de perforacién o pasando estos en la capsula pinchada, pudiendo suministrarse el agua
a través de un suministro de agua 12, que puede presentar, por ejemplo, un tubo flexible.

También el dispositivo de evacuacion 3 presenta en el ejemplo de realizacién descrito aqui elementos de
perforacion, en concreto puntas de pinchado 39 del lado de extraccion. Estas pueden estar configuradas, por
ejemplo, al igual que se describe en el documento WO 2015/039258 o en el documento WO 2010/118544 o
presentan otra configuracion; también son posibles el uso de otros principios como puntas de pinchado, por ejemplo
con estructuras a modo de rejilla de acero.

Ademas, el dispositivo de evacuacion presenta por ambos lados de la capsula medios de guia 31 que sobresalen
hacia el lado de inyector, al igual que estan descritos, por ejemplo, en el documento WO 2015/048914, a cuyo
contenido se hace referencia expresamente aqui por lo que respecta al modo de funcionamiento de estos medios de
guia asi como de correspondientes medios de recuperacion del inyector 4.

Para la preparacion de una bebida de escaldadura se sitlla, como se conoce en si, una capsula entre el dispositivo
de evacuacion 3 y el inyector 4, y estos se mueven el uno sobre el otro de tal modo que entre estos se forma una
camara de escaldadura que comprende la capsula. El agua caliente se suministra mediante el inyector bajo presion
a la capsula, y el producto de extraccion fluye por el dispositivo de evacuacion 3 a través de una descarga de bebida
13 a un recipiente de bebida situado, por ejemplo, debajo.

El movimiento relativo de las partes de modulo de escaldadura, dispositivo de evacuacion e inyector, se consigue en
el ejemplo de realizacién descrito en este caso de tal modo que el dispositivo de evacuacion 3 estd montado de
manera fija a la carcasa, mientras que el inyector 4 puede moverse a lo largo del eje horizontal. El accionamiento del
inyector se efectla a través de una palanca de rétula accionada de manera motorizada. Un arbol de pifién 24 que
esta unido con un electromotor (que no puede verse en las figuras, por ejemplo cubierto por una carcasa de
accionamiento 25) propulsa una polea de accionamiento 20 dentada, que esta unida de manera fija en giro con un
primer brazo de palanca de roétula 21, de modo que un movimiento de pivotado de la polea de accionamiento 20
pivota alrededor de su eje 26 el primer brazo de palanca de rétula 21 también alrededor de este eje. Un segundo
brazo de palanca de rétula 22 esta unido en un lado a través de un perno de palanca de rétula 23 con el primer
brazo de palanca de rétula 21 e interacciona en el otro lado con una espiga de guia 41 del inyector 4. Dado que el
inyector esta montado a través de la carcasa de tal modo que puede desplazarse solo linealmente a lo largo del eje
esencialmente horizontal, un movimiento de pivotado de polea de accionamiento y primer brazo de palanca de rétula
causa, por tanto, una extension o doblado de la articulacién de rétula formada por la palanca de rétula y, asi, un
desplazamiento lineal del inyector 4.

Por encima de la unidad de camara de escaldadura con dispositivo de evacuacion 3 y inyector 4, el médulo de
escaldadura presenta un médulo de reconocimiento de capsulas 5 con una camara, cuya construccion y modo de
funcionamiento se describen a continuacion ain méas detalladamente.

Un transcurso de la operacion se describe por medio de las Figuras 5-9.

Al insertar una cépsula 10 se encuentra el inyector 4, por ejemplo, en la segunda posicién, como se muestra en la
Figura 5. En esta, la camara de escaldadura estd en concreto abierta, no obstante el inyector esta retrocedido al
lado de inyeccion solo en tal medida que una seccion de apoyo 42 del inyector 4 retiene la capsula 10 en la abertura
de insercion 11 y guiada por una guia 28 lateral en la posicion de reconocimiento de capsulas, lo que esta
representado en la Figura 6 .

Mientras que la capsula 10 se encuentra en esta posicion de reconocimiento de capsulas de acuerdo con la Figura
6, se lleva a cabo el reconocimiento de capsulas descrito ain a continuacion, para lo que se detecta, por ejemplo,
una caracteristica éptica, que esta colocada en el lado de la capsula (base de capsula) que sefala hacia el lado de
inyeccion.

Dado el caso, dependiendo de un resultado del reconocimiento de capsulas, se traslada a continuacion el inyector 4
aun mas hacia el lado de inyeccion a la tercera posicion, lo que esta ilustrado en la Figura 7. De esta manera se
desplaza la seccién de apoyo de manera que se aleja de la capsula, y la capsula puede caer hacia abajo. A la altura
de la posicion de escaldadura se detiene mediante un apoyo del medio de guia 31 lateral. Esto puede ocurrir, por
ejemplo, mediante un apoyo 35, sobre el que descansa un cuello y/u otra seccién de la capsula, cuando esta cae
hacia abajo, guiada con el cuello en una (primera) via 33 que se conecta a la guia 28 lateral. Este principio se ilustra
en la Figura 10 y se describe expresamente en el documento WO 2015/048914.

Tras la activacion por el usuario o automaticamente se cierra a continuacion la camara de escaldadura, para lo que
el inyector se mueve de la tercera a la primera posicion. El médulo de escaldadura con el inyector 4 en la primera
posicion muestra la Figura 8 . La capsula 10 esta pinchada por ambos lados, y el procedimiento de escaldadura tiene
lugar conduciéndose agua caliente bajo presion a la capsula. Por ejemplo, al cerrar la camara de escaldadura se
desplaza también el cuello de capsula desde la primera via 33 que se ha mencionado.
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Durante el procedimiento de escaldadura puede insertarse de manera opcional ya una capsula 10’ adicional, que se
apoya entonces sobre la seccién de apoyo 42 ya mencionada o una seccién de apoyo 43 adicional y permanece en
la posicién de reconocimiento de capsulas. Por tanto, puede efectuarse durante el procedimiento de escaldadura de
la primera capsula 10 ya el reconocimiento de la segunda céapsula 10'.

Tras terminar el procedimiento de escaldadura se mueve el inyector de vuelta a la segunda posicion. La capsula 10
usada puede caer hacia abajo a un recipiente de capsulas (Figura 9).

El hecho de que la capsula usada pueda caer hacia abajo puede causarse estando desplazada la posicién de
capsula tras el procedimiento de escaldadura con respecto a la posicién tras la insercion de tal modo que ya no se
apoya sobre el apoyo 35, sino que se guia el cuello por ejemplo en una segunda via 36, como se describe también
en el documento WO 2015/048914. A este respecto existe la opcién tanto de que la segunda via 36 discurra en
comparacion con la primera via 33 mas por el lado de inyeccion como también al revés.

De manera alternativa a este procedimiento de acuerdo con el documento WO 2015/048914 puede estar previsto
también, por ejemplo, que los medios de guia laterales estén pivotados tras la finalizacion del procedimiento de
escaldadura hacia fuera, o que al cerrar la camara de escaldadura y/o su apertura tras el procedimiento de
escaldadura se muevan con respecto a la capsula de manera diferente a medios de soporte o de guia.

En lugar de un movimiento de la primera a la segunda posicion puede efectuarse entonces también directamente un
movimiento a la tercera posicién cuando un procedimiento de reconocimiento de capsulas, que tiene lugar durante el
procedimiento de escaldadura, de una segunda capsula ya ha concluido.

La Figura 11 muestra el médulo de reconocimiento de capsulas incluidas partes correspondientes de la carcasa 2
en una representacion despiezada. La Figura 12 muestra partes de la camara asi como el medio de iluminacién del
moédulo de reconocimiento de cépsulas, igualmente en una representacion despiezada. Algunos de los elementos
correspondientes pueden verse también en la Figura 5.

Tras un procedimiento de escaldadura llegara vapor de agua también a la zona por encima de la posicion de
escaldadura y a un entorno de la posicion de reconocimiento de capsulas. El médulo de reconocimiento de capsulas
presenta con la unidad de camara, por tanto, también una ventana de reconocimiento de capsulas 52, que separa la
camara y dado el caso otros componentes épticos o electronicos de la zona a la que puede llegar el vapor de agua.

Sobre una placa de circuitos impresos 57 estan dispuestos, entre otros, varios LED 62 como fuentes de luz, que
generan luz durante el procedimiento de reconocimiento de capsulas, que a través de un difusor 53 (véase también
la Figura 5) y una ventana de reconocimiento de capsulas 52 se lanzan a la capsula. En la capsula esta presente
una caracteristica Opticamente leible, por ejemplo un cédigo de barras, un codigo matricial en 2D (por ejemplo,
cadigo QR o codigo Aztec), otro codigo definido, un pictograma (icono) y/o también una coloracién determinada.

El lado de la capsula iluminado por las fuentes de luz se capta por la camara y se evalla en la camara o por un
modulo (no ilustrado) independiente, por ejemplo presente también en la maquina de café.

La luz reflejada por la capsula iluminada llega a este fin por la ventana de reconocimiento de capsulas 52, y una
ventana de difusor 54 en el difusor 53 (el efecto del difusor existe solo alrededor de la ventana de difusor 54, la
propia ventana de difusor 54 es transparente) hacia la camara, que presenta un diafragma 58, al menos una lente 59
asi como el sensor de camara 51 presente igualmente sobre la placa de circuitos impresos 57, por ejemplo con un
conjunto de sensores CCD o CMOS.

La ventana de difusor 54 se sujeta en este caso por un soporte de ventana de difusor 55, y la lente 59 esta guiada
en una fijacién de lente 60, que se sujeta por su parte por un soporte de lente 61 montado sobre la placa de circuitos
impresos 57. Los detalles mecéanicos de la 6ptica de camara y la configuracién del difusor pueden seleccionarse de
otro modo también sin problemas.

Entre el difusor 53 y la placa de circuitos impresos 57 esta presente ain un marco de obturacién 56 opcional, que
junto con el propio difusor se encarga de una proteccién adicional de la electrénica de la camara.

En cuanto a la posicidon de reconocimiento de capsulas delante de la ventana de reconocimiento de capsulas 52 se
encuentra un ventilador, que durante el procedimiento de reconocimiento de capsulas y/o antes causa una corriente
de aire delante de la ventana de reconocimiento de capsulas aspirando aire desde fuera de la maquina de café y
soplandolo por una ranura 71 en la carcasa 2 delante de la ventana de reconocimiento de capsulas 52.

Otra caracteristica de la ventana de reconocimiento de capsulas esta representada también, por ejemplo, en la
Figura 11. La ventana de reconocimiento de capsulas 52 esta dispuesta en un angulo no recto con respecto al eje 65
entre la posicién de reconocimiento de capsulas y el sensor de camara 51. Asi se impide de manera eficaz que las
reflexiones de las fuentes de luz solapen la imagen de la cépsula sobre el sensor de camara y que puedan
distorsionar la evaluacién. El angulo del plano de ventana de reconocimiento de capsulas con respecto a la
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perpendicular sobre el eje 65 posicidon de reconocimiento de capsulas-sensor de camara (definido como el que pasa
en cada caso por el centro de la superficie de sensor de cadmara o la capsula que se encuentra en la posicion de
reconocimiento de capsulas, vease la Figura 5; el eje 65 puede coincidir con el eje optico de la camara) asciende,
por ejemplo, a al menos 10°, en particular a al menos 15°.

Una maquina de acuerdo con la invencién para la preparacion de una bebida de escaldadura a partir de una capsula
para porciones, en concreto aqui una maquina de café, con un moédulo de escaldadura esta representada
esquematicamente en la Figura 13. Presenta junto con el modulo de escaldadura un depdésito de agua 91, una
bomba 92 para el suministro de agua de escaldadura al inyector 4 y un dispositivo de calentamiento de agua 93 (por
ejemplo, calentador de agua). EI médulo de reconocimiento de capsulas 5 con la camara 50 se encuentra en
particular por encima de la cAmara de escaldadura. Una capsula insertada puede transportarse adicionalmente hacia
abajo tras el procedimiento de reconocimiento de capsulas, como se describié anteriormente, debido al efecto de la
fuerza de gravedad. Por debajo del médulo de escaldadura esta dispuesto, ademas, un recipiente de capsulas 95,
en el que las capsulas 1 caen o se transportan tras el procedimiento de escaldadura. La referencia 98 denomina una
taza de café.

Lista de referencias:

1 médulo de escaldadura

2 carcasa

3 dispositivo de evacuacion

4 inyector

5 moédulo de reconocimiento de capsulas

10 capsula

10 segunda capsula

11 abertura de insercion

12 suministro de agua

13 descarga de bebida

20 polea de accionamiento

21 primer brazo de palanca de rétula
22 segundo brazo de palanca de rétula
23 perno de palanca de rétula

24 arbol de pifién

25 carcasa de accionamiento

26 eje

28 guia

31 medio de guia

33 primera via

35 apoyo

36 segunda via

39 puntas de pinchado del lado de extraccién
41 espiga de guia

42 seccion de apoyo

43 seccioén de apoyo adicional

50 camara

51 sensor de camara

52 ventana de reconocimiento de capsulas
53 difusor

54 ventana de difusor

55 soporte de ventana de difusor

56 marco de obturacion

57 placa de circuitos impresos

58 diafragma

59 lente

60 fijacion de lente

61 soporte de lente

62 LED

65 eje

70 ventilador

71 ranura
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bomba

dispositivo de calentamiento de agua
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REIVINDICACIONES

1. Médulo de reconocimiento de capsulas para un médulo de escaldadura para la preparacion de una bebida de
escaldadura a partir de una capsula para porciones (10), que presenta:

* un sensor optico, en particular una camara (50), para la captacion de propiedades Opticas de la capsula (10),
gue se encuentra en una posicion de reconocimiento de capsulas,

e una ventana de reconocimiento de capsulas (52) de un material transparente entre la posicion de
reconocimiento de capsulas y la camara, y

« un ventilador (70) para generar una corriente de aire sobre el lado de la ventana de reconocimiento de capsulas
hacia la posicién de reconocimiento de capsulas.

2. Médulo de reconocimiento de capsulas segun la reivindicacion 1, estando dispuesta la ventana de reconocimiento
de capsulas (52) en un angulo no recto con respecto a un eje entre la posiciéon de reconocimiento de capsulas y el
sensor optico.

3. Médulo de reconocimiento de capsulas segun las reivindicaciones 1 o0 2, que presenta al menos una fuente de luz
(62) para iluminar la capsula en la posiciéon de reconocimiento de capsulas, estando dispuesta la fuente de luz sobre
el lado de la ventana de reconocimiento de capsulas (52) hacia el sensor 6ptico.

4. Médulo de reconocimiento de capsulas segun la reivindicacion 3, que presenta un difusor (53) para luz generada
por la fuente de luz (62).

5. Médulo de escaldadura (1) para la preparacion de una bebida de escaldadura a partir de una capsula para
porciones (10) que presenta:

 una carcasa (2), que presenta una abertura de insercién de capsula (11), por la que puede insertarse la capsula
(10);

* una primera parte de modulo de escaldadura (3) y una segunda parte de médulo de escaldadura (4) que puede
moverse con respecto a la misma, pudiendo conformarse mediante la primera y la segunda partes de médulo de
escaldadura una camara de escaldadura, que rodea al menos parcialmente la capsula que se encuentra en una
posicion de escaldadura durante el procedimiento de escaldadura, estando disefiado el médulo de escaldadura
para escaldar mediante la introduccién de un liquido de escaldadura en la capsula una bebida de escaldadura y
para derivar esta desde la capsula; y

« un moédulo de reconocimiento de capsulas segun una de las reivindicaciones anteriores.

6. Mddulo de escaldadura segun la reivindicacion 5, estando dispuesto el médulo de reconocimiento de capsulas de
tal modo que la posicién de reconocimiento de capsulas esta en vertical por encima de la posicion de escaldadura.

7. Médulo de escaldadura segun la reivindicacion 6,

« pudiendo moverse la primera y la segunda partes de médulo de escaldadura (3, 4) relativamente la una con
respecto a la otra entre tres posiciones distintas definidas,

« formandose en la primera posicion la camara de escaldadura,

« cayendo, tras un movimiento de la primera a la segunda posicion, la capsula que se encuentra en la camara de
escaldadura debido al efecto de la gravedad hacia abajo a un recipiente de capsulas (95), causando, no
obstante, en la segunda posicion las partes de médulo de escaldadura que una capsula insertada por la abertura
de insercién de capsula (11) se mantenga en vertical por encima de una altura de la posicién de escaldadura en
la posicion de reconocimiento de capsulas,

« pudiendo caer en la tercera posicion una capsula que se encuentra en la posicion de reconocimiento de
capsulas desde esta hacia abajo, esencialmente hasta la altura de la posicién de escaldadura,

« y estando la segunda posicion entre la primera posicién y la tercera posicion.

8. Mddulo de escaldadura segun una de las reivindicaciones 5-7, posibilitando la movilidad de la segunda parte de
médulo de escaldadura (4) con respecto a la primera parte de modulo de escaldadura (3) un simple movimiento
lineal relativo.

9. Maquina de preparacion de bebidas, en particular maquina de café, que presenta un suministro de agua, una

bomba (92) y un medio de calentamiento de agua (93) asi como un moédulo de reconocimiento de capsulas (5) segun
una de las reivindicaciones 1-4 y/o un médulo de escaldadura segun una de las reivindicaciones 5-8.
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