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Envase de tipo bolsa equipado con un sistema de cierre permanente en forma de solapa y con un sistema de
cierre removible

Descripcion

La presente invencién se refiere a un envase de tipo bolsa que se puede sellar después de llenarlo con un
producto, el correspondiente envase puede cerrarse después de su primera apertura lo que permite sacar varias
cantidades de producto a intervalos de tiempo separados y preservar el resto de producto dentro del envase cerrado
de nuevo. Dicho envase encuentra su aplicacion por ejemplo en las secciones pescaderia, charcuteria o queseria,
para el envasado in situ de alimentos frescos en el correspondiente envase, directamente por el comerciante al
atender a sus clientes.

Son conocidos los envases o bolsas que comprenden un sistema de cierre removible que permite el cierre
del envase tras haberlo llenado con un producto, y después su apertura para sacar una cantidad del producto,
seguida de otro cierre por removimiento del sistema de cierre para preservar el resto del correspondiente producto
contenido dentro del envase. Asi, el producto se puede consumir en varias veces. Ese tipo de envase presenta el
inconveniente de permitir a los consumidores fraudulentos servirse en las secciones de la tienda de autoservicio,
sacar una cantidad de producto del envase directamente en la tienda, y remover convenientemente el sistema de
cierre y dejar el correspondiente envase asi empezado en la seccion. A la inversa, el consumidor fraudulento puede
afnadir una cantidad adicional de producto en el envase después de que el vendedor lo haya pesado y etiquetado
con el precio de venta y antes de pasar por caja; eventualmente, al pasar por caja, el cajero puede no darse cuenta
de que el envase ha sido abierto.

Algunos envases de la técnica anterior permiten paliar este inconveniente proponiendo un envase o bolsa
que presenta una bolsa configurada para quedarse cerrada de forma permanente antes de su primera apertura que
resulta aparente cuando se ha realizado. Una vez la bolsa abierta, ésta puede cerrarse de nuevo de forma
provisional mediante un cierre removible. En este sentido, se conoce el modelo de utilidad esparol publicado con el
nimero ES1074604U vy la solicitud de patente internacional publicada con el nimero WO9964308A1.

El documento ES1074604U describe un envase que comprende una lamina trasera, una lamina intermedia
y una lamina anterior. La ldmina intermedia y la lamina anterior van selladas entre si en los lados laterales y en el
lado inferior con objeto de formar una bolsa. Se emplea un sistema de cierre de tipo corddén de soldadura entre la
lamina intermedia y la lamina anterior, en el lado superior, para cerrar la bolsa de forma permanente antes de su
primera apertura. Debajo de este sistema de cierre se sitian medios de corte para cortar el lado superior de las
laminas intermedia y anterior selladas entre si, con objeto de abrir la bolsa y de poder acceder a los productos
envasados dentro. La lamina trasera se une con la lamina intermedia en su parte inferior situada debajo de los
medios de corte, mientras que su parte superior comprende en su cara interior medios de cierre adhesivos y
removibles. Cuando la bolsa esta abierta, los lados superiores de las laminas intermedia y anterior, soldadas entre-
si, estan separados. Esto permite doblar el lado superior de la ld&mina trasera con sus medios de cierre adhesivos y
removibles, sobre la cara exterior de la ldmina anterior, para cerrar el envase de forma provisional después de su
primera apertura.

El documento WO9964308A1 divulga un envase que comprende una lamina anterior y una lamina trasera
que forman una bolsa, la lamina trasera se extiende hacia arriba con respecto a la lamina anterior con objeto de
constituir una solapa de cierre de la bolsa. Dichas laminas anterior y trasera se sellan entre si con un cordén de
sellado situado en el lado superior de la bolsa, 0 que garantiza el cierre permanente de la bolsa antes del primer
uso. Dicho corddn de sellado esta configurado para separarse cuando las dos laminas se apartan, lo que permite
abrir la bolsa. En la cara exterior de la lamina anterior se sitla una cinta adhesiva para mantener la solapa en
posicion de cierre de la bolsa después de su primera apertura, la solapa puede abrirse para acceder a la boca y
removerse, con objeto de consumir el producto en varias cantidades. Se prevén medios de prension para agarrar el
borde superior de la lamina anterior y facilitar la separacion del cordon de sellado.

La presente invencién desarrolla una variante de disefio de un envase que presenta una bolsa configurada
para que el comerciante la llene de productos y la cierre directamente en la tienda de acuerdo con el pedido del
cliente, la correspondiente bolsa esta configurada asimismo para quedar cerrada de forma permanente antes de su
primera apertura y, una vez abierta dicha bolsa, para cerrarse de nuevo de forma provisional mediante un cierre
removible, o que permite consumir el producto contenido dentro del envase en varias cantidades e impedir el acceso
al correspondiente producto antes de su primera apertura que resulta aparente cuando se ha realizado.

Con este fin, la invencién se refiere a un envase que comprende una primera lamina y una segunda lamina.
Preferentemente, ambas laminas son de dimensiones idénticas y se sellan entre si en los lados laterales y en el lado
inferior del envase, lo que permite constituir una bolsa con una primera boca en la parte superior, hasta utiliza el
envase por primera vez ya que la correspondiente bolsa se cierra tras llenarla de producto, alimentos por ejemplo.
En este sentido, el envase comprende medios de cierre permanente de la boca de la bolsa, los correspondientes
medios de cierre permanente estan configurados entre las correspondientes laminas, en el lado superior del envase,
para ponerse por obra y cerrar la primera boca después de haber llenado la bolsa de producto. El llenado de la bolsa
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con un producto y la puesta por obra de los medios de cierre permanente se realizan por el comerciante o el
vendedor en la tienda, de acuerdo con los productos pedidos por el cliente, e incluso se realizan directamente por el
cliente que se sirve solo en la tienda. Las correspondientes laminas se unen entre si en el correspondiente lado
superior, preferentemente a tope, durante la puesta por obra de los medios de cierre permanente. Del mismo modo,
una vez puestos por obra por el comerciante, los medios de cierre permanente quedan en posicién de forma
permanente en el envase, es decir que no se rasgan ni se cortan para abrir la bolsa, ademas, la segunda lamina
comprende medios de facil apertura configurados para crear manualmente una segunda boca en esta segunda
lamina, desplazada hacia debajo de los medios de cierre permanente, con objeto de abrir la correspondiente bolsa y
de acceder a los productos. La parte superior del envase, constituida por la parte superior de la primera lamina y por
la parte superior de la segunda lamina unidas entre si de forma permanente gracias a los medios de cierre
permanente, forma una solapa configurada para doblarse sobre la cara exterior de la segunda lamina y tapar la
correspondiente segunda boca, lo que permite cerrar de nuevo la bolsa. Ademas, el envase comprende medios de
cierre removible configurados en la correspondiente cara exterior para mantener la solapa de forma provisional en
posicion de cierre de la segunda boca. Asi, el disefio del envase permite limitar ventajosamente el nimero de
laminas, en comparacion con el envase descrito en el documento ES1074604U, y elimina la afadidura de una
solapa adicional que se extiende a partir de una de las laminas, en comparacion con el envase descrito en el
documento WO9964308A1. Se reduce asi la cantidad de materia prima utilizada para la fabricacion del envase
segun la invencion.

Segun una realizacion del envase objeto de la invencion, las laminas son impermeables. Del mismo modo,
al ponerse por obra, los medios de cierre permanente estan configurados para garantizar la estanquidad de cierre
del lado superior con los lados laterales. Sin embargo, se pueden prever laminas porosas y medios de cierre que no
garanticen la estanquidad total entre el lado superior y los lados laterales del envase, sin por ello salir del campo de
la invencién; esto se puede contemplar por ejemplo para un envase para productos de ferreteria o para productos
calientes, para limitar la condensacion, e incluso para otros productos.

Preferentemente, segun esta realizacion del envase, ambas laminas se sellan entre si en los lados laterales
mediante por lo menos un cordén de sellado cuyos bordes superiores estan alejados del borde superior del envase,
y los medios de cierre permanente comprenden una primera cinta adhesiva, situada en una cara interior de una de
las laminas y que se extiende lateralmente hasta los bordes laterales de la cara interior, dos aportes adicionales de
adhesivo, situados en la cara interior y que unen los bordes superiores del cordén de sellado a los extremos laterales
de la correspondiente cinta adhesiva, y una primera cinta protectora amovible, que se extiende lateralmente entre las
caras interiores de las laminas y que tapa la cinta adhesiva y los dos aportes adicionales de adhesivo. Ese tipo de
envase esta configurado para permitir un primer cierre de la bolsa in situ por el comerciante, después de llenar la
bolsa de productos, en las secciones de productos frescos como las secciones pescaderia, queseria, carniceria y
charcuteria.

Segun esta realizacion preferente del envase, primeros medios de prensidon estan configurados para
agarrar la primera cinta protectora y facilitar su desprendimiento de la primera cinta adhesiva. Se facilita asi la
realizacién del primer cierre de la bolsa después de su llenado con productos.

Segun el envase objeto de la presente invencion, los medios de cierre removible se sitian debajo de los
medios de facil apertura. Esta disposicion presenta la ventaja de guiar la apertura de la bolsa entre los medios de
cierre permanente y los medios de cierre removible, con objeto de evitar que la apertura se propague a la segunda
lamina. Sin embargo, se puede contemplar la posibilidad de situar dichos medios de cierre removible encima de los
medios de facil apertura, es decir en la parte que forma la solapa, sin por ello salir del campo de la presente
invencion.

Segun una primera realizacién de los medios de cierre facil del envase objeto de la invencién, éstos estan
constituidos por una linea perforada que se extiende lateralmente por la cara exterior.

Segun esta primera realizacion, segundos medios de prension se sitian en la cara exterior de la segunda
lamina, en por lo menos uno de los lados de la linea perforada. Esto presenta la ventaja de facilitar el agarre con los
dedos de la segunda lamina, a cada lado de la linea perforada, para tirar en dos direcciones opuestas y rasgar la
segunda lamina segun dicha linea perforada. Esto resulta aln mas ventajoso cuando el producto contenido en la
bolsa es llano y himedo, como por ejemplo lonchas de jamén, y cuando las caras interiores de ambas laminas se
pegan a dicho producto, lo que impide agarrar facilmente la segunda lamina en ausencia de los correspondientes
segundos medios de prension. Claro estd que se pueden contemplar otras variantes de segundos medios de
prension sin por ello salir del campo de la invencion.

Segun una segunda realizacion de los medios de facil apertura en el envase objeto de la invencion, éstos
comprenden dos lineas perforadas que se extienden lateralmente con un espacio entre ellas, con objeto de definir
una cinta precortada. Del mismo modo, una cinta adhesiva tapa la correspondiente cinta precortada, el coeficiente
de adherencia de la cinta adhesiva es superior al coeficiente de rasgado de las lineas perforadas, y medios de
prension estan configurados para agarrar la correspondiente cinta adhesiva. Asi, al tirar de la cinta adhesiva, la cinta
precortada se rasga de la segunda lamina para abrir la bolsa. Dicho disefio puede resultar ventajoso para disponer
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de una boca mas grande, con el fin de facilitar el acceso al producto contenido en la bolsa y su extraccion de la
correspondiente bolsa.

Segun una realizacion del envase objeto de la invencién, los medios de cierre removible estan constituidos
por una segunda cinta adhesiva que se extiende lateralmente, directa o indirectamente, por la cara exterior de la
segunda lamina, y por una segunda cinta protectora amovible que tapa la correspondiente segunda cinta adhesiva
antes de la puesta por obra de los correspondientes medios de cierre removible.

Segun una realizacion del envase objeto de la invencion, la primera lamina esté constituida por un papel
polietileno y la segunda lamina esta constituida por una pelicula transparente. Claro esta que se pueden contemplar
otras variantes; se pueden contemplar por ejemplo dos laminas constituidas cada una por un papel polietileno o por
una pelicula transparente.

La siguiente descripcién evidencia las caracteristicas y ventajas de la presente invencion en base a las
figuras, entre las que:

- La figura 1 ilustra un envase segun la invencion, antes de su llenado con producto y antes de la puesta por
obra de los medios de cierre permanente;

- La figura 2 ilustra un envase segun la invencién, después de su llenado con productos y de la puesta por
obra de los medios de cierre permanente;

- La figura 3 ilustra un envase segun la invencién, después de una primera apertura y de la extraccion de una
cantidad de productos y después de la puesta por obra de la solapa y de los medios de cierre removible;

- La figura 4 ilustra una variante de medios de facil apertura puestos por obra en la segunda lamina del
envase;

- La figura 5 ilustra una variante de realizacion de la bolsa que constituye el envase;

- La figura 6 ilustra una variante de realizacion de los medios de facil apertura y de los medios de cierre
removible en el envase.

En la continuacion de la descripcién, se utilizan las mismas referencias para definir las mismas caracteristicas
0 sus equivalentes, segun las diferentes variantes de realizacion.

En la figura 1, el envase 1 se ilustra antes de su llenado con productos y de su cierre. El envase 1 comprende
una primera lamina 2 y una segunda lamina 3, preferentemente de dimensiones idénticas. Preferentemente, la
primera lamina 2 se realiza con un material opaco y que garantiza un aislamiento térmico, un papel polietileno por
ejemplo. Preferentemente, la segunda lamina 3 se realiza con una pelicula transparente que permite la visualizacién
de los productos contenidos dentro del envase. En las figuras 1 a 3, la primera lamina 2 y la segunda lamina 3 se
sellan entre si en los lados laterales 1a, 1b y en el lado inferior 1c del envase mediante un cordén de soldadura 4, lo
que permite la formacién de una bolsa 5, definida mas detalladamente en la figura 4. Se puede contemplar la
realizacién de las laminas 2, 3 con otros materiales sin por ello salir del campo de la invencién; por ejemplo, ambas
laminas 2, 3 pueden ser de papel polietileno o de pelicula transparente.

Cuando ambas laminas 2, 3 se realizan con un mismo material, la bolsa 5 se puede realizar con una lamina
Unica que constituye las correspondientes dos laminas 2, 3, entonces la correspondiente lamina Unica se dobla en el
lado inferior 1c del envase 1 y se realizan dos cordones de soldadura 4a, 4b en los lados laterales 1a, 1b del
correspondiente envase 1, como se ilustra en la figura 5.

La bolsa 5 presenta una primera boca 6 definida en el lado superior 1d del envase 1, como se ilustra en la
figura 1, dicha boca 6 permite la introduccion de productos en la bolsa 5. Una vez los productos 7a, 7b, 7c, 7d
introducidos en la bolsa 5, medios de cierre permanente 8 se ponen por obra, como lo ilustran las figuras 1y 2.

Preferentemente, una vez puestos por obra, dichos medios de cierre permanente 8 estan configurados para
garantizar la estanquidad total del envase 1. Los medios de cierre permanente 8 comprenden una primera cinta
adhesiva 9 situada en la cara interior 2a de la primera lamina 2, lateralmente entre sus dos bordes laterales 11a,
11b. Esta primera cinta adhesiva 9 esta desplazada con respecto a los dos extremos laterales superiores 10a, 10b
del cordén de soldadura 4, en el caso de las figuras 1 a 3, e incluso de los cordones de soldadura 4a, 4b, en el caso
de la figura 5. Del mismo modo, dos aportes adicionales de sustancia adhesiva 12, 13 se sitlan respectivamente en
la cara interior 2a de la primera lamina 2, en sus bordes laterales 11a, 11b, y cubren los extremos laterales
superiores 10a, 10b del corddn 4 y dos porciones laterales 14a, 14b del borde inferior 9a de la primera cinta
adhesiva 9. Preferentemente, el borde superior 9b de dicha primera cinta adhesiva 9 es contiguo al borde superior
15 de la cara interior 2a de la primera lamina 2. Del mismo modo, una primera cinta protectora 16 tapa los dos
aportes adicionales de sustancia adhesiva 12, 13 y la primera cinta adhesiva 9, lo que impide de forma provisional el
sellado permanente por pegado de la cara interior 3a de la segunda ldamina 3 a la cara interior 2a de la primera
lamina 2, en el lado superior 1d del envase 1, lo que impediria el acceso a la bolsa 5 por la primera boca 6. Dicha
cinta protectora 16 sobresale lateralmente de los bordes laterales 11a, 11b, facilitando asi su prensién para proceder
a su desprendimiento. Una vez los productos 7a, 7b, 7c, 7d introducidos en la bolsa 5 por la boca 6, se saca la
primera cinta protectora 16, lo que permite el pegado permanente entre las correspondientes dos caras interiores 2a,
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3a, entonces los dos aportes adicionales 12, 13 garantizan una continuidad del sellado permanente entre los
extremos 10a, 10b del corddn 4 y la primera cinta adhesiva 9. La puesta por obra de estos medios de cierre
permanente 8 impide la extraccion de los productos 7a, 7b, 7c, 7d fuera de la bolsa 5, por la primera boca 6 que ya
esté cerrada definitivamente.

El especialista también podra referirse a la solicitud de patente FR2921049A1, presentada por la solicitante,
que describe detalladamente distintas variantes de realizacion de estos medios de cierre permanente 8 que
garantizan la estanquidad, para los modos de realizacién de dos laminas sin separador. Por lo cual, estas distintas
variantes de realizacion descritas en la solicitud de patente FR2921049A1 se pueden contemplar en el marco de la
presente invencion.

Claro esta que las laminas 2, 3 son impermeables con objeto de garantizar la estanquidad total del envase 1
después de su primer cierre gracias a los medios de cierre permanente 8. Sin embargo, se pueden desarrollar
variantes de medios de cierre permanente 8 que no prevean un cierre hermético, en particular cuando los productos
envasados no necesitan dicha estanquidad.

Como se ilustra en las figuras 1 a 3, el envase 1 comprende medios de facil apertura 17 situados en la

segunda lamina 3. Dichos medios de facil apertura 17 comprenden una linea perforada 18 que se extiende
lateralmente hasta cerca de los lados laterales 21a, 21b del cordén 4, e incluso de los dos cordones 4a, 4b en el
caso de la figura 5. Dicha linea perforada 18 permite rasgar la segunda lamina 3 con objeto de descubrir una
segunda boca 19, ilustrada en la figura 3, que permite la extraccion de una parte de los productos 7a, 7b, 7c, 7d
contenidos en la bolsa 5. Dos pestafias 20, 21 se sitian en la cara exterior 3b de la segunda lamina 3,
respectivamente a cada lado de la linea perforada 18, y facilitan el rasgado de la lamina 3 segun dicha linea
perforada 18, tirando de dichas pestanas 20, 21 en dos direcciones mas o menos opuestas. Sin embargo, se puede
prever una sola de las dos pestanas 20, 21, lo que también facilitaria el rasgado de la lamina 3 segun la linea
perforada 18, tirando de esta sola pestafia 20 o0 21 en una direccion y manteniendo el otro lado del envase 1.
Se pueden contemplar variantes de realizacion de medios de facil apertura 17 en la segunda lamina 3. Por ejemplo,
en la figura 4, dichos medios de facil apertura 17 comprenden dos lineas perforadas 22a, 22b que definen una cinta
precortada 23. Dicha cinta precortada 23 se extiende lateralmente hasta cerca de los lados laterales 21a, 21b del
corddn 4. Una cinta adhesiva 24 cubre esta cinta precortada 23 en la cara exterior 3b de la segunda lamina 3. Dicha
cinta adhesiva 24 sobresale de los bordes laterales 25a, 25b de la cara exterior 3a con objeto de facilitar su prension
para su desprendimiento. La cinta adhesiva 24 comprende un coeficiente de adherencia superior a la fuerza de
rasgado de las lineas perforadas 22a, 22b, lo que permite, con el desprendimiento de la cinta adhesiva 24, rasgar la
cinta precortada 23 que se desprende de la segunda lamina 3 y sigue pegada a la cinta adhesiva 23, descubriendo
asi la segunda boca 19.

En las figuras 1 a 4, el envase 1 comprende medios de cierre removible 26 situados en la cara exterior 3b
de la segunda lamina 3, debajo de los medios de facil apertura 17. Sin embargo, se puede prever situarlos encima
de los correspondientes medios de facil apertura 17. Dichos medios de cierre removible 26 comprenden una
segunda cinta adhesiva 27 que se extiende lateralmente hasta los bordes laterales 25a, 25b de la segunda lamina 3
en la que se sitla la correspondiente segunda cinta adhesiva 27. Antes de ser utilizados, dichos medios de cierre
removible 26 comprenden una segunda cinta protectora 28 que tapa la segunda cinta adhesiva 27 con objeto de
proteger el envase contra el pegado intempestivo de elementos exteriores en la cara exterior 3b de la segunda
lamina 3. Dicha segunda cinta protectora 28 puede sobresalir un poco de los bordes laterales 25a, 25b con objeto de
facilitar su prension para su desprendimiento.

Cuando la primera apertura de la bolsa 5 se realiza gracias a los medios de facil apertura 17, el consumidor
puede sacar sélo una parte de los productos 7a, 7b, 7c, 7d, como lo muestran las figuras 2 y 3, a través de la
segunda boca 19. El consumidor puede doblar después la parte superior 29 del envase 1, integrada por la parte
superior de la primera lamina 2 y por la parte superior de la segunda lamina 3 mantenidas selladas entre si por los
medios de cierre permanente 8, la correspondiente parte superior 29 del envase 1 forma asi una solapa de cierre de
la segunda boca 19, como lo ilustra la figura 3. Dicha parte superior 29 que forma una solapa se mantiene en
posicion doblada sobre la cara exterior 3b de la segunda lamina 3 gracias a la segunda cinta adhesiva 27. El
coeficiente de adherencia de la segunda cinta adhesiva 27 se elige de modo que la correspondiente solapa se pueda
despegar para acceder a la segunda boca 19 y sacar otra cantidad de producto 7c, 7d, y que la solapa pueda
pegarse de nuevo después a la cara exterior 3b.

En la figura 6, los medios de facil apertura 17 comprenden una linea perforada 18 que se extiende
lateralmente hasta cerca de los lados laterales 21a, 21b del cordén 4, como en el caso de las figuras 1 a 3, e incluso
de los dos cordones 4a, 4b, como en el caso de la figura 5. Una sola pestana 20 se sitla debajo de la linea
perforada 18, dicha pestana 20 tiene la forma de una cinta que se extiende lateralmente por la cara exterior 3b de la
segunda lamina 3. El borde longitudinal proximal 20a de la pestafia 20 se une, por ejemplo, mediante un cordon de
soldadura 30, junto a la linea perforada 18. Del mismo modo, los medios de cierre removible 26 se sitlan
directamente en esta pestafia 20. La segunda cinta adhesiva 27 se sitla sobre la pestafia 20 y esta tapada por la
segunda cinta protectora 28. Es de notar en la figura 6 que el borde longitudinal distal 28a de la segunda cinta
protectora 28 sobresale un poco del borde longitudinal distal 20b de la pestafia 20 y que la longitud de la segunda
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cinta protectora 28 es un poco inferior a la de la pestaia 20, lo que facilita la prensién de la segunda cinta protectora
28 con una mano y la sujecion de la pestafia 20 con la otra mano, con objeto de retirar facilmente la correspondiente
segunda cinta protectora 28 y de liberar la segunda cinta adhesiva 27.

Se pueden contemplar otras variantes de realizacién sin por ello salir del campo de la invencion,
especialmente en lo que se refiere a los medios de prension de la primera cinta protectora 16 de los medios de cierre
permanente 8, en lo que se refiere a los medios de prension de la segunda cinta protectora 28 de los medios de
cierre removible 26, y en lo que se refiere a los medios de prensién de la cinta adhesiva 24 de la segunda variante
de los medios de facil apertura 17, ilustrada en la figura 4. Se pueden prever asimismo variantes de medios de cierre
permanente 8, de medios de cierre removible 26 y de medios de facil apertura 17.

Se pueden contemplar igualmente otras caracteristicas, como la puesta por obra de medios de doblado que
faciliten el doblado de la parte superior 29 del envase 1 que forma la solapa, segiin una linea de doblado definida y
que garantice la obturacién idénea de la segunda boca 19 gracias a la colocacién de la correspondiente solapa.
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REIVINDICACIONES

1. Envase (1) que comprende una primera lamina (2) y una segunda lamina (3) unidas entre si en los lados laterales
(1a, 1b) y en el lado inferior (1¢) del envase, lo que constituye una bolsa (5) con una primera boca (6) en la parte
superior, y medios de cierre permanente (8) configurados entre las correspondientes laminas, en el lado superior
(1d), para ponerse por obra y cerrar la primera boca después de haber llenado la bolsa de producto (7a, 7b, 7c, 7d),
las correspondientes laminas se unen entre si en el correspondiente lado superior durante la puesta por obra de los
medios de cierre permanente, caracterizado por lo que los medios de cierre permanente (8) quedan en posicién de
forma permanente, ademas, la segunda lamina comprende medios de facil apertura (17) configurados para crear
una segunda boca (19) en esta segunda lamina, desplazada hacia debajo de los medios de cierre permanente (8),
asi, la parte superior (29) del envase (1), constituida por la parte superior de la primera lamina (2) y por la parte
superior de la segunda lamina (3) mantenidas cerradas entre si gracias a los medios de cierre permanente (8),
constituye una solapa configurada para doblarse sobre la cara exterior (3b) de la segunda lamina y tapar la
correspondiente segunda boca, y medios de cierre removible (26) estan configurados en la correspondiente cara
exterior para mantener la solapa de forma provisional en posicién de cierre de la segunda boca (19).

2. Envase (1) segun la reivindicacion 1, en el que los medios de cierre permanente (8) estan configurados para
garantizar la estanquidad de cierre del lado superior (1d) con los lados laterales (1a, 1b), durante su puesta por obra.

3. Envase (1) segun la reivindicacién 2, en el que ambas laminas (2, 3) se sellan entre si en los lados laterales (1a,
1b) mediante por lo menos un cordén de sellado cuyos bordes superiores (10a, 10b) estan alejados del borde
superior (15) del envase, y los medios de cierre permanente (8) comprenden una primera cinta adhesiva (9), situada
en una cara interior (2a) de una (2) de las laminas y que se extiende lateralmente hasta los bordes laterales (11a,
11b) de la cara interior, dos aportes adicionales de adhesivo (12, 13), situados en la cara interior y que unen los
bordes superiores del corddn de sellado a las porciones laterales (14a, 14b) de la correspondiente cinta adhesiva, y
una primera cinta protectora amovible (16), que se extiende lateralmente entre las caras interiores (2a, 3a) de las
laminas (2, 3) y que tapa la cinta adhesiva (9) y los dos aportes adicionales de adhesivo (12, 13).

4. Envase (1) segun la reivindicacion 3, en el que primeros medios de prension estan configurados para agarrar la
primera cinta protectora (16) y facilitar su desprendimiento de la primera cinta adhesiva (9).

5. Envase (1) segun una de las anteriores reivindicaciones, en el que los medios de cierre removible (26) se sitian
debajo de los medios de facil apertura (17).

6. Envase (1) segun una de las anteriores reivindicaciones, en el que los medios de facil apertura (17) estan
constituidos por una linea perforada (18) que se extiende lateralmente por la cara exterior (3b).

7. Envase (1) segun la reivindicacién 6, en el que segundos medios de prension (20, 21) se sitdan en la cara exterior
(3b) de la segunda lamina (3), en por lo menos uno de los lados de la linea perforada (18).

8. Envase (1) segun una de las reivindicaciones 1 a 5, en el que los medios de facil apertura (17) comprenden dos
lineas perforadas (22a, 22b) que se extienden lateralmente con un espacio entre ellas, con objeto de definir una
cinta precortada (23), y una cinta adhesiva (24) que tapa la correspondiente cinta precortada, el coeficiente de
adherencia de la cinta adhesiva es superior al coeficiente de rasgado de las lineas perforadas, y medios de prensién
estan configurados para agarrar la correspondiente cinta adhesiva.

9. Envase (1) segin una de las anteriores reivindicaciones, en el que los medios de cierre removible (26) estan
constituidos por una segunda cinta adhesiva (27) que se extiende lateralmente por la cara exterior (3b), y por una
segunda cinta protectora amovible (28) que tapa la correspondiente segunda cinta adhesiva antes de la apertura de
la segunda lamina (3).

10. Envase (1) segun una de las anteriores reivindicaciones, en el que la primera lamina (2) esta constituida por un
papel polietileno y la segunda lamina (3) esta constituida por una pelicula transparente.
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