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DESCRIPCIÓN 

Proceso para la fabricación de un panel mosaico, así como panel mosaico 

Campo de la invención 

La invención se refiere a un método para fabricar un panel mosaico. 

Estado de la técnica 5 

Se conoce el hecho de pegar baldosas de mosaico sueltas a una estera de gasa, de manera que las esteras de 
baldosas así formadas son aplicadas a una pared o suelo y subsiguientemente punteadas. Este es un método 
relativamente laborioso y, por tanto, caro. 

El documento WO-A-2008/117316 divulga una técnica anterior conocida.  

Compendio de la invención 10 

Es un propósito de la invención proporcionar un método para fabricar, de una manera relativamente económica, un 
panel mosaico, en virtud del cual puede aplicarse una estructura de baldosas de mosaico a una pared o suelo de 
una manera más económica que con las esteras de baldosas conocidas. Para este propósito, el método de acuerdo 
con la invención se caracteriza por que comprende las etapas de: 

-  aplicar una estructura de baldosas de mosaico y, entre ellas, un patrón de acanaladuras existentes en una 15 
lámina de plástico transparente, de tal manera que dicha lámina tiene una cara visible y una cara trasera; y 

- aplicar, de forma subsiguiente, una impresión en la cara trasera de la lámina de plástico transparente. 

Al construir el panel mosaico, no de baldosas de mosaico individuales, sino de una lámina de plástico, y al proveer a 
esta última de una estructura tal, que el aspecto es similar al de un panel hecho de baldosas sueltas, es posible 
fabricar un panel mosaico de una manera relativamente económica.  20 

Una realización del método de acuerdo con la invención se caracteriza por que la aplicación de la estructura de 
baldosas y del patrón de acanaladuras se efectúa por termomoldeo de la lámina de plástico, de tal modo que se 
forman canales a pequeñas distancias unos de otros, de tal manera que los espacios entre canales constituyen las 
baldosas de mosaico y los canales constituyen las acanaladuras.  

El termomoldeo es un procedimiento relativamente económico que resulta particularmente ventajoso para moldear 25 
una lámina de plástico relativamente delgada.  

Otra realización del método de acuerdo con la invención se caracteriza por que la aplicación de la estructura de 
baldosas y de la configuración de acanaladuras se efectúa llevando a cabo una impresión en 3D de partes 
resaltadas en la lámina de plástico, a pequeñas distancias unas de otras, de tal modo que los espacios existentes 
entre las partes resaltadas constituyen las acanaladuras, y las partes resaltadas constituyen las baldosas de 30 
mosaico. Cuando se emplea la impresión en 3D, es posible dar a cada baldosa un aspecto diferente, de tal modo 
que puede obtenerse un resultado final aún más realista y natural. 

Aún otra realización del método de acuerdo con la invención se caracteriza por que la aplicación de la estructura de 
baldosas y del patrón de acanaladuras se lleva a cabo sometiendo la cara visible de la placa de plástico a un 
tratamiento superficial de tal modo que se imita un mosaico de vidrio, y, de forma simultánea o subsiguiente a ello, 35 
se fresan o tallan con láser unas acanaladuras en esta cara visible. Con este método, también, es posible 
proporcionar a cada baldosa un aspecto diferente, de tal modo que puede obtenerse un resultado natural.  

Una realización adicional del método de acuerdo con la invención se caracteriza por que la aplicación de la 
impresión a la cara trasera de la lámina de plástico transparente se efectúa imprimiendo la cara trasera con una 
impresora o aplicando una hoja previamente impresa a la cara trasera de la lámina. Preferiblemente, se utiliza una 40 
impresora de lecho plano para esta última operación, o bien una hoja autoadhesiva.  

Aún otra realización adicional del método de acuerdo con la invención se caracteriza por que, subsiguientemente, se 
puntean las acanaladuras que están presentes en la cara visible de la lámina. En lugar de fabricar paneles mosaicos 
punteados y aplicarlos a una pared o a un suelo, es también posible aplicar paneles mosaicos no punteados y 
puntearlos después. 45 

Aún otra realización adicional más del método de acuerdo con la invención se caracteriza por que, previa o 
subsiguientemente a la operación de punteo, la cara trasera de la lámina de plástico es fijada a una lámina de 
refuerzo. La operación de fijación se efectúa, de preferencia, por adherencia con una pasta adhesiva o mediante el 
uso de una hoja adhesiva de doble cara. El panel mosaico, ya se haya fijado o no a una lámina de refuerzo, puede 
entonces ser aplicado (pegado) a la superficie de la pared final que ha de proveerse con el diseño mosaico.  50 
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Las acanaladuras se aplican, preferiblemente, según un patrón de rejilla, y la impresión se obtiene, de preferencia, 
digitalmente, por acumulación de píxeles que son similares a las baldosas de mosaico formadas, en lo que respecta 
a su forma y tamaño.  

La invención también se refiere a un panel mosaico destinado a ser aplicado a una pared o suelo, o a otro cimiento, 
que comprende una lámina de plástico transparente, provista de una cara trasera a la que se aplica una impresión, y 5 
de una cara visible, en la que se forma una estructura de baldosas de mosaico, y en la cual están presentes unas 
acanaladuras punteadas, entre las baldosas de mosaico.  

Una realización del panel mosaico de acuerdo con la invención se caracteriza por que el panel mosaico incluye, de 
manera adicional una lámina de refuerzo que se ajusta en la cara trasera de la lámina de plástico.  

Las acanaladuras están presentes, preferiblemente, en un patrón de rejilla, y la impresión se obtiene, de preferencia, 10 
por acumulación, en una versión digital, a partir de píxeles que son similares a las baldosas de mosaico en lo que 
respecta a su forma y tamaño.  

Breve descripción de los dibujos 

La invención se describirá más adelante con mayor detalle basándose en ejemplos de realización del método y del 
panel mosaico de acuerdo con la invención, representados en las figuras de los dibujos, en los cuales: 15 

La Figura 1 representa una primera etapa de una primera realización del método de acuerdo con la invención, en la 
cual una lámina de plástico es insertada entre dos secciones de molde y se calienta por inducción; 

La Figura 2 representa una segunda etapa del método en la cual se forman en la lámina de plástico una estructura 
de baldosas y un patrón de acanaladuras por medio de termomoldeo; 

La Figura 3 representa un producto semiacabado obtenido tras la segunda etapa; 20 

La Figura 4 representa una tercera etapa del método en la que se aplica una impresión; 

La Figura 5 representa una cuarta etapa del método en la que se aplica una lámina de refuerzo; 

La Figura 6 representa una quinta etapa del método en la que se puntean las acanaladuras; 

La Figura 7 representa una primera etapa de una segunda realización del método de acuerdo con la invención, en la 
que se imprimen baldosas en una lámina de plástico; 25 

La Figura 8 representa una segunda etapa del método en la cual se aplica una impresión y se puntean las 
acanaladuras; 

La Figura 9 representa una primera etapa de una tercera realización del método de acuerdo con la invención, en la 
que se lleva a cabo un tratamiento superficial; 

La Figura 10 representa una segunda etapa de este método en la que se aplican acanaladuras; 30 

La Figura 11 representa una tercera etapa del método en la que se aplica una impresión y las acanaladuras son 
punteadas; 

La Figura 12 representa un producto semiacabado del panel mosaico en el que las acanaladuras no son punteadas; 
y 

La Figura 13 representa el panel mosaico, en el que están presentes unas acanaladuras punteadas contra un 35 
cimiento.  

Descripción detallada de los dibujos 

Las Figuras 1 a 6 representan de una manera esquemática las diversas etapas de una primera realización del 
método de acuerdo con la invención, o, dicho en otras palabras, el resultado subsiguiente de las etapas del método 
para fabricar y aplicar un mosaico. En este método, se forman una estructura de baldosas y un patrón de 40 
acanaladuras por medio de termomoldeo. Se toma una lámina de plástico transparente 1 como base que, en una 
primera etapa (véase la Figura 1), se ajusta entre un molde 17 y un molde contrapuesto 19 y, tras ello, se calienta 
por inducción.  

A continuación, en la etapa 2 representada en la Figura 2, los dos moldes 17 y 19 son juntados al tiempo que la 
lámina de plástico 1, ablandada, adopta la forma de los moldes. En esta etapa, se forman simultáneamente tanto 45 
una estructura de baldosas como un patrón de acanaladuras en la lámina de plástico. La Figura 3 representa el 
producto semiacabado que se obtiene tras la segunda etapa, en la forma de una lámina de plástico transparente 1 
que tiene una cara visible 1a y una cara trasera 1b, y que está provisto de una estructura de baldosas y 
acanaladuras 5.  
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En la cara trasera 1b de esta lámina de plástico transparente 1, se aplica entonces una impresión en una tercera 
etapa (véase la Figura 4), imprimiendo a todo color directamente esta cara por medio de una impresora. La imagen 
se obtendrá digitalmente por acumulación a partir de píxeles que son similares a las baldosas de mosaico 3 
formadas, en lo que respecta a su forma y tamaño.  

La lámina de plástico 1 tratada e impresa es entonces, en una cuarta etapa (véase la Figura 5), pegada en su 5 
totalidad, de manera que la cara impresa queda adherida a una lámina de refuerzo 11 por medio de una pasta 
adhesiva 13.  

El panel pegado (que tiene las acanaladuras en la cara visible 1a) es finalmente punteado en una quinta etapa 
(véase la Figura 6), a modo de baldosa de mosaico «normal», por medio de un agente de punteado flexible 15. El 
resultado final es un panel mosaico 21 que tiene una fotoimpresión o patrón gráfico obtenido por acumulación a 10 
partir de losas de vidrio de mosaico ostensiblemente sueltas, las cuales tienen el aspecto, en su conjunto, de una 
estructura de baldosas de mosaico. 

En la Figura 7 se ha representado, de una manera esquemática, una primera etapa de una segunda realización del 
método de acuerdo con la invención. En este método, las baldosas 3 de mosaico son aplicadas a la cara visible 1a 
de una lámina de plástico 1 por medio de una impresora 3D 23.  15 

Subsiguientemente, se aplica una impresión 7 a la lámina de plástico 1 imprimiendo directamente, a todo color, la 
cara trasera 1b de esta mediante una impresora de lecho plano. Por último, las acanaladuras son punteadas con un 
agente de punteo flexible 15. El panel mosaico 25 obtenido de esta forma se ha representado en la Figura 8. 

En las Figuras 9, 10 y 11 se han representado, de una manera esquemática, los resultados obtenidos tras diversas 
etapas de una tercera realización del método de acuerdo con la invención. De nuevo, se toma una lámina de plástico 20 
transparente 1 como base que, en una primera etapa (véase la Figura 9), se somete a un tratamiento superficial por 
una de las caras, de tal manera que la capa 27 tratada tiene el aspecto de un mosaico de vidrio «auténtico» y es 
resistente a los arañazos.  

Subsiguientemente, en una segunda etapa (esta podría también llevarse a cabo simultáneamente con la primera 
etapa) (ver Fig. 10), por la misma cara de esta lámina de plástico 1, esta se dota de unas acanaladuras 5 en un 25 
patrón fijo, por ejemplo, por medio de fresado o tallado con láser. En este ejemplo, este patrón de acanaladuras 
consiste en una rejilla que tiene formas cuadradas entre las acanaladuras.  

De forma subsiguiente, en una tercera etapa (véase la Figura 11), se aplica una impresión a la cara trasera, no 
tratada, 1b de esta lámina de plástico transparente 1, mediante la aplicación de una hoja impresa autoadhesiva 9 a 
esta cara. La imagen será obtenida digitalmente por acumulación de píxeles que son similares a las baldosas de 30 
mosaico formadas 3, en lo que respecta a su forma y tamaño. A continuación, en una cuarta etapa, la lámina de 
plástico 1, tratada e impresa, es pegada en su totalidad, por la cara trasera impresa 1b, a una lámina de refuerzo 11 
por medio de una hoja adhesiva de doble cara 28.  

El resultado es un patrón de fotoimpresión o gráfico obtenido por acumulación a partir de losas de vidrio de mosaico 
ostensiblemente sueltas que, en su conjunto, parecen una estructura de baldosas de mosaico (véase la Figura 12). 35 

Los paneles así formados pueden ser aplicados a un cimiento 31 en su destino final, y ser punteados como una 
pared de baldosas de mosaico «normal» por medio de un agente de punteado flexible 15. 

Aunque la invención se ha descrito en lo anterior basándose en los dibujos, debe apreciarse que la invención no 
está limitada en ningún modo o manera por las realizaciones que se han mostrado en los dibujos. La invención 
también se extiende a todas las realizaciones que se apartan de las realizaciones mostradas en los dibujos, pero 40 
que están dentro del alcance definido por las reivindicaciones.  
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REIVINDICACIONES 

1.- Un método para fabricar un panel mosaico (21; 25; 29), que comprende: 

- aplicar una estructura de baldosas (3) de mosaico y, entre ellas, un patrón de acanaladuras (5) en una lámina 
de plástico transparente (1), de manera que dicha lámina tiene una cara visible (1a) y una cara trasera (1b); y 

- subsiguientemente, aplicar una impresión (7) en la cara trasera de la lámina de plástico transparente (1). 5 

2.- Un método de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que la aplicación de la estructura de baldosas y 
del patrón de acanaladuras se lleva a cabo por termomoldeo de la lámina de plástico (1), de tal manera que se 
forman unos canales a una pequeña distancia unos de otros, de modo que los espacios entre los canales 
constituyen las baldosas (3) de mosaico y los canales constituyen las acanaladuras (5).  

3.- Un método de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que la aplicación de la estructura de baldosas y 10 
del patrón de acanaladuras se lleva a cabo imprimiendo en 3D unas partes resaltadas en la lámina de plástico a una 
pequeña distancia unas de otras, de tal manera que los espacios entre las partes resaltadas constituyen las 
acanaladuras y las partes resaltadas constituyen las baldosas de mosaico.  

4.- Un método de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que la aplicación de la estructura de baldosas y 
del patrón de acanaladuras se lleva a cabo sometiendo la cara visible (1a) de la placa de plástico (1) a un 15 
tratamiento superficial tal, que se imita un mosaico de vidrio, y, simultánea o subsiguientemente a ello, se fresan o 
tallan con láser las acanaladuras (5) en esta cara visible.  

5.- Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la 
aplicación de la impresión (7) a la cara trasera de la lámina de plástico transparente (1) se lleva a cabo imprimiendo 
la cara trasera (1b) con una impresora o aplicando una hoja previamente impresa (9) a la cara trasera (1b) de la 20 
lámina (1). 

6.- Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que, de forma 
subsiguiente, se puntean las acanaladuras (5) que están presentes en la cara visible (1a) de la lámina (1). 

7.- Un método de acuerdo con la reivindicación 6, caracterizado por que, previa o subsiguientemente a la operación 
de punteo, la cara trasera (1b) de la lámina de plástico (1) se fija a una lámina de refuerzo (11). 25 

8.- Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que las 
acanaladuras (5) se aplican según un patrón de rejilla. 

9.- Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que la 
impresión se obtiene digitalmente por acumulación a partir de píxeles que son similares a las baldosas de mosaico 
formadas (3), en lo que respecta a su forma y tamaño.  30 

10.- Un panel mosaico (21; 25; 29) destinado a ser aplicado a una pared o a otro cimiento (11), que comprende una 
lámina de plástico transparente (1), provista de una cara trasera (1b) en la que se aplica una impresión (7), y una 
cara visible (1a) en la que se forma una estructura de mosaico, y en el cual están presentes unas acanaladuras 
punteadas (5) entre las baldosas (3) de mosaico. 

11.- Un panel mosaico (21; 25; 29) de acuerdo con la reivindicación 10, de manera que el panel mosaico se 35 
caracteriza por que incluye, adicionalmente, una lámina de refuerzo (11) que se ajusta a la cara trasera (1b) de la 
lámina de plástico (1). 

12.- Un panel mosaico (21; 25; 29) de acuerdo con la reivindicación 10 o la reivindicación 11, caracterizado por que 
las acanaladuras (5) están presentes según un patrón de rejilla.  

13.- Un panel mosaico (21; 25; 29) de acuerdo con las reivindicaciones 10, 11 o 12, caracterizado por que la 40 
impresora (7) se obtiene digitalmente por acumulación a partir de píxeles que son similares a las baldosas (3) de 
mosaico en lo que respecta a su forma y tamaño. 
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