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DESCRIPCION
Tejido reflectante con impresion en color y su método de fabricacion
Campo de la invencion

La invencion se refiere a un tejido reflectante con impresién en color, a un tejido reflectante con impresion en color
basada en tecnologia de retro reflexion de perlas de vidrio utilizada para instruccion operativa nocturna y decoracion
de ropa, y pertenece al campo de la fabricacién de material nuevo.

Antecedentes de la invencion

Puesto que el material reflectante tiene propiedades especiales de retro-reflexion sin proporcionar energia por si
mismo, es ampliamente utilizado en los campos especiales de carreteras, vuelo espacial, operacion nocturna y
decoracion de ropa. La fabricacion de tejido reflectante implica un proceso de fabricacion y combinacién de una
variedad de materiales. Estos materiales incluyen un elemento de reflexion 6ptica, una capa de fondo, una capa de
la superficie, una capa adhesiva y otras capas auxiliares. Ahora, lo que mas se utiliza en la industria asociada con la
ropa es el tejido reflectante con perlas de vidrio como el elemento de reflexion.

El tejido reflectante existente no puede cumplir el desarrollo de la industria de la ropa debido a su color monétono,
generalmente gris o gris plata o multicolor monétono y de baja intensidad de reflexion. Con el progreso social y €l
avance del proceso modernizado, la gente busca cada vez mas nuevas prendas, presentan requerimientos
particulares para la tecnologia de procesamiento del material de la ropa, y mejoran continuamente la seguridad y la
conciencia estética, de manera que el uso de materiales reflectantes en la ropa es una tendencia de moda amplia de
la ropa internacional y es la forma de realizacion especial de modo y alta calidad.

La invencion da a la superficie del material los patrones impresos don propiedad de retro-reflexion, color brillante y
rico contenido sin cambiar la propiedad de proteccion de la seguridad del material reflectante, y hace que el material
sea diverso y adecuado para fabricar ropa especial variada, materiales textiles, etc.

Un método de fabricacion de un tejido reflectante de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1 y de acuerdo
con el preambulo de la reivindicacion 4 se conoce a partir del documento W0O-A-92/07990.

Sumario de la invenciéon

El problema técnico resuelto por la invenciéon es proporcionar un tejido reflectante con impresion en color para
resolver los problemas indicados anteriormente en los antecedentes de la invencion.

La invencidn proporciona el siguiente esquema técnico: una tejido reflectante con impresion en color, que incluye
una capa de tejido, una capa de resina elastica, una capa de impresion en color y perlas de vidrio, en el que la capa
de tejido esta conectada con la capa de resina elastica, la capa de resina elastica esta conectada con la capa de
impresioén en color, y las perlas de vidrio estan incrustadas en la capa de impresion en color, y un capa reflectante
esta fijada sobre la superficie de las perlas de vidrio que estan incrustadas en la capa de impresion en color. De
acuerdo con la invencién, las perlas de vidrio son esferoides solidos con tasa de elipticidad y desvitrificacion inferior
oigual a 3 % y tienen un indice de refraccién entre 1,7 y 1,94.

Con preferencia la capa de tejido es tejido mezclado por uno o mas de algodén de poliéster, todo algodén, terileno,
spandex y acrilén.

Con preferencia, la capa de resina elastica es una capa de elastdmero de poliuretano termoplastico o una capa de
elastomero acrilico.

Con preferencia, la capa de impresion en color esta formada por una combinacién de uno o mas de impresion en
huecograbado, impresion con tamiz de seda, impresion de flexografia, impresion digital con tinta transparente y
combinacion de ellos.

Con preferencia, la capa reflectante es un hemisferoide revestido transparente incoloro o un hemisferoide revestido
gris, y la capa reflectante tiene un espesor de 100-200 A.

Con preferencia, las perlas de vidrio estan avellanadas en una profundidad de 60-70% de la capa de impresién en
color.

Durante la produccion, se plantan perlas de vidrio sobre su superficie utilizando un material de PE termoplastico

como soporte para incrustar una parte de las perlas de vidrio en el material de PE termoplastico y proyectar la otra

parte de las perlas de vidrio sobre la superficie del material de PE termoplastico, y las perlas de vidrio se ajustan a
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30-40 % de profundidad del material de PE termoplastico; se aplica una pelicula sobre la superficie de las perlas de
vidrio proyectadas para formar una capa reflectante, y se fabrica la pelicula de aluminio o plata; se imprimen
patrones de tinta sobre las superficies de la capa reflectante y el material de PE termoplastico para formar una capa
de impresion en color; se reviste resina de una manera uniforme sobre la superficie de la capa de impresién en color
para formar una capa de resina elastica; cuando la capa de resina elastica esta semi-seca se combina con el tejido
para formar una capa de tejido; y después de la formacion, se pela el material de PE termoplastico fuera de las
perlas de vidrio para formar el producto.

Comparada con la técnica anterior, la invencion tiene efectos beneficiosos, sobre la premisa de mantener el efecto
reflectante, la invencion emplea un método de impresién para dar al material la diversidad de color y vida de servicio
mas larga, y para aplicar mejor este tipo de material en la produccion de ropa de moda.

Breve descripcion de los dibujos
La figura 1 es una representacion estructural en seccién de la invencion.
La figura 2 es la representacion estructural plana de la invencion.

En los dibujos, 1 — la capa de tejido, 2 — la capa de resina elastica, 3 — la capa de impresion en color, 4 — la capa
reflectante y 5 — las perlas de vidrio.

Descripcion de las formas de realizacion preferidas

Los esquemas técnicos en los ejemplos de la invencidon se describirdn de una manera clara y completa a
continuacion en combinacion con los dibujos que se acompafan en los ejemplos de la invencion, y es evidente que
los ejemplos descritos son sélo una parte de ejemplos de la invencion, pero no todos los ejemplos. Sobre la base de
los ejemplos de la invencion, todos los demas ejemplos obtenidos por un técnico ordinario en la materia sin trabajo
creativo caen dentro del alcance reivindicado por la invencion.

Con referencia a las figuras 1 — 2, en el ejemplo de la invencion, un tejido reflectante con impresién en color y su
método de fabricacion, incluye perlas de vidrio 5, una capa reflectante 4, una capa de impresién en color 3, una capa
de resina elastica cuidadosa del medio ambiente con efecto de proteccion del medio ambiente 2, y una capa de
tejido 1, el hemisferoide trasero de la perla de vidrio 5 esta cubierto con la capa reflectante 4, las perlas de vidrio
tienen un indice de refraccion entre 1,7 y 1,94, la capa reflectante 4 es transparente o gris, tiene espesor de 100-200
Ay esta cubierta sobre la superficie trasera de la capa de perlas de vidrio 5. Las superficies delanteras de las perlas
de vidrio forman capas multiples e impresion en color de colores multiples por impresion de huecograbado o
impresién con tamiz de seda o impresion de flexografia o impresion digital con tinta transparente. Las perlas de
vidrio 5 son plantadas a una profundidad de 60-70 % de la capa de impresion en color 3; la capa de resina elastica 2
esta cubierta sobre las superficies de las perlas de vidrio 5 con la capa reflectante 4 y la capa de impresion en color
3, la parte inferior de la capa de resina elastica 2 esta conectada con la capa de tejido 1; el tejido reflectante con
impresion en color tiene un espesor general de 175-485um, siendo el espesor de la capa de tejido 1 de 50-300um, el
espesor de la capa de resina de elastica 2 es de 60-115um, el espesor de la capa reflectante 4 es de 100-200 A, el
espesor de la capa de impresion en color 3 es de 5-10um, y el diametro de las perlas de vidrio es de 5 a 60 um.

El proceso de fabricacion es el siguiente: en la primera etapa, se plantan las perlas de vidrio 5 sobre su superficie
utilizando un material de PE termoplastico como soporte, se controla la tasa de asentamiento de las perlas de vidrio
5 para incrustar una parte de las perlas de vidrio 5 en un material de PE termoplastico y para proyectar la otra parte
de las perlas de vidrio sobre la superficie del material de PE termoplastico, y las perlas de vidrio 5 se asientan a una
profundidad de 30-40 % del material de PE termoplastico; en la segunda etapa, se revista una pelicula sobre la
superficie de perlas de vidrio 5 proyectadas para formar una capa reflectante 4, y la pelicula se fabrica de aluminio o
plata; en la tercera etapa, se imprimen patrones de tinta sobre las superficies de la capa reflectante 4 y el material de
PE termoplastico para formar una capa de impresioén en color 3; en la cuarta etapa, se reviste resina de una manera
uniforme sobre la superficie de la capa de impresién en color 3 para formar una capa de resina elastica 2; en la
quinta etapa, la capa de resina elastica 2 se combina con el tejido cuando esta semi-seca para formar una capa de
tejido 1; y en la sexta etapa, después de la formacion, de pela el material de PE termoplastico desde las perlas de
vidrio 5 para formar el producto.

Es evidente para los técnicos en la materia que la invencidon no esta limitada a los detalles de los ejemplos
ejemplares anteriores y que la invencion podria implementarse en otras formas especificas sin apartarse del espiritu
y las caracteristicas basicas de la invencion. Por lo tanto, en todos los aspectos, los ejemplos deberian considerarse
como ejemplares, pero no limitativos, el alcance de la invencion esta limitado por las reivindicaciones anexas mas
que por la descripcion anterior, por lo que se pretende que todas las variaciones que caen dentro del significado y
del alcance de elementos equivalentes de las reivindicaciones sean comprendidos por la invencion. Los signos de
referencia en los dibujos no deben considerarse como limitacion de las reivindicaciones implicadas.
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Ademas, se comprendera que aunque la invencion se describe de acuerdo con formas de realizacién, no cada forma
de realizacion comprende solo un esquema técnico independiente, el modo de ilustraciéon de la memoria descriptiva
es sOlo para claridad, los técnicos en la materia deberian considerar la memoria descriptiva en su conjunto, y los
esquemas técnicos en varios ejemplos podrian combinarse de manera adecuada para formar otras formas de
realizacién que podrian ser comprendidas por los técnicos en la materia.
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REIVINDICACIONES

1.- Un método de fabricacion de tejido reflectante con impresion en color, incluyendo el método de fabricacion las
siguientes etapas:

a. perlas de vidrio solidas (5) que tienen un indice de refraccion entre 1,7 y 1,94 son plantadas sobre la
superficie de un material de PE termoplastico, donde una tasa de asentamiento de las perlas de vidrio
solido (5) es controlada para incrustar una parte de cada una de las perlas de vidrio sélido (5) en el material
de PE termoplastico y para proyectar la otra parte de cada una de las perlas de vidrio sélido (5) sobre la
superficie del material de PE termoplastico;

b. se revista una pelicula sobre la superficie de cada una de las perlas de vidrio sélido en proyeccién para
formar una capa reflectante (4), donde la pelicula esta fabricada de aluminio o plata;

c. se imprimen patrones de tinta sobre las superficies de la capa reflectante (4) y el material de PE
termoplastico para formar una capa de impresioén en color (3);

d. se revista resina uniformemente sobre la superficie de la capa de impresién en color para formar una capa
de resina elastica (2);

e. cuando la capa de resina elastica (2) esta semi-seca, se combina con el tejido para formar una capa de
tejido (1); y

f. después de la formacion, se pela el material de PE termoplastico desde las perlas de vidrio sdlido (5) para
formar el producto;

caracterizado por que las perlas de vidrio soélidas (5) son perlas de vidrio con tasa de elipticidad y desvitrificacion
inferior o igual a 3 %.

2.- El método de fabricaciéon de tejido reflectante con impresién en color de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado por que en la etapa a, las perlas de vidrio sélido (5) se asientan a una profundidad de 30-40 % del
material de PE termoplastico.

3.- El método de fabricacion de tejido reflectante con impresion en color de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado por que en la etapa c, la capa de impresion en color (3) se forma por uno o mas de impresion por
huecograbado, impresion con tamiz de seda, impresion de flexografia, impresion digital con tinta transparente y
combinacion de ellos.

4.- Una tela reflectante con impresion en color, que incluye una capa de tejido (1), una capa de resina elastica (2),
una capa de impresioén de color (3), y perlas de vidrio sdlidas (5) que tienen un indice de refraccién entre 1,7 y 1,94,
en la que la capa de tejido (1) esta conectada con la capa de resina elastica (4), en la que la capa de resina elastica
(4) esta conectada con la capa de impresion en color (3), en la que las perlas de vidrio solido (5) estan incrustadas
en la capa de impresion en color (3), y en la que una capa reflectante (4) se ajusta sobre la superficie de las perlas
de vidrio solidas (5) que estan incrustadas en la capa de impresion en color (3); caracterizada por que las perlas de
vidrio solidas (5) son perlas de vidrio con tasa de elipticidad y desvitrificacion menor o igual a 3 %.

5.- La tela reflectante con impresion en color de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada por que la capa de
tejido (1) esta tejida mezclada con uno o mas de algodén de poliéster, todo algodon, terileno, spandex y acrilon.

6.- La tela reflectante con impresion en color de acuerdo con la reivindicacién 4, caracterizada por que la capa de
resina elastica (4) es una capa de elastomero de poliuretano termoplastico o una capa de elastémero acrilico.

7.- La tela reflectante con impresion en color de acuerdo con la reivindicaciéon 4, caracterizada por que la capa
reflectante es un hemisferoide revestido transparente o un hemisferoide revestido gris.

8.- La tela reflectante con impresion en color de acuerdo con la reivindicaciéon 7, caracterizada por que la capa
reflectante (4) tiene un espesor de 100-200 A.

9.- La tela reflectante con impresiéon en color de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 8,
caracterizada por que: las perlas de vidrio sélido estan avellanadas en una profundidad de 60-70 % de la capa de
impresion en color.
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Figura 1

Figura 2
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