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DESCRIPCION
Dispositivo de almacenamiento y guia para armas y recipientes en un buque militar y en particular en un submarino

La presente invencién se refiere a un dispositivo de almacenamiento y guia para armas en un buque militar, en
particular un submarino con las caracteristicas indicadas de acuerdo con el concepto general de la reivindicacion 1.

Entre este tipo de dispositivos de almacenamiento y guia figuran, por ejemplo, los tubos de armas que pasan a
través del casco de presion de los submarinos. En estos tubos de armas se almacenan y se guian sobre rieles de
plastico las armas dispuestas en su interior, tales como, por ejemplo, torpedos, misiles o0 minas submarinas. Los
rieles de plastico estan atornillados sobre los pernos de soldadura sobresalientes radialmente y soldados dentro del
tubo de armas y durante el montaje dentro del tubo de armas presentan una sobremedida en la direccién radial del
tubo. En el estado montado dentro del tubo de armas se efectia entonces el mecanizado final de los rieles de
plastico por medio de una maquina fresadora-calibradora, con la que se fresan hasta alcanzar su medida final
correspondiente al calibre de las armas.

El documento KR 2008 0065883 A muestra un tubo lanzatorpedos absorbente de choques que presenta un tubo
interior, un tubo exterior, un elemento amortiguador de choques, un cilindro posicionador, un primer anillo estanco al
agua, un segundo anillo estanco al agua y dos dispositivos cortadores de alambre. El tubo interior presenta una
primera abertura de entrada de agua a presion. El tubo exterior presenta una segunda abertura de entrada de agua
a presion. El elemento amortiguador de choques absorbe un choque que se aplica al tubo de disparo interior. El
cilindro posicionador adapta la altura de un extremo delantero y de un extremo trasero del tubo interior. El primer
anillo estanco al agua y el segundo anillo estanco al agua se encuentran dispuestos entre el tubo interior y el tubo
exterior. El dispositivo cortador de alambre y el dispositivo cortador de alambre interior cortan un alambre de ajuste
gue esta conectado con un arma.

Los problemas se presentan cuando dos rieles de plastico para el almacenamiento y guia de las armas se van a
reequipar dentro de un tubo de armas y cuando deben sustituirse por rieles nuevos durante trabajos de reparacion.
Estos trabajos de reequipamiento y reparacién son extremadamente dificiles y consumidores de tiempo ya que en
particular en un tubo de armas montado en un submarino no es posible la adaptacién exacta de los rieles de plastico
al calibre de las armas a ser almacenadas y guiadas por medio de una maquina fresadora-calibradora.

Ante este trasfondo, el objetivo de la presente invencién consiste en crear un dispositivo de almacenamiento y guia
para armas en un buque militar y en particular en un submarino, que pueda ser fabricado y reparado facilmente.

Este objetivo se logra por medio de un dispositivo de almacenamiento y guia con las caracteristicas indicadas en la
reivindicacion 1. Desarrollos ventajosos de este dispositivo de almacenamiento y guia se derivan de las
reivindicaciones subordinadas, de la siguiente descripcion y de los dibujos. A este respecto, de acuerdo con la
presente invencién, las caracteristicas mencionadas en las reivindicaciones subordinadas pueden ampliar
respectivamente de manera individual la solucién inventiva de acuerdo con la reivindicacién 1, o también mediante
una combinacién técnicamente ventajosa de las mismas.

El dispositivo de almacenamiento y guia para armas de acuerdo con la presente invencion esta previsto para el uso
en buques militares y en particular para el uso en submarinos. El dispositivo presenta un tubo que forma un espacio
de alojamiento para por lo menos un arma. Este tubo puede ser, por ejemplo, un tubo de armas o un dispositivo de
salida de armas que pasa a través del casco de presion de un submarino. Dentro del tubo se encuentran dispuestos
varios rieles de guia que se extienden en la direccion longitudinal del tubo. Preferentemente, dentro del tubo se
disponen cuatro rieles de guia que se distribuyen de manera uniforme en la direccién circunferencial del tubo. De
acuerdo con la presente invencidn, se proveen medios de ajuste con los que se puede ajustar la distancia radial de
por lo menos uno y preferentemente de todos los rieles de guia en una pared interior del tubo. Con estos medios de
ajuste, que estan conectados directamente con el respectivo riel de guia, los rieles de guia pueden ser desplazados
de manera continua en la direccién que se aleja de la pared interior del tubo o en direccién hacia la pared del tubo,
respectivamente. De esta manera, la posicion de los rieles de guia se puede adaptar de manera comparativamente
rapida y facil exactamente al calibre de un arma a ser almacenada dentro del tubo. De esta manera ya no se
requiere un mecanizado posterior de los rieles de guia dentro del tubo, como debia hacerse normalmente hasta
ahora en la fabricacién de dispositivos de almacenamiento y guia. De manera correspondiente, se simplifica la
fabricacion del dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la presente invenciéon en comparacion con los
dispositivos de este tipo que se conocian hasta ahora. También los trabajos de reequipamiento y reparacion ahora
requieren un esfuerzo sustancialmente menor.

De manera preferente, los rieles de guia se apoyan respectivamente sobre varios medios de ajuste.
Ventajosamente, los medios de ajuste que sirven como apoyo para un riel de guia se disponen distribuidos
consecutivamente en linea recta a lo largo de sustancialmente la longitud entera del tubo. Debido a la pluralidad de
medios de ajuste empleados, se reduce sustancialmente la carga de peso que actlia sobre cada medio de ajuste
individual. Adicionalmente, los multiples medios de ajuste permiten el uso de rieles de guia estructurados en varias
partes, en los que los diferentes elementos de riel de guia pueden disponerse de manera mutuamente alineada
sobre los miembros de ajuste.
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Como medios de ajuste particularmente econémicos, en el dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la
presente invencién, se usan preferentemente tornillos de ajuste. A este respecto, los rieles de guia se apoyan
respectivamente en varios tornillos de ajuste, que se encuentran dispuestos de manera mutuamente distanciada
dentro del tubo en una linea que se extiende en la direccion longitudinal del tubo y estan atornillados en el tubo. A
este respecto, los rieles de guia de manera ventajosa pueden apoyarse directamente sobre las cabezas de los
tornillos de ajuste que preferentemente estan realizados como tornillos de cabeza plana, y en la zona de las cabezas
de tornillo los rieles pueden estar unidos fijamente con los tornillos de ajuste. Los tornillos de ajuste pueden
presentar todos la misma longitud. Sin embargo, por ejemplo, si fuese necesario almacenar y guiar el arma de
manera excéntrica en el tubo, también podria ser ventajoso usar tornillos de ajuste de diferente longitud, en lo que
los distintos rieles de guia se apoyan respectivamente sobre tornillos de ajuste de la misma longitud.

La atornilladura de los tornillos de ajuste se puede efectuar directamente en la pared interior del tubo, y en este caso
se proveerian agujeros roscados correspondientes en la pared del tubo para alojar los tornillos de ajuste. En
particular en dispositivos de almacenamiento y guia sometidos a cargas de presion, tal como, por ejemplo, en los
tubos de arma que pasan a través del casco de presion de un submarino, esta previsto de manera mas ventajosa
que los tornillos de ajuste se atornillen en manguitos con rosca interior dispuestos en la pared interior del tubo, con el
fin de prevenir un debilitamiento del tubo por los agujeros roscados que de otra manera serian necesarios en la
pared del tubo. Los diferentes manguitos con rosca interior preferentemente estan soldados en la pared interior del
tubo.

El apoyo vy la fijacion de los rieles de guia sobre los tornillos de ajuste se efectla ventajosamente sélo cuando se
haya ajustado con exactitud la distancia radial exigida de las cabezas de tornillo de los tornillos de ajuste con
respecto a la pared interior del tubo. Para prevenir que la distancia de las cabezas de tornillo con respecto a la pared
interior del tubo se pueda alterar accidentalmente después del ajuste de los tornillos de ajuste, los tornillos de ajuste
atornillados en los manguitos con rosca interior ventajosamente se aseguran mediante contratuercas contra una
posible torsiéon. Estas contratuercas estan atornilladas respectivamente contra un lado frontal de los manguitos con
rosca interior.

En una forma de realizaciéon ventajosa adicional del dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la
presente invencion, en un lado inferior de los rieles de guia orientado hacia la pared interior del tubo se encuentra
formada respectivamente a lo largo de la longitud entera de los rieles de guia una ranura en T para alojar las
cabezas de tornillo de los tornillos de ajuste. Por lo tanto, en el lado plano del riel de guia orientado hacia la pared
interior del tubo se encuentra formada una depresién continua que se extiende a lo largo de la longitud entera del riel
de guia, la que se va ensanchando de manera distanciada del lado inferior del riel de guia, de manera transversal a
la profundidad de la depresion. Esta zona ensanchada sirve para recibir las cabezas de tornillo de los tornillos de
ajuste que encajan dentro de la ranura en T, por lo que el riel de guia se fija en arrastre de forma en los tornillos de
ajuste en la direccion radial del tubo.

Para fijar los rieles de guia también en la direccién de su extension longitudinal en los tornillos de ajuste que encajan
en sus ranuras en T, se proveen ventajosamente contratuercas. Estas contratuercas se atornillan sobre los tornillos
de ajuste y se atornillan contra el borde que delimita la ranura en T de los rieles de guia, por lo que los rieles de guia
se enclavan entre las cabezas de tornillo de los tornillos de ajuste y las contratuercas, y de esta manera se fijan por
arrastre de fuerza en la direccion longitudinal de los rieles de guia.

En otro desarrollo adicional ventajoso de la presente invencion, esta previsto que los rieles de guia estén formados
respectivamente por un perfil de metal y un perfil de plastico fijado sobre el primero. A este respecto, en
comparacion con los rieles de guia empleados hasta ahora, que estan hechos exclusivamente de material plastico,
el perfil de metal confiere a los rieles de guia una rigidez y resistencia sustancialmente mayor, por lo que se previene
una flexién indeseable de los rieles de guia, incluso si el nimero de tornillos de ajuste, sobre los que se apoya
respectivamente un riel de guia, es menor que el nimero de pernos de soldadura empleados hasta ahora para
apoyar los rieles de plastico. El perfil de metal es aquella parte de los rieles de guia que esta orientada hacia la
pared interior del tubo. De manera correspondiente, en el perfil de metal también puede estar realizada la ranura en
T, en la que encajan los tornillos de ajuste. Los perfiles de plastico de los rieles de guia estan fijados en los perfiles
de metal en el lado exterior orientado hacia el interior del tubo y forman los carriles de guia para las armas y/o
recipientes almacenados en el tubo. Debido a su muy bajo coeficiente de friccién con respecto a otros materiales,
como material para los perfiles de plastico se puede usar, por ejemplo, PTFE.

A continuacion, la presente invencion sera descrita mas detalladamente basandose en un ejemplo de representacion
representado en los dibujos. En las figuras:

La Fig. 1 muestra de manera fuertemente simplificada en una seccion longitudinal un tubo de armas dispuesto
en la zona de la proa de un submarino.

La Fig. 2 muestra una vista de seccion ampliada del tubo de armas de acuerdo con la Fig. 1 a lo largo de la
linea de corte II-Il en la Fig. 1.
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La Fig. 3 muestra la vista de acuerdo con la Fig. 2 con una disposiciéon de arma excéntrica dentro del tubo de
armas.
La Fig. 4 muestra un detalle X ampliado de la Fig. 2.

En el dispositivo de almacenamiento y guia para armas representado en los dibujos, se trata de un tubo de armas 2
de un submarino, que en la zona de la proa del submarino pasa a través de un casco de presion 4 que en la Fig. 1
s6lo se muestra de manera insinuada. En la direcciéon de su eje longitudinal A, el tubo de armas 2 esta configurado
en tres partes, en las que a una seccion de tubo 6 dispuesto en el interior del casco de presion 4 se conecta una
seccion de tubo 8 con un mayor espesor de pared que forma un pasaje a través del casco de presién, y a la seccién
de tubo 8 se conecta una seccién de tubo 10 dispuesto completamente en el exterior del casco de presién 4.

El extremo del tubo de armas 2 dispuesto en el interior del casco de presion 4 se cierra mediante un cierre de fondo
12. En el extremo del tubo de armas 2 ubicado en el exterior del casco de presion 4 se encuentra dispuesta una tapa
de boca 14 que cierra el tubo de armas 2 de manera estanca la presion. Para la expulsién de un arma 16 que se
encuentra dentro del tubo de armas 2 hacia el entorno circundante del submarino, la tapa de boca 14 puede girar a
una posicion de apertura.

En el tubo de armas 2 se almacena un arma 16 representada en las Figs. 2-4 sobre cuatro rieles de guia 18a, 18b,
18c, 18d. Los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d estan distribuidos de manera uniforme sobre la circunferencia
interior del tubo de armas 2, es decir, respectivamente desplazados por 90° entre si. Los rieles se extienden en la
direccién longitudinal del tubo de armas 2, sustancialmente a lo largo de la longitud entera del tubo de armas 2.

Como se deduce en particular de las Figs. 2 a 4, los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d estan realizados
respectivamente en dos partes y estan formados por un perfil de metal 20 directamente orientado hacia la pared
interior del tubo de armas 2 y un perfil de plastico 22 fijado en un lado del perfil de metal 20 que esta orientado hacia
el interior del tubo de armas 2. En el lado exterior orientado hacia el interior del tubo de armas 2 del perfil de plastico
22 del riel de guia 18c se encuentra formada una ranura 21 que se extiende a lo largo de toda la longitud entera del
riel de guia 18c, en la que encaja una espiga de guia 23 que normalmente esta formada en las armas 16.

Los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d no estan apoyados directamente en la pared interior del tubo de armas 2, sino
que se apoyan respectivamente sobre una pluralidad de tornillos de ajuste 24. Estos tornillos de ajuste 24 estan
atornillados en manguitos con rosca interna 26 soldados en la pared interior del tubo de armas 2. En el lado exterior
orientado directamente hacia la pared interior del tubo de armas 2 de los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d o,
respectivamente, en el lado exterior directamente orientado hacia la pared interior del tubo de armas 2 de los perfiles
de metal 20 de los y rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d, se encuentra formada una ranura en T 28 que se extiende a
lo largo de la longitud entera de los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d, como se puede ver en particular en la Fig. 4.
En estas ranuras en T 28 encajan las zonas extremas de los tornillos de ajuste 24 orientadas en la direccion que se
aleja del manguito con rosca interior 26 en lo que las cabezas de tornillo 30 de los tornillos de ajuste 24 se alojan en
una zona interior ampliada de la ranura en T 28.

El montaje de los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d en el tubo de armas 2 se efectla de la siguiente manera:

En primer lugar, en la pared interior del tubo de armas 2, en cuatro hileras dispuestas de manera mutuamente
desplazada por un angulo de 90°, se sujetan a intervalos regulares los manguitos con rosca interior 26 mediante
soldadura. Después de esto, en los agujeros roscados formados en los manguitos con rosca interior 26 se
atornillan los tornillos de ajuste 24, sobre los que previamente se han atornillado dos contratuercas 32 y 34, hasta
el punto en que la zona de los mismos que sobresale de los manguitos con rosca interior 26 sobresale de éstos
de la manera requerida para una guia exacta del arma 16 dentro del tubo de armas 2. Esto se puede comprobar
Opticamente, por ejemplo, por medio de un rayo laser. En esta posicién de los tornillos de ajuste 24, estos ultimos
se fijan mediante la atornilladura de las contratuercas 32 contra los lados frontales orientados hacia el interior del
tubo de armas 2 de los manguitos con rosca interior 26. Después de esto se montan los rieles de guia 18a, 18b,
18c y 18d dentro del tubo de armas 2, en el que las cabezas de tornillo 30 de los tornillos de ajuste 24 encajan en
las ranuras en T 28 formadas en los rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d. Luego, los rieles de guia 18a, 18b, 18cy
18d se fijan en los tornillos de ajuste 24, debido a que las contratuercas 34 atornilladas sobre los mismos se
atornillan contra los lados exteriores directamente orientados hacia la pared interior del tubo de armas 2 de los
rieles de guia 18a, 18b, 18c y 18d.

En el ejemplo de realizacion representado en la Fig. 2, el arma 16 se almacena de manera centrada en el tubo de
armas 2, de tal manera que el eje longitudinal B del arma 16 coincide con el eje longitudinal A del tubo de armas 2.
Para esto, los lados exteriores orientados hacia el interior del tubo de armas 2 de los rieles de guia 18a, 18b, 18c y
18d presentan todos la misma distancia desde la pared interior del tubo de armas 2.

En el ejemplo de realizacion representado en la Fig. 3, en la zona inferior del tubo de armas 2 se encuentra
dispuesto un dispositivo de transporte 36 para expulsar el arma 16 fuera del tubo de armas 2. La disposicion del
dispositivo de transporte 36 dentro del tubo de armas 2 hace que sea necesaria una disposicion excéntrica del arma
16 dentro del tubo de armas 2. Para esto, los tornillos de ajuste 24 que soportan el riel de guia 18a son
sustancialmente mas largos que los demas tornillos de ajuste 24, y los tornillos de ajuste 24 que soportan el riel de
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guia 18c se encuentran atornillados mas profundamente en los manguitos con rosca interior 26 que los tornillos de
ajuste 24, en los que estan fijados los rieles de guia 18b y 18d. Debido a esto, el riel de guia 18c se pone en
contacto casi directamente con la pared interior del tubo de armas 2. El arma 16 esta dispuesta dentro del tubo de
armas 2 de tal manera que su eje longitudinal B se encuentra dispuesto por encima del eje longitudinal A del tubo de
armas 2.

Lista de caracteres de referencia

2 - Tubo de armas

4 - Casco de presién
6 - Seccion de tubo
8 - Seccion de tubo
10 - Seccion de tubo
12 - Cierre de fondo
14 - Tapa de boca

16 - Arma

18a, 18b, 18cy 18d - Riel de guia

20 - Perfil de metal

21 - Ranura

22 - Perfil de plastico

23 - Espiga de guia

24 - Tornillo de ajuste

26 - Manguito con rosca interior
28 -RanuraenT

30 - Cabeza de tornillo

32 - Contratuerca

34 - Contratuerca

36 - Dispositivo de transporte
A - Eje longitudinal

- Eje longitudinal

X - Detalle
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de almacenamiento y guia para armas (16) en un buque militar, en particular en un submarino, con un
tubo y con varios rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d) que se extienden dentro del tubo en su direccién longitudinal,
caracterizado porque se proveen medios de ajuste con los que se puede ajustar la distancia radial de por lo menos
uno de los rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d) desde una pared interior del tubo y que estan conectados
directamente al riel de guia (18a, 18b, 18c, 18d).

2. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el riel de guia
(18a, 18b, 18c, 18d) esta apoyado sobre varios medios de ajuste.

3. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque los rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d) estan apoyados sobre tornillos de ajuste (24) atornillados en el lado
del tubo.

4. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque los tornillos de
ajuste (24) estan atornillados en manguitos con rosca interior (26) fijados en la pared interior del tubo.

5. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado porque los tornillos de
ajuste (24) atornillados en los manguitos con rosca interior (26) estan asegurados contra la torsion mediante
contratuercas (32).

6. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque en un lado inferior de los rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d) orientado hacia la pared interior del tubo se
encuentra formada respectivamente una ranura en T (28) que se extiende a lo largo de la longitud entera de los
rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d) para alojar las cabezas de tornillo (30) de los tornillos de ajuste (24).

7. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque los rieles de guia
(18a, 18b, 18c, 18d) estan fijados por medio de contratuercas en los tornillos de ajuste (24) que encajan dentro de la
ranura en T (28) de los rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d).

8. Dispositivo de almacenamiento y guia de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque los rieles de guia (18a, 18b, 18c, 18d) estan formados en cada caso por un perfil de metal (20) y un perfil de
plastico (22) fijado sobre el primero.
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