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DESCRIPCION
Procedimiento para la operacién del servicio quitanieves

La invencion se refiere a un procedimiento logistico para el transporte de sustancias descongelantes liquidas para la
operacion del servicio quitanieves.

Los esparcidores para el servicio quitanieves se conocen a modo de equipos auxiliares, que se instalan sobre la
superficie de carga de un camién, o como componentes fijos de un vehiculo quitanieves.

Hasta hace poco, en el servicio quitanieves se utilizaban sal seca o bien sal himeda. En el caso de la distribucion de
sal humeda, la sal es humedecida con un liquido mientras es esparcida, es decir, se distribuyen sal y liquido
simultaneamente. El liquido es generalmente una solucién salina, una denominada «salmuera», que se mezcla con
la sal que se esta esparciendo en el plato esparcidor o bien en el recorrido hacia el plato esparcidor.

Para fabricar la salmuera se utiliza frecuentemente agua dulce bombeada a través de yacimientos de sal gema para
disolver la sal en el agua. Aunque también existen salmueras de fuentes naturales. A continuacion, la salmuera es
transportada en camiones cisterna a los clientes comerciales, o bien a partir de la salmuera se obtiene por
evaporacion la denominada sal de salina o sal refinada, a partir de la cual los clientes vuelven a fabricar la salmuera.
Pero la sal de salina también se puede obtener, por ejemplo, mediante evaporacion del agua de mar y se puede
utilizar para fabricar la salmuera necesaria para los servicios quitanieves.

La salmuera se encuentra en el vehiculo esparcidor en un tanque adicional, que esta montado, por ejemplo, a un
lado del deposito de sustancias a esparcir en el que se almacena la sal de deshielo. Un esparcidor estandar con una
capacidad de 5 m?® de sal de deshielo cuenta con un tanque adicional de este tipo con un volumen de, por ejemplo,
2260 1.

Ultimamente, en lugar de esparcir sal seca o sal himeda, frecuentemente se «esparce» salmuera pura, es decir, se
pulveriza sobre la calzada. Para rociar un recorrido estandar de aprox. 50 km con salmuera pura se requiere un
tanque con un volumen de aprox. 80001. Es decir que se debe complementar el tanque con aprox. 5700 |
adicionales. Para ello se utilizan tanques en cascada, es decir, se acoplan entre si, por ejemplo, cuatro tanques de
salmuera convencionales en forma de cascada.

Debido a la longitud constructiva disponible de los camiones utilizados para el servicio quitanieves, no siempre se
puede alcanzar el volumen deseado. La posicién del centro de gravedad de una estructura de este tipo con, por
ejemplo, tres tanques adicionales, conduce a que, en determinados estados, el eje delantero o bien el eje trasero
esté sobrecargado.

El documento EP0597311A1 muestra un esparcidor para el servicio quitanieves que comprende un batidor, que se
ubica sobre un vehiculo, y un nimero de tanques de liquido con un volumen fijo y un depdsito de sustancias a
esparcir en forma de tolva. En el depésito de sustancias a esparcir se puede alojar adicionalmente otro tanque de
liqguidos de volumen variable, siendo posible esparcir, tanto sustancias solidas, como también salmuera desde el
depdsito de sustancias a esparcir y los tanques de liquidos por medio de un plato esparcidor.

El objetivo de la presente invencién consiste en poner a disposicién un procedimiento logistico para el transporte de
sustancias descongelantes liquidas para la operacion del servicio quitanieves.

Este objetivo se consigue mediante un procedimiento logistico con las caracteristicas de la reivindicacion
independiente 1. En las reivindicaciones dependientes se indican configuraciones y perfeccionamientos ventajosos
de la invencion.

De forma similar al estado de la técnica previamente descrito, en el deposito de sustancias a esparcir se utiliza un
tanque de liquidos independiente. Este tanque de liquidos dispone de una conexién de liquidos con la que se puede
acoplar el tanque de liquidos a una abertura de salida de liquido del depdsito de sustancias a esparcir. El término
«acoplar» debe entenderse en este caso de forma amplia e incluye el caso en que la conexién de liquidos del
tanque de liquidos solo se dirige hacia afuera a través de la abertura de salida de liquidos o, por el contrario, por
ejemplo, se une a la conexidn de liquidos del tanque de liquidos integrado en el deposito de sustancias a esparcir
una conexion de manguera a través de la abertura de salida de liquidos del depésito de sustancias a esparcir. Para
evitar que pase sal de deshielo a través de la abertura de salida de liquidos del depdsito de sustancias a esparcir
cuando el deposito de sustancias a esparcir no es utilizado como tanque de salmuera, la abertura de salida de
liquidos puede realizarse de forma que se pueda cerrar por dentro o por fuera, por ejemplo, mediante una simple
valvula o una simple corredera accionable preferentemente desde fuera del depdsito de sustancias a esparcir.

Segun una forma de realizacién preferente de la invencion, la salmuera almacenada en el depésito de sustancias a
esparcir no es dirigida directamente al dispositivo pulverizador, sino a un tanque adicional, que a su vez esta
acoplado o es acoplable al dispositivo pulverizador. Este tipo de tanques adicionales ya son un componente habitual

2



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2630 105 T3

de los vehiculos quitanieves actuales, tal como se ha mencionado anteriormente. En el pasado, su funcién habitual
consistia en afiadir salmuera a la sal de deshielo transportada desde el depésito de sustancias a esparcir con el fin
de esparcir sal himeda. El o los tanques adicionales se utilizan en la actualidad alternativamente para la
pulverizacién de salmuera pura.

La ventaja de no dirigir la salmuera transportada en el depdsito de sustancias a esparcir directamente al dispositivo
pulverizador, sino de llenar con esta los tanques adicionales generalmente disponibles, consiste en que los
esparcidores ya existentes se pueden reequipar sin ningin problema. En especial, estos tanques adicionales ya
cuentan con un sistema de bombeo de disefio 6ptimo para el transporte de salmuera. El principio de llenar
posteriormente el o los tanques adicionales con la salmuera almacenada en el depdésito de sustancias a esparcir se
puede aplicar en el caso de que la salmuera esté almacenada en un tanque de liquido independiente integrado en el
depdsito de sustancias a esparcir, asi como también en el caso de que la salmuera esté almacenada «suelta» en el
depdsito de sustancias a esparcir correspondientemente aislado. En ambos casos es posible, por ejemplo, traspasar
la salmuera desde el depdsito de sustancias a esparcir, o el tanque de liquido integrado en éste, al o los tanques
adicionales acoplados al dispositivo pulverizador mediante una bomba de alimentacion, por ejemplo, una bomba
sumergible, y una manguera de transporte.

El sistema esta configurado preferentemente de forma que la bomba mencionada se activa cuando el nivel de
liquido de un tanque adicional baja de un nivel preestablecido. Esto puede realizarse de forma sencilla mediante un
flotador en el tanque adicional y un sistema de control conectado al flotador y la bomba. También son posibles otros
sistemas de control.

En lugar de utilizar una bomba también es posible aplicar presién al volumen de liquido y abrir una vélvula de
sobrepresidn siempre y Unicamente cuando se deba traspasar salmuera al tanque adicional. Con este fin, el tanque
de liquido integrado en el depdsito de sustancias a esparcir puede realizarse, por ejemplo en forma de saco, y estar
cargado desde arriba con el peso correspondiente.

El uso de los tanques de liquidos antes mencionados, que se utilizan para almacenar salmuera en los depositos de
sustancias a esparcir, ofrece, ademas del hecho de que no es necesario realizar una impermeabilizacién adicional
del esparcidor, la ventaja especial de que permite cargar muy rapidamente el vehiculo esparcidor sustituyendo un
tanque de liquidos vacio por un tanque de liquidos lleno. A tal fin, el tanque de liquidos debe estar
correspondientemente adaptado para el uso en un depésito de sustancias a esparcir, especialmente en relacion a su
dimensionamiento. De esta manera, el tanque de liquidos deberia presentar una seccién vertical esencialmente
triangular, trapezoidal o basicamente en forma de tolva para poder utilizarlo en depésitos de sustancias a esparcir
habituales aprovechando el espacio de forma 6ptima. Un tanque de liquidos de este tipo puede presentar varias
camaras independientes o preferentemente unidas entre si. Pero también es posible utilizar varios de estos tanques
de liquidos en serie en el depdsito de sustancias a esparcir.

Para una manipulacién éptima del tanque de liquidos, estos disponen preferentemente de elementos de transporte
para la elevacién del tanque de liquidos. Los elementos de transporte se realizan preferentemente de forma que
sirvan para transportar los tanques de liquidos con una carretilla elevadora. Los elementos de transporte presentan
por tanto la distancia entre horquillas de las carretillas elevadoras habituales. En este contexto es especialmente
ventajoso colocar los elementos de transporte en un lado superior del tanque de liquidos, para que los tanques de
liguidos puedan bajarse facilmente desde arriba a los depoésitos de sustancias a esparcir. En lugar de una carretilla
elevadora naturalmente se puede utilizar una grda. Para ello puede ser razonable prever un elemento de transporte
ubicado centralmente, por ejemplo, una argolla de sujecion para el gancho de la grda, en la parte superior del tanque
de liquidos.

Este tipo de tanques de liquidos se pueden almacenar facilmente, por ejemplo, en almacenes de estanterias, se
pueden recoger del almacén en el momento necesario y ser reemplazados por un tanque de liquidos vacio.

De este modo, segln la invencién, se consigue un procedimiento logistico optimizado para el transporte de
sustancias descongelantes liquidas (salmueras) para el servicio quitanieves. Para ello, una cantidad de tanques de
liquidos son llenados por un proveedor de sustancias descongelantes, por ejemplo, directamente en una salina, con
sustancias descongelantes liquidas y suministrados a un consumidor de sustancias descongelantes, por ejemplo, al
organismo responsable de un servicio quitanieves. Los tanques de liquidos son conservados entonces en el
emplazamiento del consumidor hasta que se hayan agotado las sustancias descongelantes y a continuacién son
transportados nuevamente al proveedor de sustancias descongelantes. Lo esencial en este procedimiento logistico
consiste en que los tanques de liquidos puestos a disposicion por el proveedor de sustancias descongelantes no
solo se conservan en el emplazamiento del consumidor, sino que son transportados durante el servicio quitanieves
en un vehiculo quitanieves del consumidor.

Resulta especialmente ventajoso que los tanques de liquidos consistan esencialmente en una envoltura flexible. El
volumen interior de la envoltura se reduce a practicamente cero cuando los tanques de liquidos estan vacios. Por el
contrario, el volumen de los tanques de liquidos aumenta mediante el llenado de la envoltura con sustancias
descongelantes liquidas. Esto tiene la ventaja de que se minimiza el lugar necesario para almacenar los tanques de
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liquidos vacios y el transporte de regreso de los tanques de liquidos al proveedor de las sustancias descongelantes
también resulta menos complejo.

A continuacion se explica la invencién a modo de ejemplo en base a un modo de realizacion preferido. Muestran:

La figura 1: un esparcidor aislado en vista de perspectiva, aunque esquematica, con el dispositivo esparcidor
basculado hacia afuera,

la figura 2: el esparcidor de la figura 1 con el dispositivo esparcidor en la posicion de distribucion,

la figura 3: un esparcidor segun un primer ejemplo de realizacion de la invencion y

la figura 4: un esparcidor segin un segundo ejemplo de realizacion de la invencién.

En la figura 1 se representa un esparcidor auxiliar -1- como estructura sobre la superficie de carga de un camion.
Sobre un bastidor soldado -2- estd montado un deposito de sustancias a esparcir -3-, que presenta una seccion en
forma de tolva, de forma que las sustancias descongelantes almacenadas en el depdsito de sustancias a esparcir se
acumulan en la base del deposito de sustancias a esparcir -3- que termina en forma cénica. Un tornillo sin fin en el
fondo del depésito de sustancias a esparcir transporta las sustancias descongelantes sélidas, especialmente la sal
de deshielo, desde el depdsito de sustancias a esparcir -3- hasta una salida -4-, a través de la cual las sustancias
descongelantes pueden pasar mediante la accién de la gravedad hacia un tubo de caida -5- de un dispositivo
esparcidor -6- y a través del tubo de caida -5- hacia un plato esparcidor -7- del dispositivo esparcidor -6-.

No obstante, en la representacion mostrada en la figura 1, el dispositivo esparcidor -6- esta representado plegado
hacia afuera respecto a un eje de basculacion -8- desde una «interseccion» -9-. La interseccion -9- esta realizada
como brida a la que puede acoplarse el dispositivo esparcidor -6- si el esparcidor -1- se va a utilizar con el
dispositivo esparcidor -6- para esparcir sustancias descongelantes sélidas, tal como se representa en la figura 2.
Estan previstos dos tanques adicionales -10- para liquido, especialmente para una solucién salina, para mezclar una
cantidad adecuadamente dosificada de liquido a las sustancias descongelantes secas que caen por el tubo de caida
-5-.

Esto tiene lugar de forma conocida a través de un conducto de aspiracion -15.2- utilizando una bomba -16-
correspondientemente controlada. El lugar de mezcla no debe encontrarse necesariamente en el tubo de caida, sino
gue puede, al contrario que lo mostrado en la figura 2, tener lugar, por ejemplo, también en el extremo inferior del
tubo de caida -5- sobre el plato esparcidor -7-.

Se pueden prever otros tanques adicionales -10-, por ejemplo, delante del depdsito de sustancias a esparcir -3-. Los
tanques adicionales -10- se pueden realizar considerablemente mas pequefios que lo representado en la figura 1,
especialmente para favorecer un aumento del contenido del deposito de sustancias a esparcir -3-. Si estan previstos
varios tanques adicionales -10- para mezclar sustancias descongelantes liquidas, entonces estan conectados a
través de conductos.

El dispositivo esparcidor -6- se puede bloquear en cualquier posicién plegada y esta dispuesto de forma que en
estado plegado hacia afuera ocupa el menor espacio adicional detras del esparcidor -1-. Con el dispositivo
esparcidor -6- plegado hacia afuera, el esparcidor -1- se puede utilizar para «esparcir» 0 pulverizar salmuera pura.
Para ello, en lugar del dispositivo esparcidor -6- se acopla la tubuladura de conexién -14- de un conducto de
aspiracion -15.1- a la brida o la «interseccion» -9- y el depdsito de sustancias a esparcir -13- se utiliza para
almacenar sustancias descongelantes liquidas, especialmente salmuera pura. Mediante una bomba -16-
adecuadamente controlada se puede alimentar la salmuera desde el depdsito de sustancias a esparcir -3-, a través
del conducto de aspiraciéon -15.1- de un dispositivo pulverizador -17-, representado en la figura 1 de forma
puramente esquematica, para su distribucion sobre la calzada.

Tal como el dispositivo esparcidor -6- se puede plegar hacia afuera de la interseccién -9- respecto a un eje de
basculacion -8-, también la tubuladura de conexién -14- del conducto de aspiracién -15- se puede plegar respecto a
un eje de basculacién -18-. En lugar de plegar hacia afuera, o dado el caso desplazar el dispositivo esparcidor -6-
completo, también se puede plegar hacia afuera o desplazar solo una parte del dispositivo esparcidor -6-, por
ejemplo, una seccion del tubo de caida -5-. La tubuladura de conexién -14- también se puede realizar desplazable
en lugar de plegable.

La tubuladura de conexién -14- sella la interseccién -9- de forma impermeable a los liquidos y presenta para ello los
correspondientes elementos selladores, por ejemplo, una junta térica, que soporta la presién hidrostatica generada
por la salmuera en el depdsito de sustancias a esparcir -3-. También los cojinetes del tornillo sin fin (no
representado) del fondo del depésito de sustancias a esparcir -3- debe protegerse con las juntas adecuadas, por
ejemplo, retenes labiales, contra la penetracion de la agresiva solucion salina.

La funcion de pulverizacion de salmuera pura, tal como se muestra en la figura 1, o de distribucién de sal seca o sal
hdameda pura, como se representa en la figura 2, se consigue con una Unica bomba -16- y valvulas adecuadas -11.1-
y -11.2-. Mediante la vélvula realizada como valvula de tres vias -11.1- (por ejemplo, valvula de bola) se pueden
conectar el depdsito de sustancias a esparcir -3-, utilizado como tanque de salmuera, y el depdsito adicional -10- del
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lado de la aspiracion con la bomba -16- para la distribucion de salmuera pura. La valvula -11.2- (por ejemplo, valvula
de bola), también realizada como valvula de tres vias, dispuesta tras la bomba -16-, esta configurada para este caso
de forma que conecta la bomba -16- con el dispositivo pulverizador -17-. Las vélvulas se pueden ajustar
manualmente o bien controladas de forma electromecéanica y automatica con la ayuda de un detector de proximidad
en la tubuladura de conexion -14-.

La valvula de tres vias -11.1- dispone de una ramificacion en T y la valvula de tres vias -11.2- una ramificaciéon en L,
de forma que, mediante el ajuste adecuado de las valvulas, tal como se representa en la figura 2, se puede
conmutar de la pulverizacion de salmuera pura o a la distribucidon de sal himeda pura. Para ello, la valvula de tres
vias -11.1- con ramificacién en T conecta Unicamente ambos tanques adicionales -10- del lado de la aspiracién con
la bomba -16- y la valvula de tres vias -11.2- con ramificacion en L conecta la bomba -16- con el dispositivo
esparcidor -6-. Si se va a esparcir sal seca, es decir, sin adicion de salmuera de los tanques adicionales -10-, se
puede desconectar la bomba -16- o preferentemente se bascula la valvula de tres vias -11.2- adicionalmente de
forma que quede interrumpido el recorrido de la bomba -16- tanto hacia el dispositivo de pulverizacién -17- como
también hacia el dispositivo esparcidor -6-.

Por otro lado también es posible llevar la valvula de tres vias -11.2- de la posicién representada en la figura 2 a una
posicion en que conecte la bomba -16- con el dispositivo pulverizador -17-. Esto permite distribuir tanto sal seca
mediante el dispositivo esparcidor -6- como también salmuera pura mediante el dispositivo pulverizador -17-.

La distribucién de sal himeda a través del dispositivo esparcidor -6-, es decir, suministrando simultaneamente
salmuera desde los tanques adicionales -10-, y la distribucién de salmuera pura a través del dispositivo pulverizador
-17- no es posible con la disposicion representada en las figuras 1 y 2. No obstante, en el marco de la invencién
también es posible garantizar esta funcionalidad mediante la modificacion adecuada del sistema, por ejemplo,
mediante otras valvulas de vias o valvulas de vias adicionales y/o conductos adicionales y/o ramificaciones de
conductos y/o a través de una o varias bombas adicionales.

Para llenar el depésito de sustancias a esparcir -3- con sustancias descongelantes secas esta prevista una rejilla de
proteccion (no mostrada) que puede colocarse sobre elementos de apoyo -13- del depdsito de sustancias a esparcir
-3-. El llenado del depdsito de sustancias a esparcir -3- se realiza entonces a través de la rejilla de proteccion, lo que
permite romper las aglomeraciones de la sustancia a esparcir mientras esta atraviesa la rejilla de proteccion.

La figura 3 muestra un primer ejemplo de realizacién que se puede aplicar en combinacién con el procedimiento
logistico segun la invencién, en este ejrmplo se utiliza un tanque de liquidos -40- en el depdsito de sustancias a
esparcir -3- para almacenar la salmuera. El tanque de liquidos -40- se puede llenar con la salmuera a través de una
tubuladura de llenado -42-.

Las asas -41- para el transporte estan previstas en la parte superior del tanque de liquidos a una distancia adaptada
a la distancia entre horquillas de las carretillas elevadoras. Esta prevista otra asa en el centro para transportar el
deposito de liquidos -40- en caso necesario con un Unico gancho de graa.

El deposito de liquidos -40- presenta una conexion de liquidos (aqui no visible), que actla con la abertura de salida
de liquidos -30-. Por ejemplo, podria tratarse de una simple conexidn en bayoneta de facil operacién. De forma
idonea, la abertura de salida de liquidos -30- actiia de tal forma con la conexién de liquidos del deposito de liquidos
-40- que el conducto de aspiracion -15.1- se pueda conectar a través de la abertura de salida de liquidos -30- a la
conexion de liquidos del tanque de liquidos -40-. El tanque de liquidos -40- se puede colocar entonces desde arriba
en el depdsito de sustancias a esparcir -3- y a continuacion el conducto de aspiracién -15.1- es conectable a través
de la abertura de salida de liquidos -30- del deposito de sustancias a esparcir -3- a la conexién de liquidos del
tanque de liquidos -40-, por ejemplo, mediante un conector rapido.

La figura 4 muestra un segundo ejemplo de realizacién, que se diferencia del primer ejemplo de realizacion
esencialmente en que la salmuera almacenada en el depdsito de sustancias a esparcir -3- no es conducida
directamente al dispositivo pulverizador -17- sino en primer lugar a un tanque adicional -10-.

Para ello, una bomba -51- sobre una tubuladura de llenado del tanque adicional -10- aspira la salmuera almacenada
en el deposito de sustancias a esparcir -3- a través de una manguera -50-, que penetra en este, hacia el tanque
adicional -10-. En lugar de la bomba de aspiracion -51- también se puede prever una bomba sumergible en el
extremo correspondientemente opuesto de la manguera -50-. Mediante un flotador -52- dispuesto en el tanque
adicional -10- se controla el nivel de llenado del tanque adicional -10-. Si el nivel de llenado baja de un nivel
previamente determinado, esto es sefializado por el flotador -52- a un dispositivo de control -C-, que a continuacion
pone en marcha la bomba -51-. El tiempo de operacion correspondiente de la bomba -51- se puede fijar de
diferentes formas, por ejemplo, puede estar limitado a un periodo de tiempo determinado en funcién del rendimiento
de transporte de la bomba o finalizar tras alcanzar un nivel de liquido superior detectable por el flotador -52- en el
tanque adicional -10-. En lugar del sistema de control electrénico -C- también se puede realizar una solucion
puramente mecanica para activar y desactivar la bomba -51-, por ejemplo, disefiando el flotador -52- como parte de
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la bomba -51- y tal que penetre a través de la tubuladura de llenado del tanque adicional -10- en el tanque adicional
-10-.

La manguera -50- esta conectada a la tubuladura de llenado -42- del tanque de liquidos -40-, y desde la tubuladura
de llenado -42- se extiende una prolongacion de la manguera -50a- hasta dentro del tanque de liquidos -40-. De
forma alternativa es posible realizar la manguera -50- y la prolongaciéon de manguera -50a- en una sola pieza y que
esta atraviese la tubuladura de llenado -42- hasta el fondo del tanque de liquidos -40-.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento logistico para el transporte de sustancias descongelantes liquidas para la operacion del servicio
quitanieves, comprendiendo un nimero de tanques de liquidos (40) para almacenar las sustancias descongelantes
liquidas, siendo llenados los tanques de liquidos con sustancias descongelantes liquidas por un proveedor de
sustancias descongelantes y suministrados a un consumidor de sustancias descongelantes, caracterizado por que
los tanques de liquidos permanecen en el emplazamiento del consumidor hasta que el consumidor de sustancias
descongelantes las haya consumido, y a continuacién son transportados nuevamente al proveedor de sustancias
descongelantes, estando previstos los tanques de liquidos para ser transportados y ser reemplazados unos por otros
durante el servicio quitanieves sobre un vehiculo quitanieves.

2. Procedimiento logistico, segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el tanque de liquidos estd adaptado
para ser utilizado en un depdsito de sustancias a esparcir (3) de un esparcidor (1) para vehiculos quitanieves.

3. Procedimiento logistico, segiin una cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que el tanque de
liquidos (40) presenta una seccion transversal vertical esencialmente triangular, trapezoidal o basicamente en forma
de tolva.

4. Procedimiento logistico, segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el volumen
interior del tanque de liquidos esta definido por una envoltura flexible y el tamafio de dicho volumen puede
aumentarse mediante el llenado de la envoltura con sustancias descongelantes liquidas.

5. Procedimiento logistico, segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por elementos de
transporte (41) para transportar el tanque de liquidos mediante una carretilla elevadora o grda.

6. Procedimiento logistico, segln la reivindicacion 5, caracterizado por que un elemento de transporte ubicado
centralmente, por ejemplo, una argolla de sujecién para el gancho de la grda, esta previsto en la parte superior del
tanque de liquidos.

7. Procedimiento logistico, seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por una bomba de
aspiracion (51) o una bomba sumergible para transportar sustancias descongelantes liquidas desde el tanque de
liquidos, configurada para aspirar los liquidos alli contenidos a través de una manguera (50) que penetra en el
deposito de sustancias a esparcir (3).

8. Procedimiento logistico, segun la reivindicacién 7, caracterizado por un flotador (52) y un sistema de control
conectado al flotador (52) y a la bomba, el sistema de control estando configurado para activar la bomba cuando el
flotador (52) indica al sistema de control que el flotador (52) ha bajado de un nivel de liquido preestablecido.

9. Procedimiento logistico, seglin una cualquiera de las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado por que la manguera
(50) se conecta a la tubuladura de llenado (42) del tanque de liquidos (40) y desde la tubuladura de llenado (42) se
extiende una prolongacién de la manguera (50a) hasta dentro del tanque de liquidos (40).

10. Procedimiento logistico, segun la reivindicacion 9, caracterizado por que la manguera (50) y la prolongacién de
manguera (50a) estan realizadas en una sola pieza y se pueden introducir a través de la tubuladura de llenado (42)
del tanque de liquidos (40) hasta el fondo del tanque de liquidos (40).

11. Procedimiento logistico, seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que el deposito
de liquidos (40) presenta una conexién de liquidos, por ejemplo, una conexién en bayoneta, configurada para
interactuar con una abertura de salida de liquidos (30) del depésito de sustancias a esparcir (3) de un vehiculo
quitanieves.

12. Procedimiento logistico, segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el volumen
de liquido es sometido a presion y una valvula de sobrepresion se abre cuando el liquido debe ser transferido a un
tanque adicional.

13. Procedimiento logistico, segun la reivindicacion 12, caracterizado por que el tanque de liquidos (40) esta
configurado en forma de saco y es sometido a presiéon mediante aplicacion de un peso desde arriba.

14. Procedimiento logistico, segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado por que el tanque
de liquidos (40) presenta varias camaras independientes o unidas entre si.

15. Procedimiento logistico, segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado por que varios de
los tanques de liquidos (40) son utilizados en fila en el depdsito de sustancias a esparcir (3).



ES 2630 105 T3

FIG 1




ES 2630 105 T3

FIG 2




ES 2630 105 T3

10



ES 2630 105 T3

FIG 4

11



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

