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DESCRIPCION
Inodoro con bajo ruido

La presente invencion se refiere a un inodoro con caracteristicas de ruido mejoradas. Ejemplos de inodoros se
pueden encontrar en los documentos GB 2431937A y EP 2604761 A1.

Uno de los aspectos mas importantes en los que se centra la investigacion dentro del campo de los aparatos
sanitarios es el relativo al ruido.

Con el tiempo, dicho aspecto se ha vuelto mas y mas critico al elegir la compra de aparatos sanitarios.

Para una comprension mas completa del problema relacionado con el ruido, se pueden considerar los alojamientos
hoteleros, en los que el nimero de cuartos de bafio es sustancialmente comparable al de las habitaciones. Es
evidente que en estos casos la capacidad de reducir el nivel de ruido en el cuarto de bafio contribuiria
significativamente a una mayor calidad del alojamiento en si.

El aparato sanitario que resulta tener el mayor problema de ruido es el inodoro. De hecho, el agua que se libera
dentro del inodoro para las operaciones de descarga produce normalmente un ruido particularmente fuerte y
molesto.

Por lo tanto, se sintié la necesidad de producir un inodoro que tuviera las caracteristicas técnicas para reducir el
nivel de ruido del agua de descarga durante las operaciones de descarga.

El objeto de la presente invencion es un inodoro cuyas caracteristicas esenciales se desvelan en la reivindicacion 1,
y cuyas caracteristicas preferidas y/o auxiliares se exponen en las reivindicaciones 2-10.

A continuacioén se proporciona un ejemplo de realizacion puramente a modo de ejemplo ilustrativo y no limitativo con
la ayuda de las Figuras adjuntas, en las que:

la Figura 1 es una seccion longitudinal de un inodoro de acuerdo con la presente invencion;
la Figura 1a es una ampliacion de un detalle de la seccion de la Figura 1;

la Figura 1b es una seccion a lo largo de la linea I-l de la Figura 1a;

la Figura 2 es una seccion a lo largo de la linea llI-ll de la Figura 1;

la Figura 3 es una seccion a lo largo de la linea llI-1ll de la Figura 2.

En las Figuras 1 y 2 un inodoro de acuerdo con la presente invencion esta identificado con 1, en su conjunto.

El inodoro 1 comprende una estructura 2 de ceramica, de una sola pieza, que define una taza 3, un conducto de
descarga 4 conectado a una parte inferior de la taza 3 y un conducto 5 de suministro del agua de descarga que
comunica con la taza 3 a través de una sola abertura 6 de descarga. El conducto esta situado dentro de una parte
trasera 2a de la estructura 2 de modo que se conecte a una red de agua.

El conducto 5 se extiende a lo largo de un eje longitudinal X y esta definido sucesivamente por una parte de entrada
7 donde se realiza la conexién con la red de agua y que tiene un tamafo estandar regulado por requisitos
especificos, por una parte 8 de flujo y por una parte 9 de salida en una pared lateral 10 en la que esta situada la
abertura 6 de descarga.

Como se pone de manifiesto a partir de las Figuras 1 y 1b, la parte de salida 9 tiene una seccion de paso de flujo
igual a aproximadamente la mitad de la seccién de paso de flujo de la parte de flujo 8. Esto significa que desde la
parte 8 de flujo hasta la parte 9 de salida la seccion de paso de flujo se estrecha aproximadamente a la mitad.

Preferentemente, la seccion de paso de flujo de la parte 9 de salida tiene un area comprendida entre el 35y el 65 %,
mas preferentemente entre el 45y el 55 %, del area de la seccion de paso de flujo de la parte de flujo 8.

La abertura 6 de descarga esta situada en la pared lateral 10 de la parte 9 de salida y tiene una seccién de paso de
flujo con un area igual a aproximadamente el 35 % del area de la seccién de paso de flujo de la parte 9 de salida. La
seccion de paso de flujo de la abertura 6 tiene un area comprendida entre el 20 y el 50 %, preferentemente entre el
30y el 40 %, del area de la seccion de paso de flujo de la parte 9 de salida.

En particular, como se hace evidente a partir de la Figura 1, la parte 9 de salida comprende una pared 11 de fondo
inclinada hacia arriba con respecto al eje X. La posicion inclinada de la pared 11 de fondo hace que la parte 9 de
salida se extienda mas alla de la abertura 6 de descarga. De este modo, se produce una menor carga del flujo del
agua de descarga que facilita adicionalmente la eficacia de la presente invencion.

Como se hace evidente a partir de la Figura 3, la taza 3 esta definida por una pared asimétrica 12 que se une por
abajo con el conducto 4 de descarga. En particular, siguiendo el flujo de agua indicado por las flechas en la Figura 2,
la pared 12 esta definida por una primera parte lateral 13, por una parte delantera 14, por una segunda parte lateral
15 y por una parte inferior 16. La abertura 6 de descarga esta situada en la parte inferior 16 y esta encarada hacia la
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primera parte lateral 13. La asimetria de la pared 12 se debe a la diferente conformacién de sus dos partes laterales
13 y 15. Ambas partes laterales 13 y 15 comprenden una parte superior 13a y 15a concava, seguida por una parte
inferior 13b y 15b sustancialmente vertical que se une por abajo al conducto 4 de descarga.

Ambas partes superiores 13a y 15a céncavas tienen un radio de curvatura variable. Aqui y en lo sucesivo, el
concepto de que la parte superior 13a concava de la primera parte lateral 13 tenga una concavidad de profundidad
mayor que la parte superior 15a concava de la segunda parte lateral 15 significa que el menor radio de curvatura de
la parte superior 13a céncava es inferior al menor radio de curvatura de la parte superior 15a céncava.

La parte superior 13a concava tiene una extension vertical menor que la parte superior 15a céncava y, por
consiguiente, tiene una parte inferior 13b sustancialmente vertical mayor que la parte lateral 15.

En particular, la parte superior 13a concava esta definida por una variacion de su radio de curvatura que, de arriba a
abajo, adopta sucesivamente los valores de 64 mm, 30,8 mm y 213,9 mm; mientras que la parte superior 15a
concava esta definida por una variacion de su radio de curvatura que, de arriba a abajo, adopta sucesivamente los
valores de 64 mm, 37,2 mmy 103,7 mm.

Como es evidente a partir de la Figura 1, la parte delantera 14 de la pared lateral 12 tiene una concavidad mas
pronunciada con respecto al inodoro de la técnica anterior y esta definida por una variacion del radio de curvatura
que, de arriba a abajo, adopta sucesivamente los valores de 48,1 mm, 69,1 mm y 232,9 mm.

Los valores de los anteriores radios de curvatura estan expresados en mm.

Como se puede ver en las Figuras 1y 3, la pared lateral 12 no tiene reborde, asegurando asi una mayor higiene. De
hecho, una pared lateral sin reborde garantiza la ausencia de rebajes dificiles de alcanzar durante las operaciones
de limpieza y que, por lo tanto, pueden representar posibles ubicaciones de proliferacién bacteriana.

La presencia de una Unica abertura lateral 6 de descarga y la forma particular de las dos partes laterales 13a, 15a de
la pared lateral 12 permiten reducir significativamente el nivel de ruido provocado por el agua de descarga durante la
descarga. Sin embargo, la efectividad del flujo del agua de descarga en términos de direccionalidad y presion es
posible gracias a las caracteristicas de conformacion del conducto de suministro 5 del agua de descarga.

Finalmente, la forma de la parte frontal 14 de la pared lateral 12 asegura ademas el flujo apropiado del agua de
descarga y consecuentemente un bajo ruido.

Como se indica mediante las flechas de la Figura 2, el agua procedente de la abertura 6 de descarga genera un
flujo en espiral que fluye a lo largo de la pared lateral 12. La trayectoria en espiral del flujo de agua de descarga
asegura, por lo tanto, que a lo largo de la propia trayectoria no haya impacto entre diferentes porciones de agua. De
hecho, el agua de descarga pasa primero a través de la parte superior 13a céncava, luego por la concavidad de la
parte delantera 14 y, una vez cruzada la parte superior 15a concava, queda situada en una posicion inferior al agua
que fluye a lo largo de la parte superior 13a concava. De esta manera, por lo tanto, el agua que sale de la parte
superior 15a céncava, en lugar de encontrarse con el agua que fluye a lo largo de la parte superior 13a concava,
fluye hasta impactar contra la parte inferior 13b sustancialmente vertical, y luego continda hacia el conducto 4 de
descarga.

La presente invencion ofrece la gran ventaja de poder asegurar un bajo nivel de ruido del agua de descarga durante
la operacioén de descarga, junto con una alta eficiencia para limpiar las paredes interiores del inodoro.

Ademas, cuando las caracteristicas estan asociadas también a la ausencia de un borde del inodoro, se consigue
también la ventaja correspondiente a un alto nivel de higiene.
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REIVINDICACIONES

1. Un inodoro (1) que comprende una estructura (2) que define al menos una taza (3) delimitada por una pared
lateral (12) asimétrica y un conducto (5) de suministro de agua de descarga, situado en una parte trasera (2a) de la
estructura (2) para ser conectado a una red de agua, el cual se extiende a lo largo de un eje X y comunica con dicha
taza (3) para permitir que fluya el agua de descarga;

estando dicho inodoro caracterizado porque dicho conducto (5) de suministro de agua de descarga esta definido
por al menos una parte (8) de flujo y por una parte (9) de salida conectada directamente a dicha parte de flujo,
comprendiendo la parte (9) de salida una pared lateral (10) en la que existe una sola abertura (6) de descarga para
el flujo de agua desde el conducto (5) hasta la taza (3); teniendo dicha abertura (6) una seccién de paso de flujo con
un area comprendida entre el 20 y el 50 % del area de la seccién de paso de flujo de la parte (9) de salida, y
teniendo dicha parte (9) de salida una seccion de paso de flujo con un area comprendida entre el 35 y el 65 % del
area de la seccion de paso de flujo de dicha parte (8) de flujo;

y porque dicha pared lateral (12) que define la taza (3) tiene una forma asimétrica y comprende:

- una primera parte lateral (13), que esta encarada con dicha abertura (6) de descarga y que comprende:
una parte superior (13a) concava y una parte inferior (13b) sustancialmente vertical, y

- una segunda parte lateral (15) encarada con la primera parte lateral (13) y dispuesta delante de la misma y que
comprende:

una parte superior (15a) cdncava que tiene una extension vertical mayor que la parte superior (13a) concava
de la primera parte lateral (13) y una parte inferior (15b) sustancialmente vertical con menores dimensiones
que la parte inferior (13b) sustancialmente vertical de la primera parte lateral (13).

2. El inodoro de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha abertura (6) tiene una seccion de paso
de flujo con un area comprendida entre el 30 y el 40 % del area de la seccion de paso de flujo de la parte (9) de
salida.

3. El inodoro de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque la parte (9) de salida tiene una seccion
de paso de flujo con un area comprendida entre el 45 y el 55 % del area de la seccion de paso de flujo de dicha
parte (8) de flujo.

4. El inodoro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque dicha parte (9)
de salida se extiende mas alla de dicha abertura (6) de descarga.

5. El inodoro de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizado porque la parte (9) de salida comprende una pared
(11) de fondo, que esta inclinada hacia arriba con respecto al eje X.

6. El inodoro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la parte
superior (13a) céncava de la primera parte lateral (13) tiene una concavidad de profundidad mayor que la parte
superior (15a) concava de la segunda parte lateral (15).

7. El inodoro de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque la parte superior (13a) concava de la primera
parte lateral (13) esta definida por una variacion de su radio de curvatura que, de arriba a abajo, adopta
sucesivamente los valores de 64 mm, 30,8 mm y 213,9 mm; y porque la parte superior (15a) concava de la segunda
parte lateral (15) esta definida por una variacion de su radio de curvatura que, de arriba a abajo, adopta
sucesivamente los valores de 64 mm, 37,2 mmy 103,7 mm.

8. El inodoro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la pared lateral
(12) comprende una parte frontal (14) que esta definida por una variacion de su radio de curvatura que, de arriba a
abajo, adopta sucesivamente los valores de 48,1 mm, 69,1 mmy 232,9 mm.

9. El inodoro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque dicha pared
lateral (12) no tiene reborde.

10. El inodoro de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque dicha
estructura (2) es una sola pieza fabricada de ceramica.
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FIG.1b
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FIG.2
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