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La presente invencién contribuye a mitigar los anteriores y otros inconvenientes aportando un transportador rotativo
con cambio de paso para transferir contenedores segun la reivindicacion 1 adjunta, el cual comprende una
plataforma rotativa que gira alrededor de un eje de rotacién, una pluralidad de elementos de guia fijjados a dicha
plataforma rotativa, y una pluralidad de ranuras formadas en la plataforma rotativa en posiciones paralelas a los
elementos de guia, donde tanto los elementos de guia como las ranuras estan distribuidos uniformemente alrededor
del eje de rotacidon y se extienden desde una region periférica a una region central de la plataforma rotativa. En una
posicion estacionaria por debajo de la plataforma rotativa hay una leva de bucle cerrado que define un trayecto no
centrado respecto al eje de rotacion.

El transportador rotativo incluye ademas una pluralidad de correderas, cada una de las cuales esta acoplada de
manera deslizante a uno de los elementos de guia y esta provista de un seguidor de leva insertado a través de una
de las mencionadas ranuras y acoplado a la leva de bucle cerrado, con lo que cada corredera efectia un movimiento
de vaivén a lo largo del correspondiente elemento de guia durante una rotacion de la plataforma rotativa.

Cada una de las correderas tiene fijado un elemento de retenciéon provisto de una boca de succién adaptada para
retener un contenedor, y cada boca de succion esta en comunicacion con una camara de aspiracion a través de un
correspondiente conducto de aspiracion fijado a la corredera en una posicion paralela al correspondiente elemento
de guia.

La mencionada cdmara de aspiracion esta fijada sobre la plataforma rotativa de manera que gira junto con la misma,
y tiene una pluralidad de aberturas laterales distribuidas uniformemente alrededor del eje de rotacién. Cada
conducto de aspiracion tiene un extremo abierto exterior conectado a la correspondiente boca de succion, un
extremo abierto interior situado en el interior de la camara de aspiracion, y una porcion intermedia insertada de
manera deslizante en una de dichas aberturas laterales de la camara de aspiracion.

Con esta construccion, y gracias al movimiento de vaivén de las correderas, la distancia entre cada elemento de
retencion y el eje de rotacion varia desde una posicién limite exterior a una posicion limite interior y de nuevo a la
posicién limite exterior durante cada rotacién completa de la plataforma rotativa mientras los respectivos conductos
deslizan hacia adentro y hacia afuera de la camara de succidon asegurando el paso de aire entre las
correspondientes bocas de succién y la camara de aspiracion.

Asi, el transportador rotativo recibe en una primera posicion angular sucesivos contenedores que son transportados
por un transportador de entrada a un primer paso, es decir, separados unos de otros por una primera distancia, y los
entrega en una segunda posicidon angular a un transportador de salida a un segundo paso, es decir, separados unos
de otros por una segunda distancia, diferente del primer paso.

Las velocidades a las que cada corredera se mueve entre las posiciones limite exterior e interior asi como la
amplitud del movimiento de vaivén estan determinadas por el trayecto no centrado de la leva de bucle cerrado. En
una realizacion, el trayecto no centrado respecto al eje de rotacion definido por la leva de bucle cerrado es un
trayecto circunferencial que tiene un centro situado a una distancia de descentrado desde el eje de rotacion de la
plataforma rotativa. En este caso, la amplitud del movimiento de vaivén equivale a dos veces la mencionada
distancia de descentrado.

Dado que la leva de bucle cerrado es independiente de la camara de aspiraciéon, cuando se desea variar las
velocidades y la amplitud del movimiento de vaivén de las correderas simplemente se puede sustituir una leva de
bucle cerrado por otra adaptada a las nuevas necesidades sin necesidad de sustituir ni modificar en absoluto la
camara de aspiracion.

Preferiblemente, cada abertura lateral de la camara de aspiracién tiene instalado un cojinete de deslizamiento hecho
de un material de baja friccién, y este cojinete de deslizamiento esta dimensionado de manera que se ajusta sobre
una superficie exterior del correspondiente conducto de aspiracién permitiendo a la vez su deslizamiento. Asi se
reduce la friccion y se evitan pérdidas de aire excesivas.

Opcionalmente, en el interior de la cdmara de aspiracion hay una pluralidad de paredes de restriccion de aire fijadas
a la plataforma rotativa en posiciones distribuidas regularmente alrededor del eje de rotacion, y cada una de estas
paredes de restriccion de aire esta enfrentada al extremo abierto interior de uno de los conductos de aspiracion.
Durante la rotacion de la plataforma rotativa, el extremo abierto de cada conducto de aspiracion se acerca
gradualmente a la correspondiente pared de restriccion de aire, con lo que la pared de restriccion de aire restringe
gradualmente el paso de aire a través del extremo abierto interior del conducto de aspiracion a media que la
correspondiente corredera se mueve desde una posicion limite exterior a una posicion limite interior en dicho
movimiento de vaivén a lo largo del correspondiente elemento de guia. A continuacion, el extremo abierto de cada
conducto de aspiracién se aleja gradualmente de la correspondiente pared de restriccion de aire, con lo que la pared
de restriccion de aire permite gradualmente mas y mas el paso de aire a través del extremo abierto interior del
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limite interior (mostrada en el lado derecho de las Figs. 2 y 3) en relacién con su movimiento de vaivén a lo largo del
correspondiente elemento de guia 2. Asi, el radio de giro de las correderas 5 disminuye gradualmente a lo largo de
la primera porcion del giro de la plataforma giratoria 1y en consecuencia la longitud del arco entre dos elementos de
retencion 7, equivalente al paso, se acorta en concordancia. La amplitud del movimiento de vaivén esta
seleccionada de manera que el transportador rotativo con cambio de paso agarra los contenedores M a un paso
equivalente al primer paso A y entrega los contenedores M a un paso equivalente al segundo paso B.

En el interior de la cdmara de aspiracion 9 hay una pluralidad de paredes de restriccion de aire 12 paralelas a las
paredes laterales 9a, de manera que cada una de las paredes de restriccion de aire 12 esta enfrentada al extremo
abierto interior de uno de los conductos de aspiracion 10. La distancia entre las paredes de restriccion de aire 12y
las paredes laterales 9a de la camara de aspiracion 9 esta seleccionada de acuerdo con la amplitud del movimiento
de vaivén de las correderas 5, que en este caso es equivalente al doble de la distancia de descentrado S (Fig. 4).

Asi, cuando una corredera 5 se encuentra en la posicién limite exterior (mostrada en el lado izquierdo de las Figs. 2
y 3), el extremo abierto del correspondiente conducto de aspiracion 10 se encuentra alejado de la correspondiente
pared de restriccion de aire 12, con lo que la pared de restriccion de aire 12 no restringe de manera apreciable el
paso de aire a través del extremo abierto interior del conducto de aspiraciéon 10 y la succién a través de la
correspondiente boca de succion 8 es maxima, lo cual resulta conveniente dado que esta posicion limite exterior se
corresponde con el punto de agarre 24a donde el elemento de retencién 7 debe agarrar el contenedor M.

Cuando la corredera 5 se encuentra en la posicion limite interior (mostrada en el lado derecho de las Figs. 2y 3), el
extremo abierto del correspondiente conducto de aspiracién 10 se encuentra muy préximo a la correspondiente
pared de restriccion de aire 12, con lo que la pared de restriccién de aire 12 restringe en gran medida o casi por
completo el paso de aire a través del extremo abierto interior del conducto de aspiracién 10y la succion a través de
la correspondiente boca de succion 8 es minima, lo cual también resulta conveniente dado que esta posicion limite
exterior se corresponde con el punto de entrega 24a donde el elemento de retencion 7 debe liberar el contenedor M.

A lo largo de la rotacién desde el punto de agarre 24a al punto de entrega 24b, el extremo abierto de cada conducto
de aspiracion 10 se acerca gradualmente a la correspondiente pared de restriccion de aire 12 con lo que la pared de
restriccion de aire 12 restringe gradualmente el paso de aire a través del extremo abierto interior del conducto de
aspiracion 10, y a lo largo de la rotacidon desde el punto de entrega 24b al punto de agarre 24a, el extremo abierto de
cada conducto de aspiracién 10 se aleja gradualmente de la correspondiente pared de restriccion de aire 12 con lo
que la pared de restriccion de aire 12 permite gradualmente el paso de aire a través del extremo abierto interior del
conducto de aspiracion 10.

Hay que sefialar que el transportador rotativo con cambio de paso de la presente invencion puede funcionar sin las
paredes de restriccion de aire y en cooperacién con unos elementos deflectores estacionarios (no mostrados)
dispuestos para desprender los contenedores M de los elementos de retencién 7 en el punto de entrega 24b.
Ademas, el transportador rotativo con cambio de paso y sin las paredes de restriccion de aire puede funcionar de
manera inversa a la ilustrada en la Fig. 2, es decir, girando en sentido inverso al indicado mediante la flecha D para
recibir los contenedores M a un primer paso (paso B en la Fig. 2) mas corto que un segundo paso (paso A en la Fig.
2) al que son entregados.

La amplitud del movimiento de vaivén de las correderas 5 puede ser variada para adaptar el transportador rotativo a
diferentes pasos sustituyendo la leva de bucle cerrado 4 por otra que defina un trayecto diferente. Para ello, la leva
de bucle cerrado 4 esta formada por dos o mas segmentos y la plataforma giratoria 1 tiene unas amplias
escotaduras 27 (Fig. 4) que dan acceso a la leva de bucle cerrado 4 y unos elementos de fijacién (no mostrados)
que fijan los dos 0 mas segmentos que constituyen la leva de bucle cerrado 4 a la bancada 14. En funcionamiento,
las escotaduras 27 estan cubiertas por unas tapas removibles 28 (Figs. 1y 2).

Asimismo, los elementos de retencién 7 pueden ser sustituidos por otros para adaptar el transportador rotativo a
contenedores de diferentes tipos. Para ello, cada elemento de retencion 7 esta fijado a la correspondiente corredera
mediante uno o mas elementos de fijacion removibles 29 (Fig. 2) de accionamiento manual.

El alcance de la presente invencion esta definido en las reivindicaciones adjuntas.
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7. - Transportador rotativo con cambio de paso segun la reivindicacion 1 o 4, caracterizado por que la leva de bucle
cerrado (4) esta fijada a una bancada (14), la cual a su vez soporta un arbol de accionamiento (16) coaxial con el eje
de rotacion (E) y fijado a la plataforma rotativa (1).

8. - Transportador rotativo con cambio de paso segunla reivindicacion 6, caracterizado por que dicha bancada (14)

5 soporta ademas una estructura en forma de puente (17) dispuesta por encima de la camara de aspiracién (9), y
dicha estructura en forma de puente (17) soporta una parte estatica de un acoplamiento rotativo (15) coaxial con el
eje de rotacion (E), donde dicho acoplamiento rotativo (15) conecta la camara de aspiracion (9) a una fuente de baja
presion.

9. - Transportador rotativo con cambio de paso segunla reivindicacion 7, caracterizado por que dicha parte estatica

10  del acoplamiento rotativo (15) comprende un faldon cilindrico (15a) coaxial con el eje de rotacién (E) dentro del que
esta insertada una porcion tubular cilindrica (15b) fijada a la camara de aspiracion (9) alrededor de una abertura
superior de la misma, existiendo un ajuste sin interferencia entre dicha porcion tubular cilindrica (15b) y dicho faldon
cilindrico (15a).

10. - Transportador rotativo con cambio de paso segun la reivindicaciéon 6, caracterizado por que dicho arbol de
15 accionamiento (16) esta conectado por una transmisién mecanica a un motor que hace girar el arbol de
accionamiento (16) junto con la plataforma giratoria (1).



ES 2631 006 T3



ES 2631 006 T3



ES 2631 006 T3



ES 2631 006 T3



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos



