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@Resumen:

Procedimiento para la fabricacion de lentes y
monturas, de disefio personalizado y de biselado
remoto de lentes oftalmicas, y equipo Optico de
medicién morfolégica para llevar a cabo dicho
procedimiento, comprendiendo, el procedimiento,
etapas de: obtencion de datos morfolégicos en 3D;
generacién de modelo virtual 3D de montura en
imagen fotogréfica; toma de datos, visualizacién y
modificacion de monturas; ajuste de tamafio y disefio;
generado del archivo de datos de la montura en
formato compatible para fabricacién mediante
impresora 3D; obtencién de imagen 3D de montura ya
existente; toma de datos de medicion de la montura;
generado de fichero compatible con biseladora. Y
comprendiendo el equipo: escaner 3D (2) y cAmara
fotografica (3) asociados a CPU (4) con pantalla (11)
tactil y/o teclado como interfaz incorporados en
estructura fija (5) en forma de columna de suelo a
techo, con soporte elevado (8) y estructura movil (9).
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PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LENTES Y MONTURAS, DE DISENO
PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE LENTES OFTALMICAS, Y EQUIPO
OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA PARA LLEVAR A CABO DICHO
PROCEDIMIENTO

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La invencion, tal como expresa el enunciado de la presente memoria descriptiva, se refiere a
un procedimiento para la fabricacion de lentes y monturas, de disefio personalizado y de
biselado remoto de lentes oftalmicas, y a un equipo 6ptico de medicién morfolégica para
llevar a cabo dicho procedimiento, aportando, a la funcidon a que se destina, ventajas y
caracteristicas, que se describiran en detalle mas adelante, que suponen una destacable

novedad en el estado actual de la técnica.

Mas concretamente, el objeto de la invencion se centra en un procedimiento y un equipo de
aplicacion en el sector 6ptico que, comprendiendo esencialmente un escaner 3D, camara
fotografica y varios software especificos, tiene capacidad para obtener la morfologia facial
en tres dimensiones de un paciente/cliente con medidas milimétricas para la fabricacion de
lentes oftalmicas personalizadas, asi como para crear las monturas para dichas lentes del
tamano y forma que escoja el paciente, tras disenarlas a la carta y probarlas virtualmente
sobre la imagen tridimensional obtenida, generando automaticamente y el correspondiente

archivo compatible con impresoras 3D.

El procedimiento y el equipo permite también obtener, no solo la gafa que el sistema
personalice, sino de cualquier montura que aporte el cliente, la forma exacta de ésta v,
mediante un software especifico, un fichero compatible con las biseladoras del mercado,
que contendra todos los parametros que se necesiten para poder efectuar el recorte de
cualquier cristal a la forma de la montura, proceso que se denomina biselado. Este biselado

se puede realizar en la misma tienda o de forma remota.

CAMPO DE APLICACION DE LA INVENCION

El campo de aplicacién de la presente invencion se enmarca dentro del sector de la optica,
2
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centrandose en el ambito de la industria dedicada a la fabricacion de equipos, aparatos y
dispositivos de mediciéon morfolégica para la fabricacion de lentes, a la vez que los

destinados a la fabricaciéon de monturas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Como es sabido, en la fabricacion y biselado de las lentes oftalmicas personalizadas,
fundamentalmente, y en todas las lentes oftalmicas en general, es determinante tomar
medidas de la morfologia facial del usuario, que son Unicas para cada persona y gafa
elegida. En concreto, las medidas que se toman son: la distancia nasopupilar; angulo
pantoscopico; angulo de Galbe; distancia de vértice; angulo de curvatura; distancia de

lectura y forma de la montura y posicion de la pupila.

En la actualidad existen varios equipos para la toma de medidas para la fabricacién de

lentes graduadas.

El funcionamiento de estos equipos es mediante la toma de fotografias al paciente con unas
gafas con marcadores predeterminados (cinco normalmente). Las imagenes en 2D
obtenidas se combinan con los marcadores de las gafas, que sirven de referencia, y se

estiman las medidas necesarias para la fabricacion de la lente correspondiente.

El problema radica en que estos equipos realizan una estimacién de los valores necesarios,
dando lugar a numerosos errores, ya que dependen, en gran medida, de la posicion en ese
momento de la cabeza del cliente/paciente. De hecho, los propios fabricantes de dichos
equipos sefialan que los errores de ajuste pueden causar una pérdida de hasta el 40% en el

rendimiento de la lente.

Como ejemplo de estos errores comunes, adjuntamos a continuacion tres pruebas
realizadas el mismo dia a un mismo sujeto. Las pruebas estan identificadas con los cédigos
0052, 0053 y 0055 y a pesar de realizarse sobre el mismo individuo se obtienen resultados

muy diferentes:

ANGULO ANGULO DE | DISTANCIA ALTURA D. VERTICE
PANTOSCOPICO | GALBE INTERPUPILAR 0JO DERE/0JO 1ZQ | 0JO DER/OJO 1ZQ
0JO DER/0JO 1ZQ
0052 13.5¢ 5,92 32,6/30,80 22,5/25,4 16,7/16,5
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0053 10¢ 5,8¢ 32,7/30,8 19,8/21,8 16,7/16,8
0055 -1,2¢ 2,4 33,1/30,5 14,4/16,6 14,4/13,5

Se puede observar que los resultados son muy dispares en funcion de la inclinaciéon o

posicion de los ojos del paciente/cliente a la hora de tomar las fotografias correspondientes.

En estas pruebas las variaciones en la posicion del paciente/cliente no son muy marcadas,
pero se dan casos en los que la postura del paciente/cliente durante la toma de datos, ya
sea por la posicion que tiene que adoptar (tiene que estar de pie, ajustandose a unas
marcas en el suelo y en la pantalla) o ya sea por la propia tensiéon de estar sometido a una

prueba, nada tiene que ver con la posicion habitual del paciente/cliente en su vida cotidiana.

Esto hace que las medidas tomadas se ajusten poco a la realidad y por tanto las lentes
fabricadas con base a esas medidas no sean 6ptimas para el paciente/cliente, al que le
costara adaptarse a las mismas. Este problema de adaptacion se acentua aun mas en el

caso de las lentes progresivas.

El objetivo de la presente invencion es, pues, desarrollar un mejorado equipo de medicidon
para la obtencion de las medidas morfoldgicas que permita ajustar de modo mucho mas fiel
las mismas a la realidad y, consecuentemente, conseguir una fabricacion de las lentes

mucho mas ajustadas a las necesidades concretas de cada paciente.

Por otra parte, y como referencia al estado actual de la técnica, cabe sefalar que, si bien
como se ha sefialado existen en el mercado y son conocidos equipos de medicion
oftalmoldgica, al menos por parte del solicitante, se desconoce la existencia de ninguno que
presente las caracteristicas técnicas, estructurales y constitutivas semejantes a las que

presenta el que aqui se preconiza, segun se reivindica.

EXPLICACION DE LA INVENCION

Asi, el procedimiento para la fabricacién de lentes y monturas, de disefio personalizado y de
biselado remoto de lentes oftalmicas, y el equipo 6ptico de medicion morfolégica para llevar
a cabo dicho procedimiento, que la invencion propone se configuran como una novedad
dentro de su campo de aplicacion, ya que, a tenor de su implementacion y de forma taxativa,

se alcanzan satisfactoriamente los objetivos anteriormente sefalados, estando los detalles
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caracterizadores que lo hacen posible y que lo distinguen convenientemente recogidos en

las reivindicaciones finales que acompanan a la presente descripcion.

De manera concreta, lo que la invencion propone, como se ha apuntado anteriormente, es
un equipo que, comprendiendo esencialmente un escaner 3D, camara fotografica y software
especificos, permite obtener una imagen de la morfologia facial en tres dimensiones de un
paciente/cliente con medidas milimétricas que son utilizadas tanto para la fabricacién como

para el biselado y posterior montaje de lentes oftalmicas de cualquier tipo.

Ademas, dicho equipo también permite su uso para fabricar y crear monturas de gafas
personalizadas con impresoras 3D, ya que permite crear una montura del tamafo y forma

elegida por el cliente.

Para ello, una vez obtenidos los datos morfolégicos de la cara mediante el escaneo del
busto del cliente y habiendo afiadido la textura correspondiente con una fotografia, se puede
probar virtualmente sobre una malla 3d generada modelos de gafas que el cliente podra
variar digitalmente sobre su cara escaneada. Al final, el cliente podra elegir un tamafo y
forma de montura determinada, que ha probado virtualmente sobre su imagen escaneada, y
mediante el software especifico, se genera un archivo de datos compatible con impresoras
3D que permite su impresion en dicho tipo de dispositivos para obtener asi una montura

totalmente personalizada y a la carta, ajustada a cada cliente.

Para ello, una vez obtenidos los datos morfolégicos de la cara mediante el escaneo del
busto del cliente y habiendo afadido la textura correspondiente con una fotografia, se puede
probar virtualmente sobre dicha imagen 3D modelos de gafas que el cliente podra variar, en
su forma y tamano, digitalmente sobre su cara escaneada. Al final, el cliente podra elegir un
tamano y forma de montura determinada, que ha probado virtualmente sobre su imagen
escaneada, y mediante el software especifico, se genera un archivo de datos compatible
con impresoras 3D que permite su impresién en dicho tipo de dispositivos para obtener asi

una montura totalmente personalizada y a la carta, ajustada a cada cliente.

Asimismo, el cliente, una vez obtenidos los datos morfolégicos de la cara, podra obtener
todas las medidas necesarias para la fabricacion de los cristales personalizados al cliente y

biselado de todas las lentes oftalmicas.



10

15

20

25

30

35

ES 2631053 Al

Ademas el equipo también puede tomar las medidas de una gafa que aporte el cliente y

obtener de esta, todos los parametros necesarios para su biselado remoto.

Para todo ello, y de manera concreta, el equipo de la invencion esta conformado por los

siguientes elementos principales:

- Una estructura fija a la que se acoplan el resto de elementos del equipo, contando, al
menos, con un soporte elevado para situar el escaner 3D y la camara fotografica a la altura
de la cabeza del cliente. Dicha estructura, pues, proporciona la sujecion del sistema de
escaneado dotandolo de estabilidad. Preferentemente, constituye un conjunto estructural

montado desde el suelo o desde el techo.

- Una estructura movil donde se acopla el escaner 3D, la cual, al menos, cuenta con medios
de accionamiento automatico o manual para mover dicho escaner en vertical y situarlo a la
altura conveniente, si bien, opcionalmente, también tendra movilidad en el plano horizontal
para girar alrededor de la cabeza o busto del cliente. Preferentemente, esta estructura movil
es un cuerpo circular que se eleva y desciende y gira sobre si mismo rodeando la cabeza
del paciente/cliente, y cuya cara interior estd adecuada para que no afecten, a la toma de
datos del escaner, ni la luz exterior, ni posibles reflejos, asi como para que la iluminacién

sea la adecuada.

- Escaner 3D, incorporado, como se ha sefialado, en la estructura movil, constituyendo el
dispositivo electronico que tomara las medidas reales sobre la cabeza o busto del paciente,
incluyendo las de la cara, generando una imagen en tres dimensiones del mismo con

precision milimétrica.

- Una camara fotografica, preferentemente, acoplada también a la estructura movil del
escaner 3D, aunque no necesariamente. La camara fotografica tiene como finalidad esencial

dotar de textura a la imagen 3D obtenida mediante el escaner.

- Una CPU (del Ingles Central Processing Unit, Unidad Central de Procesamiento) con un
software especifico de escaneado, con el que se consigue un modelo virtual 3D mejorado
del obtenido simplemente con el escaner ya que permite afiadir, de una forma féacil, la
textura de los objetos y caras a partir de la toma de una fotografia obtenida con la camara,

mejorando la imagen del busto obtenido del escaner con pasos faciles y que no requieren
6
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manipulacién experta.

La CPU incorpora, ademas, un software especifico de toma de datos, visualizacion y
modificacion de gafas, gracias al cual, partiendo de los datos obtenidos del escaneo, se
genera una interfaz grafica para el ajuste de las gafas que permite que el usuario pueda
ajustar el tamafno a su gusto y comodidad. Dicha interfaz permite, ademas, medir el angulo

pantoscopico, angulo de Galbe, distancias interpupilares y la distancia al centro 6ptico.

Finalmente, el software esta capacitado para generar, si asi se desea, un archivo del modelo
de montura escogido o disefiado en la interfaz grafica, en formato compatible para su

obtencién mediante impresora 3D.

La CPU cuenta, ademas, con otro software especifico para obtener, de cualquier montura,
una imagen 3D de la misma, tomar las mediciones necesarias y generar un fichero
compatible con las biseladoras del mercado, que contendra todos los parametros que se
necesiten para poder efectuar el biselado de cualquier tipo de lente oftalmica, es decir, el

recorte de cualquier cristal a la forma de la montura.

- Una pantalla conectada a la CPU para visualizar la imagen generada en 3D vy la interfaz
grafica, pudiendo ser de tipo pantalla tactil y/o estar vinculada a un teclado para la

interaccion con el software.

Con todo ello, el funcionamiento del equipo es el siguiente:

Ya sea partiendo del suelo o del techo, la estructura soporte del escaner y la camara
fotografica se colocara a la altura del busto del paciente/cliente colocado de pie. Cuando la
estructura esté posicionada y fija a la altura correcta, se tomaran las fotos correspondientes
mediante la camara fotografica y el escaner recogera sus datos para elaborar sus imagenes
del busto del cliente/paciente mediante la estructura mévil que se acciona de modo

automatico o de forma manual.

La cara interior de la estructura mévil, como ya se ha comentado, esta disefiada de forma
que no afecten a la toma de datos del escaner ni la luz exterior, ni posibles reflejos, asi
como para que la iluminacién sea la adecuada, por lo cual, preferentemente, incorpora

iluminacion.
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Una vez finalizado el proceso mecanico de toma de imagenes, la estructura volvera a su

posicion inicial.

Con los datos obtenidos del escaner y la camara fotografica y mediante el descrito software
especifico, se obtendra una imagen 3D mejorada del cliente/paciente. Y con el segundo
software desarrollado, se obtendran todas las medidas para la fabricaciéon de los cristales
especificos de cada cliente, y se podran variar o disefiar monturas adaptadas a dicho cliente

y servira de probador con imagen real de monturas ya existentes.

Por tanto, las principales etapas del procedimiento preconizado para la fabricacién de lentes
y monturas, de disefio personalizado y de biselado remoto de lentes oftalmicas que se

propone en la presente invencién comprende, al menos, las siguientes etapas:

- obtencién de datos morfologicos del paciente/cliente con medidas milimétricas mediante
escaneado en 3D del busto,

- adicion de textura de objetos y caras a fotografias del paciente obtenidas con la camara
fotografica,

- generacion de modelo virtual 3D de montura sobre la imagen fotografica,

- toma de datos, mediante interfaz grafica midiendo el angulo pantoscépico, angulo de
Galbe, distancias interpupilares y la distancia al centro 6ptico para fabricar las lentes

- generado de fichero compatible con biseladora, conteniendo todos los parametros para

efectuar el biselado de cualquier tipo de lente oftalmica, apto a la forma de la montura.

Ademas, cuando lo que se va a fabricar es una montura nueva, tras la generacion de

modelo virtual 3D de montura sobre la imagen fotografica, comprende etapas de:

- visualizacion y modificacion de monturas, ajuste de tamafio y disefio de las monturas del
modelo virtual, y una vez escogida,
- generado del archivo de datos de la montura escogida en formato compatible para su

fabricacion mediante impresora 3D.

Y, cuando la montura es una montura existente que aporta el paciente/cliente para el
biselado de lentes aptas a ella, en la etapa de generacion del modelo virtual 3D de montura,

el procedimiento comprende etapas de:
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- obtencion de una imagen 3D de la montura,

- toma de datos de medicidén de dicha montura

- y, posteriormente se genera el fichero compatible con biseladora, conteniendo todos los
parametros para efectuar el biselado de cualquier tipo de lente oftalmica, apto a la forma de

la montura.

El descrito procedimiento y equipo 6ptico de medicién morfolégica para la fabricacion de
lentes y monturas, de disefio personalizado y de biselado remoto de lentes oftalmicas,
representa, pues, una innovacion de caracteristicas estructurales y constitutivas
desconocidas hasta ahora, razones que unidas a su utilidad practica, la dotan de

fundamento suficiente para obtener el privilegio de exclusividad que se solicita.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompana a la presente
memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, de un plano, en que con caracter

ilustrativo y no limitativo se ha representado lo siguiente:

La figura numero 1.- Muestra una vista en perspectiva de una representacion esquematica
de un ejemplo del equipo 6ptico objeto de la invencion, apreciandose en ella las principales

partes y elementos que comprende, asi como la configuracion y disposicion de las mismas.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las mencionadas figuras, y de acuerdo con la numeracion adoptada, se puede
observar en ellas un ejemplo no limitativo del equipo optico de medicion, preconizado, el

cual comprende las partes y elementos que se indican y describen en detalle a continuacion.

Asi, atendiendo a la mencionada figura 1, se puede apreciar como el equipo (1) en cuestion
comprende, al menos, un escaner 3D (2) y una camara fotografica (3) asociados a una CPU
(4) dotada del software especifico descrito en apartados anteriores, elementos que,
preferentemente, se incorporan en una estructura fija (5) que proporciona la sujecion y

estabilidad necesarias para la toma de imagenes del paciente/cliente.
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En concreto el software que incorpora la CPU (4) consiste en un primer software especifico
de escaneado, que genera un modelo virtual 3D obtenido del escaner perfeccionado con
textura de objetos y caras a partir de fotografias obtenidas con la camara; y un segundo
software especifico de toma de datos, visualizacion y modificacion de monturas, que,
partiendo de los datos obtenidos del escaneo, genera una interfaz grafica que permite medir
el angulo pantoscopico, angulo de Galbe, distancias interpupilares y la distancia al centro
optico para fabricar lentes, y ademas permite ajustar el tamafio y disefio de monturas, y
que, en caso de desearlo, genera un archivo de la montura escogida o disefiada en formato

compatible para su fabricaciéon mediante impresora 3D.

En la realizacion preferida, dicha estructura fija (5) constituye un conjunto en forma de
columna montado desde el suelo (6) hasta el techo (7), si bien alternativamente podria
montarse solamente desde el suelo o solamente desde el techo, en cualquier caso,
contemplando, al menos, un soporte elevado (8) para situar el escaner 3D (2) v,
preferentemente, también la camara fotografica (3), a la altura de la cabeza del

paciente/cliente situado en posicion de pie.

Ademas, en la realizacién preferida de la invencion, la estructura fija (5) incorpora una
estructura movil (9) acoplada bajo el soporte elevado (8) donde se acoplan el escaner 3D (2)
y la camara fotografica (3), la cual, dotada de accionamiento automatico o manual, presenta,
al menos, movimiento de desplazamiento vertical para situarlo a la altura conveniente, si
bien, opcionalmente, también presenta movimiento giratorio en el plano horizontal para girar

alrededor de la cabeza o busto del cliente.

Preferentemente, esta estructura mévil (9) es un cuerpo circular que se eleva y desciende y
que gira sobre si mismo rodeando la cabeza del paciente/cliente, cuya cara interior es una
superficie opaca y no reflectante, adecuada para que no afecten, a la toma de datos del
escaner, ni la luz exterior, ni posibles reflejos, contando, opcionalmente con medios de

iluminacion (10).

Logicamente, el equipo (1) comprende, ademas, una pantalla (11) conectada a la CPU (4),
que es tactil y/o esta asociada a un teclado, como interfaz para controlar el funcionamiento
de los distintos componentes y para poder interaccionar con el software, componentes con
los que la CPU (4) también esta conectada mediante el correspondiente cableado,

preferentemente oculto dentro de la propia estructura fija (5).
10
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Descrita suficientemente la naturaleza de la presente invencion, asi como la manera de
ponerla en practica, no se considera necesario hacer mas extensa su explicacion para que
cualquier experto en la materia comprenda su alcance y las ventajas que de ella se derivan,
haciéndose constar que, dentro de su esencialidad, podra ser llevada a la practica en otras
formas de realizacién que difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, y a las cuales
alcanzara igualmente la proteccion que se recaba siempre que no se altere, cambie o

modifique su principio fundamental.

11
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REIVINDICACIONES

1.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LENTES Y MONTURAS, DE DISENO
PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE LENTES OFTALMICAS, caracterizado
por comprender, al menos, las siguientes etapas:

- obtencién de datos morfologicos del paciente/cliente con medidas milimétricas mediante
escaneado en 3D del busto,

- adicion de textura de objetos y cara a la imagen 3D con fotografias del paciente obtenidas
con camara fotografica (3)

- generacion de modelo virtual 3D de montura sobre la imagen fotografica,

- toma de datos, mediante interfaz grafica midiendo el angulo pantoscépico, angulo de
Galbe, distancias interpupilares y la distancia al centro 6ptico para fabricar lentes

- generado de fichero compatible con biseladora, conteniendo todos los parametros para

efectuar el biselado de cualquier tipo de lente oftalmica, apto a la forma de la montura.

2.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LENTES Y MONTURAS, DE DISENO
PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE LENTES OFTALMICAS, segin la
reivindicaciéon 1, caracterizado porque, cuando la montura es nueva, tras la etapa de
generacion del modelo virtual 3D de montura, comprende etapas de:

- visualizacion y modificacion de monturas para ajuste de tamano y disefio de las mismas,

- generado de un archivo de datos de la montura escogida en formato compatible para su

fabricacion mediante impresora 3D.

3.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LENTES Y MONTURAS, DE DISENO
PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE LENTES OFTALMICAS, segin la
reivindicacion 1, caracterizado porque, cuando la montura ya existe, en la etapa de
generacion del modelo virtual 3D de montura, comprende etapas de:

- obtencion de una imagen 3D de la montura,

- toma de datos de medicidon de dicha montura.

4.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA, para llevar a cabo un procedimiento
como el descrito en las reivindicacion 1 a 3 de fabricacion de lentes y monturas, de disefio
personalizado y de biselado remoto de lentes oftalmicas, caracterizado por comprender, al
menos, un escaner 3D (2) y una camara fotografica (3) asociados a una CPU (4) conectada

a una pantalla (11) tactil y/o asociada a un teclado como interfaz para controlar el
12
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funcionamiento, y una estructura fija (5) a la que se incorporan todos los elementos que
comprende el equipo proporcionando sujecion y estabilidad para la toma de imagenes del

paciente/cliente con dicho escaner 3D (2) y con dicha camara fotografica (3).

5.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA, segin la reivindicacion 4,
caracterizado porque la estructura fija (5) constituye un conjunto en forma de columna

montado desde el suelo (6) hasta el techo (7).

6.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA, segin la reivindicacion 5,
caracterizado porque la estructura fija (5) contempla, al menos, un soporte elevado (8) para
situar el escaner 3D (2) y la camara fotografica (3) a la altura de la cabeza del

paciente/cliente situado en posicién de pie.

7.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA, segun la reivindicacion 5 6 6,
caracterizado porque la estructura fija (5) incorpora una estructura movil (9) donde se
acoplan el escaner 3D (2) y la camara fotografica (3), la cual, presenta, al menos,

movimiento de desplazamiento vertical para situarlo a la altura conveniente.

8.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA, segin la reivindicacion 7,
caracterizado porque la estructura movil (9) también presenta movimiento giratorio en el

plano horizontal para girar alrededor de la cabeza o busto del paciente/cliente.

9.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA PARA LA FABRICACION DE
LENTES Y MONTURAS, DE DISENO PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE
LENTES OFTALMICAS, segun la reivindicacioén 8, caracterizado porque la estructura movil
(9) es un cuerpo circular que se eleva y desciende y que gira sobre si mismo rodeando la

cabeza del paciente/cliente.

10.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA PARA LA FABRICACION DE
LENTES Y MONTURAS, DE DISENO PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE
LENTES OFTALMICAS, segun la reivindicacion 9, caracterizado porque la cara interior de
la estructura movil (9) es una superficie opaca y no reflectante, adecuada para que no

afecten, a la toma de datos del escaner, ni la luz exterior, ni posibles reflejos.

11.- EQUIPO OPTICO DE MEDICION MORFOLOGICA PARA LA FABRICACION DE
13
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LENTES Y MONTURAS, DE DISENO PERSONALIZADO Y DE BISELADO REMOTO DE
LENTES OFTALMICAS, segun la reivindicacion 10, caracterizado porque la cara interior de

la estructura movil (9) cuenta con medios de iluminacion (10).

14
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